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Uklad elektromechaniczny do cigglego pomiaru polozenia gérnego
kowadla prasy, podczas kucia swobodnego na prasach hydraulicz-
nych

1

Przedmiotem wynalazku jest uklad elektrome-
chaniczny do ciaglego pomiaru polozenia gdrnego
kowadla prasy hydraulicznej, podczas kucia swo-
bodnego, znajdujacy zastosowanie w prasowniach
kuzni mechanicznych.

Znany jest uklad elektromechaniczny do po-
miaru wysoko$ci odkuwki w trakcie procesu ku-
.cia swobadnego, przeznaczony gléwnie do kucia
swobodnego przy uzyciu mlotéw, ktore maja sta-
g wielko$§¢é skoku. Uklad ten zloZzony z impulsa-
tora, zawierajacego zestaw plytek lub przeston,
przymocowanych do urzadzenia kuZniczego oraz
z czujnika, potgczonego z elektronicznym zespo-
lem zliczajacym impulsy, ma wylgczniki, umiesz-
czone na wyznaczonym poziomie odniesienia, przez
ktéry mlot przechodzi po kazdym uderzeniu. Wy-
laczniki te stuzg do sprowadzania licznika impul-
sOw do stanu zerowego po kazdym skoku mlota.

Wymiary liniowe zestawu plytek lub przesiton
muszg odpowiada¢ wielko$ci skoku bijaka mtota,
w wyniku czego zestaw ten ma duzy ciezar. Pod-
czas pracy mlota wskutek dziatania sil bezwlad-
nosci nastepuje ostabienie a czesto oderwanie sie
przeston, powodujace awarie uktadu.

Zastosowanie powyzszego ukladu do pras hyd-
raulicznych jest utrudnione ze wzgledu na zmien-
ny skok goérnego kowadla uniemozliwiajacy wy-
znaczenie stalego poziomu odniesienia.

Znany jest takze uklad automatycznej sygnali-
zacji konicowej wysoko§ci odkuwki, ktéry stuzy
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2 .
do zabezpieczenia zatrzymania prasy, z chwilg
osiggniecia wymaganej wysokosci odkuwki. Uklad
ten nie pozwala na pomiar polozenia gérnego ko-
wadla w dowolnej chwili czasu, co jest pozadane
ze wzgledu na regulacje wielko$ci skoku kowadla
w procesie kucia swobodnego.

Celem wynalazku jest ciggly pomiar polozenia
gornego kowadla prasy, umozliwiajgcy zaprogra-
mowanie wielkoSci kolejnych skokéw kowadla,
podczas procesu kucia swobodnego. :

Wytyczony cel realizuje ukiad do ciaglego po-
miaru polozenia goérnego kowadla prasy, podczas
kucia swobodnego na prasach hydraulicznych,
wedlug wynalazku, w ktéorym impulsator stanowi
impulsowa tarcza, umieszczona na osi bebna na-
wojowego sprzezonego ze sprezyna i zaopatrzo-
nego w ciegno, przymocowane do ruchomej po-
przeczki prasy, przy czym czujnik odbierajacy
sygnaly jest polaczony poprzez dyskryminator
kierunku obrotu impulsowej tarczy z rewersyj-
licznikiem impulséw, wyposazonym we
wskaznik polozenia gdérnego kowadla prasy. Po-
nadto uklad zawiera blok do ustalania warunkéw
poczatkowych, zaleznych od ksztaltu powierzchni
zetkniecia kowadel prasy.

Uklad do cigglego pomiaru polozenia gérnego
kowadla prasy wedlug wynalazku jest uwidocz-
niony w przykladowym rozwigzaniu na rysunku,
na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie uklad
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z tarcza impulsowg a fig. 2 — ukilad z zaprogra-
mowang tarcza kodowas.

Uklad do cigglego pomiaru polozenia goérnego
kowadla prasy, podczas kucia swobodnego na pra-
sach hydraulicznych, wedlug wynalazku, zawiera
impulsowsg tarcze 1, stanowigcg impulsator uklaT
du, osadzong na wale 2, ktory jest potaczony po-
przez przekladnie 3 z nawojowym bebnem 4.

Beben 4, zaopatrzony w ciegno 5, przylaczone
do ruchomej poprzeczki 6 prasy, jest sprzezony z
plaska spiralng sprezyna 7. Sygnaly z tarczy 1
sa odbierane przez czujnik 8, ktéry jest polgczony
poprzez dyskryminator 9 kierunku obrotu tarczy
1, z rewersyjnym licznikiem 10. Licznik 10 jest
wyposazony we wskaznik 11 polozenia poprzeczki
prasy oraz w blok 12, stuzacy do ustalania stanu
poczatkowego licznika 10, w zaleznoSci od rzeczy-
wistego ksztaltu kowadel! prasy. Odmiana ukla-
du wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
zaprogramowanych kodowych tarcz 13, polgczo-
nych z bebnem 4, poprzez sprzeglo 14 i przeklad-
nie 3, przy czym czujniki 8 ukladu sg polgczone
z deszyfratorem 15, wyposazonym we wskaznik 11.

Ilo§é zastosowanych kodowych tarcz 13 zalezy
od przyjetego w kodzie systemu jednostek, przy
czym przelozenie przekladni 3 dobiera sie tak, by
byto ono zgodne z systemem jednostek. Polgczenie
kodowych tarcz 3 z nawojowym bebnem pdbrzez
sprzeglo 14 umozliwia wysprzeglenie tarcz 13 w
celu dostosowania poczatkowego potozenia tarcz
13 do wstepnego polozenia poprzeczki 6 prasy.

Ponadto w zalezno$ci od mocy prasy, do nape-
du bebna 4 w miejsce sprezyny 7, stosuje sie
przeciwciezar 16, przymocowany do ciegna 5.

Uklad elektromechaniczny do cigglego pomiaru
polozenia gdérnego kowadla prasy wedlug wyna-
lazku dziala w ten sposéb, ze impulsowa tarcza 1
lub kodowe tarcze 13 sa wprawiane w ruch obro-
towy, zsynchronizowany z ruchem poprzeczki 6
prasy, ktéra poprzez ciegno 5 napedza nawojowy
beben 4. Podczas ruchu poprzeczki 6 w gore, obra-
cajacy sie beben 4 powoduje réwnoczenie na-
ciggniecie sprezyny 7, ktéra w czasie ruchu po-
przeczki 6 w dol napedza beben 4 z tarczg 1 lub
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tarczami 13. Wysylane 2z impulsowej tarczy 1
sygnaly, sa przekazywane za poSrednictwem czuj-
nika 8 i dyskryminatora 9 kierunku obrotéw, do
rewersyjnego licznika 10 w postaci dwéch ciggow
impulséw, bedacych funkcjg kierunku i wielkoSci
przesuniecia liniowego poprzeczki 6, zwigzanej z
kowadlem gérnym. .

Odmiana ukladu wedlug wynalazku dziala na
zasadzie jednoznacznego przyporzadkowania do-
wolnemu potozeniu goérnego kowadla kombinacji
cyfr w kodzie dziesietnym.

Uklad do cigglego pomiaru polozenia goérnego
kowadla prasy wedlug wynalazku, dzieki prostej
konstrukcji, moze byé zastosowany do kuzniczych
pras hydraulicznych dowolnego typu. Uklad za-
pewnia duzg dokladno§é odczytu i sterowania
wielko$cig gniotu oraz stwarza mozliwo$§¢ zauto-
matyzowania prasy.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad elektromechaniczny do ciaglego po-
miaru polozenia goérnego kowadla prasy, podczas
kucia swobodnego na prasach hydraulicznych, za-
wierajgcy impulsator, i czujniki, polgczone z
dyskryminatorem kierunku oraz licznik impulséw
i wskaznik, znamienny tym, ze impulsator w po-
staci impulsowej tarczy (1) jest osadzony na wale
(2), polgczonym poprzez przekladnie (3) z nawojo-
wym bebnem (4), sprzezonym ze sprezyng (7) i
zaopatrzonym w ciegno (5), przylaczone do rucho-
mej poprzeczki (6) prasy, przy czym z tarczy (1)
impulsy sa odbierane za pomocg czujnika (8), po-
laczonego poprzez dyskryminator kierunku obro-
tu (9) z rewersyjnym licznikiem (10), wyposazo-

- nym we wskaznik (11) i blok (12) do nastawiania

stanu poczatkowego licznika (10).

2. Uklad elektromechaniczny wedlug zastrz. 1
znamienny tym, Ze ma zaprogramowane kodowe
tarcze (13), polgczone z nawojowym bebnem (4),
poprzez sprzeglo (14) i przekladnie (3), przy czym
czujniki (8), w ilo$ci odpowiadajacej iloSci tarcz
(13), sa polagczone z deszyfratorem (15), wyposazo-
nym we wskaZnik (11).
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