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Sposob laczenia koficow miniaturowej spiralki platynowej
ze wspornikami oraz urzgdzenie do l3czenia koncéow
miniaturowej spiralki platynowej ze wspornikami

1 2
Przedmiotem wynalazku jest sposéb laczenia skomplikowane i drogie zgrzewarki dostarczajjce
koficbw miniaturowej spiralki platynowej ze Scisle okreélona moc elekiryczna do polaczenia, co

wspornikami oraz urzadzenie do laczenia koncéw
miniaturowej spiralki platynowej ze wpornikami
doprowadzajacymi prad elektryczny do tego po-
miarowego elementu, zwlaszcza w metanomie-
rzach i eksplozymetrach.

W powszechnie znanych metanomierzach i ek-
splozymeftrach kofice wykonanej z bardzo cienkie-
go drutu platynowego spiralki pomiarowej laczy
sie ze wspornikami za pomccg lutowania lub
zgrzewania.

Lgczenie przez lutowanie zapewnia wprawdzie
dobre polaczenie elektryczne i mechaniczne, jed-
nakze jest trudne do wykonania i wymaga od
wykonawcy duzych zdolno$ci manualnych. Wynika
to z faktu, ze spiralka jest wykonana z drutu
platynowego wyzarzonego, bardzo miekkiego,
wskutek czego jest wrailiwa -na deformacje geo-
metrii przestrzennej przy najmniejszym bledzie
w procesie lgczenia. Na ogél, nawet przy wyso-
kich kwalifikacjach personelu wykonujacego po-
1aczenia, odrzut wynosi okolo 309,.

Laczenie za pomocy zgrzewania nie powoduje na
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wymaga z kolei wprowadzania dodatkowego sze-
regu urzgdzen regulacyjnych. Ponadto znane zgrze-
warki skladajace sie z transformatora z uzwoje-.

‘niem pierwotnym polaczonym z siecig oraz uzwo-

jeniem wtérnym dolaczonym do elekftrod, nie s3
dostosowane do 1aczenia tak malych elementéw
oraz nie majq urzadzenja, ktére pozwolilo by mna
pewne zamocowanie spiralki do elektrody bez spo-
wodowania jej deformacji.

Powyzsze wady i niedogodnosci usunieto za po-
mocag sposobu wedlug wynalazku, ktérego istota
polega na dwufazowym laczeniu miniaturowej
spiralki platynowej ze wspornikami doprowadza-
jacymi prad elektryczny. Pierwsza faza operacji
laczenia polega na wstepnym polaczeniu spiralki
ze wspornikamij za pomocg zgrzewania elektrycz-
nego. Zasadniczym celem tej operacji jest uzys-
kanie jedynie stabilnego usytuowania spiralki w
stosunku do wspornikéw, gdyz opdér elektryczny
przejScia nie odgrywa roli. W drugiej fazie pro-
cesu laczenia pokrywa sie lutowiem miejsca sty-
kéw -koncdw spiralki ze wspornikami, w celu
uzyskania dobrego polaczenia elekirycznego. Spo-

ogét deformacji laczonej ze wspornikami spiralki, ,¢

natomiast wystepuja trudnosci uzyskania wilasci- sbb ten, ze wzgledu na stabilne polaczenie spiralki
wego polaczenia elektrycznego, ze wzgledu na duze ze wspornikamii, w wyniku pierwszej fazy, proce-
" zréznicowanie $rednic drutéw spiralki i wspornika, su nie wymaga juz specjalnych uzdolnien manual-
ktérych stosunek wymosi 10:1. Aby uzyskaé¢. ta me- nych w fazie drugiej, gdyZ spiralka nie jest juz
toda dobre polaczenie elektryczne trzeba stosowaé¢ 4, wrazliwa na deformacje swojej geometrii. W re-
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zultacie, spos6b laczenia spiralek ze wspornikami
wedlug wynalazku laczy zalety obu znanych metod
el:minujac jednocze$nie ich wady.

Wynalazek obejmuje _réwniez urzgdzenie do 13-
czenia spiralki ze wspornikami, ktére ma postac
zgrzewarki wyposazonej w transformator o uzwo-
jeniu pierwotnym pofgczonym z siecia i uzwoje-
niu wtébrnym, dolaczonym do elekirod. Jedna,
nieruchoma elektroda stanowi podstawe = dla
wspornika i spiralki nalozonej na wykonany w
tej .elektrodzie stabilizujacy kanalik polaczony
drugostronnie .ze ssacy pompka. Druga ostrzowa
" elekktroda jest osadzona na d#wigni dla dociskania
miejsc stylku wspornika z koficami spiralki.

Tak skonstruowa elektrody umoZliwiaja 1a-
czenie bardzo malych elementéw, mocowanych w
spos6b latwy i pewny do elektrody za pomoca
pompki i stabilizujacego kanalika.

Urzgdzenie wediug wynalazku stuzy tylko do
mechanicznego potjczenia kohcéw spiralki - ze
wspornikami, w spos6b nie uszkadzajacy jej geo-
metrii, dzieki czemu budowa tego urzadzenia jest
bardzo prosta i tania. Od tak wykonanego pola-
czenia nie wymaga sie wytrzymato$ci mechanicz-

nej, ani matego oporu przejécia dla pradu elek-
trycznego, gdyz polaczenie to zostaje nastepnie
pokryte lutowiem. )

'Przedmiot wynalazku jest przykladowo opisany
nizej w oparciu o rysunek, na ktérym .fig. 1
przedstawia urzadzenie do -laczenia spiralki ze
wspornikami, a fig. 2 — przekroj podtuzny stalej
clektrody tego urzadzenia wraz ze ssaca pomrlka.

Zgrzewarka wedlug wynalazku ma transforma-
tor 1, ktérego pierwotne uzwojenie 2 jest poigczo-
ne poprzez wylacznik 3 z siecia pradu ziemnego
Jeden biegun uzwojenia wtérnego 4 tego transfor-
matora 1 jest polaczony 'z nieruchoma elekiroda
5 na ktérej uklada sie najpierw spiralke 6, a na-

stepnie konstrukcje wspornikéw 7. Stabilne poto-
Zenie spiralki 6-na nieruchomej elektrodzie 5 uzy-
skuje sie w wyniku zastosowania pompki ssacej
. 8 polaczonej wezykiem 9 z kanalikiem 10 w elek-
trodzie 5 kitérego wylot znajduje si¢ pod lgczona
spirakka. Drugi biegun witérnego uzwojenia 4
transformatora 1 jest polgczony z elektrodg 11,
na ktérej znajduje sie przegub 12 ruchomej
diwigni 13 obciazonej ciezarkiem 14 i wyposazo-
nej w elektrode w ksztalcie ostrza 15.
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Liaczenie koncow spiralki 6 ze  wspornikami T:
sposobem wediug wynalazku prowadzi si¢ w na-
stepujacy sposob. Najpierw w pierwszej fazie
procesu lgczenia uruchamia si¢ pompke 8 i ukla-
da mna otworze kanalika 10 spiralke 6, na ktorej
promieniowe wyprowadzenia kiadzie sie¢ konstruk-
cje wspornikéw 7. Na gbérne miejsce styku wypro-
wadzenia spiralki 6 ze wspornikiem konstrukcji
elektrody tego urzadzenia wraz ze ssyca pomplks.
wspornikéw 7 maprowadza sie dzwignia 13 elek-
trode ostrzowg 15 i pozostawia w polozeniu w
ktérym elektroda ta dotyka drutu wspornika. Na-
stepnie przyciska si¢ wylacznik 3 powodujac do-
prowadzenie energii elektrycznej do punktu zgrze-
wania. Po wykonaniu polaczenia gérnego miejsca
styku, w identyczny sposéb wykonuje sie drugie
dolne poiaczenie.

Tak wykonane polaczenie zostaje nastepnie w
drugiej fazie procesu pokryte lutowiem w miej-
scach zgrzania. .

Zastrzezenia patentowe’

1. Spos6b laczenia koficdéw miniaturowej spiratki
platynowej ze wspornikami doprowadzajacymi
prad elektryczny do tego pomiarowego elementu,
zwlaszcza w metanomierzach i eksplozymetrach,
znamienny tym, ze 1gczenie wykonuje sie dwufa-
zowo, najpierw osadzajac wstepnie spiralke na
wspornikach za pomocg zgrzewania elektrycznego,
a nastepnie pokrywajac lutowiem miejsca pola-

~czenjia koncbébw spiralki ze wspornikami dla uzys-

kania dobrego przewodnictwa elekirycznego.

2. Urzadzenie do laczenia koficéw miniaturowej
spiralki platynowej ze wspornikami doprowadza-
jacymi prad elektryczny do tego pomiarowego
elementu, zwlaszcza w metanomierzach i eksplozy-
metrach, majace postaé zgrzewarki wyposazonej
w transformator o uzwojeniu pierwotnym potla-
czonym z siecig, a uzwojeniu wtérnym dolaczonym
do elektrod, znamienne tym, e ma nieruchoma
elektrode (5) stanowiaca podstawe dla wspornika
(7) i spiralki (6) nalozonej na wykonany w tej
elektrodzie stabilizujagcy kanalik (10) potaczony
drugostronnie ze ssacg pompka (8) oraz ma ostrzo-
wa elektrode (15) osadzong na dZwigni (13) dla do-
ciskania miejsc styku wspornika (7) z konhcami
spiralki (6).
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