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Do wyrobu cze$ci z materialu tasmowego,
byly dotychczas uzywane wykrojniki, wykony-
wane jako narzedzia"zlbione, pozwaiajgce pod-
czas obrobki na jednoczesne dalsze czynnos$ci
skrawania; prasowania i ciggnienia.

Istotng cechg tych narzedzi jest, Ze stem-
pel i plyta tngeca, albo wyginak, wzglednie
stempel ciggnacy i przynalezna do niego ptyta
dolna, maja wspolng o$, wzdluz ktérej odbywa
sie ruch roboczy. »

Stosownie do wynalazku, zamiast tych zna-
nych narzedzi stosuje sie narzedzie tngce, w
ktérym o§ stempla i o§ plyty tngcej nie pokry-
wajg sie, ale sg do siebie nachylone pod katem.
Uzywa sie noza, umocowanego obrotowo lub
uchylnie do osi, réwnoleglej do posuwu ta$-
my. W pewnej  szczegélnie korzystnej formie,
wykonania n6z ten posiada podobienstwo do

nozy tnacych krazkowych, uzywanych w to-
karstwie.

Utlczyskowanie narzedzia tngceg> na watach
lub. osiach pozwala na konstrukcje urzadzenia
do wycinania i dalszej obrébki juz wycietej
czeSci w nastepnych narzedziach, przy czym
ruchy poszczegélnych narzedzi, a wiec nozy
i réznych nastepnych narzedzi mogg byé bez-
poSrednio wyprowadzone z jednego wspdlne-
go narzadu napedowego, na skutek czego mo-
g3 by¢ one bardzo dokladnie wzajemnie zsyn-
chronizowane. Dotychezas uzywane ttocznie i
prasy z ich duzymi masami zamachowymi sta-
ja sie zbyteczne. Rezultatem tego jest spokojna
i szybka praca z urzadzeniem wedlug wyna-
lazku, przy zmniejszonym zapotrzebowaniu mo-
cy. Czas pracy narzedzia wedlug wynalazky
moze byé do 10 razy diuzszy, niz przy narze-
dziu tnacym dotychczasowej konstrukcji. Po-



1ega ta na tym, ze przy obrotowo lub uchyinie
mumﬁmyanym narzedziu tngcym, g'uedzy przed-

ostrzem nﬁ?zedzﬂa praktyczme bio-
‘rqc, zachodn t;llﬁo sfyk hmoWyy gdy podczas
tloczema przy gaglebianiu sie i wycigganiu
stempla wzdluz¥wykroju w szczegélnosSci’ przy
cienkich blachach, porusza sie on z duiym
tarciem, wobec czego przy narzedziach wytla-
czajacych staje sie¢ konieczne, aby tylko jedna
cze$é, a wiec, albo matryca albo stempel byty
zahartowane, podczas gdy ‘wedlug wynalazku
narzedzie tloczace, -jak i plyta tnaca, stanowig-
ca podkiad dla taSmy, moga by¢ zahartowane.
Wykonanje narzedzia i plyty tnacej jest poza

iym tanie, gdyz formy moga by¢ -wykonane na-

tckarce. Zastosowanie narzedzi tngcych wedlug
" wirzalazku przy przesuwanym przenoszeniu tas-
. my pozwala na bezodpadowe cigcie.

Dzieki wiecej zwartej i dokladnej budowie
urzadzenia, mozliwe jest wlaczenie duzo wigk-~
szej iloSci nastepnych czynoéci, jak wyginanie,
zawijanie, nacinanie do czynno$ci cigcia lub
dodanie takiej lub innej dodatkowej czyn-
noéci do obrébki, w jakiej odbywa sie ciecie
i to z duzg dokladnoscia.

Dalsza my$l wynalazcza polega na tym, aby
narzedzie, sluzgce do operacji nastepujgcych
po odcieciu, zamiocowaé lub prowadzi¢ w na-
rzedziach uchylnych okolo osi, réwnoleglej do
posuwu taémy. W tych przypadkach korzystne
jest rozwigzanie, przy ktérym stempel wygina-
Jacy, néz oddzielajacy lub t.p. sa wykonane
jako suwaki, wprowadzane w kadlubie w po-
zycje robocza przez nosek wbrew napieciu
sprezyny. Moze byé korzystne zamocowanie
wiekszej ilo§ci narzedzi na jednej podporce.
utozyskowanej jako suwak w narzadzie uchyl-
nym tak, aby otrzymaé jeden suwak i jeden
nosek dla kilku operacji.

Dla dokladnego wykonania czeSci wazne jest
zaprojektowanie dokladnie dzialajacego prze-
‘suwu dla taSmy materialowej. Jako wyjatkowo
korzystne okozalo sie¢ tu urzgdzenie, skladajgce
sie z dzwigni katowej, ktéra zamocowana jest
uchylnie na saniach i przesuwa si¢ za pomo-
cg jednego ramienia, na ktére dziala krzywka,
podczas gdy jej drugie ramie dociskane jest do
podstawy san, a prowadzona ponad saniami tas-
ma materiatu jest zabierana zgodnie z dlugo-
§cig przesuwu.

Z uwagi na zwarta budowe urzadzenia i wy-
nikajaca z tego dokladna gre wszystkich ope-
racji nalezy kierowaé ruchami poszczegélnych
riarzedzi z jednego walu noskowego z odpo-
wiednig ilo§ciag noskéw i réwniez z tegoz wa-

h1 wyprowadzaé¢ posuw tasmy. Uchylny narzad
podtrzymujgcy, czy prowadzacy narzedzia, stu-
zy jednoczes$nie jako przytrzymywacz, sterowa-
ny w swym ruchu réwniez noskiem.

. Na rysunku pokazano jeden przyklad wyko-
nania wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia
widok podluzny urzadzenia wedlug wynalazku,
czeSciowo “w przekroju, z dwoma narzedziami
tngcymi i wieloma narzedziami nastepnymi, z
nimi skojarzonymi, fig. 2, 3 i 4 przekroje w
ptaszczyznach II-II, III-III i 1V-1V, fig. 5 —
kawatek tasmy materialowej, pokazanej na fig.
6 z czeSci z blachy, na ktérym wyjasniono dzia-
lanie urzadzenia wedlug wynalazku.

Na piycie podstawowej 1 zamocowana jest
podkladka 2, na ktoérej spoczywa plyta tnaca
3 i prowadnica dla sprezynujacych podstaw 4
i 5 narzedzi nastepnych. Z plyta’ podstawowg 1
sg zlaczone kadtuby tozysk 6 i 7, w ktérych
utozyskowane sg waty 8, 9 i 10. Na watkach 8
i 9 osadzone sa na stale za pomoca klinéw na-
rzedzia, a mianowicie tngce noze krazkowe 11
i 12. Wal 9 stuzy jednocze$nie jako o§, wokdt
ktérej wychyla sie narzad odchylny 13. Wal 10
posiada noski 14, 15, 16. Wat noskowy 10 ofrzy-
muje naped od niepokazanego na rysunku sil-
nika za posrednictwem kola klinowego 17 i na-
pedza waty 8 i 9 za pomoca kola zebatego 18.
Na wale noskowym 10 na zewnatrz, poza obsa-
dami lozysk 6 i 7 po stronie, przeciwnej do na-
pedu, osadzony jest beben krzywkowy 19 dla
posuwu tasmy.

Dzialanie urzgdzenia wyjasnione jest dale] na
przykladzie ekranu 25 (fig. 6) lampy elektrono-
wej. TaSma materiatu 20 (fig. 5), posiadajaca
szeroko$¢ gotowej czedci, jest wprowadzona na
sanki prowadnicze 21 urzadzenia i przesuwana
skokami kolo nozy tnacych krazkowych 11 i 12
do narzedzi skojarzonych, za pomoca jednego
ramienia dzwigni katowej 22, wychylanej okolo
osi 24 przez krzywke napedowa. 23 bebna
krzywkowego 19. Skok przesuwu  odpowiada
dlugos$ci ekranu 25. Wykonanie tego ekranu ma
miejsce w trzech odcinkach roboezych 4, B, C
(fig. 5). Na odcinku A zostaje ta§ma dwustron-
nie przycieta odpowiednio do profilu nozy tng-
cych krazkowych 11, 12. Po tym nastepuje
obrébka, uwarunkowana miejscem w urzadze-
niu, w ktérfm.na tej czeéci tasmy, ktéra dopie-
ro co opuicita odcinek A — zadna operacja nie
jest dokonyiyana W pozycji B skrzydetka 26
sg wgniecione, a znaJduJaca ‘sie “'w pozycji C
czesé tasmy zostaje oddzielona od reszty taémy,
zanim dany wykré6j zostame wyglety do osta-
tecznego ksztattu.
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W narzadzie 13, zamocowanym uchyinle na
wale 9, sa ulozyskowane przesuwnie przytrzy-
mywacze 26, na ktérych sg zamocowane stemple
tngce 28, 29 i néz oddzielajacy 30 oraz poza
tym przesuwnie stempel gnacy 31, ktéry jedno-
czeénie stuzy jako. podtrzymywacz dla stempla
gnacego 32. Narzad odchylny 13 jest wbrew
naciskowi sprezyny 33 dociskany przez nosek

14 do tasmy materialowej 20 podczas pracy i

stuzy jako przytrzymywacz. W tym czasie uru-
chamiajg - noski 15, 16 przytrzymywacz 27 i
stempel 31 wbrew naprezaniu stempla gnacego
32 i sprezyny 33. Stemple gnace 31 i 32 sa
wprowadzone w dzialanie przez nosek 16 troche
pézniej, niz przytrzymywacz 27 z jego nozem
oddzielajagcym 30 przez nqsek 15. -

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do "samoczynnego wytwarzania
czeSci z matenalu taémowego, _podlegaja-

cych zwtlaszcza ClQClu i wyginaniu, . odcina-
niu lub tp. znamienne tym, ze posiada’ jed-
no lub wigcej narzedzi tngcych zamocowa-
nych obrotowo lub uchylnie wzgledem osi,
rownoleglej, do’ kierunku podawania tasmy
materiatu.

2. Urzadzenie Wedlug ‘zastrz. 1, znamienne tym,
ze narzedzia tnace pos1ada]a ksztalt, podob-
ny do uzywanych w tokarstwie tngcych
nozy - krazkowych.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ne tym, ze narzedzia tngce lub narzedzia z
nimi skojarzone, wzglednie oba te narzedzia
i ewentualnie przesuw ta$my materiatowe;j
sg napedzane jednym narzadem np. walem
noskowym. )

4, Urzagdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, Ze narzad podirzymujacy albo narzad

~prowadzacy narzedzia wzglednie oba te na-

rzgdy, sa zamocowane uchylnie na  jednej
lub wiecej osiach, réwnoleglych do posuwu
tasmy i ewentualnie stuzg . jako dociskacze..

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne

tym, ze stemple narzedzi skojarzonych z na-
rzedziami tnacymi wykonane sg jako su-
waki z odpowiednio uksztaltowanymi kra-
wedziami roboczymi, utozyskowane w pro-
wadnicach i wprowadzone w pozycje ro-
boczg za pomocg nosk6w wbrew naprezeniu
sprezyn. ’

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

ze stemple, noze oddzielajgce lub podobne
narzedzia, zamocowane sg na podstawie, wy-
konanej jako suwak, naJkorzystme] suwak
latwo wymienny.

\ Urzadzeme wedlug zastrz. 1—5 zZnamienne

tym, ze podpore dla ta§my materjalowej sta-
nowi podkladka zamocowana na stale w
kadlubie maszyny, na ktérej zpajduja sie
wymienne cze§ci goérne, dostosowane do
przebiegu obrébki, np. plyty tnace, podsta-
wy narzedzi lub sprezynujace: podpory.

‘8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—T: z narzadami

do podawania tasmy matenalowej, znamien-
ne tym, ze w pewnej okreflonej odlegtosci
ponad przesuwnymi sankami znajduje sie
krzywka sterujaca, jako.narzad do przeka-
zywania ruchu posuwu z krzywki tej na san-
ki znajduje sie zamocowana na nim dzwig-
nia katowa, ktérej jedno ramie sprzegniete
jest z krzywka, a drugie ramie podczas po-
dawania dociska prowadzona nad sankami
tasme materialowa do tych san.

Fritz Stéssel i Heinrich
Felsberg
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw" Patentowych



Do opisu patentowego nr 37736
Ark. 1




91

27 10Mn

 : 4 i. ‘_ .
| J 1 %
g".o
? J 2 354 28

Do opisu patentowego nr 37736
Ark. 2




	PL37736B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


