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Sposéb przygotowywania powierzchni drutéw do pokrywania
powlokami antykorozyjnymi oraz urzadzenie do stosowania tego
- sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu przygotowywania
powierzchni drutéw metoda zanurzeniowo natrys-
kowa do pokrywania powlokami antykorozyjnymi
oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Znany spos6b przygotowania powierzchni dru-
té6w polega na kolejnym zanurzaniu drutu w od-
dzielnych wannach, w ktérych odpowiednio naste-
‘puje chlodzenie drutu po wyzarzeniu, trawienie go
w kwasie solnym, ptukanie w wodzie i zanurzanie
w roztworze soli metalu, ktérym drut ma byé po-
wleczony, stuzgcej jako topnik.

Stosowanie tego sposobu ma szereg wad, do kté-
rych nalezy zaliczyé konieczno§é uzywania dodat-
kowego osprzetu szybko ulegajacego zuzyciu wsku-
tek dzialania par kwasu solnego, trudno§é obudo-
wania wanien celem wyeliminowania oparow
kwasowych, ktoére sa przyczyng choréb zawodo-
wych i szybszego zuzycia urzadzen i konstrukcji
hal produkcyjnych.

Zalozeniem sposobu wedlug wynalazku bylo
opracowanie metody przygotowania powierzchni
drutu pozbawionej wymienionych wad. Sposéb we-
dilug wynalazku polega na tym, ze drut przecigga
sie w linii prostej nad pétkami pokrytymi warst-
-wa cieczy doprowadzonej przez dwie ustawione
pod katem rury natryskowe, wbudowane w wanny
ustawione szeregowo i przylegajace do siebie oraz
polaczone pokrywa w jeden szczelny tunel.

Zaleta sposobu jest zwiekszenie wydajno$ci dzie-
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ki zblizeniu wanien do siebie, co pozwoli przy za-
chowaniu tych samych ogélnych gabarytéw urza-
dzenia powigkszyé powierzchnie ..poszezegélnych
wanien. Stosowanie sposobu wedtug wynalazku po-
zwala na podniesienie bezpieczefistwa i higieny
pracy przez catkowite wyeliminowanie par kwasu
solnego oraz na zmniejszenie zuzycia drobnego

. osprzetu i urzadzen pracujgcych w hali.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu uwidocz-
nione jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schematycznie urzadzenie w widoku z boku,
a fig. 2 przekr6j poprzeczny jednej sekeji urza-
dzenia.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2 urzadzenie
sklada sie ze zbiornikéw 1 ustawionych obok sie-
bie szeregowo i polaczonych pokrywa 2 w jeden
szczelny tunel. Kazda wanna tworzy odrebna kon-
strukcyjnie sekcje skladajgcg sie z zamkmietego
zbiornika 1, w ktérego gérnej cze$ci wmontowane
sa dwa kolektory 6 wraz z dwoma umieszczony-
mi pod katem rurami natryskowymi 7 nad pélka
9, a w dolnej czesci element filtrujacy 3. Ze zbior-
nikiem 1 polaczona jest przy pomocy rury 8 pom-
pa ssaco-tloczaca, ktéra réwniez polgczona jest z
kolektorem 6 rurag 5 w ten sposdb, ze zamkniety
jest obieg cieczy. '

Zasada dziatania sekcji urzadzenia polega na
tym, ze ciecz pobierana z dna zbiornika 1 przez
pompe ssgco tloczaca 4 przeplywa przez element
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filtrujacy 3, oczyszcza sie, a nastepnie tloczona jest
rurg 5 przez kolektor 6 do rur natryskowych 7,
Ciecz wyplywajac pod ci$nieniem z dwoéch stron

na plytke 9 tworzy warstewke, przez ktéra prze- 2

ciggany jest drut, a nastepnie splywa do zbiorni- 5
ka. Opary kwasowe wyciggane sy z urzadzenia
przy pomocy dwoéch wyciggéw 10 umieszczonych
na koncach urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe 10
1. Sposéb przygotowywania powierzchni drutow

do pokrywania powlokami antykorozyjnymi,
znamienny tym, ze drut przecigga sie w linii
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prostej nad pétkami pokrytymi warstewka cie-
czy doprowadzonej pod ci$nieniem rurami na-
tryskowymi.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z
szeregowo potgczonych zbiornikéw (1) przykry-
tych pokrywa (2) i posiadajgcych wbudowane
péiki (9), nad ktérymi umocowane sg rury (7)
oraz kolektory (6) potaczone rura (5) z pompa
ssgco tloczacyg (4) przy czym w dolnej czesci -
kazdego zbiornika (1) polgczonego rurg (8) z
pompa ssaco tloczacg (4) umieszczony jest ele-
ment filtrujacy (3).

Filauma 4

FIGURA 2.
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