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Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania
blokad cementu w czeSci zsypewej zbiornikéw ma-
gazynowyth szczegédlnie wspélpracujgeych z podaj-
nikiem komorowym.

Dotychezas podezas zsypu cementu do podajnika
komorowego zawlr zsypowy z!-iornika magazyno-
wego byl otwarty a w podajniku komcrowym
otwarty byl zawbér odpowietrzajacy i wlotowy,
a zamkniety zawér ciSnicnia roboczego. Podczas
napelniania, gdy sonda elekronowego wskain‘ka
poziomu zanurzyla si¢ w cemencie, nastgpowalo
zamknigcie zaworu odpowieirzajacego i wlotowego
a otwarcic zaworu ciS$nienia roboczego i wbdwczas
nastepowal transport cementu rurociggiem prze-
sytowym. Przesyp cementu ze zbiornika magazyno-
wegzo do podajnika komorcwege odbywal sie na
zasadzie opadania pod wlasnym ciezarem.

W sposobie tym podczas napelniania podajnika
komorowego nastepowalo czeste blokowanie zawo-
row zsypowych przez naro$la cementu. W celu
usunigcia blckady konieczne bylo opukiwanie za-
woréw miotkiem, a przy wiekszych narostach za-
chodzita koniecznosé ich demontazu. Jedno.:scl.iie
stwierdzono, ze gdy w zbiornikach magazynowych
wypulnienie stanowilo  1/4 pojemnos$ci, szybkosé
zsypu ¢waltrwnie malala przez c¢o wydruzal .ﬂe
cykl pracy pudaJmka

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tworzema '

sig¢ narofli cementowych oraz zwigkszenie szybkosei
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zsypu cementu niezaleznie od wypelnienia zbior-
nikbw magazynowych. '

Cel ten zostal osiggnigty dzieki temu, 2e zawbr
wlotowy i zawdr zsypowy co pewier okres czasu
przedmuchuje si¢ powietrzem: ktére jednoczesSnie
wtlaczane jest do zbiornika magazynowego.

Dzigki temu précz przeciwdzialaniu wystepowa- . .

nia naroéli nast¢puje spulchnianie cementu w zbior-
niku magazynowym

Przedmiot wynalazku jebt przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku w schemacie o0gél-
nym.

Przy normalnej pracy otwarte sg zsypowy zawor
1 magazynowego zbiornika 2, odpowietrzajacy za-
wobr 3 oraz wlotowy zawér 4, a zamkniety zawér 5
ciénienia roboczego. Z chwilg gdy nastapi zablo-
kowanie czgsciowe lub caltkowite i cykl napelnia-
nia zostal zaklécony, co mozna wykryé stuchowo,
przy pqucy wprowadzonego dodatkowo elektro-
zaworu 6 w przewdd pneumatyczny silownika wlo-
towego zaworu 4 blokujemy wlot powietrza pod
tlok  silownika 11 i po przesterowaniu rozdzielacza
powietrza 7 w pozycje ,Przesylanie” wlotowy za-
wor 4 pozostaje nadal otwarty, zawér 3 zamknligty,
zawbr 5 otwarty. Woéwczas tloczone powietrze ro-
bocze wytiwarza w komorowym podajniku 8 cisnie-
nie, ktére poprzez wlotowy zawér 4 oraz zsypowy
zaw6r 1, zbiornik 2 i {filtry ulatnia si¢ do atmo-
sfery jednoczeénie oczyszczajac zablokowane zawo-
ry, oraz dodatkowo spulchniajge cement.
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Czg3¢ powiletrza z podajnika ulatnia sie przez
przesylowy rurociag 9 ale jego przekréj i diugosé
stanowi znaczny op6r i powletrze wydostaje sie
w iloci wystlarczajgcej drogg opisang powyzej. Pa
. przesterowaniu rozdzlelacza powietrza T w pozycje
,mapehianie” nastepuje otwarcie zaworu 3 oraz
zamkniecie zaworu 5 1 cykl napetniania odbywa
sie pelnosprawnie az do czasu zanurzenia sondy
10 " elektronowego wskaZnika, po czym nastepuje
przésterowanie rozdzielacza powietrza 7 w pozycje
i przesylanie” i nastepuje cykl opréznlenia podaj-
nika.

Korzystne jest przed cyklem napelniania podaj-
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nika wykonaé w czasie okolo 5 sclkund operacjs
przedmuchiwania zaworéw z jednoczesnymm spul-
chnianiem cementu. o ST

Zastrzeitenie pate'nt'owa

Spos6b usuwania blokad cementu w czqQéei zsy-
powej zbiornikbw magazynowych znamienny tym,
ze wlotowy zawér (1) i zsypowy zawdr (1) prze-
dmuchuje si¢ co_pewlen okres czasu powietrzem
ktére jednocze$nie wtlaczane jest do magazynowe-
go zbiornika (2).
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