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Wrynalazek dotyczy maszyny do szy-
cia o podwojnym Sciegu lancuszkowym,
przy ktérej gorna igla jako gbérny czlon,
wytwarzajacy $cieg, dolna za$ igla albo
chwytacz, jako dolny czlon, wytwarzaja-
cy Scieg, wiaza nawzajem swoje petlice
nitkowe zmiennie na gdrnej i dolnej czesci
materjatu, przyczem dolny czlon do wy-
twarzania Sciegu przechodzi przez petlice
nitkowa, wytworzona gérna igla na dol-
nej czesci materjalu, a gérny czton do wy-
twarzania $ciegu—przez petlice, wytwo-
rzona na gornej czesci materjalu przez
dolna nitke.

Celem tego rodzaju maszyn Jest aby
kornice nici znajdowaly sie na poczatku
wytwarzania $ciegu nie na gornej, a na
dolnej stronie materjalu.

Podlug niniejszego wynalazku cel ten
ma by¢ osiagniety przez to, ze pierwsze
.wiazanie petlic nitkowych nastepuje nie

na gornej, a na dolnej stronie materjalu
i mianowicie przez to, Ze przy pierwszem
wytwarzaniu $ciegu przez odciagniecie ni-
ci utrudnia sie dolnemu cztonowi do wy-
twarzania $ciegu wytwarzaé petlice dla
przejScia gornego takiego czlona na gor-
nej stronie materjalu.

W maszynach tego rodzaju jest prze-
widziany czlon, ciagnacy ni¢, ktory zwy-
kle w odciagnietem i wolnem poloZeniu
jest trzymany przez przyrzad zamykaja-
cy. Ten zamykajacy czlon moze byé wy-
faczony przez dzialanie ramienia, niesio-
nego przez przyrzad do przecinania dziur-
ki do guzika, przy przebiegu przecinania
dziurki, poprzedzajacym kazdy przebieg
szycia, poczem czlon, ciagnacy nié, otrzy-
muje jednorazowe uruchomienie i znoéw .
zostaje Wprowadzony do normalnego po-
lozenia.

Na zalaczonym rysunku



fig. 1 jest widokiem tylnym cze$ci ma-
szyny do szycia dziurek do guzikdow we-
dlug niniejszego wynalazku, fig. 2 jest
przednim widokiem czolowym tej maszy-
ny przy cze$ciowo gpuszczonym cokole,
fig. 3—perspektywicznym widokiem przed-
stawionych na fig. 1 i 2 czesci, przyczem
niektore z nich przedstawione sa punkta-
mi, fig. 4 jest planem czesci dolnej igly i
jej pr-zyrz‘andu napednego, fig. 5 jest per-
spektywicznym widokiem przyrzadu do
zaciskania nici i jego no$nej ptyty, fig. 6—
przekrojem poprzecznym tego samego
przyrzadu w zwiekszonym rozmiarze, fig.
7 jest perspektywicznym widokiem dzwi-
gni do ciagnienia nici i przynaleznego
przyrzadu zamykajacego; fig. 8—11 sa
perspektywicznemi widokami czesci Srod-
kéw napednych dla wytwarzajacych Scie-
gi dolnych czlondow, a fig. 12 jest perspek-
tywicznym widokiem go6rnej i dolnej igly
i nici w momencie dzialania dZwigni do
ciagnienia nici.

Na podstawie I maszyny jest urzadzo-
ny wydrazony stojak 2; w podstawie [
jest wlozyskowany gléwny wal 3, niosacy
w znany sposOb luzny krazek 4, ktory mo-
ze by¢ polaczony 1z glownym walem 3.

Na glownym wale 3 (fig. 1 i 2) umie-
szczone jest kolo 10, zachwytujace, umie-
szczony na wale napednym 12, tlok zaze-
biony 11. Wat 12 niesie korbe 14 (fig. 1, 3
i 8), polaczong zapomoca ramienia 15 z
czopem 16 dzwigni wahadlowej 17, ktorej
piasta 18 jest ulozyskowana na nierucho-
mym trzpieniu 79 obracalnie. Drugi koniec
dzwigni 17 jest polaczony wodzidlem 20
z trzpieniem 21 drazka 22, zaopatrzonego
w boczne ramie widetkowe 23 (fig. 3 i 10),
przenikajace w pierécieniowy zlobek 24
przy dolnym koficu wydrazonego drazka
25 (fig. 2, 31 11).

Drazek 25 jest przesuwalnie Mozysko-
wany w zwisajacej z krazka 27 pochwie
26 i zaopatrzony w bocznie skierowana
glowice 29 (fig. 4). Zewnetrzny przedziu-

" rawiony koniec glowicy jest prowadzony

wzdluz prowadniczego trzpienia 30. W
bliskosci tego trzpienia glowica 29 pola-
czona jest przy pomocy wodzidia 31 z no-
$nem ramieniem dolnej igly, ulozyskowa-
nem przy 33 na umocowanym na Kkrazku
27 dzwigarku 34. GQGlowica 29 drazka 25
jest przedziurawiona dla przyjecia pola-
czonego w ruchu z dZzwigarkiem 36 chwy-
tacza Srubowego kota 35. Gorna i dolna
igla przechodza, jak zwykle, przez plyte
Sciegowa 37, niesiona przez urzadzony na
krazku 27 dzwigarek 38.

Dzwignia 17 i wodzidlo 20 wytwarzaja
kolankowy system dZwigniowy pomiedzy
walem 12 i dolnym czlonem do wytwarza-
nia Sciegdw. Ruch tego systemu dzwigni
kolankowej ponad polozenie zwykte (fig.
2) wywoluje krotkie opuszczenie dolnej
igly t w gornej czesci jej suwu dla wytwo-
rzenia dolnej petlicy nitkowej dla przejscia
goérnej igly n.

Przy poprzecznej cze$ci 13 znajduje sie
plyta 39 z blokiem 40 (fig. 2, 3, 51 6) z pio-
nowym wykrojem 41, w ktérym utozysko-
wany jest przesuwalnie trzon nurnikowy
42. Goérna cze$¢ trzona 42, zaopatrzona w
gwint, przenika poza blok i niesie tarcze
do zaciskania nici. Gorny koniec bloku 40
tworzy nieruchoma cze$¢ przyrzadu do
zaciskania nici, ktérego ruchoma czescia
jest krazek 43, ktory zwykle zostaje przy-
ciskany do nieruchomej czes$ci przez spre-
zyny 44, obejmujaca czes$é drazka 42, wsa-
dzona pomiedzy odsade drazka i goérny
koniec wykroju £1. Boczny trzpien 45,
przechodzacy przez szpare 46 bloku 40 o-
granicza podiuzne ruchy drazka 42.

W doly koniec drazka 42 jest wsrubo-
wana kontaktowa Sruba 47. Do dziatania
na gfowice sSruby 47 przeznaczone jest jed-
no ramie obracalnej dzwigni 49 okolo
wprowadzonego w przedluzenie poprzecz-
nej czesci 13 czopa 50. Drugie ramie dZzwi-
¢gni 45 podpiera sie o mimosrodowa po-
wierzchnie, utworzona przez splaszczona



dolna strone piasty 18 dzwigni 17. Przy
wahaniach dZzwigni 17 dZwignia 49 zostaje

obracana i trzon nurnikowy 42 zostaje

podniesiony przy kazdym kolowym prze-
biegu wytwarzania $ciegu dla umozliwie-
nia przeciagniecia okreslonej dlugosci dol-
nej nici dla nastepnego $ciegu. W innym
czasie sprezyna 44 utrzymuje zacisk nici
w stanie zamknigtym.

Zapomoca trzpienia 51 plyta 52 jest u-
mocowana przy plycie lozyskowej 39,
przyczem pierwsza z nich posiada trzpien
53, prowadzacy ni¢ (fig. 3 i 5), i zawiera
przylegajaca do niego szpare 54, przebie-
gajaca od dolnej krawedzi plyty 52 ku go-
rze. Plyta 52 posiada odgieta krawedziowa
kryze 55 ze szpara 56 dla nici, do ktorej
prowadzi szparka 57 do nawlekania. Na
sztyfcie 51 sa nasadzone tarcze napinaja-
ce 58, ktére sa przyciskane do plyty 52 za-
pomoca sprezyny 59, wsadzonej pomiedzy
zewnetrzna z tych tarcz i nasrubowana na
trzpien 51 nakretke 60. Dolna ni¢ s (fig. 3)
przechodzi przez otwér 61 podstawy I,
przez oczko umocowanej na bloku 40 ply-
ty prowadniczej 61', pomiedzy zaciskowe-
mi czlonami 40 i 43, pomiedzy napinajace
tarcze 58, a stad przez trzpien prowadni-
czy 53, szpare 56, pusty drazek 25 do dol-
nej nici ¢, stad pod plyte 62 do zaciskania
nici, umocowana zapomoca $ruby 62' na
jednej z plyt 63 do zaciskania materjatu
(fig. 9 i 12).

Na bocznem ramieniu 23 (fig. 3 i 10)

-drazka 22 jest umocowane ramie 64, od-

ciagajace nié, zaopatrzone na zewnetrznym
koficu w wygiety nazewnatrz paluch 64".

Na niesionym przez poprzecznice 13
trzpieniu 65 jest umocowana dzwignia ka-
towa z bocznem ramieniem 56 1 naze-
wnatrz skierowanem ramieniem 67 (fig. 1,
2, 31 7). Wolny koniec ramienia 67 jest
$ciety w ksztalcie zapadki, a przy ramie-
niu 66 jjest umocowane nastawialnie zapo-
moca S$ruby 68 katowo uksztaltowane ra-
mie 69 do odciagania nici z ruchomym w
szparze 54 plyty 52 paluchem 69', skiero-

wanym ku wewnatrz. Sprezyna 70, owi-
nieta .okolo piasty 66' dZwigni katowej 66,
67 i umocowana jednym koficem przy ra-
mieniu 66, a drugim—przy poprzecznicy
13, naciska zwykle ramie 66.

Na nieruchomym czopie 72 jest obre}cal-
nie ulozyskowane ramie zamykajace 71
(fig. 1, 2,31 7). Przy zewnetrznym korficu
posiada to ramie 71 wyciecie, przez ktore
wytworzony zostaje wystep 73, pod katem
do kierunku ruchu ramienia 71. Zapomoca
tego wystepu moze by¢ zamkniete ramie
67 dzwigni, a przez to moze by¢ paluch 69*
trzymany w szparze 54 plyty 52 nad dolng
nicia s. Gdy ramie zamykajace 71 zostaje
wysuniete goérnym koficem ramienia 67
dzwigni, to wolny koniec ramienia 66 pod -
dzialaniem sprezyny 70 jest trzymany w
zetknieciu z wystepem 74 (fig. 2 i 3) na ze-
wnetrznej powierzchni korby 14. Wystep
ten posiada réwnoosiowq do waltu 12 mniej
wiecej pOtokragla czesé 12 i naprzeciw niej
lezaca mniej wiecej na $rednicy wspomnia-
nego walu cze$é splaszczona. Zwykle o-
strze ramienia 67 spoczywa na ramieniu
73 1 w tem polozeniu ramie 66 moze byé
tatwo usuniete przez cze$é wystepu 74.

Przy podnoszeniu ramienia zamykajace-
go 71, podczas ktorego poczatek mimosro-
dowej czesci wystepu 74 poddaje sie dzia-
laniu ramienia 66 dZwigni, to ostatnie sty-
ka sie z wystepem i porusza sie przy cia-
glem zetknieciu z mimo$rodowa czescia
wystepu 74 wtyl przy poczatkowem obra-
caniu walu 12, przez co paluch 69* opu-
szcza sie i powoduje naciggniecie nici po-
miedzy zaciskiem i dolna igla ¢, jak to jest
wskazane na fig. 2 i 3. Gdy zewnetrzny.
koniec ramienia 66 znéw spoczywa na o-
kraglej czesci wystepu 74, to ramie to jest
tak przekrecone, ze podniesiony paluch
69' lezy nad trzpieniem prowadniczym 53,
a ostrze ramienia 67 styka sie z dolna cze-
$cia wystepu 73. Przy opuszczeniu ramie-
nia 71, spowodowanem przez sprezyne 735,
owinieta okolo trzpienia 72 i umocowana z
jednej strony przy ramieniu 71, a z drugiej



strony przy kadlubie maszyny (fig. 3 i 7),
ramie 67 zostaje latwo odci$niete, a przez
to ramie 66 nieco odsuniete od czesci wy-
stepu 74. .

Wal napedny 77, na ktérym luzno u-
mieszczony jest krazek napedny 78, ulo-
zyskowany jest w lozyskach 76 i przezna-
czony do zlaczenia z krazkiem napednym
dla wykonania jednego obrotu. Na wale 75
jest umocowany krazek zlobkowy 79, w
ktorego Zlobek 80 przenika trzpien 81 wo-
dzidta 82, obejmujacego, luzno umieszczo-
ny na wale 77, blok prowadniczy przy
jednym koricu, gdy drugi koniec wodzidta
82 jest zapomoca sworznia 83 polaczony
nastawialnie i przegubowo z przedtuzeniem
. jednego z rowkow 84 plyty Slizgowej 85
(fig. 2 i 3), ktora jest utozyskowana prze-
suwalnie w podstawie maszyny i posiada
osiowy trzpien 86 dla gbérnej i dolnej dZwi-
gni nozowych 87 i 88 z nozem &89 i blokiem
90.

Przedtluzenie 91 plyty §lizgowej 85 nie-
sie blok 92, przy ktérym zapomoca $ruby
93 jest umocowane ramie zwisajace 94,
wychodzace do palucha 95, ktorego we-
wnetrzny koniec zwykle przenika pod ze-
wnetrzny koniec ramienia zamykajacego
71 i ktorego gorna krawedz jest lekko po-
chylona wtyl (fig. 3), przez co przy prze-
biegu krajania wywoluje ona przesuniecie
plyty 85 i ramienia 94 ramienia zamyka-
jacego 71, powodujace zmiane odciagnie-
tego polozenia czlondéw tnacych na odpo-
wiednie do ciecia polozenie, przez co o-
strze ramienia 67 dZwigni moze pod dzia-
taniem sprezyny 70 odsunaé sie wbok od
wystepu 73 (fig. 3) dla utrzymania ramie-
nia zamykajacego 71 zewnatrz zamyka-
jacego polozenia wzgledem ramienia 67
dZwigni.

W tym czasie ksiuk 74 podchodzi do
ramienia 66, a paluch 69' przy poczatko-
wem obracaniu ksiuka 74 opuszcza sie do
swego najnizszego polozenia, przez co nié
dolna jest trzymana w stanie napietym w
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tym czasie, gdy zachodzi przebieg kolowy
wytwarzania S$ciegu, podczas ktorego o-
strze gOrnej igly przechodzi okolo plytki
dolnej igly. Paluch 69' podnosi sie predko
w gorne odciagniete polozenie, w ktérem
jest trzymany przez zetkniecie z ramie-
niem 71.

Przed przebiegiem do wytwarzania
dziurki do guzika zostaje system dzwigni
kolankowych 17, 20 wprowadzony do
krancowego polozenia, dolna igla jest
woOwczas w swojem najnizszem polozeniu,
podczas gdy gorna igla znajduje sie nad
zaciskiem materjalu.

" Przy puszczeniu w ruch maszyny zosta-
je wprowadzony w dzialanie przyrzad
tnacy dla przeciecia dziurki guzika. Jedno-
cze$nie ramie 94 usuwa ramie zamykaja-
ce 71 dla zwolnienia palucha 69'. Po od-
ciagnieciu przyrzadu tnacego i uruchomie-
niu przyrzadu do wytwarzania $ciegu dol-
na igla zostaje podniesiona przez szpare
dziurki guzika i wykonywa swoj ruch po-
wrotny. Podczas tego paluch 69 utrzy-
muje w stanie napietym dolna nié, skiero-
wang od uszka dolnej igly przez szparg
dziurki guzika, przez co ostrze gornej igly
przechodzi okolo zewnetrznej strony w
ten sposéb przebiegaijacej dolnej nici. Pod-
czas ruchu wgore gornej igly zacisk 40, 43
jest zamkniety i trzyma mocno nié, ramie
64 odciaga dolng ni¢ od zrodla, a paluch
69 zaczyna sie opuszczaé dla naciagnie-
cia nici, rozciagajacej sie od zacisku 40,
43 przez igte do plyty zaciskowej 62.

Gdy gorna igla zaczyna si¢ podnosic¢ ze
swego najnizszego polozernia, to petlica zo-
staje uchwycona przez chwytacz i roz-
ciagnieta dla przejscia dolnej igly przy iej
nastepnym ruchu wgoére dla wytworzenia
petlicy dolnej nici dla przejScia gornej
igly. Podczas tego paluch 69* zostaje prze-
suniety przez ksiuk 74 i zamykajacy wy-
step 73 do najblizszego polozenia, w kto-
rem jest utrzymany podczas pozostalego
przebiegu wytwarzania dziurki guzika. Po
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takiem uchwyceniu poczatkowej petlicy
gOrnej nici pod materjalem i utrzymaniu
jej przez nastepujace przejsScie najblizszej
petlicy dolnej nici, przebieg szycia az do
kornica okresu szycia odbywa sie w zwykly
sposéb. W opisany sposoéb wykonywa sie
takze pierwsze wiazanie petlic nici na dol-
nej stronie materjatu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szycia o podwoOjnym

$ciegu tanicuszkowym, przy ktorej goérny
czlon do tworzenia Sciegow i takiz czlon
dolny kolejno wiaza na goérnej i dolnej
stronie materjalu swoje petlice, przyczem
dolny czlon do wytwarzania $ciegdw prze-
chodzi przez petlice nici, dostarczona
przez takiz czlon gorny na dolnej stronie
materjalu, a gérny czlon do wytwarzania
Sciegdw — przez petlice, dostarczona na
gornej stronie przez takiz czton dolny, tem
znamienna, ze, aby przy poczatku wytwa-
rzania $ciegu kofice nici znajdowaly sie
nie na gornej, a na dolnej stronie materja-
i, wykonywa sie pierwsze wigzanie petlic
nici nie na gornej, a na dolnej stronie ma-
terjalu przez to, Ze przy pierwszem two-
rzeniu $ciegu uniemozliwia si¢ dolnemu
cztonowi do tworzenia $ciegu wytworzenie
petlicy nici dla przejscia przez nia takiego
czlona gbérnego na gdrnej stronie ma-
terjatu.

2. Maszyna do szycia o podwdjnym
$ciegu laficuszkowym podtug zastrz. 1, tem
znamienna, ze jest przewidziany czlon do
naciggania nici, ktéremu przy kazdym
przebiegu szycia jest udzielane przy roz-
poczynaniu szycia jednorazowe urucho-
mienie dla utrzymania w napietym stanie
dolnej nici podczas pierwszego ruchu wdot
czlona gdérnego do wytwarzania SciegOw.

3. Maszyna do szycia wierzchem o po-
dwojnym S$ciegu lancuszkowym podlug
zastrz. 1 i 2, tem znamienna, Ze czlon, na-
ciagajacy nié, zostaje wprowadzony w
ruch przez sprezyne w celu oddzialywania
na ni¢, prowadzona przez czlon do wy-
twarzania petlic, a ktory zwykle trzyma-
ny jest w bezczynnem polozeniu zapomoca
cztona zamykajacego, uruchamianego
przed rozpoczeciem szycia, przyczem pod-
czas tworzenia pierwszego $ciegu ruchoma
cze$¢ maszyny umozliwia ruch roboczy
czlona, ndciagajacego ni¢ i przeprowadza
go w normalne polozenie do czfona zamy-
kajacego przed ukoriczeniem nastepnego
dciegu.

4. Maszyna do szycia wierzchem o po-
dwojnym S$ciegu lancuszkowym podiug
zastrz. 1 i 3, zaopatrzona w przyrzad do
przecinania dziurki do guzika, tem zna-
mienna, ze przyrzad ten przy swoim ru-
chu do polozenia przecinania zwalnia po-
$rednio czlon zamykajacy.

The Singer Manufacturing Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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