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Wynalazek niniejszy dotyczy pitek na-
pelnionych gazem, a wigc np. pitek tenniso-
wych lub tym podobnych.

Pitka tennisowa sktada si¢ z wewnetrz-
nej powloki gumowej, zawierajacej gaz,
ktérym pitka jest napetniona, oraz z powlo-
ki zewnetrznej z materjatu w rodzaju pils-
ni, odpornego na zuzycie i wytwarzajacego
powierzchnie  zapewniajaca  pozadany
wchwyt” pitki przy uderzeniu rakiets.

Zasadniczy warunek wyrobu odpowied-
nich pitek polega na tem, zeby opona we-
wnetrzaa pitki nie miata por i nie przepu-
szczala gazéw. Praktyka wykazuje jednak,
ze jest nadzwyczaj trudno, a wlasciwie nie-

podobna temu zapobiec tak, ze wéréd piltek
" znajduje sie znaczny odsetek pilek ze
szczelinami, a wigc wadliwych, co nalezy

przypisaé¢ materjalom i metodom stosowa-
nym obecnie przy fabrykacji pilek.
Obecnie powloke wewnetrzna wyrabia
sie z trzech kawalkéw, wycigtych z arku-
sza gumy, zawierajacej w ilosci bardzo
znacznej substancje twarde, w niektérych
wypadkach do 75%. Kazdy z tych trzech
odcink6w zostaje przed potaczeniem w ku-
lista powlcke lub balon gazowy obrabia-
ny przez wprawnych robotnikéw, ktérzy
nadaja koricom odcinka ksztatt klina, Po-
laczenie dwu pierwszych odcinkéw nie na-
strecza szczegblnych trudnosci, chociaz wy-
maga nadzwyczajnej czystosci i staranno-
§ci, zalozenie jednak odcinka trzeciego jest
znacznie trudniejsze, a szczegélnie przy o-
statecznem zamykaniu otworu,” po umie-
szczeniu substancji wytwarzajacej gaz we-
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wnatrz. balonu, Dla obserwacji szwéw we-
wnatrz rdzenia lub balonu gazowego stosu-
je si¢ zwykle mata lampka elektryczna.
Najwigksze trudnosci przy laczeniu po-
wstaja, z powodu gietkosci materjatu uzy-
wanego na kulista wewnetrzng powloke lub
balon gazowy; porowato§é najmniejsza po-
woduje niedokladnosé w polaczeniu,
moga, sprawi¢ twarde materjaly zmieszane
z guma, oraz niedostateczne zalanie otworu,
przez ktéry wpuszcza si¢ gaz do wnetrza

powloki zapomoca np. igly hypodermicz-

nej, Gaz dla pierwotnego wydecia otrzy-
muje si¢ w pewnych wypadkach z substan-
cyj umieszczonych w balonie, zanim nasta-
pi ostateczne zamkniecie w czasie wulkani-
zacji, co jednakze nie ma jeszcze na celu
wytworzenia dostatecznej objetoSci gazu
dla wydecia balonu do jego wielkosci kori-
cowej. Utworzone opony i balony, gotowe
do wulkanizaciji, osadzaja si¢ w kulistych
zaglebieniach, do ktérych wchodza swobod-
nie, Dobra pitka powinna sie rozszerzac
jednostajnie we wszystkich kierunkach,

Jezeli w czasie wyrobu nastapi miej-

scowe rozszerzenie nie ograniczone forma,
wulkanizowana powloka nie nadaje si¢ na
pitke tennisowa i rozszerzenie nalezy wy-
réwnaé, Gdyby sie okazalo, ze jeden ze
szwow jest staby i przepuszcza gaz tak, ze
powloke nie mozna wydaé do tego stopnia,
zeby przylegala do powierzchni formy, to
taka powloka nie nadaje si¢ do uzytku,
Nastepne stadjum procesu polega na
wydeciu wewnetrznej powloki do wielko-
éci i ciSnienia, potrzebnych do wytworzenia
pitki tennisowej stosownie do prawidet
zwigzku tennisowego. W praktyce wydyma
si¢ pitke nieco wiecej, niz to jest wymagane.
Wydete opony przechowuija sie na sktadzie
przez kilka miesigcy. Po uplywie tego cza-
su poddaje si¢ je prébom co-do wielkosci i
ci$nienia, i pitki, ktére przepuszczaly gaz w
takim stopniu, ze wymiar "ich i ci$nienie
spadly ponizej normy, odklada sie, jako
niezdatne ha pitki tennisowe, Opony, ktore

jaka

wykazaly przepisana wielko$é i ciénienie
obszywa si¢ filcem, te zas, ktére jeszcze
zachowdly wielko$é ponad norme pozosta-
wia si¢ na skfadzie, Wydecie obniza si¢ z
powodu nastgpujacych przyczyn:

1. Porowato$¢ materjalu z powodu
znaczngj ilosci substancyj twardych w gu-
mie,

2. Stabosé¢ szwéw,

3. Nieszczelno$é czopa,

Zdarza si¢ miekiedy, Ze cala partja pi-
tek jest wadliwa, tak ze'do 50% ‘ich nie na-
daje si¢ do uzytku, a co do reszty zachodzi
obawa, ze beda przepuszczaly gaz po po-
kryciu ich filcem, Wady przytoczone po-
wyzej wykrywa si¢ juz w fabryce; wiado-
mo jednak, ze pilki tennisowe wytwarzane
sposobami wspélczesnemi nie moga lezeé
dluzej na skladzie niz pare miesigcy, po-
czem traca swa sprezystos¢ i nie nadajg sie
do uzytku.

Proponowano juz wyrabianie pitek ten-
nisowych z dwu pétkulistych czesci, spo-
rzadzanych z kompozycji gumowej silnie
zabarwionej; metoda ta ma jednak takie
same wady, jak i metoda wyrobu pitki z
trzech czesci, z wyjatkiem tylko tego, ze
nie stosuje si¢ czopa, gdyz gazy wytwarza-
ja si¢ wewnatrz opony. Usuwa to wady po-
chodzace z nieszczelnoéci czopa ale, gdy
tenze jest utworzony z gumy o duzej za-
warto$ci twardych ziaren pod wysokiem ci-
$nieniem gazu, polaczenie kolo szwu, kté-
ry wiaze obie czeéci, jest znacznie wicksze
niz przy. trzech czesciach i pitki wytworzo-
ne ta metoda traca réwniez swe ci§nienie
wewnetrzne.

Powlcka stanowiaca przedmlot niniej-
szego wynalazku usuwa powyzsze braki i
daje mozno$é wyrobu pitek tennisowych lub
tym podobnych napelnianych gazem bez -
poréw, zachowujacych ciénienie, dzigki mia-
nowicie zastosowaniu odporniejszych ma-
terlaléw i udoskonaleniu procesu iabryka-
c11 usuwajacego porowatosé, -

‘W mysl wynalazku powloka wewnetrz-



na pitki wytwarza si¢ z dwu lub kilku cze-
$ci z materjalu nieporowatego potaczonych,
zwigzanych i szczelnie spojonych, Celem
ulatwienia pracy i osiagnigcia wigkszej do-

ktadnosci pozadana jest rzecza, zeby te

czesci sktadowe byly réwniez pélsztywne.
Odpowidlnim materjatem, z jakiego mozna
wyrabiaé powyzsze czeéci, jest gutaperka
lub balat, albo mieszanina gumowa zawie-
rajaca w pewnym stosunku gutaperke oraz

" (lub) balat, Czesci te odlewaja si¢ w zada-

nej wielkosci i ksztalcie i-zostaja ~odpo-
wiednio oznaczone, aby przy skladaniu
szczelnie sig¢ laczyly, tworzac szwy nie
przepuszczajace gazow,

Gaz wydymajacy wprowadza sig do go-
towej powloki po odlaniu i zwulkanizowa-
niu, Czop z gumay niepreparowanej przymo-

‘cowuje si¢ tu do powierzchni wewnetrz-
nej jednej z czesci skladowych- balonu, za--

nim tenze ostatecznie otrzyma ksztalt ku-
listy, W tym wypadku odgrywa rol¢ ma-
terjal, z jakiego sklada si¢ opona gdyz od
tego zalezy wieksza szczelno$é i sztywnosé

- czesci skladowych, z wyjatkiem czepa. Dla -
~ zmniejszenia jednak ryzyka $ciagniecia sig

pitki do absolutnego minimum lepiej nie
uzywaé czopa, ale zamiast niego wprowa-

- dzi¢ odczynniki wydzielajace gazy do jed-

nej lub do cbydwéch potkul podczas
ksztattowania sic wewnetrznej powloki,
przyczem pitka powstaje przez wulkani-

~ zacje balonu w formie, ktéra, bedac za-
‘_mkmqta, zapoblega zbytecznemu rozszerze-
" niu gazéw podczas wulkanizacji i pozwala

ostudzié¢ balon przed wyjeciem z formy, co

- uniemozliwia dalsze rozszerza.me an pod
' wptywem ciepla,

*Proces wulkanizacji w zamkh’ieiei for-

‘mie usuwa wszystkie nieregularnosci ksztal-

tujacej si¢ zewnetrznej powierzchni balo-
nu, jak np. w polaczeniach i szwach. Oprécz

“tego balon traci swa pélsztywnosé i staje

si¢ elastyczniejszy, a pod wplywem wydy-

-majacych gazéw nader spreiysty, Mozna

go pokry¢ guma, przed lub po wulkanizacii,

a po jej dokonaniu pokryé powloka pil$nio-
wa lub powloka z innego odpowiedniego
materjalu w sposéb wlasciwy.

Zalaczony rysunek przedstawia = przy-
ktad wykonania wynalazku w zastosowaniu
do wyrobu pilek typu opisanego (tenniso-
wych lub. tym podobnych).

Na rysunku fig, 1 przedstawia dwie pé6t-
sztywne pélkule, z ktérych jedna jest za-
opatrzona w wystajacy pierscien, fig. 2—
dwie pétsztywne pétkule zlozone ze soba,
fig. 3—nieprzepuszczajaca gazu powloke
wewnqtrzna,, tudziez odpowiednia -metode
moccwania taémy z gumy, dla wytworze-
nia zewnetrznej powierzchni gumowej, fig.
4 — kulista nieprzepuszczajaca gazéw po-
wloke z jedna tasma z gumy przymocowa-
na do jej powierzchni wewnétrznej, fig. 5—
kulista nieprzepuszczajaca gazu powloke
pokryta guma i niewulkanizowana, fig. 6—
przekr6j pokrytej guma powlcki po wulka-
nizacji, fig. 7 i 8—odmiane, w ktérej nie-
przepuszczajaca gazéw powloka sklada sig
z dwu pétkul, polaczonych zapomoca od-
dzielnego pierscienia z tego samego lub po-
dobnego materjalu, z jakiego sa utworzone
poltkule, fig, 9—pilke, ktérej powloka- (epo-

- na) " wulkanizowana i meprzepuszczalqca

gazow jest pokryta filcem.

Pitka tennisowa A sklada si¢ z menk:le]
wewngetrznej powloki B z materjalu - poél-
sztywnego, otrzymanego z gutaperki i ba-
latu lub z mieszaniny gumowej, zawieraja-
cej w odpowiednim stosunku  gutaperke

"oraz (albo) balat i jest wydeta do zadanej
“wielko$ci przez wypélnienie whetrza odpo-

wiednim gazem. Pustqa powloke B mozna

pokryé odpowiednia warstwa miekkiej gu-

my, a ewentualnie po wulkanizacji edpo-

“wiednig powloka z filcu dla utworzenia ze-

wnetrznej powloki pitki A.

Powloke B najwlasciwiej jest wykonaé
z dwu pétkul b,, b; albo z dwu lub kilku
czesci - skladowych, - stanowiacych” dwie
pétkule, Materjal bardzo odpowiedni na te
czesci skladowe pustej powloki' B stanewi



spreparowana mieszanina o skladzie na-
stepujacym:

Balat oczyszczony 25% na wage mieszaniny
Balat przemyty 15% "
Wedzone arkusze
gumowe 30% "
Siarka 10% "
Tlenek cynku  20% "

po usunieciu z mieszaniny tej piasku czy
jakichkolwiek innych zanieczyszczef.

Mieszanine podobna odpowiednio przy-
gotowana majkorzystniej cdlewaé w dwoch
formach b,i b,, z ktérych forma b, posiada
ksztalt potkulisty, Forma b, takiegoz
ksztaltu wyposazona jest w wystajacy pa-
sek e. Pétkula b, moze byé opatrzona od-
powiednim znakiem, wskazujacym wlasciwe
osadzenie jej wewnatrz wystajacego pa-
ska e, v :

Odpowiednia metoda odlewania po6tkul
b,, b, polega na tem, ze materjal tych pot-
kél, zawierajacy gutaperke oraz (albo) ba-
lat, zmiekcza si¢ przez umiarkowane ogrze-
wanie i wyciaga w linke, ktéra utrzymuje
sie w stanie miekkim i kraje na sztuki lub
kawatki o wlasciwej wadze; nastepnie ka-
waltki te wprowadza sie¢ do goracych form,
w ktérych sie je prasuje do zadanego
ksztaltu, co daje rekojmie réwnomiernego
rozlozenia tworzywa.

Chociaz zupelnie nieprzepuszczajaca
gazu powloke mozna zaopatrzyé w gaz za-
pomoca, pompowania po wulkanizacji, od-
powiedniejsze jednak jest zastosowanie pil-
ki bez czopa, napelnionej gazem, otrzyma-
nym ze zwiazku chemicznego wewnatrz pit-
ki podczas procesu wulkanizacji. Zadawa-
lajace rezultaty daje umieszczenie w jed-
nej z p6tkul mieszaniny z 0,4 g azotanu
sodowego i 0,4 chlorku amonowego, do
ktérej dodane trzy lub cztery krople wo-
dy. Obwody pétkul b, i b, nalezy oczy-
§ci¢ benzyna lub innym rozpuszczalnym
plynem i posmarowaé rozczynem gumy w

benzynie, nastepnie wstawié- jeden w drugi
i polaczyeé, .

Potkule b,, b, lub czesci skladowe po-
wloki B sa tatwe do obrébki dzieki swej
pétsztywnej budowie i nie wymagaja szcze-
gélnie uzdolnionych robotnikéw do osia-
gniecia dokladnosci w manipula®jach i do-
skonalego pofaczenia,

Pusta nieprzepuszczajaca gazéw po-
wloka B codklada sie nabok, dopéki nie
wyschnie rozczyn gumy spajajacej szwy i
nie ckaze sie, ze pétkule b,, b, sciagnely sie
ze sobg naokolo szwu, dajac zadawalajace
polaczenie w postaci balonu pélsztywnego,
ktéry na zadanie moze byé pokryty migk-
ka guma. Po wulkanizacji pétsztywnosé ba-
lonu znika i staje si¢ on nadzwyczajnie
sprezystym pod wplywem wydecia,

Odlewajac pélkule b,, b, i po wulkani-
zacji powloki B, nalezy forme zupelnie o-
studzi¢ przed wyjeciem z niej wyrobu.

Jest to szczegblnie wazne po wulkaniza-
cji, poniewaZ na zawarto$é gazowa wply-
waja zmiany temperatury i nalezy zapo-
biec nieograniczonemu rozprezaniu si¢ pod
wplywem ciepla gazéw, zawartych w po-
wloce,

Jak powiedziano powyzej, powloke
mozna przed lub po wulkanizacji pokryé,
w razie Zyczenia, guma zastosowana w ja-
kikolwiek odpowiedni spos6b,

Odpowiednie pokrycie z piléni lub inne-
go materjalu mozna stosowaé na zewnetrz-
nej powierzchni powloki wjakikolwiek od-
powiedni sposéb. '

Fig, 7 i 8 przedstawiaja odmiane, we-
dlug ktérej powloka wykonywa sie z trzech
cze$ci skladowych, zawierajacych dwie
poltkule b,, b, wraz z pier§cieniem posred-
nim b,

Aczkolwiek wynalazek opisano w za-
stosowaniu szczegélnem do wyrobu pitek
tennisowych, rzecz jednak oczywista, ze nie

-.ogranicza sie on do tego jedynie celu, lecz

moze znalezé zastosowanie przy wyrobie in-
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nych podobnych pitek wypelnionych ga-
zem,

Pitki tenmisowe, sporzadzone wedlug ni-
niejszego wynalazku, sa nadzwyczaj trwa-
e i zuzycie ich jest minimalne, Oprécz te-
go, dzieki metodzie wyrobu, moga one byé
wytwarzane przez niefachowych robotni-
kéw, Pitki te nie psuja sie¢ podczas prze-
chowywania ich na skladzie,

Zastrzezemia patentowe.

1. Pilka tennisowa lub inna napelniona
gazem, znamienna tem, zZe jej powloka we-
wnetrzna lub balon gazowy do pilek sklada
sie z dwu lub kilku czesci z materjatu nie-
porowatego, jak gutaperka, balat lub mie-
szanina z gumy, zawierajaca gutaperke o-
raz (albo) balat, polaczonych i spojonych
szwami nieprzepuszczajacemi gazéw.

2. Pitka tennisowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze jej powloka wewnetrzna
sktada sie¢ z dwu pétkul z materjatu niepo-
rowatego, polaczonych i spojonych szwami
nieprzepuszczajacemi gazéw,

3. Pitka tennisowa wedtug zastrz. 1 i 2,

znamienna tem, Ze jej powloka wewngtrz-
na sklada si¢ z dwu lub kilku czesci z mie-
porowatego materjalu pélsztywnego, otrzy-
manego z gutaperki Iub balatu albo miesza-
niny gumowej (gliny oraz (albo) pewnej
proporciji balatu).

4. Pitka tennisowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze jej powloka wewnetrzna
sktada si¢ z dwu pélsztywnych pétkul z
gutaperki lub balatu lub mieszaniny gumo-
wej zawierajacej gutaperke oraz (albo)
balat.

5. Pitka tenmisowa wedlug zastrz. 1—4,
znamienna tem, ze odlewa si¢ ja, wulka-
nizuje i wydyma podczas lub po wulkaniza-
cji, i zaopatruje w powloke zewnetrzna z
piléni lub materjatu innego,

6. Sposéb wyrobu pilek wedlug zastrz.
1—5, znamienny tem, zZe polaczenie po-
szczegélnych czesci piltki uskutecznia sie
zapomoca, $Srodkéw, zapewniajacych szczel-
nos$¢ szwéw,

Dunlop Rubber Co, Ltd.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 6309,
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Do opisu patentowego Nr 6309.
Ark. 2.

Fio. 5.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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