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Sposéb i urzadzenie do okre$lania odpornosci mas formierskich lub powtok
ochronnych na uderzeniowe i omywajace dziatanie ptynnego metalu

Przedmiotem wynalazku jest sposdb i urzadzenie do okreslania odpornosci mas formierskich lub powtok
ochronnych zaréwno na uderzeniowe jak i omywajgce dziatanie ptynnego metalu. i

Znane sposoby oznaczania odpornosci masy formierskiej lub powtok ochronnych na uderzeniowe dziatanie
ptynnego metalu polegaja na poddawaniu prébki dziataniu spadajgcego strumienia o regulowanej energii,
a nastepnie organoleptycznej ocenie stanu badanej prébki. Oznaczanie odpornosci masy formierskiej lub powtok
ochronnych na omywajace dziatanie ptynnego metalu polega na poddaniu prébki, ;tanowiacej okreslong czgsé
formy, omywajacemu dziataniu ptynnego metalu poprzez uktad wlewowy, zapewniajacy regulacje -natezenia
przeptywu.

Przyjmujac okreslony czas i nasteZenie przeptywu organoleptycznie okresla sie¢ skutki niszczacego
dziatania metalu. Opisat to J. Szreniawski w ksigzce pt.: , Formy piaskowe’ WNT W-wa 1968, s. 235-254.

‘Wada opisanych metod jest duza subiektywno$¢ oceny skutkéw dziatania ptynnego metalu na mas@
formierska w zatoZzonym czasie ikonieczno$¢ wykonywania duzZej ilosci préb ibadarh w celu moiliwie
doktadnych ocen zjawisk.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogodnosci, a zadanie polega na opracowaniu sposobu
i zaprojektowaniu urzadzeri, umozliwiajacych doktadne i obiektywne okre$lenie odpornosci masy formierskiej
lub powtok ochronnych na erozyjne dziatanie ptynnego metalu.

Spos6b wedtug wynalazku polega na pomiarze czasu uderzeniowego lub omywajacego dziatania strugi
metalu, potrzebnego do zniszczenia okreslonej warstwy masy formierskiej lub powtoki ochronnej przy
ustalonych pozostatych parametrach takich jak: temperatura, energia uderzenia r. i iloé¢ ptynnego metalu oraz
predkosci omywania strugi. Sposéb ten realizuje si¢ przez umieszczenie na okreslonej gtebokosci pod
powierzchnig prébki potaczonych z obwodem pradowym elektrod. Zniszczenie okreslonej warstwy prébki pod
wplywem dziatania ptynnego metalu powodule zamkniecie obwodu pradowego, zawierajgcego znane urzadzenie

sygnalizacyjne lub rejestrujace. .
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W zaleznosci od sposobu dziatania ptynnego metalu na badana prébke opracowano dwie odmiany
urzadzenia do pomiaru czasu zniszczenia badanej warstwy prébki i okreslania w ten sposob odpornosci warstwy
masy formierskiej lub powfoki ochronnej na erozyjne dziatanie ptynnego metalu. Urzadzenie do oznaczania
odpornosdci masy formierskiej lub powtoki ochronnej na uderzeniowe dziatanie ptynnego metalu jest zbudowane
z ptytki kontaktowej, na ktérej zamocowana jest ptytka zbiorcza, potaczona z elektrodami umieszczonymi pod
powierzchnia badanej prébki. Zniszczenie odpowiedniej warstwy badanej prébki powoduje zamknigcie obwodu
elektrycznego i zadziatanie sygnalizatora lub rejestratora, potaczonego z druga elektrodq zanurzona w strumieniu
wptywajacego metalu. Urzadzenie do okres$lania odpornosci mas formierskich lub powtok ochronnych na
omywajace dziatanie pitynnego metalu maobrotowe wrzeciono, w ktérym mocuje sie badang prébke,
Z umieszczonymi pod jej powierzchnia elektrodami. Obrotowy ruch prébki w nieruchomym ptynnym metalu
powoduje zniszczenie odpowiedniej warstwy jej powierzchni. Czas odpornosci prébki w zaleznosci od predkosci
jei ruchu lub innych parametréw metalu jest rejestrowany ‘lub sygnalizowany przez elektryczny obwéd,
zwierajacy sie w momencie zniszczenia odpowiedniej warstwy probki.

Urzadzenie wedtug wynalazku sa przedstawione w przyktadach wykonania na zataczonych rysunkach, na
ktérych fig. 1 pokazuje urzadzenie do okreslania odpornosci masy formierskiej lub powtoki ochronnej na
uderzeniowe dziatanie ptynnego metalu, natomiast fig. 2 ilustruje schemat ideowy urzadzenia do okreslania
odpornosci masy formierskiej lub powtoki ochronnej na omywajace dziatanie ptynnego metalu.

Urzadzenie przedstawione na fig. 1 mawewnatrz prébki 1 na odpowiedniej jej gtebokosci umieszczone
elektrody 2, potaczone ze zbiorcza ptytka 3. Ptytka 3 zamocowana jest na kontaktowej ptytce 4, potgczonej
przewodem 6 ze Zrédtem pradu 7 irejestratorem lub sygnalizatorem 8. W sktad obwodu sygnalizacyjnego
wchodzi réwniez elektroda 5, stale kontaktujaca sie¢ z wptywajacym metalem. Obudowe urzadzenia stanowi
podstawa 9 z kanatem wylotowym oraz pokrywa 10 z'uktadem ulewowym.

Pomiar odpornosci masy formierskiej lub powtoki ochronnej polega na wlewaniu ptynnego metalu do
urzadzenia, gdzie uderza on o prébke 1, powodujac uszkodzenie jej powierzchni. Gdy zniszczenie powierzchni
osiggnie gtebokos$¢ elektrod 2 nastepuje zamknigcie obwodu elektrycznego i zadziatanie sygnalizatora lub
rejestratora 8. Zmierzony czas jest kryterium oceny odpornosci masy formierskiej lub powtoki ochronnej na
uderzeniowe dziatanie ptynnego metalu, przy zatozonych statych parametrach jak: wysokosé stupa metalu,
$rednica otworu ulewowego oraz rodzaj i temperatura metalu.

Przyktad realizacji sposobu: Przeprowadzono pomiary trwatosci masy formierskiej samoutwardzalnej ze
szktem wodnym. Elektrody 2 wykounano z drutu iumieszczono w prébce 1 z masy samoutwardzalnej na
gtebokosci 2 mm pod powierzchnia. Nastepnie zalewano forme przez ,wlot” ptynnym Zeliwem szarym ZL20
o temperaturze 1 380° + 20°C, przy wysokosci zalewu 200 mm i érednicy otworu wlewu ¢ 10 mm. Mierzona -
trwatosé warstwy masy w tym przypadku wynosita 5 s. . .

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 2, stuzacym do okreslania odpornosci masy formierskiej lub powtoki
ochronnej na omywajace dziatanie ptynnego metalu, prébka 11 z elektrodami 12 zamocowana jest na wrzecionie
13, wprawianym w ruch obrotowy. Wrzeciono wraz z prébka zanurzone jest w nieruchomym pfynnym metalu
14. Wyptukanie masy formierskiej lub powtoki ochronnej na odpowiedniej gtebokosci w prébce 11 powoduje
zamknigcie obwodu elektrycznego ktérego elementy stanowia rejestrator 5 potaczony przewodami 16
z zanurzong w ptynnym metalu 14 elektrodg 17 oraz zrédtem pradu 18.

Pomiar :odpornosci masy formierskiej lub powtoki ochronnej na omywajace dziatanie: ptynnego metalu

polega na zanurzeniu w ptynnym metalu na odpowiedniej gtebokosci wirujacej ze stata predkoscia prébki 11.
Ruch prébki 11 w goragcym metalu o znanej temperaturze powoduje wymywanie masy formierskiej lub powtoki
ochronnej. Wymycie warstwy do gtebokosci elektrod 12 jest sygnalizowane. Zmierzony czas jest miarg trwatosci
warstwy odnoszacej si¢ do danego sktadu i temperatury metalu, gtebokosci zanurzenia i predkosci wzglednego
ruchu prébki w stosunku do metalu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb okreslania odpornosci mas formierskich lub powtok ochronnych na uderzeniowe i omywajace
dziatanie ptynnego metalu, znamienny tym, Ze badang prébke z umieszczonymi w niej na okreslonej
gtebokosci elektrodami, potaczonymi ze znanym obwodem elektrycznym, poddaje sie niszczacemu dziataniu
ptynnego metalu i mierzy czas potrzebny do zniszczenia odpowiedniej warstwy prébki, przy czym czas ten jest
miarg jej odpornosci.

2. Urzadzenie do okreslania odpornosci mas formierskich lub powtok ochronnych na uderzeniowe
dziatanie ptynnego metalu, wyposazone w obwod elektryczny zsygnalizatorem lub rejestratorem,
znamienne tym, Ze jest zbudowane z kontaktowej ptytki (4) z umieszczong na niej zbiorcza ptytka (3)
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potaczona z elektrodami (2), zamocowanymi na okreslonej gtebokosci w badanej prébce (1), przy czym
elektrody (2), zbiorcza ptytka (3), kontaktowa ptytka (4), oraz umieszczona w strudze ptynnego metalu
elektroda (5) stanowia potaczone elektrycznie elementy obwodu pradowego, zwierajacego si¢ w momencie
zniszczenia warstwy probki (1) nad elektrodami (2). -

3. Urzadzenie do okreslania odpornosci mas formierskich lub powtok ochronnych na omywajace dziatanie
ptynnego metalu wyposazone w obw6d elektryczny z sygnalizatorem lub rejestratorem,znamienne tym,
ze jest wykonane z napedzanego obrotowo wrzeciona (13), na ktérym zamocowana jest badana prébka (11)
z umieszczonymi w niej na okreslonej gtebokosci eiektrodami (12), przy czym elektrody (12), wrzeciono (13)
zanurzona w nieruchomym ptynnym metalu (14) elektroda (17) stanowia elementy obwodu elektrycznego,
zwierajacego sie w momencie zniszczenia warstwy probki (1), otaczaiacd|j elektrody (12).
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