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一种生物质颗粒生产线

(57)摘要

本实用新型公开了一种生物质颗粒生产线，

包括：粉碎机、成型机、烘干机、运输机和集成控

制器；成型机进料口与粉碎机出料口连接；烘干

机进料口与成型机出料口连接，烘干机机体包括

螺旋轨道和空心转轴，所述螺旋轨道中空设置形

成空腔，螺旋轨道上表面设有出气孔，螺旋轨道

空腔与空心转轴通过连接处相通，空心转轴底部

设有密封箱，处于密封箱内的空心转轴侧壁上设

有进风孔，密封箱与鼓风机相连接；运输机用于

运输从烘干机出料口排出的生物质颗粒，集成控

制器分别与粉碎机、成型机、烘干机、运输机电连

接，本技术方案所提供的生物质颗粒生产线，有

效的提高了生产效率，可适用于大规模生产需

要。
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1.一种生物质颗粒生产线，其特征在于，包括：粉碎机、成型机、烘干机、运输机和集成

控制器；

所述粉碎机包括粉碎机机壳，粉碎机进料口、粉碎机机体和粉碎机出料口，所述粉碎机

进料口设于粉碎机机壳顶部，所述粉碎机出料口设于粉碎机机壳底部，所述粉碎机机体设

于粉碎机机壳内，并位于粉碎机进料口正下方；

所述成型机包括成型机机壳、成型机进料口、成型机机体、环模和成型机出料口，所述

成型机进料口设于成型机机壳顶部，成型机出料口设于成型机机壳底部，所述成型机进料

口与粉碎机出料口连接，所述成型机机体设于成型机机壳内，并位于成型机进料口正下方，

所述环模套设在成型机机体外，环模上设有若干模孔；

所述烘干机包括烘干机机壳、烘干机进料口、烘干机机体、鼓风机，烘干机出料口，所述

烘干机进料口设于烘干机机壳顶部，烘干机出料口设于烘干机机壳底部侧壁，所述烘干机

进料口与成型机出料口连接，所述烘干机机体设于烘干机机壳内，烘干机机体包括螺旋轨

道和空心转轴，所述螺旋轨道中空设置形成空腔，螺旋轨道上表面设有出气孔，螺旋轨道空

腔与空心转轴通过连接处相通，所述空心转轴底部设有密封箱，处于密封箱内的空心转轴

侧壁上设有进风孔，所述密封箱与鼓风机相连接；

所述运输机用于运输从烘干机出料口排出的生物质颗粒，所述集成控制器分别与粉碎

机、成型机、烘干机、运输机电连接。

2.根据权利要求1所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述烘干机还包括电机，所

述电机与空心转轴底部连接，电机与集成控制器电连接。

3.根据权利要求2所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述电机为正反双向电机。

4.根据权利要求1所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述生物质颗粒生产线还包

括除尘机，所述除尘机设于烘干机机壳外壁上，所述烘干机机壳顶端设有除尘孔，所述除尘

孔处设有第一过滤板，除尘孔与除尘机相连接，除尘机与集成控制器电连接。

5.根据权利要求4所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述第一过滤板上设有第一

过滤孔，所述第一过滤孔直径小于生物质颗粒直径。

6.根据权利要求1所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述烘干机还包括电动气

缸，所述烘干机出料口处的烘干机机壳上设有下料斗，所述下料斗与烘干机机壳旋转连接，

所述下料斗前端两侧分别与电动气缸一端连接，电动气缸另一端分别固定于烘干机机壳外

壁上，所述电动气缸与集成控制器电连接。

7.根据权利要求6所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述生物质颗粒生产线还包

括集尘罐，所述下料斗上表面设有第二过滤板，所述第二过滤板下方设有振动器，振动器与

集成控制器电连接，所述下料斗下端设有集尘孔，所述集尘孔与集尘罐连接。

8.根据权利要求7所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述第二过滤板上设有第二

过滤孔，所述第二过滤孔直径小于生物质颗粒直径。

9.根据权利要求1所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述密封箱内设有加热装

置，所述加热装置与集成控制器电连接。

10.根据权利要求1所述的生物质颗粒生产线，其特征在于：所述烘干机内底面弧形设

置，并倾斜汇向烘干机出料口。
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一种生物质颗粒生产线

技术领域

[0001] 本实用新型涉及生物质颗粒生产领域，特别涉及一种生物质颗粒生产线。

背景技术

[0002] 近年来，随着环境保护意识的逐渐增强，废物再利用成为了当今世界的主要研究

课题之一。由秸秆、稻草、稻壳、花生壳、玉米芯、油茶壳、棉籽壳等以及“三剩物”经过粉碎、

加压、增密、成型，产生的生物质颗粒作为替代能源进入了快速发展阶段。生物质颗粒不仅

可以有效的减少原料占用面积、便于储藏和运输，还可以提高其燃烧性能，带来经济效益。

[0003] 目前市场上的生物质颗粒生产机普遍存在体积小、生产效率低，不适用大规模生

产的问题。

发明内容

[0004] 为此，需要提供一种生产效率高，适用于大规模生产的生物质颗粒生产机。

[0005] 为实现上述目的，发明人提供了一种生物质颗粒生产线，包括：粉碎机、成型机、烘

干机、运输机和集成控制器；所述粉碎机包括粉碎机机壳，粉碎机进料口、粉碎机机体和粉

碎机出料口，所述粉碎机进料口设于粉碎机机壳顶部，所述粉碎机出料口设于粉碎机机壳

底部，所述粉碎机机体设于粉碎机机壳内，并位于粉碎机进料口正下方；所述成型机包括成

型机机壳、成型机进料口、成型机机体、环模和成型机出料口，所述成型机进料口设于成型

机机壳顶部，成型机出料口设于成型机机壳底部，所述成型机进料口与粉碎机出料口连接，

所述成型机机体设于成型机机壳内，并位于成型机进料口正下方，所述环模套设在成型机

机体外，环模上设有若干模孔；所述烘干机包括烘干机机壳、烘干机进料口、烘干机机体、鼓

风机，烘干机出料口，所述烘干机进料口设于烘干机机壳顶部，烘干机出料口设于烘干机机

壳底部侧壁，所述烘干机进料口与成型机出料口连接，所述烘干机机体设于烘干机机壳内，

烘干机机体包括螺旋轨道和空心转轴，所述螺旋轨道中空设置形成空腔，螺旋轨道上表面

设有出气孔，螺旋轨道空腔与空心转轴通过连接处相通，所述空心转轴底部设有密封箱，处

于密封箱内的空心转轴侧壁上设有进风孔，所述密封箱与鼓风机相连接；所述运输机用于

运输从烘干机出料口排出的生物质颗粒，所述集成控制器分别与粉碎机、成型机、烘干机、

运输机电连接。

[0006] 区别于现有技术，上述技术方案所达到的有益效果是：提供了一种生物质颗粒生

产线，有效的提高了生产效率，可适用于大规模生产需要，集成控制器的设置则有效的改善

了生物质颗粒生产线的自动化程度。烘干机机体螺旋轨道的设计则有效的减小了烘干机的

体积，延长了烘干时间，提高了生物质颗粒的品质；螺旋轨道上表面出气孔的设置不仅可以

烘干生物质颗粒，还可以将生物质颗粒上面附着的生物质灰尘吹起。

[0007] 作为本实用新型的一种优选结构，所述烘干机还包括电机，所述电机与空心转轴

底部连接，电机与集成控制器电连接。

[0008] 作为本实用新型的一种优选结构，所述电机为正反双向电机。本结构中正反双向
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电机的设置可以根据生产需要有效的延长或缩短烘干时间，当需要延长烘干时间时，电机

转动方向与生物质颗粒在螺旋轨道上下滑方向相反，当需要缩短烘干时间时，电机转动方

向与生物质颗粒在螺旋轨道上下滑方向相同。

[0009] 作为本实用新型的一种优选结构，所述生物质颗粒生产线还包括除尘机，所述除

尘机设于烘干机机壳外壁上，所述烘干机机壳顶端设有除尘孔，所述除尘孔处设有第一过

滤板，除尘孔与除尘机相连接，除尘机与集成控制器电连接。本结构中除尘机的设置可以有

效的回收烘干机内部的生物质灰尘，螺旋轨道上表面出气孔将附着在生物质颗粒上的生物

质灰尘向上吹起，生物质灰尘通过第一过滤板和除尘孔被除尘机吸纳回收并可再利用，从

而达到节约资源，减少污染的作用。

[0010] 作为本实用新型的一种优选结构，所述第一过滤板上设有第一过滤孔，所述第一

过滤孔直径小于生物质颗粒直径。本结构中第一过滤孔直径小于生物质颗粒直径的设置可

以避免生物质颗粒被除尘机吸走。

[0011] 作为本实用新型的一种优选结构，所述烘干机还包括电动气缸，所述烘干机出料

口处的烘干机机壳上设有下料斗，所述下料斗与烘干机机壳旋转连接，所述下料斗前端两

侧分别与电动气缸一端连接，电动气缸另一端分别固定于烘干机机壳外壁上，所述电动气

缸与集成控制器电连接。本结构中电动气缸的设置不仅可以调节下料斗的倾斜角度，还可

以在烘干机不使用时，封闭烘干机出料口。

[0012] 作为本实用新型的一种优选结构，所述生物质颗粒生产线还包括集尘罐，所述下

料斗上表面设有第二过滤板，所述第二过滤板下方设有振动器，振动器与集成控制器电连

接，所述下料斗下端设有集尘孔，所述集尘孔与集尘罐连接。本结构中第二过滤板在振动器

带动下产生震动，对生物质颗粒进行过滤，筛选掉生物质灰尘和废渣，生物质灰尘和废渣落

在下料斗上，并通过集尘孔进入集尘罐内，进行生物质灰尘和残渣的回收并可再利用，节约

资源，减少污染。

[0013] 作为本实用新型的一种优选结构，所述第二过滤板上设有第二过滤孔，所述第二

过滤孔直径小于生物质颗粒直径。本结构中第二过滤孔直径小于生物质颗粒直径的设置可

以避免生物质颗粒通过第二过滤板落到下料斗上。

[0014] 作为本实用新型的一种优选结构，所述密封箱内设有加热装置，所述加热装置与

集成控制器电连接。本结构中加热装置的设置可以加快烘干速度，提高生产效率。

[0015] 作为本实用新型的一种优选结构，所述烘干机内底面弧形设置，并倾斜汇向烘干

机出料口。

附图说明

[0016] 图1为具体实施方式所述一种生物质颗粒生产线结构示意图；

[0017] 图2为具体实施方式所述螺旋轨道截面图；

[0018] 图3为具体实施方式所述烘干机局部结构示意图；

[0019] 图4为具体实施方式所述第一过滤板结构示意图；

[0020] 图5为具体实施方式所述下料斗结构示意图；

[0021] 图6为具体实施方式所述集成控制器连接示意图。

[0022] 附图标记说明：
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[0023] 1、粉碎机；           101、粉碎机机体；    2、成型机；

[0024] 201、成型机机壳；     202、成型机进料口、  203、成型机机体；

[0025] 204、环模；           205、模孔           3、烘干机；

[0026] 301、烘干机机壳；     302、螺旋轨道；      303、空心转轴；

[0027] 304、出气孔；         305、进风孔；        306、烘干机出料口；

[0028] 307、密封箱；         308、鼓风机；        309、电机；

[0029] 310、加热装置；       311、电动气缸；      312、下料斗；

[0030] 313、第二过滤板；     314、第二过滤孔；    315、振动器；

[0031] 316、集尘孔；         4、运输机；          5、集成控制器；

[0032] 6、除尘机；           601、除尘孔；        602、第一过滤板；

[0033] 603、第一过滤孔      7、集尘灌。

具体实施方式

[0034] 为详细说明技术方案的技术内容、构造特征、所实现目的及效果，以下结合具体实

施例并配合附图详予说明。

[0035] 请参阅图1至图6，本实施例提供了一种生物质颗粒生产线，包括：粉碎机1、成型机

2、烘干机3、运输机4和集成控制器5；所述粉碎机1包括粉碎机机壳，粉碎机进料口、粉碎机

机体101和粉碎机出料口，所述粉碎机进料口设于粉碎机机壳顶部，所述粉碎机出料口设于

粉碎机机壳底部，所述粉碎机机体设于粉碎机机壳内，并位于粉碎机进料口正下方，生物质

原料通过粉碎机进料口进入粉碎机机体内粉碎，粉碎后的碎料从粉碎机出料口排出。所述

成型机2包括成型机机壳201、成型机进料口202、成型机机体203、环模204和成型机出料口，

所述成型机进料口与粉碎机出料口连接，所述成型机机体设于成型机机壳内，并位于成型

机进料口正下方，所述环模204套设在成型机机体203外，环模上设有若干模孔205；从粉碎

机出料口排出的碎料通过成型机进料口进入到成型机机体内，通过研磨和挤压，从环模的

模孔挤出形成生物质颗粒，生物质颗粒从成型机出料口排出。所述烘干机3包括烘干机机壳

301、烘干机进料口、烘干机机体、鼓风机308，烘干机出料口306，所述烘干机进料口设于烘

干机机壳顶部，烘干机出料口设于烘干机机壳底部侧壁，所述烘干机进料口与成型机出料

口连接，所述烘干机机体设于烘干机机壳内，烘干机机体包括螺旋轨道302和空心转轴303，

所述螺旋轨道中空设置形成空腔，螺旋轨道上表面设有出气孔304，螺旋轨道空腔与空心转

轴通过连接处相通，此处相通是指连接处的空心转轴上设有通气孔，所述空心转轴底部设

有密封箱307，处于密封箱内的空心转轴侧壁上设有进风孔305，所述密封箱与鼓风机308相

连接；在本实施例中，所述烘干机内底面弧形设置，并倾斜汇向烘干机出料口，从成型机出

料口排出的生物质颗粒通过烘干机进料口落在螺旋轨道302上，并向下滚动；鼓风机308产

生的风通过密封箱和空心转轴底部侧壁的进风孔进入空心转轴303内，风通过螺旋轨道和

空心转轴的连接处进入螺旋轨道空腔内，并从螺旋轨道上表面的出气孔304排出给不断向

下滚动的生物质颗粒进行烘干，烘干后的生物质颗粒从烘干机出料口306排出，并由运输机

4运送走。所述集成控制器5分别与粉碎机、成型机、烘干机、运输机电连接(如图6所示)，在

具体实施例中，所述集成控制器可以为各机构开关的集成或KA3842开关电源控制器。

[0036] 在上述实施例中，提供的生物质颗粒生产线，有效的提高了生产效率，可适用于大
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规模生产需要，集成控制器的设置则有效的改善了生物质颗粒生产线的自动化程度。烘干

机机体螺旋轨道的设计则有效的减小了烘干机的体积，延长了烘干时间，提高了生物质颗

粒的品质；螺旋轨道上表面出气孔的设置不仅可以烘干生物质颗粒，还可以将生物质颗粒

上面附着的生物质灰尘吹起。

[0037] 在一些实施例中，所述密封箱307内设有加热装置310(如图3所示)，所述加热装置

与集成控制器电连接；为加快烘干效率和提高生产效率，可以通过控制集成控制器控制加

热装置发热，鼓风机将热风输送进空心转轴，再进入螺旋轨道空腔内，并通过出气孔给生物

质颗粒烘干。

[0038] 如图1和图3所示，所述烘干机还包括电机309，所述电机与空心转轴底部连接，电

机与集成控制器电连接；在本实施例中，所述电机309为正反双向电机，正反双向电机的设

置可以根据生产需要有效的延长或缩短烘干时间，当需要延长烘干时间时，电机转动方向

与生物质颗粒在螺旋轨道上下滑方向相反，当需要缩短烘干时间时，电机转动方向与生物

质颗粒在螺旋轨道上下滑方向相同。

[0039] 如图1和图4所示，所述生物质颗粒生产线还包括除尘机6，所述除尘机设于烘干机

机壳301外壁上，所述烘干机机壳顶端设有除尘孔601，所述除尘孔处设有第一过滤板602，

除尘孔与除尘机相连接，除尘机6与集成控制器5电连接。在本实施例中，所述第一过滤板上

设有第一过滤孔603，所述第一过滤孔直径小于生物质颗粒直径。

[0040] 在上述实施例中，除尘机的设置可以有效的回收烘干机内部的生物质灰尘，螺旋

轨道上表面出气孔将附着在生物质颗粒上的生物质灰尘向上吹起，生物质灰尘通过第一过

滤板和除尘孔被除尘机吸纳回收并可再利用，从而达到节约资源，减少污染的作用。第一过

滤孔直径小于生物质颗粒直径的设置可以避免生物质颗粒被除尘机吸走。

[0041] 如图1所示，在本实施例中，所述烘干机还包括电动气缸311，所述烘干机出料口处

的烘干机机壳上设有下料斗312，所述下料斗与烘干机机壳旋转连接，所述下料斗312前端

两侧分别与电动气缸311一端连接，电动气缸另一端分别固定于烘干机机壳外壁上，所述电

动气缸311与集成控制器5电连接。在本实施例中，电动气缸的设置不仅可以调节下料斗的

倾斜角度，使得需要出料时，下料斗前端正对运输机上方进行物料运送，还可以在烘干机不

使用时，封闭烘干机出料口，避免剩余生物质颗粒漏出。

[0042] 如图1和图4所示，所述生物质颗粒生产线还包括集尘罐7，所述下料斗312上表面

设有第二过滤板313，所述第二过滤板下方设有振动器315，振动器315与集成控制器5电连

接，所述下料斗下端设有集尘孔316，所述集尘孔316通过软管或伸缩管与集尘罐7连接。在

本实施例中，所述第二过滤板313上设有第二过滤孔314，所述第二过滤孔直径小于生物质

颗粒直径。

[0043] 在上述实施例中，第二过滤板在振动器带动下产生震动，对生物质颗粒进行过滤，

筛选掉生物质灰尘和废渣，生物质灰尘和废渣落在下料斗上，并通过集尘孔进入集尘罐内，

进行生物质灰尘和残渣的回收并可再利用，从而节约了资源，减少了污染。第二过滤孔直径

小于生物质颗粒直径的设置可以避免生物质颗粒通过第二过滤板落到下料斗上。

[0044] 需要说明的是，尽管在本文中已经对上述各实施例进行了描述，但并非因此限制

本实用新型的专利保护范围。因此，基于本实用新型的创新理念，对本文所述实施例进行的

变更和修改，或利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，直接
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或间接地将以上技术方案运用在其他相关的技术领域，均包括在本实用新型的专利保护范

围之内。
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