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Prezdmiotem wynalazku niniejszego
jest maszyna do wydymania naczyn szkla-
nych, w szczegélnosci gruszek do zarowek,
zaopatrzona w szereg dmuchawek umoco-
wanych na obrotowej ramie, podczas gdy
do czerpania szkla z pieca sluzy jeden
czerpak, umieszczony na nieruchomym
bebnie sterowym maszyny.

Celem wynalazku jest ulepszenie i u-
proszczenie czerpaka, oraz jego czesci
przez zastosowanie cylindra przymocowa-
nego do wahadlowego ramienia nierucho-
mego begbna sterowego, przyczem tlok, po-
ruszajacy si¢ w cylindrze pod dzialaniem
sprezonego powietrza, jest polaczony za-
pomoca, trzona z krzyzulcem suwaka, po-
ruszajacego si¢ promieniowo na ramiemiu

wahadlowem i dzwigajacego forme ssaca.
Suwak mozna przestawiaé w jedna i dru-
ga strone zapomoca wahadlowego ramie-
nia, oraz mozna go wsuwaé i wysuwaé z
wnetrza pieca.

Do wsysania szkla stuzy jeden lub kil-
ka cylindréw umieszczonych na wahadlo-
wem ramieniu réwnolegle do cylindra spre-
Zajacego powietrze, przyczem tloki tych
cylindréw sa przymocowane do krzyzulca
suwaka czerpakowego, tak iz gdy suwak
przesuwa si¢ naprzéd, to w cylindrach wy-
twarza sig proéznia.

Na krzyzulcu suwaka czerpakowego
znajduje si¢ jeszcze kilka malych cylin-
dréw tloczacych, ktére zapomoca wydra-
zonego trzona tlokowego gléwnego cylin-
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dra otrzymujq stale sprezone powietrze.
. Cylindry te stuza do przytrzymywania za-
.mknjetych: déenek formy i do przytrzymy-
wania noza formy w poloZeniu gérnem.
Wahadlowe ramie czerpaka zmienia po-
tozenie pod dzialaniem wyskokéw znajdu-
jacych si¢ na obrotowej ramie maszyny,
przyczem po wykonaniu ruchu wahadiowe-
go wraca samoczynnie do polozenia po-
czatkowego pod dzialaniem cylindra pneu-
matycznego.

Poniewaz w razie przeszkody w ruchu
lub przy umyslnem zatrzymaniu suwaka
czerpakowego, jego gtowica z formeg ssaca
moglaby si¢ zatrzymaé wewnatrz pieca,
albo wpoblizu pieca, wigc przewidziano
réwniez urzadzenie do zatrzymywania su-
waka w polozeniu tylnem wylaczania
sprzeglta znajdujacego si¢ pomiedzy obro-
towa rama maszyny, a wahadlowem ra-
mieniem.

Glowica suwaka, ostona formy ssacej,
dno formy, néz i ewentualnie wystajacy
koniec wahadfowego ramienia sa zaopa-
trzone w kanaly, przez ktére przeplywa
w czasie pracy woda chlodzaca.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1 przedstawia w bocznym widoku
urzadzenie czerpakowe, stanowiace gérna
czeéé maszyny; fig. 2 — urzadzenie czer-
pakowe w przekroju podtuznym; fig. 3 —
czeg$ciowy rzut poziomy calej maszyny,
przyczem uwzgledniono tylko czesci po-
trzebne do zrozumienia opisu; fig. 4 —
przekréj wzdluz linji A—A na fig. 3; fig.
5 — forme ssacq w widoku zgéry, fig. 6 —
przekréj wzdtuz linji B—B na fig. 5; fig.
T—przekréj wzdtuz linji C—C na fig. 5;
fig. 8 — przekr6j wzdluz linji D—D na
fig. 5; fig. 9 — cylinder prézniowy urza-
dzenia czerpakowego w widoku zgéry, cze-
$ciowo w przekroju, fig. 10 — przekréj
wzdluz linji a—a na fig. 9.

Omawiana maszyna posiada jak zwy-
kle rame, obracajaca si¢ dokola nierucho-

mego bebna sterowego z umieszczonemi na
niej parami dmuchawek. Z dmuchawkami
wspoldziala jedno urzadzenie czerpako-
we, umieszczone niezaleznie od obrotowej
ramy przesuwnie w kierunku promienio-
wym i dajace sie odchylaé. Czerpak wpro-
wadza si¢ do pieca przez boczny otwor.
Ramie czerpakowe jest zaopatrzone w dwie
formy ssace, ktére ksztaltuja wstepnie za-
czerpnigte szklo i oddaja je dmuchawkom.

Wsysanie szkla z pieca odbywa sie za-
pomocg proézni, wytwarzanej ruchem
zwrotnym ramienia czerpakowego. Do u-
ruchomiania ramienia czerpakowego sluzy
jak zwykle sprezone powietrze, przyczem
do samoczynnego przestawiania zaworu
stawidlowego sluzy jak zwykle sama obro-
towa rama maszyny. Czes$ci urzadsenia
czerpakowego, wystawione mna dzialanie
ciepla sa zaopatrzone w kanaly i komory,
przez ktére przeplywa stale woda.

Na fig. 1, 2 i 3 oznaczono rame liczba
10, dmuchawki liczba 11. Do nieruchome-
go bgbna sterowego 12 jest przymocowa-
ny dzwigar 13, z ktérego wystaje do gory
piasta 14. W tej ostatniej jest osadzone
obrotowo ramie 15, podtrzymujace ramig
16 z prowadnica dla ramienia czerpako-
wego. Na gornej stronie ramienia 16 po-
chylonej wdét, znajduja sie szczelinowe
prowadnice 17, dla suwaka 78 znajduje sie
krzyzulec 20, z ktérego wychodzg mnaze-
wnatrz dwie rury 21, na zewnetrznych kon-
cach ktérych znajduja si¢ zlacza 22 dla
form ssacych 23. Forma ssaca sklada si¢ z
ostony 24 (fig. 1, 2, 5, 6, 7, 8), umocowane;j
zapomoca sworznia 26 w glowicy 25 ra-
mienia czerpakowego, ktéora jest przymo-
cowana do zlacza 22. Ramie 29 odchylne-
go dna 27 formy jest osadzone na sworz-
niu 28, umocowanym w lozysku 30, umo-
cowanem do glowicy 25. W dnie formy
znajduje si¢ otwér 31, przez ktéry wciaga
si¢ szklo, gdy forma znajduje si¢ w piecu
w polozeniu roboczem. .

Rami¢ czerpakowe 18 wprowadza sig



wraz z formami 23 do wnetrza pieca 32
przez otwér 33 w jego bocznej Scianie, po-
stlugujac si¢ w tym celu sprezonem powie-
trzem, ktére doprowadza sie¢ z dowolnego
zrédla do cylindra 34, przymocowanego
do ramienia 16 (fig. 2). W cylindrze 34
znajduje sie tlok 35 polaczony z krzyzul-
cem 20 suwaka 18 zapomoca wydrazonego
trzona 36. Ruchy suwaka I8 reguluje sie
zapomoca obrotowej ramy 10, ktéra jest
zaopatrzona w tym celu w plyty 37
(tig. 3) posiadajace po dwa wystepy
38 i 39, dzialajace kolejno na kra-
zek 40, przymocowany do przesuwnej li-
stwy 41, nalezacej do zaworu 42 (fig.
3 i 4), znajdujacego sie na dZwigarze
13. Komora 43 zaworu otrzymuje sprezo-
ne powietrze z przewodu 44, umieszczone-
go w diwigarze 13. DZzwigar 13 zaopatrzo-
ny jest réowniez w kanaly 45, 46 potaczo-
ne z cylindrem 34 zapomoca wezéw 47, 48.
Waz 47 (fig. 1) polaczony jest z rurg 49,
ktéra prowadzi do otworu w tylnej nakry-
wie 50 cylindra. Waz 48 jest polaczony z
rura 51 prowadzaca do otworu w przedniej
nakrywie 52 cylindra.

W czasie ruchu obrotowej ramy 10 u-
stawiaja si¢ pary dmuchawek 11 przed
otworem 33 w &cianie pieca. Gdy dmu-
chawki zblizaja si¢ do tego otworu, to wy-
step 38 dziala na krazek 40, ktory cofa sie
wraz z listwa 41, a tem samem cofa sie
réwniez suwak 53 polaczony z listwa 41
zapomoca drazka 54. Suwak 53, porusza-
jacy si¢ w komorze 43 zaworu cofajac sie
otwiera kanal 45 tak, ze sprezone powie-
trze, znajdujace sie w komorze 43, wchodzi
przez kanat 45 i waz 47 do tylnej czesci
cylindra 34, wskutek czego suwak czerpa-
kowy 18 przesuwa sie naprzéd i wchodzi
do pieca 32. Jednoczesnie zamyka sie dno
27 formy 24, a szklo wchodzi do formy
przez otwor 31. Urzadzenie do zamykania
dna formy sktada si¢ z dwéch cylindrow
55 umieszczonych po obu stronach krzy-
zulca 20. W cylindrze 55 (fig. 1) znajduje

sie¢ tlok 56, ktérego trzon 58 jest polaczo-
ny z drazkiem 57, polaczonym z dnem 27
formy zapomoca korby 59, esadzonej na
sworzniu 28. Z trzonem 58 jest réwniez po-
laczona dwuramienna dZwignia 60 (osa-
dzona obrotowo w miejscu 61), na ktérej
koricu 62 znajduje sie krazek 63 do cofa-
nia tloka 56 i otwierania dna 27 formy.
Gdy suwak 18 posuwa si¢ naprzéd, to kra-
zek 63 podnosi dolny koniec 62 dZwigni 60,
a oprdcz tego sprezone powietrze przesuwa
ttok 56 naprzéd, tak iz dno formy zamyka
si¢. Sprezone powietrze doplywa do obu
cylindréw 55 z komory 64 umieszczonej na
krzyzulcu 20 i polaczonej z cylindrami 55
zapomoca kanaléw 65. Otweér 64 taczy ko-
more 64 z wnetrzem 67 wydrazonego trzo-
na 36, polaczonego ze zZréodiem sprezonego
powietrza zapomocg rury 66. Forma ssaca
otwiera si¢ przy koricu skoku powrotnego
suwaka 78, a to wskutek dojscia dzwigni
60 do nieruchomego krazka odbojowego
63. Dzwignia 60 obraca si¢ przytem i po-
woduje cofnigcie si¢ ttoka 56 wbrew dzia-
taniu sprezonego powietrza, oraz cofnie-
cie si¢ drazka 57, wskutek czego dno 27
formy otwiera sie.

Do wrciagania szkla do formy stuza
dwa cylindry préiniowe 68 (fig. 1), umie-
szczone na ramieniu lozyskowem 16 su-
waka 18 po obu stronach cylindra 34, W
cylindrze 68 (fig. 9 do 10) znajduje sie
tlok 69 zaopatrzony w zwykle pierscienie
uszczelniajace 70 i polaczony zapomoca
wydrazonego® trzona 71 z krzyzulcem 20
tak, iz gdy suwak 18 posuwa si¢ naprzéd,
to przesuwa sie réwniez tlok 69, wshutek
czego poza tlokiem 69 wytwarza sie w cy-
lindrze 68 préznia. Gdy suwak koficzy
swéj posuw naprzéd, to ttok 69 znajduje
si¢ w polozeniu wskazanem na fig. 10. W
tem polozeniu tloka 69 jego poprzeczny
otwér 72 komunikuje sig¢ z otworami 73 cy-
lindra 68. Otwory 73 maja polaczenie z
komorg 74 zawarta pomiedzy $ciana cy-
lindra i nakrywa 75, przymocowana do



cylindra - §rubami 76. Cylinder 68 zaopa-
trzony jest rowniez w druga grupe otwo-
réw 77, ktére maja potaczenie z komora
74. Otwory 77 mie sa zaslonigte od strony
wnetrza cylindra, gdy ttok 69 znajduje sig
w kraficowem polozeniu przedniem (fig.
10). Préznia wytworzona poza ttokiem 69
panuje zatem roéwniez w komorze 74 w
wydrazonym trzonie 71, w krzyzulcu 20,
skad przenosi si¢ za posrednictwem rury
78 do zlacza 22 (fig. 1) suwaka czerpako-
wego 18. Otwér przewidziany w zlaczu
komunikuje si¢ z kanatem 79, ktéry znaj-
duje si¢ w ostonie 25 pompy ssacej. Kanal
79 (tig. 7) koriczy si¢ w komorze 80, po-
laczonej zapomoca kanaléw 84 z pierscie-
niowa szczeling 82, ktéra znajduje sie w
miejscu polaczenia obu czesci 24, 27
formy.

Po wessaniu szkla do formy suwak 18
cofa sie do czasu, gdy obydwie fromy usta-
wia si¢ dokladnie ponad jedna z par dmu-
chawek, umieszczonych na obracajacej sie
bez przerwy ramie maszyny. Gdy suwak
18 ukoriczy tu swéj ruch powrotny, wtedy
ramie 15 wraz z ramieniem 16 i suwakiem
18 zaczyna si¢ obracaé, tak ze formy po-
ruszaja si¢ razem z dmuchawkami, aby
szklo moglo byé przeniesione na dmu-
chawki bez pnzeszkody.

Odchylanie wzglednie czesciowy obrét
ramienia 15 odbywa si¢ przy pomocy ob-
rotowej ramy 10, zaopatrzonej w tym ce-
lu w odboje 83, przymocowane do dolnej
powierzchni ptyt 37 (fig. 2 i 3). Polozenie
kazdego odboju na ramie 10 jest tak do-
brane, aby suwak 18 wraz z formami 24,
27 mial do§¢ czasu do wejscia do pieca,
poczem wyskok 84 odboju 83 wchodzi na
listwe 85, umocowana pnzesuwnie ma dol-
nej stronie ramienia 15, wskutek czego ra-
mie 15 obraca si¢ wraz z suwakiem 18
wbrew dzialaniu pneumatycznego cylindra
85, umieszczonego na dzwigarze 13. Tlok
znajdujacy sie w cylindrze 86 jest pola-
czony z ramieniem 15 zapomoca ' trzona

tlokowego 87. W odpowiedniej chwili wy-
skok 39 dziala na tylna strone krazka 40,
wskutek czego listwa 41 wysuwa sie naze-
wnatrz, a wraz z nig suwak 53 zaworu 42
tak, iz powstaje polaczenie pomiedzy ko-
mora 43 a kanatem 46 i sprezone powie-
trze dostaje si¢ tym kanalem do przedniej
czesci cylindra 34 (za posrednictwem we-
za 49 i rury 51). Pod naciskiem sprezone-
go powietrza ttok 35 cofa sie, a suwak wy-
suwa si¢ z pieca. Zuzyte powietrze ucho-
dzi z cylindra 34 przez wydrazenie 53‘ su-
waka, laczace kanal 45 z kanalem 88 pro-
wadzacym nazewnatrz. Do zatrzymywania
suwaka 18 w obu kraficowych poloze-
niach jego skoku stuzy cylinder hamulco-
wy 89 (fig. 1 i 2), ktérego tlok 90 jest po-
taczony za posrednictwem trzona 91 z
krzyzulcem 20 suwaka 18.

Do zmniejszenia ci$nienia w cylindrze
89 sluzy szereg nastawnych zaworéw od-
ciazajacych 92.

W czasie powrotnego ruchu suwaka 18
odcina si¢ nadmiar szkla wystaja,oego z
form zapomoca nozéw.

W glowicy 25 suwadta jest osadzony
sworzeni 93, ktérego jeden koniec przecho-
dzi w pochwe 94 (fig. 8), skierowana
wdét. W pochwie tej jest.osadzony swo-
rzei 95 z ramieniem odgietem pod katem
prostym i zakoriczonem nozem 96. Pochwa
94 jest polaczona zawiasowo zapomoca
czopa 97 lub widetek (fig. 2 i 8) z draz-
kiem 98, ktéry jest polaczony z dwura-
mienng dZwignia 99. DZwignia ta jest przy-
mocowana obrotowo w miejscu 100 do su-
waka 18 i jest polaczona z trZonem 107
ttoka 102 pracujacego w cylindrze 103.
Do przytrzymywania noza 96 w normal-
nem polozeniu (jak na fig. 2) sluzy ttok
cylindra powietrznego 103 znajdujacy sie
stale pod ci$nieniem sprezonego powie-
trze, dzialajacego ma jego tylna po-
wierzchnie. Sprezone powietrze wchodzi
do cylindra 103 przez otwér 104, ktéry ma
polaczenie z przewodem sprezonego po-



wietrza 66 za posrednictwem komory 64 i
trzona tlokowego 36. Gdy suwak 18 po-
rusza si¢ naprzéd, to wystep 99° obraca
zapadke 105 w przeciwnym kierunku, az
jej przedluzenie 108 oprze sie w zlobku
na koricu ramienia 16 i wtedy zapadka
staje na drodze dZwigni 99 zmuszajac do
wykonania obrotu. Ruch dzwigni 99 prze-
nosi si¢ za posrednictwem drazka 98 na
sworzeri' 93 i néz 96, ktory wskutek tego
przesuwa sie¢ przed wylotem dna 27 for-
my. DZwignia 99 obraca sie¢ tak dlugo, az
jej wyskok 99° przeslizgnie sie przez wy-
stajacy wgoére koniec zapadki 105, poczem
tlok 102, przesuniety wtyl przez obraca-
jaca sie dZwignie¢ 99 posuwa si¢ znowu na-
przéd pod' dzialaniem sprezenego powie-
trza, a tem samem néz 96 wraca do nor-
malnego potozenia. Cylinder 103 jest za-
opatrzony w otwér wydmuchowy 110,
ktory reguluje predkosé powracajacego
ttoka 102, tak iz ruch powrotny noza jest
hamowany. W celu unikniecia przeszkéd,
ktére moglyby zajsé, gdyby néz nie mégt
swobodnie przesunaé si¢ pod dnem formy,
wskutek niedokladnego zamkniecia formy,
umieszczono zapadke 705 wraz z jej ply-
ta 106 na cylindrze 111, ktéry przesuwa
si¢ na tloku 71712, osadzonym na drazku
113. Gdy dZwignia 99 uderza w zapadke,
a przesuw noza 96 jest utrudniony wsku-
tek niedokladnego zamkniecia formy, to
cylinder 111 cofa sie¢ tak dtugo az prze-
dtuzenie 108 zapadki znajdzie sie w ta-
kiem miejscu ztobka 109, iz zapadka moze
si¢ przechylié¢. Wtedy ttok 102 moze dzia-
taé na dzwignie 99 w ten sposéb, iz néz
96, ktéry czesciowo sie odchylil, moze
wréci¢ do normalnego polozenia pod dzia-
taniem sprezonego powietrza, ktére do-
plywa przewodem 114.

Te czesci, ktére sa wystawione na dzia-
lanie wysokiej temperatury pieca, jak mie-
ktére czeéci suwaka czerpakowego, form i
nozéw, chlodzi sie¢ stale woda doprowa-
dzana zapomoca rur do kanaléw, w ktére

wymienione cze$ci sa zaopatrzome. . Do
chtodzenia form i nozéw stuza weze 115
polaczone z rurami 116, przymocowanemi
do suwaka 18 i przesuwajacemi sie wraz.z
suwakiem. Woda z przewodu 116 dostaje
si¢ do komory rozdzielczej 117 umie-
szczonej na krzyzulcu 20 (fig. 1). Czeéé
wody odchodzi z komory rozdzielczej
przez przewod 118, umieszczony w rurze
21, do rury 119 umieszczonej centrycznie
w zlaczu 22.i uchodzacej. do kanatu 120,
znajdujacego sie w glowicy 25 suwaka
(fig. 7). Od kanalu 120 odgalezia sie ka-
nat 121 prowadzacy do pierécieniowej ko-
mory 122 ostony 24 formy. Woda przepty-
wa przez komore 122 i dostaje sie kana-
tem 123 do zewnetrznej komory 124, znaj-
dujacej sie¢ na glowicy 25 suwaka. Z tej
komory odplywa woda-przez rure 21 i
przewéd ssacy 126 (fig. 1), umieszczony
réwniez na suwaku 78. Nadmiar wody do-
staje sie rura 127 (fig. 3) do gléwnego
przewodu odplywowego 126 (fig. 2). Prze-
wéd 127 jest polaczony z przewodem ssa-
cym 125 zapomoca weza 128. Woda chto-
dzaca dno 27 formy i néz 96 wychodzi z
komory 117 przez rure 118" (fig. 1), umie-
szczona w rurze 21 i polaczona z rurg 129,
umieszczona w zlaczu 22. Rura 129 ma
polaczenie z kanalem 130 znajdujacym sie
w glowicy 25 suwaka (fig. 7 i 8). Do chlo-
dzenia noza 96 stuzy kamal 7132 laczacy
kanal 130 z komora 131. Woda doplywa-
jaca do komory 131 dostaje si¢ przez o-
twor 133 w sworzniu 93 do kanatu 134
przechodzacego wzdluz tego sworznia, a
stad do kanatéw 135 i 136 w ramieniu 95
noza 96. Kanal 135 jest zagiety na koncu
ramienia noza (to znaczy ponizej wlasci-
wego noza) w ksztalcie litery u i wraca
jako kanal 136 przez ramie 45 noza do ka-
natu 137 w sworzniu 93, oraz przez kanal
139 do komory 138. Z komory 138 prze-
chodzi woda przez kanal 141 do komory
140 i pgmie dalej przez kanal 142, znaj-
dujacy si¢ w glowicy 25 suwaka, do ko-



ntory zewngtrznej 124, skad dostaje sig¢ do
przewodu odplywowego 125.

Do chlodzenia dna formy sluzy odga-
lezienie kanalu 130 prowadzace do komo-
ry 143, znajdujacej si¢ w tozysku 30 (fig.
6 i 7). Przewdd 145 1laczy komorg 143 z
komora 144 otaczajaca sworzen 28. Z ko-
mory 144 przechodzi woda przez otwory
147 do kanatu 146, w sworzniu 28. Kanal
146 ma polaczenie przez otwér 149 z ko-
mora 148, ktéra kanal 151 taczy z komo-
ra pierscieniowg 150 w dnie 27 formy. Z
komory 150 wchodzi woda przez kanal
réownolegly do kanalu 751 do komory 152,
skad dostaje si¢ znowu do kanalu 146
przez otwér 153; dalej wchodzi przez o-
twor 155 do komory 154, a stad przez ka-
nal 156 do komory 157, kiéra znajduje sie
w ltozysku 30. Z komory 157 odptywa wo-
da kanatem 158 do komory 140, skad ka-
natem 142 dostaje si¢ do komory 125.

Wyskok 159 ramienia lozyskowego 16
(fig. 2) chlodzi si¢ woda doprowadzana
zapomoca przewodu 161 do komory 160,
skad woda dostaje sie przewodem 162
(fig. 3) do glownego przewodu odplywo-
wego 126.

Przed przejsciem szkla z formy na
dmuchawke, forma i dmuchawka porusza-
ja si¢ na pewnym odcinku wspoélnie. W
tym okresie kanaty poprzeczne 72 obu tlo-
kow 69 i szczeliny 73 obu cylindréw 69 sa
wzgledem siebie przestawione, poniewaz
tloki 69 cofnely si¢ wskutek powrotnego
ruchu suwaka 78. Wskutek tego ruchu
przewod préiniowy zostal samoczynnie
zamkniety. Gdy ttok 69 doszedl do korca
skoku powrotnego, to wtedy kanal 72 ko-
munikuje si¢ ze szczelinami 163 cylindra
68 i przejscie szkta na dmuchawke odby-
wa si¢ samoczynnie za posrednictwem za-
woru 164, ktéry wpuszcza sprezone po-
wietrze z przewodu 165 przez szczeliny
163 do kanalu 72. Powietrze to przepltywa
przez wydrazony trzon tlokowy do formy
i ulatwia wyrzucenie szkla z forﬁy. Do

sterowania wentyla 164 sluzy wystep 166
nieruchomego dzwigara 13 (fig. 11 3). Na
ramieniu tozyskowem 16 jest osadzona w
miejscu 168 diwignia katowa 167, na kto-
ra dziala sprezynujacy sworzen 169. Gdy
suwak 18 znajduje si¢ w polozeniu tyl-
nem, to przesuwany klin 770 krzyzulca 20
spoczywa na sworzaniu 169, przyczem jed-
no ramie¢ dzwigni katowej 171 opiera sig
na klinie 170, a drugie ramie uderza we
wrzeciono 172 wentyla 164. Ksztalt wy-
stepu 166 jest tak dobrany, ze w odpo-
wiednim momencie — mianowicie gdy ra-
miona 15, 16 koncza swe wychylenie —-
krazek 173 i wrzeciono 174 podnosza dzwi-
gnie katowa 167 (fig. 2). Przytem podnosi
si¢ rowniez sworzen 169, kiéry podnosi
klin 170, wskutek czego nastepuje obrot
matej dzwigni katowej 171 i cofnigcie wrze-
ciona 172 zaworu 164. Po oddaniu szkia
dmuchawkom zaczyna dziataé¢ krazek 175
{fig. 2 i 3), znajdujacy si¢ na dolmej stro-
nie listwy 85, na wystep 176 znajdujacy
si¢ na dzwigarze 13. Ksztalt tego wystepu
jest tak dobrany, ze listwa 86 przesuwa sig
do $rodka, a tem samem przestaje si¢ sty-
ka¢ z noskiem 84 odboju 83, poczem su-
wak 18 wraca do normalnego polozenia
pod dziataniem sprezonego powietrza, kto-
re doprowadza si¢ praewodem 177 do cy-
lindra 86 (fig. 3). Listwa 85 wraca natych-
miast do normalnego polozenia pod dzia-
taniem tloka cylindra pneumatycznego
178, gdyz trzon 179 tego tloka jest pola-
czony z listwa 85 (fig. 2).

Ruch posuwisty i obrotowy suwaka
czerpakowego 18 moze by¢ wstrzymany w
dowolnej chwili bez wstrzymania ruchu
obrotowej ramy 10, mianowicie zapomoca
urzadzenia elektrycznego zaopatrzonego w
cewke 180 (fig. 2 i 3). Z rdzeniem 181 tej
cewki jest polaczone ramie 182, umoco-
wane na wale 183. Na drugim koricu tego
walu jest osadzona dzwignia 184,, ktoérej
gorny koniec jest zaopatrzony w krazek
185, spoczywajacy na pochylej powierzch-



ni czolowej plyty 186. Do tej plyty jest
przymocowane wrzeciono 188 przesuwne
w lozysku 187. Gérny koniec wrzeciona
jest polaczony zawiasowo z zapadka ry-
glujaca 189, osadzona obrotowo w miej-
scu 190 i zaskakujaca w wykréj 191 na
dolnej powierzchni suwaka 18. W czasie
normalnego ruchu maszyny cewka jest
wzbudzana zapomoca pradu czerpanego z
sieci, ktéra daje prad do mapedu ramy 10.
Gdy cewka jest wzbudzona, to rdzen 181
jest cofniety wbrew dzialaniu sprezyny 192
(fig. 3), przyczem dZwignia 182 jest od-
chylona w lewo, a tem samem wal 183 i
ramie 184 sa rowniez obrécone w lewo, tak
iz krazek 185, plyta 186, wrzeciono 188 i
zapadka 189 sa przesuniete wdél wbrew
dzialaniu sprezyny 193 znajdujacej si¢ na
wrzecionie.

W razie przeszkéd w sieci pradu, albo
wrazie przypadkowej przerwy pradu po-
wodujacej zatrzymanie si¢ obrotowej ra-
my, cewka 180 nie otrzymuje pradu, tak iz
sprezyna 192 wyciaga rdzen 181, przy-
czem ruch rdzenia 181 przenosi si¢ za po-
$rednictwem dzwigni 182, walu 183, dzZwi-
gni 184, krazka 185 i plyty 186 na wrze-
ciono 188, ktére podnosi si¢ pod dziala-
niem sprezyny 193, tak ze zapadka 189
przylega do dolnej powierzchni suwaka
18. Gdy suwak wysuwa si¢ =z pieca, to
przesuwa si¢ po zapadce, ktéra wyskakuje
w pewnej chwili w wykréj 191 i uniemozli-
wia przesuw suwaka 18 maprzéd (fig. 2).

Moznoéé zatrzymywania suwaka 18
bez wstrzymywania ruchu obrotowej ramy
10 moze byé réwniez pozadana. W tym
celu wystarczy odlaczyé przewéd prowa-
dzacy do cewki. Jednoczesnie mozna
wstrzymaé ruch wahadlowy (czesciowy
obrét) suwaka zapomoca dzwigni 194 (fig.
2), ktora jest rowniez osadzona na wale
183, przyczem jej wyskok wchodzi w
szczeling 145 (fig. 3) listwy 85, gdy ta o-
statnia jest przyci$nieta przez wystep 176

do krazka 175. Dzwignia 194 przytrzymu-

je wtedy cofnieta listwe 85 w potozeniu
tylnem, tak ze odb6j 83 nie moze ma nia
dziataé.

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna do wydymania naczyni
szklanych, w szczegélnosci gruszek do za-
rowek, zaopatrzona w szereg dmuchawek,
przymocowanych do obrotowej ramy, i w
jedno urzadzenie czempakowe umieszczo-
ne na nieruchomym bebnie sterowym, stu-
zace do czerpania szkla z pieca, znamien-
na tem, ze na wahadlowem ramieniu (15,
16) bebna sterowego (12) jest przymoco-
wany cylinder (34), ktérego ttok (35), po-
ruszany zapomoca sprezonego powietrza,
jest potaczony za posrednictwem swego
trzona 36 z krzyzulcem (20) suwaka czer-
pakowego (18), przesuwnego na ramieniu
wahadtowem (15, 16) w kierunku promie-
niowym i dzwigajacego forme ssaca
(24, 27). .

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze na wahadlowem ramieniu
(15, 16) znajduje si¢ jeden lub kilka cy-
lindréw powietrznych (68), réwnoleglych
do cylindra powietrznego (34), przyczem
ttoki (69) tych cylindréw sa przymocowa-
ne do krzyzulca (20) suwaka (18), tak iz
gdy ten ostatni posuwa si¢ naprzéd, to w
cylindrach (68) wytwarza si¢ préznia po-
trzebna do wessania szkla do form.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze ttoki (69) cylindréw préz-
niowych (68) posiadaja wydrazone trzony
(71), ktore z jednej strony maja polacze-
nie przez otwér w krzyzulcu (20) suwa-
ka (18) =z przewodem prozniowym (78)
formy ssacej (24, 27), a z drugiej strony
maja polaczenie z poprzecznym otworem
(72) tloka (69), przyczem gdy tlok zmaj-
duje si¢ w przedniem polozeniu krarco-
wem, to poprzeczny otwér (72) znajduje
si¢ naprzeciwko kanatu (74), znajdujacego
si¢ w $cianie cylindra. ~



4, Maszyna wedlug zastrz. 1 do 3,
znamienna tem, ze gdy tlok (69) jest cof-
nigty, to jego poprzeczny kanal (72) ma
polaczenie przez otwory (163) cylindra
(68) z przewodem (155) sprezonego po-
wietrza, zaopatrzonego w zawér (64), kto-
ry otwiera si¢ pod dzialaniem nieruchome-
go wystepu (166) i przekladni dZwignio-
wej (174, 167, 169, 170, 171, 172), gdy ra-
mig (15, 16) z suwakiem (18) odchylito si¢
wbok. ' ‘

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 4,
znamienna tem, Ze na ramieniu (15, 16)
jest umieszczony réwnolegle do cylindra
powietrza (34) cylinder hamulczy (89),
przyczem trzon (91) jego tloka (90) jest
réwnie2 polaczony z krzyzulcem (20) su-
waka (18).

6. Maszyna wedtug zastrz. 1 do 5,
znamienna tem, ie na obu koricach cylin-
dra hamulczego (89) znajduja si¢ dlawio-
ne otwory wydmuchowe (92). ,

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 6,
znamienna tem, Ze na krzyzulcu ¢20) su-
waka (18) umieszczony jest dla kazdej for-
my (24, 27 ) maly cylinder powietrzny (55),
ktorego tlok (56), znajdujacy sie stale pod
ci$nieniem spreZonego powietrza, otwiera
dno formy zapomocy drazka (87), nato-
miast przy koricu ruchu powrotnego suwa-
ka (18) zmienia swe polozenie w cylindrze
pod dziataniem odbojow (63, 62) w ten
sposob, iz odchyla dmo (27) formy w celu
uwolnienia bryly szkla.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 7,
znamienma tem, Ze na krzyzulcu (20) su-
waka (18) znajduje sie dla kazdej formy
(24, 27) maly cylinder powietrzny (103),
ktérego tlok (102), znajdujacy sie stale
pod ci¢nieniem sprezonego powietrza, jest
polaczony zapomoca drazkéw (101, 99, 98)
z nozem (96), przymo-owanym obrotowo
do formy (24), i utrzymuje ten néz nor-
malnie w polozeniu gérnem, natomiast gdy
suwak (18) rozpoczyna skok powrotny, to
pod dzialaniem wystepéw (99“, 105) néz

(96) przesuwa si¢ pod dnem (27) formy,
a nastepnie wraca do polozenia normal-
nego.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 8,
znamienna tem, Ze do sterowania ruchami
tioka, wprawiajacego w ruch néz, stuzy
wystep (105), osadzony na ramieniu (16)
obrotowo i przesuwnie, tak iz gdy suwak
(18) przesuwa si¢ naprzéd, to zapadka
(99), znajdujgca si¢ na trzonie tlokowym,
przechodzi ponad tym wystepem bez prze-
szkody, natomiast w czasie ruchu powrot-
nego suwaka zatrzymuje zapadke {99) i
powoduje zmianeg polozenia ttoka oraz po-
taczonych z nim drazkéw, przyczem jed-
nak wystep (105) odchyla si¢ z powodu
swej przesuwnodci, jezeli n6z (96) zatnie
sie¢ na dnie formy (27).

10. Maszyna wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienna tem, ze cylindry powietrzne (55,
103) umieszczone na krzyzulcu (20), -a
wprawiajace w ruch dno formy (27} i néz
(96), maja polaczenie ze wspélng komora
(64) w krzyzulcu (20), komunikujaca sic
przez wydrazony trzon tlokowy (36) gtéw-
nego cylindra (34) z przewodem sprezone-
go powietrza (66). A

11. Maszyna wedlug zastrz. 1—10,
znamienna tem, ze na obrotowej ramie
(10), diwigajacej dmuchawki (11), znaj-
duja sie nieruchome wystepy (83), ktore
uderzajac w listwe (85) wystajaca z ra-
mienia (15) zabieraja te ostatnie wraz z
suwakiem (18) wbrew dzialaniu pneuma-
tycznego cylindra (86) i obracaja je tak
dtugo, az krazek (175), przymocowany do
listwy (85), wejdzie ma nieruchoma pro-
wadnice (176), ktéra usuwa listwe (85) z
drogi wystepéw (83), poczem ramie (15,
16) wraca do pierwotnego polozenia pod
dzialaniem cylindra pneumatycznego (86).

12. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 11,
znamienna tem, Ze na prowadnicy §lizgo-
wej ramienia (16) znajduje si¢ zapadka
(189), ktéra jest normalnie cofnieta wsku-
tek dzialania solenoidu (180), wilaczonego



w obwod pradu roboczego maszyny tak, iz
suwak przesuwa si¢ bez przeszkody, przy-
czem jezeli prad zostanie przerwany z ja-
kiegokolwiek powodu (rozmysélnie lub z
powodu uszkodzenia), to solenoid puszcza
zapadke, ktéra wtedy zaskakuje pod dzia-

taniem sprezyny w odpowiedni wykréj
(191) suwaka.
13. Maszyna wedlug zastrz. 1—12,

znamienna tem, Ze solenoid (180) dziala
nietylko na zapadke (189) ryglujaca suwa-
dto, lecz za poérednictwem odpowiedniej
przekladni diwigniowej (182, 183) dziata
réwniez na zapadke (194), ktéra zaska-
kuje w odpowiedni wykréj {195) cofnietej

listwy (85), gdy ramie (15, 16) jest odchy-
lone tak, iz mimo zaryglowania ramienia
(15, 16) rama (10) maszyny moze si¢ swo-
bodnie dalej obracaé.

14. Maszyna wedlug zastrz. 1 do 13,
znamienna tem, ze w glowicy (25) suwaka,
oslonie (24) formy, dnie (27) formy, noza
(96) i ewentualnie w wystajacym wysko-
ku (159) ramienia znajduja si¢ kanaly, w
ktérych krazy woda chltodzaca te czesci.

Vitrea A. G
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzécznik patentowy.
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