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ZapoJeni pro automatickou kontrolu e
vyhodnocovdni kvelity obrédbéni béhem mani-
pulece s obrobky, zejména pro automatické
obrdbé&ci linky, dovoluje usporadat linku
tak, eby se kontrola a méfeni mohly prova—
dét béhem manipulace s obrobky. e tim umoZ~-
nuje zkratit stroji des obrdbéeci linky.
Zapojenl pro automgtickou kontrolu a vyhode
nocovdni kvality obrdbéni b&hem manipulace
8 obrobky je tvoreno blokem logickych obvo-
dd pro Pfizeni automatického manipulatoru,
na ktery je pripojen jednak .blok ovldddni
linky, jednak zpétnovazebné .lok logickych
obvodi pro Pizeni a kontrolu polohovdni
e upingni obrobku ve stfedni poloze, bloky
logickych obvodd pro Pizeni upindni obrob=

“ku v Qracovnlch polohach, bloky logickych
obvodi pro Fizeni oyklu pracovaich Jedno-
tek, ddle blok logickych obvodd pro Fizeni
a vyber cyklu meren1 a kontroly a blok lo=-
gickych obvodld pro #izeni mezioperaéni do=
pravy obrobki. Zapojeni ddle obsahuje sni-
made pro kontrolu kvality obrdbéni a bloky
logickych obvodd pro vyhodnosovanl vysled~
ki méreni a kontroly, propojené s uvedeny-
mi bloky logickych obvodid.
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Vynédlez se tyka zapojeni pro automatickou kontrolu a vyhgdnoé;
covani kvality obrabéni bé&hem manipuLace s obrobky, zejména pro
automatické obrabéci linky, '

Automatické obrébgci Linky jsou konstruovany pro kompLexn{"
obrabéni pomérné sloZitych obrobkl, pokud se tyka poitu techdold?‘
‘ gickych operact prdvédénych na téchto obrobc’lphn Jednim z poZadavkd
na takoveé automatidké obrabéci (inky*je, aby pracovaly jako bez~
. obsluZna pracoviité, kterad viak mimo jiné vyzaduji autbmatickpu
kontrolu provedenych operabi, spojenou s kontrolou kQaLity obrabé-
ni a négtednym vyhodnocenim vysledkd. Tento‘poiadavek se dosud
fﬁe$it ptidanim kontrolni stanice,‘které po uréiteé skupiné pracov-
nich operéci provadéla kontrolu operaci. Nevyhodou tohoto Fedeni
je prodlouzeni obrabé&ci Linky o tolik pracovnich poloh, kolik je
kontrolnich stanic. Dalsi nevyhodou doposud pouZivanych Fegeni'je,
ié hegativni vysledek méfeni slouZi jako signal k zastaveni celé

Linky‘nebp k preruleni abrébéctho cyklu tinky a k pripadné signa-
Lizaci poruchy. Obstuha potom musi vadny obrobek z Llinky vyjmout

a spustit stroj znovu do automatitkého cyklu.

Vyse uvedené nevyhody v podstatné mife odstraﬁujé zapéjeni

pro automatickou kontrolu a vyhodnocovani kvality 6brébén1 bé&hem
manipulace s obrobky podlad vynéLezu;Ajehéi podstata spoéivé‘v tom,
.2e blok vvlLadani Linky je napojen na prvni vstup bloku Llogickych,
obvodi pr6 fizeni automatického‘maniputétohu, né ktery jsou zpéte~
novazebné pFipojeny jednak ‘blok Logipkych'obvoda pro f1zeni a kon=-
trolu poLohovéni a upinani obrobku ve stiedni poloze, jednak bLoky.
Logickychiobvoda pro fizeni upihéni obrobku v pracovnich polohach
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a jednak bloky Logickych obvodi pro fizeni cyklu- prabovnich jednoz

_tek, 2 nichz kaidy je zpetnovazebné propojeny s bLokem Log1ckych
. obvodl pro fizeni upinén1 obrobku v pracovnich polohach. Na blok .
| Logickych obvodu pro fizeni automat1ckého man1pulatoru je déle zpet-
. novazebné pFipojen blok Logickych obvodd pro fizeni a vyber cyklu

.méﬁeni a kontroly, jeho% prvni vystup ‘je pFipo;en na prvni vstup

bLoku togickych obvodu pro rizeni mezioperaéni dopravy obrobku, rov-

: néi zpétnovazebné pripOJeného na blok Log1ckych obvodu pro rizen1

automatického manipulétoru. Prvn1 vystupy bLoku Log1ckych obvodu

, :pro Fizeni cykLu pracovnich Jednotek Jsou pr1po;eny na vstupy ‘bloku
fLogickych obvodu pro Fizeni a vybér cyktu méFeni a kontroty, jehos
i'druhé vystupy Jsou pF1pOJeny na prvni vstupy blokd snimaél pro kon~ 

 :, trolu kvality obrébéni, na Jej1chz druhé vstupy jsou ptipojeny -~ °

" svym1 druhymi vystupy bLoky pro r1zeni cykLu pracovnich Jednotekla.

na jejichz dalgi vstupy Jsou pr1p03eny vystupy bloku Log1ckych obvo~

N du pro Fizen1 automatického manlpulatoru. Prvni vystupy bLoku sni~

madd pro kontrolu kvatity ’obrabén1 jsou pr1po:eny na druhé vstupy
bLoku log1ckych obvodu pro rizeni mez1operacni dopravy obrobku, na

Jehoi daléi vstupy JSOU pr1p03eny svym1 prvnim1 vystupy bLoky vy~‘

‘“,hodnocovéni vysledku méren1 a kontroly, napOJené svymi . vstupy na
'druhé vystupy blokd snimacu pro kontrotu kvality obraben1 a daLe

napojené svym1 druhymi vystupy na druhé vstupy bLoku Log1ckych obvo~~

da pro Fizeni automatického man1pulétoru.

ZapOJeni pro automat1ckou‘kontrolu a vyhodnocovani kvaLity o

"'obrébéni béhem manipulace s obrobky, zejména pro automatické obféé g

béci Linky. podLe vynéteiuldovotuje uspbﬁédat Linku'tak;‘aby éé“kon-‘
trola a méfeni mohly provédét bé&hem man1puLace S obrobky ‘a t1m umoss
nuje zkrétit strojni tas obrabdci L1nky. ZaFuzen1 konfroly a méreni
pftimo do cyklu automatického man1putatoru umoznuje, aby pﬁi,negativ~‘

. nim;vyéledkulméibni,automatick& manipulator vadny obrobek‘odtoiit .
“mimo krokqv& dopravnik,a tim zabrénil jeho dalSimu obrébéhi;.

258328




Ptiklad zapojeni pro automatickou kontrolu a vyhodnocovani
kvality obrabéni behem manipulace & obrobky se dVema praccvn1m1 po-

Lohami podle vynaLezu je schemat1cky znézorneno na pr1p01eném vykrese.

Blok 1 ovléadani Llinky je napojen na prvni vstup bloku 2 Logic-
kych obvodl pro Pizeni automatickéh& manipulatoru, na ktery jsou
zpétnovazebné pifipojeny jedhak‘blpk 3 lLogickych obvodl pro Fizéeni
a kontrolu polohovéni a upinani obrobku ve stiedni poloze, jednak!:
bloky & Logickych obvodl pro ifizeni upinani obrobku v pracovnich.
polohach a jednak bloky 5 Logickych obvodd pro Fizeni cyklu pracov-
nich jednotek, prifemz kazdy bLok 5 je soutasné zpé&tnovazebné plo=-
pojen s pirislusnym blokem 4 Logickych obqu& pro Fizeni upinani
obrobku v pracovnich polohéch. Prvni vystupy blokl 5 jsou pFipojeny
na vsﬁupy bloku 6 togickych‘bbvodﬁvbro=Fizeni a vybér cyklu mépeni
a kontroly, napojeného svym prvnim vystupem na prvni vstup btosku 9
Logickych obvodl pro Fizeni meiioberaéni dopravy obrobku. Bloky 6 -
a 9 Jjsou rovnéz zpétnovazebné pFipojeny na blok 2 Logickych obvodl-
prb fizeni automatického manipulatoru. Druhé vystupy bloki 5 logic=
kybh obvodd pro rfizeni cyklu pracovﬁich jednoték jsou pFipojény na
druhé Vstupy blokl 7 snimaéu pro kontrolu kvality obrébéni. Na prve

svimadh
ni vstupy bloku I'je pripojen svymi druhymi vystupy blok 6 Logickych

‘obvodu pro #izeni cyklu meren1 a. kontroly a na dals§i vstupy bLokl 7
Jsou pr1p03eny vystupy bloku 2 Log1ckych obvodu pro Fizeni automa-
t1ckeho man1puLatoru. Prvni vystupy bLtokl 7 snimaél pro kontrolu
kvaL1ty obrabéni jsou pr1p03eny na druhé vstupy bloku 9 Log1ckych
obvodl pro Fizeni mez1operacn1 dopravy obrobku. Na dalsi vstupy
bloku 9 JSOU ptipojeny svymi prvnimi vystupy bloky 8 vyhodnocovani
'vstedku méfeni a kontroly, napojené svymi vstupy na druhé vystupx
biakﬁ 7'§nimaéﬁ pro kontrolu kvat{ty obrabéni. Druhé vystupy blokl

8 jsou- napOJeny na druhé vstupy bloku 2 Llogickych obvodu pro Ffizeni
automatického manipulatoru.

sepnutim pFislugnych ovladacich prvkyd bloku 1 ovladani Llinky
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je rvolen cyklus automaticke obpébéci Linky a Llinka je uvedena do
provozu. Z bloku ] je piriveden elektricky signal do bloku 2 logic~-

kych obvodu pro Fizen1 automatického manipuladtoru. Do bloku 2

‘jsou souéasné pr1vedeny elektrickeé signaly z bloku 3 o stavu a

obsazenosti stﬁedni polohy stanice a z bloky 4 o stavu a obsaze-

nosti krajnich poloh stanice. Je~li ve st¥edni poloze stanice ob-

robek a alespon jedna z pracovnich poloh stanice je prazdna, ﬁfo-

vede automaticky manipulétor cykLus, t.j. pfemisti obrobek ze

stfedni polohy do prazdné pracovni polohy. Po vloZeni obrobku do

1pranovn1 polohy je vyslan z piisludného bloku 4 Logickych obvodd

pro fizent upinéni obrobku v pracqvni poloze elektricky signal

~do bloku 2.Logiqkych obvodd pro Fizeni automatického manipulatoru

a do bloku 3 Llogickych obvodud Fizeni cyklu pracovnich jednotek.

'Automaticky‘manipulétor uvolni. chapate, obrobek se v pracovni'po-_

Loze upne a jednotky v .pifisltusné pracovni poloze provedou operace

--‘podlé cykld naprogramovanych v bloku 5. Jakmile jsou skonéeny po=

2adované pracovni operace)'je z bloku 3 togickych obvodl pro fize=~

nt cykty pracovnich jednotek vyslan elektricky signal jednak

do bloku 4 Logickych obvodl pro fizeni ubinéni obrobku v pracovni

poloze, jednak do bloku 2 Llogickych obvodld pro Fizeni automatic-
kého manipulatoru, ktery spusti cyklus maniputétord a jednak“do

dekﬁ'Z snimadl pro kontrolu kvality obrabéni. Automaticky mani=-
pulétor uéhOpi obrobek a zvedne ho do méfici polohy, ve které se .

gvede do éinnosti méFici zabfizeni. Elektrickym signalem z bloku -

-5 Llogickych obvodu pro fizeni cyklu pracovnich jednotek do btoku

6 Logickych obvodd pro Fizeni a vybér cyklu mé&feni a kontroLy Je

~podle druhu obrobku vyhodnocen prisLusny méfici cykklus a signalem

z bloku ¢ do bloku 7 snimaél pro kontrolu kvality obrab&ni je mé-"
Fict cyklus spudtén. Z bloku 7 je dale vysléan signal o skon&ent
méfeni do bloku 8 vyhodnocovani vysledkd méFeni a kontroly, ve A
kterém je vysledek mé&fent vyhodnocen a ve formé elektrického 5ig=

 nalu vyslan do bloku 2 Logickych obvodd pro fizeni automatického

ménipulatoru a do bloku 9 logickych obvodi pro Fizeni mezioperadni

258328




dopravy obrobkl. Odpovidé -l vysledek méfeni pozadavku, elektricky
's1gnéL z bloku § do bloku 9 odblokuje ¢innost krokového dopravniku.
Automat1cky maniputétor pﬁemisti opracovany obrobek. Po skon&eni
cyklu automat1ckého manipulétoru je elektr1ckym signélem z blaku
6 Logickych obvodld pro Fizeni a vybé&r cyklu méfeni a kontroly do
bloku 9 Logickych obvodq pro fizeni mez1pperaﬁni dopravy'obrobku
krokovy‘dopraVn{k.spuétén do cyklu a po piisunuti dalsiho obrobku
se cely cyklu opakuje. Je=li. vysledek m&feni negativni, zabezpedi
blok 2 Logickych obvodly pro fizeni automatického manipulétoru zas-
staveni, pfipadné zménu cykLu'autbmatického manipuldtoru a blok 9
4zéjisti zablokovani cyqu krokyého dopravniku. Poté nésleduje pFé-
neseni vadného obrobku a jeho odlozeni mimo kbokovy dopravnik. Po
~odloZeni vadného obrobku je 2 bloku 2 vyslan eLektrick{ signal do
bloku & Logickych obvodd pro #izenf a vybdr cyklu méfeni a kontro-
ly a dale do bloku 9 Logickych obvodﬁ pro Ffzeni‘mezioperaéni do~- |

pravy obrobku, ktery DdblOkUJe krokovy dopravnik a ten p?isune
dal§i obrobek.
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PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro automatickou kontrolu a vyhodnocovani kvality
obrédbéni b&hem manipulace s obrobky, zejména pro automatické obra-
bdci Linky, vyznadujici se tim, e blok /1/ ovlddani Linky je na-

pojen na prvni vstup bloku /27 Logickych obvodd pro Fizeni auto-

- matického manipulédtoru, na ktery jsou zpétnovazebné& piipdeny jednak

blok /3/\Logick?ch obvodl pro Fizeni a kontrolu polohovani a upi=~

nani obrobku ve stiedni poloze, jednék bloky /4/'Logidkyah obvodl

pro fizeni upinant obrobkp v pracovhich pdohach'a jednak bloky /57

.Logickych obvodl& pro PFizeni cyklu pracovnich jednotek, z nichz

kazdy je zpé&tnovazebné propojeny s blokem /4/ Llogickych obvodld pro’

tizend upinani obrobku v précovnich polohach-a dale blok /6/.Lo-

gickych obvodd pro fizeni a vybér cyklu méfeni a kontroly, jehot
prvnivvystup je ptipojen na pyvni vstup bloku 79/ Loéickyvh obvodd
prp.?iieni mezioperaéni dopravy -obrobki, rovnéi zpétnovazebné '
pﬁfébfehého na blok 72/ logickych obvédﬁ pre Fizeni ;dfomatického
manipulatoru, ptitemz prvni vystupy -blokd /5/. Logickych obvodd

prd #izeni cyklu pracovnich jednotek jsou pfipojeny na vstupy blo=-
ku 161 logickych obvodd pro fizeni a vybér cykLu métent a kontroty;‘
jehoZ. druhé vystupy jsou piipojeny na prvni vstupy bLoku 17/ sni-
madéd pro kontrolu kvaL1ty obrabéni, na jejichz druhé vstupy- -jsou
piipojeny svym1 ‘druhymi vystupy bloky /57 pro fizeni cyklu pra-
covnich jednotek a na jejichZ dalsi vstupy jsou pPipojeny vystupy
deku /2/ logickych obveodd pro Fizeni automatického hanépulétoru,.

zatimco prvni vystupy blokd 77/ jsou plipojeny na druhé vstupy .
bLoku /9/ logickych obvodl( pro tizeni mez1operacn1 dopravy obrobku,

na jehoz dalsi vstupy JSOU ptipojeny svymi prvni vystupy bloky /8/
vyhodnocovén1 vysLedku méfteni a kontroLy, napo;ene svymi vstupy-

na druhé vystupy bLoku 17/ snimacu pro kontrolu kvality obraben1

a déte.napojené svym1 druhymi vystupy na druhé vstupy bloku IZ/,
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~ Llogickych obvodi pto Fizeni automatického manipulatoru.

1 vykres:
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