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(b4) Zatizeni pro svafovani konct péasku z plastické hmoty ve strojich pro
automatické opdsavani predméta

Vyndlez se tykd za¥{zeni pro svefové-
nf koncd pdsku z plastické hmoty ve stro-
jlch pro automatické opédsdvédni pFedm&td
a spad4 do oboru cbalové techniky.

Vynélez Pedi sutomatické vysunovéni
sva¥eného pésku z plastické hmoty ze sva-
fovacfho za¥fzenf ve strojich pro asutoma-

tické opdsdvéni predm3td a to pomoci vysuv-
né op&rné desky letmo uloZené ne pruZném
¥lénku spojeném s posuvnou &astf{ uloZenou
na pfimém vedeni s rozpojiteln& zasouvatel-
nou do z&mkd upravenych proti hornf plode
vysuvné op&rné desky.

Zap{zeni pro svaebovéni konci pdsku
z plastické hmoty s vysuvnou op&rnou des-—
kou lze s vyhodou pouzft jek ve strojich
pro automatické opdsdvdni pPedmdtd s rudnim
pfisunem a odsunem opdsévanych predm&td,
tak i ve strojich s autometickym p¥isunem
a odsunem opédsanych p¥edm¥ts.
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Predmétem vyndlezu je ze¥fzenf pro sva¥ovénf koncd pdsku z plastické hmoty ve strojich
pro sutomatické opdsdvéni pFedm&tu s vysuvnou op¥rnou deskou umoZhujfci automatické vysu~
nuti svafeného pdsku zejména ve strojich pro automatické opdsédvdni pFedm¥td s automatickym
pifsunem a odsunem opdsanych pfedm&td.

Je zndmo zePfzenf pro sverovéni ultrazvukem konecd pédsku z plastické hmoty ve strojich
pro sutometické opdsdvéni p¥edm¥td popsané v &s. patentu &. 190 418, Spojovéni koncd pdsku
z plastické hmoty, kterym je opdsdvén piedmdt, se podle tohoto vynélezu provédi tak, Ze
oba konce pasku jsou polofeny p¥es sebe a stisknuty mezi funkdni plochou svatovaci hlavice
a pevnou ap&rnou deskou.

Nevyhodou pevné opérné desky je to, %e se po provedeni spoje musi svaFeny pdsek boln¥
vysunout ze svaFovactho zaffzenf. To znemend, Ze stroj po provedeni opdsdn{ predm&tu pdskem
z plastické hmoty a svaPeni koncd pédsku, nepokraduje v naprogramovanych funkcich, dokud
obsluha nevysune svateny pasek ze svafovactho prostoru tim, Ze opdsany predmEt posune
z pracovni polohy. Teprve po vysunutf pdsku ze svafovaciho prostoru pokraduje stroj v pro-
véd&n! daldfch Skond. Tento zplsob obsluhy stroje pro sutomatické opésdévéni pFedmétl znaind
omezuje prakticky vykon stroje a klade vy33{ ndroky na obsluhu, kterd mus{ po svareni koncd
pédsku z plastické hmoty posunout opdsany p¥edm$t a pro dokondeni zbyvajicich dkond znovu
sepnout cyklus pro opésénf dal¥iho pfedm&tu.

Nevyhodou je také to, %e svafovacl za¥fzen{ s pevnou op¥rnou deskou nelze pouiit‘ve
strojfch s automatickym pFfsunem a odsunem opdsanych pFedm¥td, protoZe k posunu opgsaného
pFedn&tu se svaPenymi konei pdsku pod op&rnou deskou je t¥eba uréité sfly. U leh&fch predmé-
t3 je tento posun p¥i pouZitf b¥%ngch dopravnich pdsi nebo vdlelkd prakticky nemoZny.

Vy8e uvedené nedostatky odstrafuje zaif{zeni pro svafovdni koncd pdsku z plastické hmo-
ty ve strojfch pro automatické opdsdvéni pFedm¥tld vybavend svatovacf hlavici a op&rnou des~
kou podle vyndlezu, jeho% podstata spodfvd v tom, Ze op¥rnd deska je letmo uloZena na prui-
ném #ldnku spojeném s posuvnou Zdsti uloZenou na piimém vedenf, prifemZ proti horn{ plo¥e
opdrné desky jsou uspotddédny zdmky pro rozpojitelné zasunutl opdrné desky a po obou strandch
svaPovaci hlavice pod op&rnou deskou jsou suvnd upraveny prvni p¥idriovad a druhy pPidrZo-
va¥ pro stabilizaci polohy opdtné desky a pfitlaleni prvniho konce a druhého konce pédsku
z plastické hmoty k opérné desce.

Hlavn{ vyhoda pouZitf vysuvné op¥rné desky v za¥fzenf pro svaPovéni koncl pdsku z plas-
tické hmoty ve stroji pro sutomatické opdsdvéni predmdtd podle vyndlezu spodivd v tom, Ze
podstatn¥ zjednoduduje obsluhu stroje pro automatické opdsdvdni pifedm&tl a umoznuje, aby
viechny funkce za¥fzenf pro svafovéni koncd pdsku z plastické hmoty probfhaly bez pieruleni
a bez zdsahu obsluhy. Tyto vyhody se projevi zejména u novych typt strojd pro sutomatické
opdsévéni pPedmdtd vybavenych automatickym pFisunem a odsunem opdsanych predm&td.

Predm¥t vyndlezu je schematicky zndzorn¥n na p¥ipojenych obrdzcich 1 aZ 6, kde obr. 1
zndzoriuje Jeln{ pohled na zeffzenf s pdskem z plastické hmoty vsunutym pod vysuvnou opdrnou
desku v poloze A, obr. 2 predstavuje bo¥ni pohled na vysuvnou op&rnou desku v poloze A se
vsunutym pdskem z plastické hmoty,.obr. 3 je &elnf pohled na zeffzeni s v¥suvnou op&rnou
deskou v poloze A a s pdskem z plastické hmoty pFitlalenym k vysuvné op&rné desce, obr., 4
zndzorhuje bodni pohled ne vysuvnou op&rnou desku v poloze A se sva¥ovaci hlavici v pracovni
poloze a s péskem pritladenym k vysuvné op&rné desce, obr. 5 ptedstavuje &elnf{ pohled na
zaf{zeni s v¥suvnou opdrnou deskou v poloze B a obr. 6 je bo&nim pohledem na za¥bizenf s vy-
suvnou op¥rnou deskou v poloze B s vysunutym svaienym péskem 2 plastické hmoty.

Zarizeni pro svebovdni koncd z plastické hmoty ve stroji pro automatické opésdvéni
predmétd podle vyndlezu (obr. | a% 6) sestévd z vysuvné opdrné desky 1, kterd je letmo ulo-
Zena na prufném &ldénku 2 spojeném s posuvnou ¥dsti 3 uloZenou ne ptimém vedeni 4., Proti
horni plo¥e la vy¥suvné opdrné desky 1 jsou upraveny zémky 6 pro rozpojitelné zasunuti vy-
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suvné opdrné desky 1. Pod vysuvnou opdrnou deskou 1 jsou suvng uloZeny prvnl p¥idriovad 9
a druhy pridrioved 10 pdsku 13 z plastické hmoty, kterjm je opdsdvén pledmdt 12 uloZeny

na neznézorndnd pracovni plode stroje. Mezi prvnim p¥idrZovalem 9 a druhym pfidrZovadem 10
8 s funkdni plochou 11.

je pohybliv¥ uspo¥ddédna svafovaci hlavice

Funkce zaffzeni pro svalPovdni koncd pdsku z plastické hmoty s vy¥suvnou op&rnou deskou
podle vynélezu je nédsledujicf., P¥i opdsdvéni predmdtu 12 umisti se pPfedm¥t 12 na nezndzor-
n&nou pracovnl plochu stroje pro automatické opdsdvani predmétd. Pdsek 13 z plastické hmo-
ty vedeny nezndzorn&nym pédskovodnym kandlem se vsune pod vysuvnou op¥rnou desku 1, kterd
je v poloze A volnd vsunuta svojf horni plochou la do zdmkd & (obr. 1 a 2). Prvni pPidr-
#ovad 9 ovlddany nezndzorninym mechanismem pFitiskne prvnf konec 13a pdsku 13 k vysuvné
opérné desce ! nachdzejicl se v poloze A (obr. 3 a 4). Tlakem prvanfho p¥idrZovale g naklopi
se vysuvnd opdrnd deska 1 tek, Ze svoji horni plochou !a dosedne na op&rnou plochu 6a zém-
ki 6. Po utaZeni pdsku 13 z plastické hmoty nezndzorn¥nym zabizenim druhy pridrZovad 10
ovlddany nezndzorngnym mechanismem p¥itiskne druhy konec 13b pdsku 13 z plastické hmoty
k funkéni plode Ib vjsuvné op¥rné desky 1, pFifem? se soulasnd zvy3l pPitladnd sila horni
plochy lg vysuvné op¥rné desky 1 k op&rné plo¥e 6a zdmkd 6. Uchyceni vysuvné opdrné des-—
ky 1 k pruZnému &lénku 2 je provedeno tak, aby po dosednuti horni plochy la vysuvné op¥&rné
desky 1 na op&rnou plochu 6a zdmkt 6 byla funkini plocha 1b visuvné op¥rné desky 1 nastave-
na pPesnd rovnob¥#n¥ proti funkini plofe 11 svefovaci hlavice 8. Tim se stabilizuje poloha
vysuvné opsrné desky 1 pro sva¥eni prvntho konce 13a a druhého konce 13b pésku 13 z plastic-
ké hmoty funk¥ni plochou 11 svarovaci hlavice 8.

Po svaitenf prvniho konce 13g & druhého konce 13b pésku 13 z plastické hmoty (obr. 5
8 6) odsune se nezndzorninym mechanismem prvn{ pridrZovad § a druhy piidrioval 10 a soulas-
nd svabovaci hlavice 8, &{m# se uvolni tlak na vysuvnou op¥rnou desku 1 a mezi horni plo-
chou la vysuvné opdrné desky 1 a opdrnou plochou fa zdmkl & se vytvorf mezera I, kterd usnad-
huje vysunut{ vysuvné opdrné desky 1 pomoci nezndzorniného mechenismu z polohy A do polchy
B po dréze 5. Tim dojde k uvoln¥ni sva¥eného pédsku 13 z plastické hmoty. Uvolndny svaieny
pések 13 se vysune pi{inym sm¥rem k jeho rovin¥ pomoc{ nezndzorn¥ného st¥rale a pfilehne
k opdsanému pfedmstu 12. Vysuvni op¥rnéd deska 1 se vrdti zp¥t po dréze 3 z polohy B do po-
lohy A, tj. do svojf vychozi pracovni polohy. Tim se sutomaticky sepne cyklus pro opdsdvé-
ni dal8fho pFredm&tu.

Zabizen! pro svaifovdn! koncd pdsku z plastické hmoty s vysuvnou op¥rnow deskou lze
s vyhodou pouZit jak ve strojfch pro sutomatické opdsdvén{ pfedm&td s rudnim pFisunem
a odsunem opdsdévanych pPedmiti, tak i ve strojich s sutomatickym pFf{sunem a odsunem opé-
sanych predmdti.

PREDMET VYNALEZU

Zed{zeni pro svabovdni koncl pésku z plastické hmoty ve strojich pro sutomatické opd-
sdvdn{ pPedm¥td vybavené svatovaci hlavici a opdrnou deskou, vyznadujici se tim, Ze op¥rnd
deska (1) je letmo uloZena na pruZfném &lénku (2) spojeném s posuvnou &dsti (3) uloZenou
na pPimém vedeni (4), pFi¥em? proti horni ploSe (1a) op¥rné desky (1) jsou uspofdddny zdm-
ky (6) pro rozpojitelné zasunuti op¥rné desky (1) a po obou strandch svarovaci hlavice (8)
pod op&rnou deskou (1) jsou posuvnd upraveny prvni piidriovad (9) a druhy pridrZoval (10)
pro stabilizeci pracovni polohy op¥rné desky (1) a pPitladeni prvnfho konce (13a) a druhé-
ho konce (13b) pédsku (13) 2z plastické hmoty k opdrné desce (1).

1 1list vykresd



Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

