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(64) Anordnung zum Trennen metallhaltiger Kunststoff- oder Papiermischungen

(65) Kunststoffmischung, RiihrgefaB, Vorratsbehalter, Uberlauf, Trennobehdlter, Siebe, Auffangbehilter,
Trennmedium, Schwimmgut, Ablauf

(67) Anordnuiig zum Trennen metallhaitiger Kunststoff- oder Papiermischungen, die (iberall dort anwendbar ist, wo
derartige AbfZiie anfallen. Die Zielsteliung besteht darin, die getrennten Stoffe als Sekundérrohstoff einer
Wiederverwendung zuzufithren. Aufgabe ist es, die in groRen Mengen anfallenden metallhaltigen Kunststoff- oder
Papiermischungen mittels einer energiearmen Anordnung bei hoher Betriebssicherheit in ainer KorngroBe kleiner als
1,6 mm vollstandig voneinander zu treanen und diese einer entsprechenden Wiederverwendung zuzufihren. Die
gestellte Aufgabe wird dadurch geldst, daB mindestens drei Trennbehilter in Reihe zur Anwendung gelangen. Diesen
Trennbehaltern ist ein RihrgefaR mit Riihrer vorgeschaltet. Das gekdrnte Material wird im RiihrgefaB miv einem
Trennmedium sténdig gemischt und gelangt Gber einen Uberlauf in den ersten Trennbehilter. Die Trennbehalter sind
durch Uberlaufe, die wechselseitig angeordnet sind und eine unterschiedliche Falldhe aufweisen, miteinander
verbunden. Fiir den Schwimmgut- und Sinkgutaustrag sind in den Auffangbehaitern ebene Siebe in einem
bastimmten Neigungswinkel angeordnet. Durck: diese wird das Sinkgut zuriickgehalten, wihrend das Trennmedium
in einen Auffangbahalter gelangt, um von diesem mittels Pumpe wieder in den Kreislauf zu gelangen.
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Patentanspruch:

1. Anordnung zum Trennen metallhaltiger Kunststoff- oder Papiermischungen unter Verwendung
eines Riihrers mit Rithrgef4B, Vorrats- und Trennbehéltern, Uberléufen, Sieben und einer
Schwerefliissigkeit, gekennzelchnet dadurch, daR mindestens drei, in Reihe angeordnete, im
oberen Teil quaderformige, im unteren Teil pyramidenférmige Trennbehalter (4), die vorzugsweise
doppelwandig gestaltet sind, denen ein Rithrer mit Rihrgefal3 (2) vereschaltet ist, angeordnet
werden und RihrgefaR (2), Trennbehélter (4) und Auffangbehélter (10) durch Uberléufe (3)
verbunden sind, wobei die Fallhohe der Uberldufe zwischen RiihrgefaR (2) und erstem
Trennbehilter (4) mindestens 300 mm, die zwischen zwei nacheinander angeordneten
Trennbehiltern jewsils mindestens 80 mm betrégt, die Uberlaufe (3) fiir den Schwimmgut- und
Sinkgutaustrag genau senkrecht, méglichst nahe der cberen Siebbegrenzung angeordnet sind und
eine Fallhéhe von mindestens 200mm aufwaeisen. . )

2. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Uberléufe (3) jewsils wechselseitig
an den Seiten der Trennbehilter (4) angeordnet sind.

3. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB in den Auffangbehéltern (10) ebene
Siebe (5) mit einem Neigungswinkel von 60 bis 70 angeordnet sind.

4. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf der Vorratsbehélter (4) vorzugsweise
doppelwandig ausgebildet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung ist Giberall dort anwendbar, wo metallhaltige Kunststoffe oder Papiere als Produktions- oder Konsumtionsabfélle
anfallen.

Dies trifft vor allem dann zu, wenn metallbeschichtete, insbesondere aluminiumbeschichtete Kunststoffe oder Papiere als
Verpackungsmaterial verwendet werden, gilt aber auch fiir solche Betriebe, denen iiber die Sekurdirrohstotferfassung derartige
Stoffe zugefiihrt wurden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Aus der Erzaufbereitung sind Schwarkraftscheider, bespielsweise Konus-, Kasten-, Trog- und Trommaelscheider bekannt, Solche
Scheldertypen werden auch zur Aufbereitung verschiedener Plastabfélle verwendet. Fiir die Trennung metallbeschichteter,
insbesondere aluminiumbeschichteter Kunststoffe oder Papiere sind diese einfachen Scheider aber nicht anwendbar, da die
Trennschirfe vor allem bei mittleren KorngrdBen kieiner 2mm deutlich abnimmt.

Eine solche unvolistdndige Trennung in die Komponenten witrde aber aufwendige, energieintensive Nachreinigungsprozesse
erforderlich machen. Aus diesem Grunde werden Schwerkraftscheider fir die Trennung cerartiger Stoffe nicht angewandt.

In WP DD 249370 A3 ist ein Verfahren dargestellt, bei welchem eine aluminiumhaltige Kunststoff- oder Papicrmischung, diein
einer Schneidmilhle auf eine KorngroBe < 1,6mm gebracht wurde, einem Behélter unter anschlieBendem Rihren aufgegeben
und nachfolgend durch Schwimm-Sink-Sortierung in seins Bestandteile getrennt wird,

Nachteilig an dieser Ldsung Ist, daB das Rilhren im TrenngefdR geschieht. Dadurch ist keine kontinuierliche Trennung des
Aufgabegutes méglich. Weiterhin kann hierbei ein Vermischen bereits abgesetzten Sinkgutes mit dem Schwimmgut infolge des
Rihrens nicht vermieden werden.

Zle) der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Anordnung, die mit einem geringen technischen und Skonomischen Aufwand eine vollstiindige
Trennung metallhaltiger, insbesondere aluminiumhaltiger, Kunststoffe oder Papiere ermbglicht, um diese als Sekundérrohstoffe
einer Wiederverwendung 2uzufihren und die Umwelt zu entlasten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung lieg! die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zu entwickeln, die mit einem niedrigen Energieverbrauch, hoher

Betriebssicherheit sowie einfacher Handhabung die vollstindige Trennung metallhaltiger, inshesondere aluminiumhaltiger

Kunststoff- oder Papiermischungen, mittlerer KorngroBe kleiner 1,5mm, bei hohen spezifischen Durchsétzen ermdglicht.

* EdfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, dalt mindestens drel in Reihe angeordnete Trennbehélter, die im oberen
Teil quaderfrmig, im unteren Teil pyramidenfdrmig sind, zur Anwendung kommen. .
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Ein an sich bekannter Rihrer mit Riihrgef4B, vorzugsweise ein Schneckenrihrer, mit einer Drehzahl von 500 bis

1000 Umdrehungen pro Minute, dar dem Trennbahaliter vorgeschaltet ist, gewahrleistet ein intensives Durchmischen des
zerkleinerten Aufgabegutes mit der Schwerfldssigkeit. RGhrgefa® und erster Trannbehilter. die Trennbehélter untereinander
sowie letzter Trennbehilter und Sieb fiir den Schwimmgutaustrag sind durch Uberlaufe, die sich jeweils wechselseitig an den
Seiten der Behilter befinden, verbunden.

Die einzelnen Fliissigkeitsspiegel weisen ein unterschiedliches Niveau suf, wobei die Fallhdhe der Uberléufe zwischen
RiihrgefsB und erstem Trennbehalter mindsstens 300mm, die zwischen zwei nacheinander angeordneten Trennbehéltern
jeweils mindestens 80mm betrégt. Durch diese Anordnung werden Turbulenzen in den Trennbehéltern vermieden bzw. bleiben
auf einen sehr klsinen Bereich beschrdnkt, was sich vorteilhaft auf die Trennschérfe auswirkt.

Fir den Schwimmgut- und Sinkgutaustrag werden schréiggestelite ebene Siebe mit einem Neigungswinkel von 60° bis 70°in
einem Auffangbehdlter angeordnet.

Der Ubsrlauf fir das Schwimmgut und der Ablauf fir das Sinkgut sivid dabei genau senkrecht, mdglichst nahe dar oberen
Siebbegrenzung angeordnet und weisen eine Fallhdhe von mindestens 200 mm auf.

An den Sieben wird das Trenngut zuriickgehalten. Die Schwerfliissigkeit flieBt von den Auffangbehéltern in einen
Vorratsbehaiter und wird von hisr wieder in das Rihrgef& gepumpt. Dabei kann die Einbindung der Leitung nach dem
Auffangbehélter fiir das Metall, insbesondere bei niedrigen Metallgehalten der Kunststoff- oder Papiermischung, auch direkt an
der Saugseite dor Pumpe angeordnet sein. Trenn- und Vorratsbehalter sind vorzugsweise durch doppelwandige Ausfihrung
mittels Dampf bzw. HeiBwasser aufheizbar. Dadurch kénnen auch Gbers&ttigte Salzldsungen sehr niedriger Viskositat als
Schwerfliissigkeit verwendet werden, was ebenfalls die Trennschirfe verbessert.

Ausfdhrungsbelsplel

Die Erfindung soll anhand der Zeichnung nher erldutert werden.

In einen Vorratsbehéiter 1 wird das Granulat mittlerer KorngrdBe kleiner als 1,5mm aufgegeben.

Dieses Granulat gelangt in einen Behélter mit Rihrer 2 und wird dort intensiv mit einer Schwerflissigkeit durchmischt. In drei
dem Rihrbehilter nachgeordneten Trennbehéltern 4 wird die Ober einen Uberlauf 3 gelangte Mischung vollsténdig in die
beiden Komponenten getrennt. Die Trennbehlter 4 sind durch Uberlaufe, die wechselssitig an den Seiten der Trennbehélter 4
angeordnet sind, verbunden. Die getrennten Komponenten gelangen (iber einen Uberlauf 3 fiir das Schwimmgut und drei
Abléufen 9 fiir das Sinkgutin die antsprechenden Auffangbehélter 10.In den Auffangbehéltern 10 sind ebene Siebe 5 mitsinem
Neigungswinkel von 60° bis 70° angeordnet, mit deren Hilfe die beidon Komponenten von aer Schwerflissigkeit getrennt
werden. Wihrend die Komponenten in den Auffangbehaitern 10 zuriickbleiben, flieSt die Schwarflissigkeit in einen
Vorratsbehilte: 6 ab und wird von dort mittels Pumpe 7 {iber eine Riicklaufleitung 8 wieder dem Kreislauf zugefihrt. Die
Trennbehsliter 4 wie auch der Vorratsbehlter 6 sind durch vorzugsweise doppelwandige AusfOhrung mittels HelBwasser
sufhaizbar. Die mit dieser Anordnung erreichbare Reinheit der Ausgangskomponenten ist gréBer 99,5Ma.-%.
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