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vormals Epple und Buxbaum
(Augsburg, Niemcy).

Przyrzad tnacy do kosiarek i podobnych maszyn.

Zgloszono 28 lutego 1930 r.

Udzielono 4 marca 1931 r.

Wynalazek dotyczy przyrzadu tnacego
do kosiarek i podobnych maszyn. Tego ro-
dzaju przyrzad jest utworzony zwykle z
polaczonej z podwoziem maszyny i posia-
dajacej ksztalt listwy belki nozowej z u-
mieszczonemi na niej palcami, po ktérych
i w ktérych przesuwa sie¢ wzdluz oprawa
nozowa z umocowanemi na mniej nozami,
przyczem wystajace ponad te oprawe lap-
ki, rowniez umocowane na belce nozowej,
tworza gorne prowadnice nozy.

Przyrzady tnace pracujg wpoblizu po-
wierzchni ziemi i wskutek tego sa bardzo
narazone na zanieczyszczanie pylem,
ziemia, czasteczkami Zdziebel i t. d., ktére

wciskaja si¢ w szczeliny miedzy czesciami
nieruchomemi przyrzadu tnacego a rucho-
memi czesciami (oprawa nozowsg i nozami)
i dzialaja na podobieristwo czasteczek
szmerglu, zwlaszcza, gdy z dzialaniem tem
kojarzy si¢ dzialanie wilgoci. Wskutek te-
go nastepuje nietylko znaczne S$cieranie
sie przesuwajacych si¢ wzgledem siebie
czeéci przyrzadu, lecz réwniez praca ko-
siarki zostaje utrudniona, o ile nie zostaje
wogble na pewien okres czasu uniemozli-
wiona, co pociagga za soba wlasnie podczas
pracy kanieczno$é rozkladania i oczy-
szczania prowadnic, skojarzonych z belka
nozowa,
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Celem wynalazku jest usunigcie tych
wad i osiggniecie mozliwie lekkiego oraz
wolnego 'od zuzywania; si¢ czesci i niepra-
w1dlowoscl ruchu przyrzadu tnacego, po-
mimo meumkmonego dziatania na belke
nozowa zanieczyszczen i pylu.

Powyisze osigga si¢ zapomoca bedace-
go podstawa wynalazku specjalnego wyko-
nania belki nozowej w ten sposéb, ze sama
belka lub wzmiankowane powyzej prowad-
nice posiadaja w pewnych odstepach przer-
wy lub wyclgcia, ktére tworza otwarte od
dotu otwory przelotowe, przez ktére cza-
steczki zanieczyszczen i pylu, ktére prze-
dostaly si¢ do prowadnic, zostaja wyrzu-
cone przez noze lub oprawe nozowa. Wsku-
tek tego osiaga sie stale samoczynne czy-
szczenie prowadnic, skojarzonych z belka
nozowa, a zanieczyszczenia, ktére si¢ do
nich przedostaly, zostaja najkrétsza droga
usuniete, wobec czego nie moga tak szko-
dliwie oddzialywaé na dlugotrwalosé i lek-
ki bieg belki nozowej. Poza tem przez za-
stosowanie prowadnic, ktérych pionowe
krawedzie znajduja si¢ tuz za nozami dzia-
fanie samoczynne zostaje wzmozone.

W zwigzku z zastosowaniem otworéw
do czyszczenia belki nozowej osiaga si¢
wedlug wynalazku niniejszego réwniez te
korzys$é, ze prowadnice, skojarzone z belka
nozowa, moga skladaé si¢ z oddzielnych
czesci, ktére przy zachowaniu odpowied-
niego odstepu pomiedzy niemi moga byé
jedna za druga ulozone tak, ze wolne, po-
wstajace miedzy miemi odstepy, tworza o-
twory do czyszczenia.

W takiem urzadzeniu prowadnice, po-
dzielone na kilka czgéci, moga byé zaopa-
trzone réwniez w wyciecia lub przerwy.

Te czesci prowadnicy z pionowa przed-
nia krawedzia moga by¢, zaleznie od po-
trzeby, wymieniane lub zamieniane, nieza-
leznie jedna od drugiej, gdy ujawni sie zu-
Zycie ich, przyczem niema juz potrzeby
klopotliwego i wymagajacego duzo czasu
wyjmowania calej niedzielonej listwy.

Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania przyrzadu tnacego, wyposazonego w
belke nozowa z prowadnicami o rozmaitych
ksztaltach.

- Fig. 1 przedstawia przekréj poprzeczny
przyrzadu tnacego, wyposazonego w belke
nozowga, z prostokatna prowadnica, fig. 2—
widok zgoéry czesci tego przyrzadu, a fig.
3 — widok tegoz zdotu. Fig. 4 — 6 oraz 8
przedstawiaja inne odmiany belki nozowej
z réznie uksztaltowamemi prowadnicami,
podczas gdy fig. 7 przedstawia przekréj
poprzeczny belki, ktéra sluzy jednoczesnie
jako prowadnica. Fig. 9—12 przedstawiaja
kilka odmian wykonania prowadnic z prze-
widzianemi otworami do oczyszczania lub
wykrojami, podczas gdy fig. 13 wyjasnia,
jak sa rozmieszczone otwory do czyszcze-
nia w belce z wykrojem, stuzacym do pro-
wadzenia, a fig. 14 przedstawia w widoku
zgoéry prowadnice wedlug fig. 8 z otworami
do czyszczenia.

Przyrzad tnacy sklada sie wedlug
przedstawionych na rysunku przyktadéw
wykonania z belki nozowej a, ktéra w zna-
ny sposéb jest polaczona z podwoziem ma-
szyny. Na dolnej stronie tej belki sa umo-
cowane palce d, ktére jednoczesnie przy-
trzymuja listwy prowadnicze c, ¢! (fig. 1 i
2). Listwa prowadnicza ¢ wystaje przytem
poza przednia krawedz b belki a, ktéra w
ten sposéb otrzymuje obsade w ksztalcie
stopnia. Poruszanie oprawy nozowej wraz
z nozami uskuteczniane jest, jak wiadomo,
zapomoca plyty zabierakowej I, posiada-
jacej glowice kulista m, zapomoca ktérej o-
prawa nozowa jest polaczona z targancem
kosiarki. Noze g slizgaja si¢ dolnemi ich
powierzchniami po powierzchniach d* pal-
cow d oraz po listwach prowadniczych c,
¢l, zgéry za$ prowadzone sg tapkami A,
przymocowanemi do belki a. Listwa pro-
wadnicza ¢ moze posiada¢ dowolny prze-
kréj poprzeczny i wedlug fig. 1—3 posiada
w rzucie poziomym ksztalt prostokata.

Wedltug wynalazku listwy prowadnicze




posiataja przerwy, wyciecia lub inne otwo-
ty, otwarte od dotu i stuzgce do usuwania
przez nie zanieczyszczefi i pytu. Prostokat-
na prowadnica wedtug fig. 1—3 posiada w
mys$l powyiszego otwory k i wykroje &1,
przyczem wykroje k! sa wykonane w samej
listwie na przedniej lub tylnej jej krawe-
dzi, podczas gdy otwory k sa wykonane w
ten sposéb, Ze prowadnice wykonywa sie z
pewnej liczby odcinkéw c, ¢!, ktérych koni-
ce sa odsuniete od siebie na odlegtodé k.
Otwory przelotowe mozna utworzyé réw-
nieéz w ten sposéb, ze poszczegdlne czelci li-
stwy prowadniczej $cina si¢ ukoénie na
stykajacych sie ze soba koricach, jak to u-
widoczniono szczegdlowo na rysunku {fig.
9). Gdy oprawa f z umocowanemi na niej
nozami g slizga si¢ tam i zpowrotem w pro-
wadnicy, utworzonej z odcinkéw ¢, ¢! li-
stwy prowadniczej i powierzchni d' pal-
cow, to czasteczki zanieczyszczer, ktore
przedostalty si¢ do szczelin i szparek pro-
wadnicy przesuwaja sie nazewnatrz i nie
mogy, ani 0sias$é na stale, ani tez dziataé na

podobietistwo szmerglu lub wywotywaé

nieprawidtowoéci w biegu pracy kosiarki.
Najlepiej jest otwory lub wykroje przelo-
towe k, B! rozmieéci¢ w listwach prowadni-
czych ¢, ¢! tak, aby kazdy znajdowal sie
miedzy dwoma palcami d, a wiec nad prze-
rwa, i, ktéra miesci sie¢ miedzy palcami kaz-
dej pary. Przerwy moga byé tak szerokie,
Ze rozciagajy sie ma szerokosé kilku pal-
cow. Ulatwia to znacznie szybkie odprowa-
dzanie i usuwanie czasteczek zanieczy-
szczefi wdét i nazewnatrz. Odprowadzanie
i usuwanie czasteczek zanieczyszczer, kté-
re przedostaly si¢ do prowadnicy nozy, mo-
7e byé wzmozone, jezeli z nozami lub opra-
wa, nozows, polaczyé narzady oczyszczaja-
ce, ktéreby zanieczyszczenia z prowadnic
usuwaly i przesuwaly je do otworéw prze-
lotowych. Rozmieszczenie i wykonanie tego
rodzaju narzadéw oczyszczajacych moga
byé rozmaite. W przykladzie wykonania
wedlug fig. 2 plytki nozowe g dzialaja ja-

ko narzady otzysacrajpce, mianowicie
wskutek tego, 2¢ miedey katdemi dwiema
plytkami noZowemi normalnej dbagosei,
ktére tylnemi swemi koricami siegaja ponad
listwy prowadmicze ¢, ¢!, umieszcrona jest
krétsza plytka nozowa, ktorej krawed# tyl.
na jest przesunigta ku przodowi w pordw-
naniu z sasiedniemi plytkamni mnofowemi,
Wskutek tego listwa prowadaicza ¢, ¢! przy
krotszej ptytce nozowej jest wiecej lub
mniej odstonieta i nad ty czesciq odstonie-
ta tworzy si¢ ograniczone stykajacemi sie
krawedziami no2y wglebienie, w ktorem
zbierajp sie crasteczki zanieczyszczenis,
zsuwane podczas zwrotnego ruchu no2y do
najblizej letacego otworu przelotowego.
Zamiast prowadnicy 0 znanym prostokat-
nym przekroju poprzecznym wedlug fig.
1—3 1 9 mozna zaopatrzyé belke nozowa
wedtug wynalazku réwniez w jedna tub
kilka odmiennie uksztattowanych listw pro-
wadniczych ¢? wedtug fig. 4 i 10 lub ¢3 we-
dtug tig. 51 11, wzglednie ¢® wedtug fig. 8 i
14. Istotne jest wedtug wynalazku to, aby
w tych specjalnie uksztattowanych listwach
prowadniczych  pionowa powierzchnia
przednia (stykowa powierzchnia e), znaj-
dujaca sie za nozami, ktéra ewentualnie
przewyzsza grubo$é noza, byla wykonana
dokladnie prostopadle lub prawie prosto-
padle. Wedlug wynalarku mo2na tez zasto.
sowaé listwe prowadniczg ¢ o kwadrato-
wym przekroju poprzecznym wedtug fig. 6
i 12. Tego rodzaju listwe najlepiej jest osa-
dzi¢ w wykonanym w palcach d ztobku n.
Taka listwe w razie zuzyeia sie jej mozna
odpowiednio obrécié i ustawiaé jg porosta.
temi trzema stronami ku oprawie nozo-
wej f, podczas gdy listwy odmiennego
ksztattu, uwidocznione na fig. 4 i 5, dopu-
szczaja tylko zamisne jednego ich boku —
drugim. Nastepnie, jak to wynika z fig. 7 i
13, prowadnica moze byé w znany sposéb
utworzona z samej belki a, wykonanej w
postaci listwy z odsadq ¢® w keztalcie stop-

nia lub tez (fig. 8 i 14) prowadnica ¢® moze



posiadaé ksztalt litery Z. W kazdym jednak
przypadku wszystkie postacie prowadnic
sa wyposazone w otwory przelotowe k%,
ktére sa utworzone zapomoca wycieé, sciec
ukosnych i t. d. lub tez zapomoca pozosta-
wienia wolnych odstepéw k miedzy po-
szczegélnemi odcinkami listw prowadni-
czych. Zastosowanie otworéw przelotowych
w listwach prowadniczych rozmaitego
ksztattu i wykonania nie wyklucza wykona-
nia otworéw k? w belce a lub tez w prowad-
nicy cb. Te otwory k? réwniez ulatwiaja
odprowadzanie zanieczyszczen i samoczyn-
ne oczyszczanie sig belki nozowej podczas
pracy oraz wspomagaja dziatanie otworéw
przelotowych, wykonanych w listwach pro-
wadniczych. Listwy prowadnicze, wyposa-
zone w otwory przelotowe, moga zaréwno
sktada¢ si¢ z oddzielnych czesci, jak i byé
wykonane jako calosé jednolita z odpo-
wiedniemi wycigciami, co nie sprawia zad-
nych trudnoséci zwlaszcza przy zastosowa-
niu listw o specjalnym ksztalcie, poniewaz
listwy te same przez si¢ zapewniaja juz do-
stateczna sztywnosé nawet przy nadaniu im
wymaganej dlugosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad tnacy do kosiarek i po-
dobnych maszyn, znamienny tem, ze belka
nozowa {a) jest w odpowiednich odstepach
wyposazona w przerwy, wykroje lub wy-
ztobienia (&, k', k2), ktére tworza otwarte
nazewnatrz wzglednie od dotu otwory prze-
lotowe, przez ktére czasteczki zanieczy-
szczen i pylu, ktére przedostaly si¢ do pro-
wadnic, zostajag wskutek ruchu nozy
wzglednie oprawy nozowej (¥, g) odprowa-
dzane i wyrzucane.

2. Odmiana przyrzadu tnacego do ko-
siarek i tym podobnych maszyn wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze listwy pro-
wadnicze (¢, 2, ¢, c*, ¢®) sa wyposazone
w przerwy, wykroje lub wyzlobienia (&, k?,
k%), ktére tworza otwarte nazewnatrz

wzglednie od dolu otwory przelotowe,
przez ktére czasteczki zanieczyszczeri i py-
tu, ktére przedostaly sie do prowadnic, zo-
staja, wskutek ruchu nozy, wzglednie opra-
wy nozowej (f, g¢), odprowadzane i wyrzu-
cane.

3. Przyrzad tnacy z otworami przelo-
towemi wedlug zastrz. 2, znamienny tem, ze
zaopatrzona w otwory przelotowe pro-
wadnica zlozona jest z dwéch lub kilku
czesci (¢, ct).

4. Przyrzad tnacy wedlug zastrz. 1—
3, znamienny tem, ze ruchome czesci, prze-
waznie noze lub ptytki nozowe wyposazo-
ne sa w $rodki lub narzady oczyszczajace,
przesuwajace do otworéw przelotowych za-
nieczyszczenia, ktére przedostaly sie¢ do
prowadnic.

5. Przyrzad tnacy wedlug zastrz. 1—
4, znamienny tem, ze miedzy kazdemi dwo-
ma nozami (g) o normalnej dlugosci, siega-
jacemi tylnemi swemi koncami ponad li-
stwe prowadnicza (¢, ¢?, ¢, ¢*, c%, c®), jest
umieszczony skrécony u podstawy néz (g*),
ktéry mniej lub wiecej odstania listwe pro-
wadnicza, tak ze tworzy si¢ ograniczone
krawedziami nozy wglebienie, w ktérem
gromadza sie czasteczki zanieczyszczen,
zsuwane nastepnie przez zwrotny ruch no-
zy do najblizszego otworu przelotowego.

6. Przyrzad tnacy wedtug zastrz. 1—5,
znamienny tem, Ze prowadnica jest utwo-
rzona z listw o specjalnych ksztaltach (c?,
8, c®), ktére sa wykonane z jednego kawal- -
ka lub tez sa podzielone i ulozone wzdluz
belki, przyczem listwy te sa wyposazone w
wyciecia lub przerwy przelotowe.

7. Przyrzad tnacy wedtug zastrz. 1—6,
znamienny tem, ze wykonana z jednego ka-
watka lub skladajaca si¢ z oddzielnych cze-
$ci prowadnica (c¢?, ¢® i ¢®) posiada bezpo-
$rednio za mnozem (g) prostopadlg lub w
przyblizeniu prostopadla powierzchnig sty-
kowg (e), ktéra przewyzsza grubosé noza.

8. Przyrzad tnacy wedltug zastrz. 1—5,
znamienny tem, ze ulozona przy belce (a) i



wykonana z jednego kawatka lub podzielo-
na listwa prowadnicza jest pretem o kwa-
dratowym przekroju, na ktérego czterech
bokach sa wykonane rozmieszczone naprze-
mian i przestawione wzgledem siebie wy-
kroje (k" ), tworzace otwory przelotowe.

9. Przyrzad tnacy wedlug zastrz. 1—S,
znamienny tem, Zze poszczegélne odcinki li-
stwy prowadniczej sa ukoénie $ciete mna

swych koricach celem utworzenia otworéw
przelotowych.

Vereinigte Fabriken

landwirtschaftlicher

Maschinen vormals

Epple und Buxbaum.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 13204.
Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 13204.
Ark. 2.
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