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요약

과산화수소를 도입하는 액체도입부, 불순물이 제거된 과산화수소수를 배출하느 액체배출부, 상기 액체도입부와 액체공
급부를 연결한 메인라인, 및 상기 메인라인도중의 역 침투처리부, 양이온 교환처리장치 및 음이온 교환처리장치를 구비
한 것을 특징으로하는 과산화 수소수의 불순물제거 시스템에 관한 것이며, 또한, 본 발명은 과산화수소를 역침투처리, 
양이온 교환처리 및 음이온 교환처리 하는 것으로 이루어지는 과산화수소수의 불순물 제거방법에 관한것이다.

본 발명에 의하면 과산화수소중의 금속 유래, 유기물유래, 그 외의 불순물이 효과적으로 제거되어, 전자공업용 약품으
로서 유용한 초고순도 과산화수소수가 수득된다.

명세서
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[발명의 명칭]

기체 차단 수지 조성물과 그의 필름 및 이의 제조 방법

    

[발명의 상세한 설명]

본 발명은 기체 차단성이 우수한 수지 조성물, 필름 또는 적층물과 이의 제조방법에 관한 것이다.

포장에는 여러 가지 기능이 필요하며, 내용물을 보호하기 위한 여러 가지 기체의 차단성은 식품의 보존에 영향을 주는 
중요한 성질이다. 유통 시스템의 변화, 포장 기술의 다양화, 첨가제 조절 및 맛의 변화는 기체 차단성의 필요성을 더욱
더 증가시킨다. 한편, 기체 차단성은 일반적인 플라스틱의 약점이었다.

    
식품의 품질 저하 요인은 산소, 빛, 열, 물 등이며, 특히 산소가 중요한 요인이다. 기체 차단 물질은 산소의 효과적인 차
단과 동시에 기체 충전, 진공 포장 등과 같은 음식의 품질 저하를 억제하는 수단으로서 필수적이다. 차단 물질은 산소 
기체뿐만 아니라 그외의 여러가지 기체, 유기 용매 증기, 향료 등의 차단 기능도 가지고 있으므로 부식 방지, 방취 및 승
화 방지에 사용할 수 있으며, 과자, 줄삼치 팩, 레토르트 식품, 광수 (mineral water)용기 등의 포장과 같이 식품, 화장
품, 농약, 약함의 여러 분야에서 이용된다.
    

    
열가소성 수지로 구성된 필름 중에서, 폴리프로필렌, 폴리에스테르, 폴리아미드 등의 연신 필름이 기계적 성질, 내열성, 
투명성 등이 우수하며 포장 재료로서 널리 사용된다. 그러나, 이러한 필름이 식품의 포장에 사용될때, 이들은 산소 및 
그외의 기체에 대한 차단에 있어 만족스럽지 않으므로, 그 내용물이 산화적 분해 또는 호기적 세균에 의해 손상되고, 방
향성 성분이 필름을 통과하여 내용물의 맛이 손상되고, 대기중의 수분이 내용물을 습하게 하여 맛을 나쁘게 하는 여러
가지 문제점을 야기시키는 경향이 있다. 따라서, 일반적으로는 기체 차단성이 우수한 다른 필름층을 여기에 적층하곤 
하였다.
    

지금까지, 기체 차단성이 만족스럽지 않는 여러가지 투명한 플라스틱 물질이 공지되었으며, 예를 들면 폴리비닐알콜, 
에틸렌-비닐 알콜 공중합체 또는 폴리비닐리덴 디클로라이드 수지로 구성된 필름이 있다. 그러나, 깡통 또는 병에 사용
되는 금속 또는 유리 재료의 산소 투과성이 실질적으로 0 인데 비하여, 이들 플라스틱 재료의 투과되는 산소의 양은 무
시할 수 없을 정도이다.

기체 차단성을 부여하는 또다른 방법은 수지 중에 편평한 형태로 무기 물질을 분산시키는 방법이다. 예를 들면, 일본국 
특허 공개. 제 62-148,532 호에는 1,6 - 헥산폴리카르보네이트디올 중에 30％ 농도인 100 중량부의 폴리우레탄 수
지 용액, 25 중량부의 운모 분말 및 60 중량부의 디메틸포름아미드로 구성된 코우팅 조성물을 이형성 기재상에 코우팅
하고, 이를 건조시킨 후 기재로부터 떼어내는 것으로 구성된 제조방법이 기재되어 있다.

일본국 특허 공개 제 64-043554 호에는 평균 길이가 7㎛ 이고 가로세로비가 140 인 운모 입자를 에틸렌 - 비닐 알
콜 공중합체의 메탄올계 수용액에 가하고, 이 용액을 냉수에 부어 침전물을 형성시키고, 침전물을 여과에 의해 제거하
고, 이를 건조시켜 펠렛을 형성한 후 펠렛을 필름으로 형성시키는 것으로 구성된 필름의 수득 방법이 기재되어 있다.

또한, 일본국 특허 공개 제 3-93542 호에는 2 축 연신 폴리에틸렌 테레프탈레이트 (OPET) 필름을 50:50 의 중량비
로서 실릴기 - 함유 개질 폴리비닐 알콜 및 합성 헥토라이트로 구성된 코우팅 조성물로 코우팅하고, 이를 건조시킨 후 
130 ∼ 150℃ 에서 열처리 하는 것으로 구성된 방법이 기재되어 있다.

그러나, 이러한 방법으로 수득한 필름은 여전히 기체 차단성이 충분치 않으며 항상 만족스럽다고 말할 수는 없다.
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상기한 문제점을 해결하기 위해서, 본 발명자들은 광범위한 연구를 행하여 수지와 무기 층상 화합물로 구성된 수지 조
성물은 무기 층상 화합물의 가로세로비를 증가시킴으로써 우수한 기체 차단성이 수득될 수 있음을 알아내었다.

본 발명의 목적은 기체 차단성 및 습윤 차단성이 높은 필름을 함유하는 기체 차단 수지 조성물 또는 그의 성형품을 제공
하는 것이다.

본 발명의 또다른 목적은 필름을 함유하는 기체 차단 수지 조성물 또는 그의 성형품의 제조 방법을 제공하는 것이다.

본 발명의 그외의 목적 및 잇점은 하기의 기술로 부터 명백해질 것이다.

본 발명에 따르면, 입자 크기가 5㎛ 이하이고 가로세로비가 50 ∼ 5000 인 무기 층상 화합물과 수지를 함유하는 수지 
조성물 또는 그의 필름 또는 적층물을 제공한다.

본 발명은 또한, 무기 층상 화합물이 용매로 팽윤되거나 벽개 ( 劈開)(cleave)) 되는 상태로 수지 또는 수지 용액에 무
기 층상 화합물을 분산시키고, 이 상태를 유지하면서 필요하다면 필름 형태의 분산액으로 부터 용매를 제거하는 것으로 
구성된, 상기한 수지 조성물 또는 그의 필름의 제조 방법을 제공한다.

본 발명에 사용된 무기 층상 화합물은 적층된 단위 결정층에 의해 형성된 적층 구조를 가진 무기 화합물이며, 입자 크기
가 5㎛ 이하이고 가로세로비가 50 ∼ 5000인 한 어느 무기 화합물도 사용할 수 있다. 기체 차단성의 면에서, 가로세로
비는 200 ∼ 3000인 것이 바람직하다. 가로세로비가 50 미만이면, 기체 차단성이 충분히 나타나지 않으며, 가로세로
비가 5000 보다 크면, 이러한 무기 화합물을 제조하기는 기술적으로 어려우며 비용이 많이 든다.

입자 크기가 3㎛ 이하일 때, 투명성은 더욱 커지며 이러한 무기 화합물이 바람직하다.

무기 층상 화합물의 대표적인 예로는 흑연, 인산염 유도체계 화합물 (예:인산 지르코늄 화합물), 칼코게나이드 [일반식 
MX2 (식중, X는 칼코겐(S, Se, Te)을 나타낸다) 로 나타내는 IV 족 금속(Ti, Zr, Hf) 디칼코게나이드, V 족 금속 (V, 
Nb, Ta)디칼코게나이드 및 VI 족 금속 (Mo, W) 디칼코게나이드]. 점토 미네랄 등이 있다.

수지 조성물 중에서 실제의 입자 크기를 측정하기는 매우 어려우므로, 본 발명에서 사용된 무기 층상 화합물의 입자 크
기는 용매 중에서의 동적 빛-산란법에 따라 측정한 값이다.

동적 빛 산란법에서 사용된 것과 동일한 용매로 충분히 팽창되는 무기 층상 화합물을 수지와 배합했을 때, 수지 중에서
의 무기 층상 화합물의 입자 크기는 용매 중의 입자 크기와 유사하다고 간주할 수 있다.

    
본 발명에서 사용되는 무기 층상 화합물의 가로세로비 (Z)는 Z = L / a [식중, L 은 용매 중에서 동적 빛 산란법에 따
라 측정된 입자 크기이고, a 는 무기 층상 화합물의 단위 두께이다 (단위 두께 a 는 분말 X 선 회절법에 따라 무기 층상 
화합물만을 측정함으로써 결정된 값이다)] 의 관계식으로 나타내어지며, 단, Z = L / a 에서, 조성물의 분말 X 선 회절
법에 의해 결정된 간격 d 가 존재하고 a < d 의 관계를 만족하며, 여기에서 d - a 의 값은 조성물 중의 한 가닥의 수
지의 나비 보다는 클 것이 요구된다.
    

Z 가 반드시 수지 조성물 중의 무기 층상 화합물의 실제의 가로세로비라고 할 수는 없으나 ; 하기의 이유로 상당히 합당
하다:

수지 조성물 중의 무기 층상 화합물의 가로세로비를 직접 측정하기는 매우 어렵다. 조성물의 분말 X 선 회절법에 의해 
수득된 간격 d 및 무기 층상 화합물의 분말 X 선 회절법에 의해 측정된 단위 두께 a 간에는, a < d 의 관계가 있고, d 
- a 값이 조성물 중의 한 가닥의 수지의 나비보다 클때, 수지는 무기 층상 화합물의 층 사이에 삽입되므로, 무기 층상 
화합물의 두께가 단위 두께 a 임은 명백하다.
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또한, 수지 조성물 중에서 실제의 입자 크기를 측정하기는 매우 어려우며, 무기 층상 화합물이 동적 빛 - 산란법에서 
사용된 것과 동일한 용매를 사용하여 충분히 팽윤된 후 수지와 배합되는 경우를 고려하면, 수지 중의 무기 층상 화합물
의 입자 크기는 용매 중에서의 입자 크기와 상당히 유사하며, 단, 동적 빛 - 산란법에 의해 측정된 입자 크기 L 은 긴 
지름 Lmax 를 초과하지 않는 것으로 생각하여 실제의 가로세로비 Lmax / a 는 이론적으로 본 발명의 가로세로비의 정
의에서의 Z 보다 작아진다.
    

상기한 2 가지 면에서, 본 발명의 가로세로비는 비교적 타당성이 높다고 할 수 있다. 본 발명에서, 가로세로비 및 입자 
크기는 각각 상기에 정의한 가로세로비 및 입자크기를 의미한다.

가로세로비가 큰 무기 층상 화합물은 용매로 팽윤 또는 벽개될 수 있는 무기 층상 화합물인 것이 바람직하다. 이들 중에
서, 팽윤성이 있는 점토 미네랄이 더욱 바람직하다. 점토 미네랄은 4면체 실리카 층의 상부에 중심 금속이 알루미늄, 마
그네슘 등인 8 면체 층이 존재하는 2 층 구조 형태와, 중심 금속이 알루미늄, 마그네슘 등인 8 면체층이 4 면체 실리카 
층 사이에 샌드위치 되어 있는 3 층 구조 형태로 분류된다.

전자의 형태로는 카올리나이트 군, 안티고라이트 군 등이 있다. 후자의 형태로는 층 사이의 양이온의 수에 상응하여 스
멕타이트 군, 베르미클라이트 군, 마이카 군 등이 있다.

구체적으로, 카올리나이트, 디카이트, 나크라이트, 할로이사이트, 안티고라이트, 크리소틸, 피로필라이트, 몬모릴로나이
트, 헥토라이트, 소듐 테트라실리릭 운모, 소듐 타에니올라이트, 커먼마이카, 마르가라이트, 탈크, 베르미클라이트, 플
로고파이트, 크산토필라이트, 클로라이트 등이 있다.

무기 층상 화합물을 팽윤시키는 용매는 중요하지 않다 ; 그러나, 예를 들어 천연 팽윤성 점토 미네랄의 경우에, 바람직
한 것은 물 ; 메탄올, 에탄올, 프로판올, 이소프로판올, 에틸렌 글리콜, 디에틸렌 글리콜 등과 같은 알콜 ; 디메틸포름아
미드 ; 디메틸술폭시드 ; 아세톤 등이다. 물 및 메탄올 등과 같은 알콜이 더욱 바람직하다.

본 발명에 사용되는 수지는 중요하지 않으며 예를 들면, 폴리비닐 알콜 (PVA), 에틸렌 - 비닐 알콜 공중합체 (EVOH), 
폴리비닐리덴 디클로라이드 (PVDC), 폴리아크릴로니트릴 (PAN), 다당류, 폴리아크릴산 및 그의 에스테르 등이 있다.

수지의 바람직한 예는 수지의 단위 중량에 대한 수소 - 결합기 또는 이온기의 중량 ％ 가 20 ∼ 60％인 조건을 만족하
는 수소 - 결합이 높은 수지이다.

더욱 바람직한 예는 수지의 단위 중량에 대한 수소 - 결합기 또는 이온기의 중량 ％ 가 30 ∼ 50％인 조건을 만족하는 
수소-결합이 높은 수지이다. 수소 - 결합이 높은 수지의 수소 결합기는 히드록실기, 아미노기, 티올기, 카르복실기, 술
폰산기, 인산기 등이 있으며, 이온기로는 카르복실레이트기, 술포네이트 이온기, 포스페이트 이온기, 암모늄기, 술포늄
기 등이 있다.

수소 결합이 높은 수지의 수소 - 결합기 또는 이온기 중에서, 더욱 바람직한 것은 히드록실기, 아미노기, 카르복실기, 
술폰산기, 카르복실레이트가, 술포네이트 이온기, 암모늄기 등이다.

수지의 대표적인 예로는 폴리비닐 알콜, 에틸렌 - 비닐 알콜 공중합체, 41 몰 ％ 이상의 비닐 알콜 분획, 히드록시메틸
셀룰로오스, 히드록시에틸셀룰로오스, 카르복시메틸셀룰로오스, 아밀로오스, 아밀로펙틴, 플루란, 카르드란, 크산탄, 키
틴, 키토산, 셀룰로오스 등과 같은 다당류 ; 폴리아크릴살 ; 폴리소듐 아크릴레이트 ; 폴리벤젠술폰산 ; 폴리소듐벤젠술
포네이트 폴리에틸렌이민 ; 폴리알릴아민 ; 그의 암모늄염 ; 폴리비닐티올 ; 폴리글리세린 등이 있다.

더욱 바람직한 수소 결합이 높은 수지는 폴리비닐 알콜 및 다당류이다.
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본 명세서에서 사용된 " 폴리비닐 알콜" 이라는 용어는 비닐 아세테이트 중합체의 에스테르 부분을 가수분해 (비누화) 
함으로써 수득된 생성물을 의미하며, 정확히 비닐 알콜과 비닐 아세테이트와의 공중합체를 형성한다. 이 경우에, 비누
화도는 바람직하게는 70 몰 ％ 이상, 특히 바람직하게는 80 몰 ％ 이상이다. 중합도는 바람직하게는 100 ∼ 5,000 이
다.

본 명세서에는 사용된 " 다당류" 라는 용어는 생체 내에서 여러가지 단당류의 축합 - 중합에 의해 합성되는 생체 고분
자 화합물을 의미하여, 화학적으로 변형된 생체 고분자 화합물을 포함한다. 다당류의 예로는 셀룰로오스 ; 히드록시메
틸셀룰로오스, 히드록시에틸셀룰로오스, 카르복시메틸셀룰로오스 등과 같은 셀룰로오스 유도체 ; 아밀로오스 ; 아밀로
펙틴 ; 플루란 ; 카르드란 ; 크산탄 ; 키틴 ; 키토산 등이 있다.

본 발명에 사용된 수지가 수소 결합이 높은 수지일때, 수소 - 결합기에 대한 가교 결합제는 수지의 방수성을 향상시킬 
목적으로 사용될 수 있다 (방수성은 내수 환경 테스트 후의 차단 특성을 의미한다).

수소 결합기에 대한 가교 결합제는 중요하지 않으며 예를 들면, 티타늄 커플링제, 실란 커플링제, 멜라민 커플링제, 에
폭시 커플링제, 이소시아네이트 커플링제, 구리 화합물, 지르코니아 화합물 등이 있으며, 바람직한 것은 지르코니아 화
합물이다.

    
지르코니아 화합물의 대표적인 예로는 지르코늄 옥시클로라이드, 지르코늄 히드록시클로라이드, 지르코늄 테트라클로
라이드, 지르코늄 브로마이드 등과 같은 지르코늄 할라이드 ; 황산 지르코늄, 염기성 황산지르코늄, 질산지르코늄 등과 
같은 무기산과의 지르코늄염 ; 지르코늄 포르메이트, 지르코늄 아세테이트, 지르코늄 프로피오네이트, 지르코늄 카프릴
레이트, 지르코늄 스테아레이트 등과 같은 유기산과의 지르코늄염 ; 암모늄 지르코늄 카르보네이트, 소듐 지르코늄 술
페이트, 암모늄 지르코늄 아세테이트, 소듐 지르코늄 옥살레이트, 소듐 지르코늄 시트레이트, 암모늄 지르코늄 시트레
이트 등과 같은 지르코늄 착체 등이 있다.
    

첨가되는 수소 - 결합기에 대한 가교 결합제의 양은 수소 결합이 높은 수지의 수소 - 결합기의 몰수 (HN) 에 대한 가
교 결합제의 가교 결합기의 몰수 (CN) 의 비 (K) (즉, K = CN / HN)가 0.001∼10, 바람직하게는 0.01∼1 의 범위
인 한 특별히 제한되지는 않는다.

본 발명에 사용되는 수지에 대한 무기 층상 화합물의 조성비 (체적비) 는 일반적으로 5 / 95 ∼ 90 / 10, 바람직하게는 
5 / 95 ∼ 50 / 50이다.

무기 층상 화합물의 부피비가 5 / 95 미만일때, 차단성은 충분치 않으며, 90 / 10 보다 크면 필름 - 형성성이 만족스럽
지 않다.

    
무기 층상 화합물과 수지와의 배합 방법은 중요하지 않으며, 예를 들면 용매를 사용하여 무기 층상 화합물을 미리 팽윤 
또는 벽개시켜 형성된 분산액과 수지 용액을 혼합한 후 용매를 제거하는 것으로 구성된 방법; 용매를 사용하여 무기 층
상 화합물을 팽윤 또는 벽개시켜 형성된 분산액을 수지에 가한 후 용매를 제거하는 것으로 구성된 방법; 및 수지와 무기 
층상 화합물을 열-혼합시키는 것으로 구성된 방법이 있다. 특히 큰 가로세로비를 쉽게 수득할 수 있으므로 전자의 2 가
지 방법이 바람직하다.
    

상기한 전자의 2 가지 방법에서, 용매를 제거한 후 110 ∼ 220℃ 에서의 열 - 숙성은 필름의 방수성 (방수 환경 시험 
후의 차단성) 을 향상시킬 수 있다. 숙성 시간은 중요하지 않으며, 필름 온도는 목적하는 온도 이상에 이를 필요가 있다. 
예를 들면, 열풍 건조기를 사용하는 것과 같이 전열 매체에 접촉하는 경우는, 1초 ∼ 100분이 바람직하다.

열원은 중요하지 않으며, 핫 로울과의 접촉, 열풍 또는 오일과 같은 전열 매체와의 접촉, 적외선을 사용한 가열, 전자파
를 사용한 가열 및 그외의 여러가지 방법을 사용할 수 있다.
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본 명세서에서 언급한 내수성의 효과는 수지가 수소 결합이 높은 수지일 때 및 무기 층상 화합물이 점토 미네랄일때 현
저하게 높다.

본 발명의 수지 조성물은 여러가지 형태로 성형된 후 사용된다. 성형품의 형태는 중요하지 않으며, 성형품이 필름, 시이
트, 용기 (예 : 트레이, 병 등) 등과 같은 포장 물질로 사용될때, 기체 차단성이 충분히 나타난다.

성형품은 일반적으로 적층물의 형태로 사용된다. 적층물의 기재 (substrate) 는 중요하지 않으며, 수지, 종이, 알루미
늄 호일, 나무, 직물, 부직포 등과 같은 일반적인 기재를 사용할 수 있다.

    
기재로서 사용되는 수지는 폴리에틸렌 (저밀도 및 고밀도), 에틸렌 - 프로필렌 공중합체, 에틸렌 - 부텐 공중합체, 에
틸렌 - 헥센 공중합체, 에틸렌 - 옥텐 공중합체, 폴리프로필렌, 에틸렌 - 비닐 아세테이트 공중합체, 에틸렌 - 메틸 
메타크릴레이트 공중합체, 이오노머 수지 등과 같은 폴리올레핀 수지 ; 폴리에틸렌 테레프탈레이트, 폴리부틸렌 테레프
탈레이트, 폴리에틸렌 나프탈레이트 등과 같은 폴리에스테르 수지; 나일론 - 6, 나일론 - 6,6, 메타 - 크실렌디아민 
- 아디프산 축합 중합체, 폴리메틸 메타크릴이미드 등과 같은 폴리아미드 수지 ; 폴리메틸 메타크릴레이트 등과 같은 
아크릴 수지 ; 폴리스티렌, 스티렌 - 아크릴로니트릴 공중합체, 스티렌 - 아크릴로니트릴 - 부타디엔 공중합체, 폴리
아크릴로니트릴 등과 같은 스티렌 또는 아크릴로니트릴 수지 ; 셀룰로오스 트리아세테이트, 셀룰로오스 디아세테이트 
등과 같은 소수화 셀룰로오스 수지 ; 폴리비닐 클로라이드, 폴리비닐리덴 디클로라이드, 폴리비닐리덴 디플루오라이드, 
테플론 등과 같은 할로겐 - 함유 수지 ; 폴리비닐 알콜, 에틸렌 - 비닐 알콜 공중합체, 셀룰로오스 유도체 등과 같은 
수소 - 결합 수지 ; 폴리카르보네이트 수지, 폴리 술폰 수지, 폴리에테르술폰 수지, 폴리에테르에테르케톤 수지 등과 
같은 공업용 플라스틱 수지 등이 있다.
    

    
필름 형태의 적층물인 경우에, 외층은 2 축 연신 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 테레프탈레이트 또는 나일론 필름, 폴리비
닐리덴 디클로라이드가 코우팅된 (소위 K - 코우트) 2 축 연신 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 테레프탈레이트 또는 나일
론 필름 등이 바람직하고, 내층은 열 - 밀봉성이 우수하다는 면에서 폴리에틸렌 (저밀도 또는 고밀도) 필름, 에틸렌 - 
프로필렌 공중합체 필름, 에틸렌 - 부텐 공중합체 필름, 에틸렌 - 헥센 공중합체 필름, 에틸렌 - 옥텐 공중합체 필름, 
폴리프로필렌 필름, 에틸렌 - 비닐 아세테이트 공중합체 필름, 에틸렌 - 메틸 메타크릴레이트 필름 등과 같은 폴리올
레핀 수지 필름이 바람직하다.
    

본 발명의 수지 조성물을 기재에 적층시키는 방법은 중요하지 않다. 기재가 필름 또는 시이트일때, 바람직한 것은 기재
의 표면상에 수지 조성물의 코우팅 용액을 코우팅시키고, 용액을 건조시킨 후 코우팅된 기재를 열처리 하는 것으로 구
성된 방법 또는 본 발명의 필름을 기재 상에 적층하는 것으로 구성된 코우팅 방법이다.

코우팅 방법에는 직접 그라비아법; 역 그라비아법; 마이크로그라비아법; 2롤 비트 코우트법, 저부 - 공급 3 롤 역 코우
트법 등과 같은 롤 - 코우팅법; 닥터 나이프법 ; 다이 코우트법 ; 딥 코우트법 ; 바아 코우팅법 및 그의 조합이 있다.

코우팅 필름의 두께는 기재의 종류 및 목적하는 차단성에 따라 변할 수 있으며, 건조 두께의 면에서 10㎛ 이하가 바람
직하며, 더욱 바람직하게는 1㎛ 이하이다. 1㎛ 이하일때, 적층물의 투명성은 더욱 커지므로, 이러한 두께는 투명성을 
요하는 용도에 바람직하다. 하한은 없으며, 효과적인 기체 차단성을 수득하기 위해서는 1㎚ 이상의 두께가 바람직하다.

본 발명의 효과를 잃지 않는 한, 본 발명의 수지 조성물은 자외선 흡수제, 착색제, 항산화제 등과 같은 여러가지 첨가제
를 함유할 수 있다. 본 발명은 하나 이상의 상기한 필름층을 갖는 적층물 및 적층 필름을 포함한다.

본 발명에 따르면, 수지와 무기 층상 화합물의 혼합물에서 입자 크기가 5㎛ 이하이고 가로세로비가 50 ∼ 5000인 무기 
층상 화합물을 사용함으로써 전에는 수득하지 못했던 높은 기체 차단성과 습윤 차단성을 갖는 기체 차단 필름을 수득할 
수 있게 된다.
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하기의 실시예에서 언급한 바와 같이, 무기 층상 화합물을 함유하지 않았을 때에는, 동일한 수지가 사용되었다 할지라
도 기체 차단성은 본 발명에 비해 훨씬 열등하다 (예를 들면, 실시예 1 및 비교예 1 참조). 수지 조성물이 수지 및 무기 
층상 화합물로 구성되어 있을지라도, 무기 층상 화합물의 가로세로비가 약 30 이면, 차단성은 본 발명의 실시예에 비해 
100 배 이상 열등하다 (예를 들면, 비교예 3 및 실시예 1 참조). 실시예에서, 차단성은 가로세로비가 약 100 인 경우
와 약 500 인 경우가 크게 다르며, 차단성 - 부여 효과는 약 200 의 가로세로비에서 크게 변한다. 가로세로비가 200 
보다 크면, 차단성 - 향상 효과가 더 클것으로 기대될 수 있다.
    

    
용매로 무기 층상 화합물을 팽윤 또는 벽개시킴으로써 형성된 분산액을 수지 또는 수지 용액에 가하고 용매를 제거시키
는 필름의 형성방법에서, 용매를 제거한 후의 열 - 숙성 (예를 들면, 150℃ 에서 10 분간) 은 열 - 숙성이 행해지지 
않은 경우와 비교하여 필름의 방수성 (방수 환경 시험후의 차단성) 을 크게 향상시킨다. 이는 필름을 식품에 포장에 사
용할때, 포장이 고온 및 습윤 조건, 가열 처리 또는 레토르트 처리에 내성이 있음을 의미하는 것이며, 이 필름은 실제적
으로 매우 유용하다.
    

또한, 수소 결합이 높은 수지를 사용할때, 수소 결합기에 대한 가교 결합제의 첨가 (이 경우에는 암모늄 지르코늄 카르
보네이트가 사용된다) 는 필름의 방수성 (즉, 방수 환경 시험후의 차단성) 을 크게 향상시킨다. 이를 상기한 열 숙성 처
리와 조합하는 경우, 효과는 더욱 증대되고, 생성된 필름은 고온 및 습윤 조건, 가열 처리 또는 레토르트 처리에 놓일 수 
있는 식품의 포장에 더욱 바람직하게 사용될 수 있다.

    
본 발명의 수지 조성물은 통상적인 수지 물질로 부터는 예견되지 않는 높은 차단성을 가진다. 본 발명의 필름 두께 1 ㎛ 
당 산소의 투과성은 온도 31℃ 및 상대 습도 61％ 인 조건하에서 2㏄/㎡/일/atm 이하, 어떤 경우에는 0.2㏄/㎡/일/atm 
이하인 반면, 시판중인 수지 중에서 가장 산소 차단성이 우수한 에틸렌-비닐 알콜 공중합체인 경우에는 산소 투과성이 
15㏄/㎡/일/atm 이다. 또한, 에틸렌-비닐 알콜 공중합체는 90％RH 를 초과하는 높은 습도에서는 기체 차단성이 현저
하게 저하된다. 비교예 25 및 26 에서 나타난 바와 같이, 1㎛ 당 산소 투과성은 23.8℃, 94.5％RH 의 조건하에서 90
㏄/㎡/일/atm 을 초과한다. 한편, 본 발명의 실시예 34 45, 특히 실시예 45 에 따르면, 상기한 바와 동일한 조건하에서 
㎛ 당 산소 - 투과성은 0.06㏄/㎡/일/atm 이다. 이러한 사실은 본 발명의 필름이 고 습도하에서도 기체 차단성이 매우 
우수함을 나타내는 것이다. 본 발명의 수지 조성물은 통상적인 수지 보다 차단성이 매우 우수하며 차단성의 면에서 금
속 및 세라믹과 유사하다. 그러므로, 수지 조성물은 기체 차단성의 면에서 알루미늄 호일과 같은 금속 또는 유리와 같은 
무기 물질을 필요로 하는 용도에 사용할 수 있다. 즉, 본 발명의 수지 조성물은 기체 차단 수지 조성물의 통상의 지식을 
깨뜨리는 물질이라 할 수 있다 (본 발명의 수지 조성물에 의해 금속은 불투명하여 세라믹은 부서지기 쉽다는 단점을 극
복할 수 있다).
    

    
즉, 본 발명의 수지 조성물은 된장, 얇게 저민 말린 줄삼치, 과자류, 국수, 햄, 소시지, 쌀밥, 카레, 스튜우 등의 포장에
는 필름의 형태로 ; 마요네즈 용의 스퀴즈 보틀 (squeeze bottle) 또는 쥬스, 간장, 소오스, 식용유 등의 용기와 같은 
병의 형태로 사용될 수 있으며 ; 또한, 수혈 팩, 반도체 포장, 산화 약품 포장, 정밀 부품 포장 등과 같이 의약, 전자, 화
학 및 기계 분야에서 산업용 물질의 포장에 사용될 수 있다. 즉, 본 발명의 수지 조성물은 광범위한 분야에서 여러가지 
형태로 사용될 수 있다.
    

본 발명을 하기의 실시예를 참고로 하여 더욱 자세히 설명할 것이나 ; 본 발명은 이들 실시예에 한정되는 것은 아니다.

여러가지 물리적 성질은 하기의 방법으로 측정한다;

[산소 투과성]

 - 7 -



등록특허 10-0312876

 
온도가 31℃인 산소 - 투과도 측정 장치 (OX- TRAN 10 / 50 A, MOCON 제조) (습도가 조절되는 항온조 : 21℃)
에 의해 측정 (상대 습도는 61% 이다.)

[두께]

두께가 0.5 ㎛ 이상일때는 다지탈 두께 측정기에 의해, 두께가 0.5 ㎛ 미만일때는 중량 분석법 (단위 면적의 필름의 측
정 중량을 면적으로 나눈 후 조성물의 고유 밀도로 나눈다) 에 의해, 또는 기재에 본 발명의 수지 조성물이 적층된 경우
에는 원소 분석법 (기재의 두께에 대한 수지 조성물 층의 두께비는 무기 층상 화합물만의 특정 원소의 분석치에 대한 
(조성물 층으로 부터 유래한) 적층물의 특정 무기 원소의 분석치의 비로 부터 결정한다) 에 의해 측정.

[입자 크기]

25℃의 수성 용매 중에서 초미립자 크기 분석기 (BI-90, Brookheven 제조) 에 의해 측정, 동적 빛 - 산란법에 따른 
광자 상관법으로 부터 측정한 중심지름을 입자 크기 L 이라 한다.

[가로세로비 계산]

X선 회절계 (XD-5A, Shimadz Seisakusho 제조) 를 사용하여, 무기 층상 화합물 단독과 수지 조성물을 분말법에 의
해 회절 측정하여 무기 층상 화합물의 간격 a (단위 두께) 를 결정하며, 무기 층상 화합물의 간격이 넓어진 부분이 있음
을 수지 조성물의 회절 측정법으로 부터 확인한다. 상기한 방법으로 측정한 입자 크기 L 을 사용하여, 가로세로비 Z 를 
등식 Z = L / a 로 부터 결정한다.

[실시예 1]

    
합성 운모 [테트라실리릭 운모 (Na-Ts), Topy Kogyo 제조] 를 0.65 중량 % 비율로 이온 교환수 (0.7 ㎲ / ㎝ 이하) 
에 분산시킨다. 이후에는 이 분산액을 무기 층상 화합물 분산액 (액체 A) 으로서 사용한다. 합성 운모 (Na-Ts)의 입
자 크기는 977 ㎚ 이며, 분말 X - 선 회절법으로 부터 수득한 a 값은 0.9557 ㎚ 이었으며, 가로세로비 Z는 1043 이었
다. 폴리비닐 알콜 (PVA 210, Kurarey 제조, 비누화도 : 88.5 %, 중합도 : 1000) 을 0.325 중량 % 의 농도로 탈이
온수 (0.7 ㎲ / ㎝ 이하) 에 용해시킨다. 이후에는 생성된 용액을 수지 용액 (액체 B)으로서 사용한다. 고형 성분의 비 
(부피비) [무기 층상 화합물 / 수지 ] 가 3/7 이도록 액체 A 와 액체 B를 혼합한다. 이후에는 생성된 혼합물을 코우팅 
용액으로서 사용한다. 두께가 76 ㎛ 인 트리아세틸세룰로오스 (TAC) 필름 [후지택 클리어 (FUJITAC CLEAR), Fu
ji Photo Film Co., Ltd, 제조] 에 표면 비누화 처리를 행함으로써 수득한 기재상에 코우팅 용액을 도포한후, 실온에서 
건조시켜 기체 차단 필름을 수득한다. 코우팅 층의 건조 두께는 0.87 ㎛ 이다. 31℃ 및 61% RH 에서 생성된 적층된 
필름의 산소 - 투과성은 0.092 cc / ㎡ / 일 / atm 이다. 건조 코우팅 두께가 1.0 ㎛ 인 경우에는, 31℃ 및 61 % RH 
에서의 산소 - 투과성은 0.08 cc / ㎡ / 일 / atm 으로 감소한다. 따라서, 적층된 필름은 기체 차단성이 우수하다.
    

[실시예 2]

액체 B 의 수지를 히드록시에틸 셀룰로오스 (Wako Junyaku Kogyo 제조) 로 대체하는 것을 제외하고는 실시예 1과 
동일한 방법을 반복하여 기체 차단 필름을 수득한 후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 1 에 나타내었으
며, 이는 우수한 기체 차단성을 나타낸다.

[실시예 3]

직접 그라비아 코우팅법 (코우팅 속도 : 1.7 m / 분, 건조 온도 : 80℃, 4회 반복 코우팅) 에 의해 직접 그라비아 코우
터 [멀티코우터 (Multicoater) M-200, Hirano Tech - Seed 제조] 를 사용하는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일
한 방법을 반복하여 코우팅과 건조를 행하여 기체 차단 필름을 수득한 후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 
표 1 에 나타내었으며, 이는 우수한 기체 차단성을 나타낸다.
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[실시예 4]

    
직접 그라비아 코우팅법 (코우팅 속도 : 1.7 m / 분, 건조 온도 : 80℃, 4회 반복 코우팅) 에 의해 직접 그라비아 코우
터 (멀티코우터 M-200, Hirano Tech - Seed 제조) 를 사용하여 코우팅 및 건조를 행하고 기재를 두께가 25 ㎛ 인 
2축 연신 폴리스티렌 (OPS) [TYPE (TH) CO, 코로나 처리, Asahi Chemical Industry Co., Ltd. 제조] 으로 대체하
는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법을 반복하여 기체 차단 필름을 수득한 후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수
득한 결과 표 1 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 우수함을 나타낸다.
    

[비교예 1]

액체 A 를 사용하지 않고, 탈이온수 (0.7 ㎲ / ㎝ 이하) 중의 폴리비닐 알콜 (PVA 210, Kurarey 제조, 비누화도 : 8
8.55 %, 중합도 : 1000) 1 중량 % 용액으로 액체 B 를 대체하는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법을 반복하
여 필름을 수득한 후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 1 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 열등함을 
나타낸다.

[비교예 2]

액체 A 를 사용하지 않고, 탈이온수 (0.7 ㎲ / cm 이하) 중의 히드록시에틸 설룰로오스 (HEC, Wako Junyaku Kogy
o 제조) 2 중량 % 용액으로 액체 B 를 대체하는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법을 반복하여 필름을 수득한 
후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 1 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 열등함을 나타낸다.

[비교예 3]

    
탈이온수 (0.7 ㎲ / ㎝ 이하) 중에 2 중량 % 의 비율로 합성 헥토라이트 [라포나이트 (Laponite) XLG, Nihon Silica 
Kogyo 제조, 입자 크기 : 35 ㎚, a 값 : 약 1㎚ (회절 피크는 넓다), 가로세로비 : 약 35] 를 분산시켜 수득한 분산액
으로 액체 A 를 대체하고 탈이온수 (0.7 ㎲ / ㎝ 이하) 중의 폴리비닐 알콜 (PVA 210, Kurarey 제조, 비누화도 : 88.
5 %, 중합도 : 1000) 1 중량 % 용액으로 액체 B 를 대체하는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법을 반복하여 
필름을 수득한 후, 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 1 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 열등함을 나
타낸다.
    

[비교예 4]

액체 B를 사용하지 않는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법을 반복하여 필름을 제조한다. 그러나, 합성 운모가 
적층 필름으로 부터 박리되었으며 필름 표면상에 흠이 많이 나타나 있으므로, 필름 - 형성성은 열등하다.

[비교예 5]

트리아세틸셀룰로오스 (TAC) 필름 [두께 : 76 ㎛, 후지택 클리어 (FUJITAC CLEAR), Fuji Photo Film Co., Ltd. 
제조] 의 61 % RH 에서의 산소 - 투과성은 표 1 에 나타낸 바와 같으며, 이는 기체 차단성이 매우 열등함을 나타낸다.

[비교예 6]

두께가 25 ㎛ 인 2 축 연신 폴리스티렌 (OPS) 필름 [TYPE (TH) Co., 코로나 처리, Asahi Chemical Industry Co., 
Ltd. 제조]의 31℃ 및 61 % RH 에서의 산소 - 투과성은 표 1 에 나타낸 바와 같으며, 이는 기체 차단성이 매우 열등
함을 나타낸다.
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[실시예 5 ∼ 15]

    
표 2 에 나타낸 비율로 표 2 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수지 및 기재로 구성된 각 필름의 산소 - 투과성을 측정한다. 
액체 A 와 B 가 모두 2중량 % 의 농도인 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법으로 제조된 액체 A 및 B 로 구성된 
코우팅 용액을 마이크로그라비아 코우팅법 [코우팅 속도 : 1 ∼ 3 m / 분, 건조 온도 : 60℃ (입구 히터) 및 100℃ (출
구 히터)]을 사용하여 그라비아 코우터 (테스트 코우터 NCR 3 - 230, CAG 150, CR 3, Yasui Seiki 제조) 에 의해 
기재 상에 코우팅함으로써 각 필름을 형성한다.
    

결과를 표 2 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 우수함을 나타낸다.

[비교예 7 ∼ 13]

실시예 1∼15와 동일한 방법으로 제조된, 표 2 에 나타낸 비율로 표 2 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수지 및 기재로 구
성된 각 필름의 산소 - 투과성 및 기재만의 산소 - 투과성을 측정한다. 수득된 결과를 표 2 에 나타내었으며, 이는 기
체 차단성이 열등함을 나타낸다.

[실시예 16 ∼ 25]

    
표 3 에 나타낸 비율로 표 3 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수지 및 기재로 구성되어 있으며 표 3 에 나타낸 조건하에서 
필름 형성 후에 열처리를 행한 각 필름에 열수에 함침시키기 전과 후의 산소 - 투과 시험을 행한다. 액체 A 와 B 의 농
도가 2 중량 % 이고 액체 A 와 B 로 구성된 코우팅 용액의 제조 후에 수소 - 결합기에 대한 가교 결합제를 가하는 것
을 제외하고는 실시예 1과 동일한 방법으로 제조된 코우팅 용액을 사용하여, 마이크로그라비아 코우팅법 [코우팅 속도 
: 1 ∼ 3m / 분, 건조 온도 : 60℃ (입구 히터) 및 100℃ (출구 히터)] 에 의해 그라비아 코우터 (테스터 코우터 NCR 
3 - 230, CAG 150, CR 3, Yasui Seiki 제조) 를 사용하여 기재상에 코우팅함으로써 필름을 제조한다. 필름 형성후의 
열처리는 예정된 시간 동안 예정된 온도에서 열풍 건조기 [퍼펙트 오븐 (Perfect Oven), Tabai Esupekku 제조] 에 
의해 필름을 처리함으로써 행한다. 열수에 함침시킨 후의 산소 - 투과 시험은 하기와 같이 행한다. 샘플을 60℃ 의 물
에 13 시간 동안 함침시키고, 공기 건조시키고, 60℃ 에서 1 시간 동안 건조시킨 후 산소 - 투과 시험을 행한다.
    

수득된 결과를 표 3 에 나타내었으며, 이는 기체 투과성이 우수함을 나타낸다. 열처리된 필름 또는 수소 결합기에 대한 
기교 결합제를 사용한 필름은 방수성이 현저하게 향상되었음을 나타낸다.

[비교예 4 ∼ 15]

실시예 16 ∼ 25 와 동일한 방법으로 제조하고 표 3 에 나타낸 조건하에서 열처리 되었으며, 표 3 에 나타낸 비율로 표 
3 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수지, 기재 및 가교 결합제로 구성된 필름을 열수에 함침시킨 후 산소 - 투과 시험을 행
한다. 수득한 결과를 표 3 에 나타내었으며, 이는 기체 차단성 및 방수성이 열등함을 나타낸다.

[실시예 26 ∼ 33]

    
표 4 에 나타낸 조건하에서 필름 - 형성후 열처리를 행한, 표 4 에 나타낸 비율로 표 4 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수
지 및 가교 결합제로 구성된 각 필름에 내용해성 시험을 행한다. 액체 A 및 B 의 농도가 2 중량 % 이고 액체 A 및 B 
로 구성된 코우팅 용액을 제조한 후 가교 결합제를 가하는 것을 제외하고는 실시예 1 과 동일한 방법으로 제조된 코우
팅 용액을 아크릴 수지판에 도포하여 건조후 필름의 두께는 약 20 ㎛ 이 되도록 하고 생성된 필름을 실온에서 건조시킴
으로써 필름을 제조한다. 내용해성 시험은 하기와 같이 행한다 : 수득된 필름 샘플을 예정된 온도에서 예정된 시간 동안 
열풍 건조기 (퍼펙트 오븐, Tabai Esupekku 제조) 에 의해 열처리를 행하고, 스테인레스 스틸 네트로 싸고, 80℃ 에서 
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10 분간 열수에 함침시키고, 공기 건조 및 60℃ 에서 1 시간 동안 공기 건조후 잔류물의 중량 퍼센트를 측정한다 (잔여
물의 백분율이 높을수록, 방수성이 우수하다). 수득한 결과를 표 4 에 나타내었으며, 이는 방수성이 우수함을 나타낸다.
    

[비교예 16 ∼ 24]

실시예 26 ∼ 33 과 동일한 방법으로 제조된, 표 4 에 나타낸 비율로 표 4 에 나타낸 무기 층상 화합물, 수지 및 가교 
결합제로 구성된 각 필름에 내용해성 시험을 행한다. 수득된 결과를 표 4 에 나타내었으며, 이는 방수성이 열등함을 나
타낸다. 특히 비교예 19 에서는, 색상이 강렬하며 : 비교예 21 ∼ 23 에서는, 필름의 변형이 심하며 : 각 경우에 필름의 
외관은 불량하다.

[실시예 34 ∼ 45]

습도가 높은 것을 제외하고는 실시예 16 ∼ 25 와 동일한 방법으로 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 5 
에 나타내었으며, 이는 기체 차단성이 우수함을 나타낸다.

[비교예 25 및 26]

시판중인 차단 필름인 에틸렌 비닐 알콜 공중합체 필름 [상표명 : Eval EF-F, Kraray Co., Ltd. 제조, 필름 두께 15 
㎛] 을 사용하여 실시예 34 ∼ 45 와 같이 고습도에서 산소 - 투과 시험을 행한다. 수득한 결과를 표 5 에 나타내었으
며, 이는 기체 차단성이 열등함을 나타낸다.
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표 1 ~ 4 주 :

[기재]

TAC 76 : 트리아세틸 셀룰로오스 [상표명 : 후지택 클리어 (FUJITAC CLEAR), Fuji Photo Film Co., Ltd. 제조], 
표면 - 비누화 생성물, 필름 두께 : 76 ㎛.

OPS 25 : 2 축 연신 폴리스티렌 필름 [상표명 : 스티로필름 (Styrofilm (TH) Co., Asahi Chemical Industry Co., 
Ltd. 제조], 한면에 코로나 처리, 필름 두께 : 25 ㎛.

OPET 25 : 2 축 연신 폴리에틸렌 테레프탈레이트 필름 [상표명 : 루미나르 (Luminar), Toray Industries, Inc. 제조
], 한면에 코로나 처리, 필름 두께 : 25 ㎛.

OPET 12 : 2 축 연신 폴리에틸렌 테레프탈레이트 필름 [상표명 : 루미나르 (Luminar), Toray Industries, Inc. 제조
], 한면에 코로나 처리, 필름 두께 : 12 ㎛.

ONy 15 : 2 축 연신 나일론 필름 [상표명 : 엠블럼 (Emblem) ON, Unitika Ltd. 제조], 한면에 코로나 처리, 필름 두
께 : 15 ㎛.

OPP 20 : 2 축 연신 폴리프로필렌 필름 [상표명 : 피렌 필름 (Pyren Film) - OT, Toyobo Co., Ltd. 제조], 한면에 
코로나 처리, 필름 두께 : 20 ㎛.

 - 16 -



등록특허 10-0312876

 
[수지]

PVA 210 : 폴리비닐 알콜 [상표명 : 포발 (Poval) 210, Kuraray Co., Ltd. 제조] 비누화도 : 88.5 몰 %, 중합도 : 
1000.

HEC : 히드록시에틸 셀룰로오스 (Wako Junyaku Kogyo 제조]

PVA 117H : 폴리비닐 알콜 [상표명 : 포발 117H, Kuraray Co., Ltd. 제조], 비누화도 : 99.6 몰%, 중합도 : 1700.

PVA 110 : 폴리비닐 알콜 [상표명 : 포발 110, Kuraray Co., Ltd. 제조], 비누화도 : 98.5 %, 중합도 : 1000.

PVA 103 : 폴리비닐 알콜 [상표명 : 포발 103, Kuraray Co., Ltd. 제조], 비누화도 : 98.5 %, 중합도 : 300.

PVA 124 : 폴리비닐 알콜 [상표명 : 포발 124, Kuraray Co., Ltd. 제조], 비누화도 : 98.5 %, 중합도 : 2400.

[무기 층상 화합물]

NaTs : 합성 테트라실리릭 운모 (상표명 : NaTs, Topy Kogyo 제조), 입자 크기 : 977 nm, a 값 : 0.9557 nm, 가로
세로비 : 1043.

라포나이트 (Laponite) : 합성 헥토라이트 (상표명 : 라포나이트 XLG, Nippon Silica Kogyo 제조), 입자 크기 : 35 
nm, a 값 : 약 1 nm (회절 피크 ; 넓음), 가로세로비 : 약 35.

쿠니피아 (Kunipia)F : 고순도 몬모릴로나이트 (상표명 : 쿠니피아 F, Kunimine Kogyo 제조), 입자 크기 : 560 nm, 
a 값 : 1.2156 nm, 가로세로비 : 461.

스멕톤 (Smecton) SA : 합성 사포나이트 (상표명 : 스멕톤 SA, Kunimine Kogyo 제조), 입자 크기 : 108 nm, a 값 
: 약 1 nm (회절 피크 : 넓음), 가로세로비 : 약 108.

[가교 결합제]

AZC : 암모늄 지르코늄 카르보네이트 [상표명 : 지르코졸 (Zircosol) AC - 7, Daiichi Kigenso Kogyo 제조], 15 중
량 % 의 산화 지르코늄을 함유하는 수용액을 가하여, 수지중의 수소 결합기의 양이 지르코늄 원소 1 몰당 15 몰 % 가 
되도록 한다.
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EVOH-F : 에틸렌 - 비닐알콜 공중합체 (상표명, 에발 (Eval)-EF-F, Kuraray Co., Ltd. 제조 ; 두께 15㎛)

(57) 청구의 범위

청구항 1.

입자 크기가 5㎛ 이하이고, 가로세로비가 50 ∼ 5000 인 팽윤성을 갖는 무기 층상 화합물과, 수소-결합 수지의 총 중
량을 기준으로 20 ∼ 60 중량%의 수소-결합기 또는 이온기를 함유하는 수소 결합이 높은 수지를 상기 무기 층상 화합
물 대상기 수지의 체적비가 5 : 95 내지 90 : 10 의 범위가 되도록 함유함을 특징으로 하는 수지 조성물.

청구항 2.

제1항에 있어서, 무기 층상 화합물이 용매로 팽윤되거나 벽개 (劈開 (cleave)) 되는 수지 조성물.

청구항 3.

제2항에 있어서, 무기 층상 화합물이 팽윤성을 갖는 점토 미네랄인 수지 조성물.

청구항 4.

제1항에 있어서, 무기 층상 화합물의 가로세로비가 200 ∼ 3000 인 수지 조성물.
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청구항 5.

제1항 내지 제4항 중 어느 한 항에 있어서, 수지의 단위 중량 당 수소-결합기 또는 이온기의 중량 퍼센트가 30 ∼ 50 
%인 수지 조성물.

청구항 6.

제1항 내지 제4항 중 어느 한 항에 있어서, 수소 결합이 높은 수지가 폴리비닐 알콜 또는 다당류인 수지 조성물.

청구항 7.

제1항 내지 제4항 중 어느 한 항에 있어서, 수소 - 결합 수지의 수소 결합기에 대한 가교 결합제를 추가로 함유하는 수
지 조성물.

청구항 8.

제7항에 있어서, 가교 결합제가 지르코니아 화합물인 수지 조성물.

청구항 9.

제1항에 있어서, 31℃ 및 61 % RH 에서 두께 1 ㎛ 당 산소 - 투과성이 2cc / ㎡ / 일 / atm 이하인 수지 조성물.

청구항 10.

제1항에 있어서, 31℃ 및 61 % RH 에서 두께 1 ㎛ 당 산소 - 투과성이 0.2cc / ㎡ / 일 / atm 이하인 수지 조성물.

청구항 11.

입자 크기가 5 ㎛ 이하이고 가로세로비가 50 ∼ 5000 인 용매에 의해 팽윤 또는 벽개되어 있는 상태의 팽윤성을 갖는 
무기 층상 화합물을 수소-결합 수지의 총 중량을 기준으로 20 ∼ 60 중량%의 수소-결합기 또는 이온기를 함유하는 
수소 결합이 높은 수지 또는 그의 용액에 분산시키고, 이 상태를 유지하면서 필요하다면, 필름 형태의 분산액으로부터 
용매를 제거함을 특징으로 하는 수지 조성물의 제조 방법.

청구항 12.

제11항에 있어서, 용매를 제거한 후 110 ∼ 220℃ 에서 수지 조성물에 열 숙성을 행하는 제조 방법.

청구항 13.

제11항에 있어서, 용매를 제거한 후 110 ∼ 220℃에서 제8항에 따른 수지 조성물에 열 숙성을 행하는 제조 방법.

청구항 14.

제1항 내지 제4항, 제9항 및 제10항 중 어느 한 항에 따른 수지 조성물로부터 제조된 하나 이상의 필름층을 갖는 적층
물 또는 적층 필름.

청구항 15.
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2 축 연신 폴리프로필렌 필름, 2축 연신 나일론 필름 및 2축 연신 폴리에틸렌 테레프탈레이트 필름으로 구성된 군으로 
부터 선택된 하나 이상의 층 및 제1항 내지 4항, 제9항 및 제10항 중 어느 한 항에 따른 수지 조성물로부터 제조된 하
나 이상의 필름층을 함유함을 특징으로 하는 적층물 또는 적층 필름.

청구항 16.

제1항의 수지 조성물로부터 제조된 하나 이상의 필름층을 갖는 적층물 또는 적층 필름으로서, 상기 수지 조성물이 수지
의 단위 중량 당 수소-결합기 또는 이온기의 중량 퍼센트가 30 ∼ 50 % 인 것을 특징으로 하는 적층물 또는 적층 필름.

청구항 17.

제1항의 수지 조성물로부터 제조된 하나 이상의 필름층을 갖는 적층물 또는 적층 필름으로서, 상기 수지 조성물이 그의 
수지로서 폴리비닐 알콜 또는 다당류를 함유함을 특징으로 하는 적층물 또는 적층 필름.

청구항 18.

2 축 연신 폴리프로필렌 필름 및 2 축 연신 나일론 필름으로 구성된 군으로부터 선택된 하나 이상의 층 및 제1항의 수
지 조성물로부터 제조된 하나 이상의 필름층을 함유하는 적층물 또는 적층 필름으로서, 상기 수지 조성물이 수지의 단
위 중량 당 수소-결합기 또는 이온기의 중량 퍼센트가 30 ∼ 50 % 인 것을 특징으로 하는 적층물 또는 적층 필름.

청구항 19.

2 축 연신 폴리프로필렌 필름 및 2축 연신 나일론 필름으로 구성된 군으로부터 선택된 하나 이상의 층 및 제1항의 수지 
조성물로부터 제조된 하나 이상의 필름층을 함유하는 적층물 또는 적층 필름으로서, 상기 수지 조성물이 그의 수지로서 
폴리비닐 알콜 또는 다당류를 함유함을 특징으로 하는 적층물 또는 적층 필름.

청구항 20.

제11항에 있어서, 용매를 제거한 후 110 ∼ 220℃ 에서 제9항에 따른 수지 조성물에 열 숙성을 행하는 제조 방법.
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