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Rychlospojka pro trubky

\

Oblast techniky

Vyndlez se tykad rychlospojky pro trubky s trubkovitym
vnit¥nim dilem, vnit¥ni objimkou, svéracim krouzkem,

ozubenym véncem opatfenym zoubky, a vnéjsi objimkou.

»

P¥i instalaci potrubi, zejména pro trubkové systémy pro
domécnosti, to znamend pro napéjeni teplou a studenou vodou
uvnit¥ budov pro sanitdrni oblast a pro topné okruhy, se
stdle vice pouzZivaji potrubi =z umé&lé hmoty. Predev3im u
topnych systémi s trubkami s teplou vodou, vloZenych do
podlah, se museji pro kaZdou vytédp&nou mistnost zhotovit
alespon dvé spojky. Pro obvykly rodinn§ dim je pot¥ebnych
p¥ibliZné& 20 aZ 30 spojek. Spojky museji spliiovat moZnost

rychlého, bezpelného a trvanlivého pouziti.

ZQ spisu DE 196 45 853 Cl je'znémé rychlospojka daného
druhu. Spojovaci oblast adaptéru uchycuje konec potrubi.
SpOJovac1 oblast adapteru obepind z vnéjsSku smérem dovnit#f
konlcky vytvorenou spojovaci objimku, sverac1vkonus, ktery
se spojovaci objimkou spoluplsobi, a ktery je pruZinou drzZen
v axidlnim sméru pod napétim pruziny. Svéraci kdénus méd na
strané, privracené k trubce, ozubené prvky, které =zabiraji
do vnéjsi stény trubky. Konec potrubi se zavadi do adaptétu.
JestliZe se aretovaci t¥men, ktery drZi pruZinu pod napétim,

stdhne, tla&i pruZina svéraci kénus definovanou silou do




rovnéZ kénicky provedené sv&raci objimky a ozubené prvky

zabiraji do vn&jsi stény trubky. Tato rychlospojka se -
pouziva jako dil prizplsobeni schopného trubkového
instala¢niho systému pro potrubi, rozvadd&jici médium, pro
velky tlakovy a teplotni rozsah. Rychlospojka je v podstaté&

smontovanéd z kovovych dilu.

Ve spise DE 101 57 304.9, jeSté& nezvefejn&ném, Ije

R

popsana—rychlospojkapro—trubky,—kterid—zahrnuje—adaptér—se
spojkovou oblasti a spojovaci ‘oblasti, pricemZ spojkova
oblast je vytvofena pro spojeni s k ni p¥izpisobenym
trubkovym spojem, a pridemZ spojovaci oblast je vytvorena
pro spojeni s volnym koncem potrubi. Ve spojovaci oblaSti
jsou kolem konce potrubi vytvofeny ozubeny vénec tvaru S&sti
kruhu, sve€raci kénus tvaru &asti kruhu a kruhovitd spojovaci
objimka. Adaptér mé ve spojovaci oblasti alesponl dva, na
kruZnici uspof¥ddané a v axidlnim sm&ru se rozprostirajici
blokovaci prsty .s, blokovacimi stupni, vy&nivajicimi v
radialnim sméru, a ve spojovaci oblasti je uspofadan undseci
krouZek pro und3eni spojovaci objimky, ve vztahu k
biokovacim‘prstﬁm axialné posuvny a ve vztahu. k blokovacim

stupfitim radidlné blokovatelny.

Ve spise DE 102 12 735.2, jeété nezvéféjnéhém, je
popséana rychlospojka pro trubky, kterda zahrnuje trubkovity
vnit¥ni dil, ‘svéraci krou¥ek a ozuben? vénec tvaru déasti
Akruhu, opatfeny zoubky. Rychlospojka mé vnéjsi objimku a

vnit¥ni objimku, kterd sestéavéd alespoil ze dvou dilu.



Vychazeje z tohoto stavu techniky, je udkolem vynalezu

uvedeni rychlospojky, kterd je zkonstruovdna z co mo¥na
nejmenSiho poctu jednotlivych dild, kterd je kompatibilni s
trubkovym systémem a miZe byt vyrab&na levn&, a to jak pti
vyrobé tak 1 pfi montédZi na staveni3ti. Rychlospojké ma i

bez pomoci instala&niho nia¥adi zajistit absolutné& bezpe&né a

spolehlivé spojeni.

_Podstata wvynilezu

Tento Ukol se fe3i rychlospojkou pro trubky S
trubkovitym vnit¥nim dilem, vnit¥ni objimkou, sv&racim
krouzkem, ozubenym vé&ncemn, opatfenym zoubky, a vné&jsi
objimkou, pficemZ vn&j3i objimka m& valcovitou oblast s
alespoi dvéma rlznymi vnit¥nimi promdry a jednu svéraci

oblast, vytvofenou kénicky na vnit¥ni stran&.

Rychlospojka Jje zkonstruovdna z co moZna nejmensiho
po¢tu jednotlivych dild. Monta% rychlospojky s trubkovym

systémem na stavenisti zahrnuje velmi malo kroku.

Pro dosaZeni jednoduché manipulace se spojkou je
vyhodnym zpisobem vnit¥ni objimka sestavena ze dvou tém&y

stejnych pblovin.

Manipulace se dale zjednodu$i vytvofenim wuchycovacich
prstd na vnit¥ni objimce pro upevn&ni ozubeného v&nce pred

montdZzi na stavenidti.



Vyhodn& jsou dily rychlospojky vyrobeny v podstaté =z
um@lé hmoty, pF¥ilemZ jsou vyhodnym .zplsobem vné&j3i objimka

a/nebo vnit¥ni objimka prihledné.

7z bezpelnostnich duavodd, to znamena pro pfezkouSeni
dokonalého spojeni spojky s potrubim, 3je vnéjsi objimka
a/nebo vnit¥ni objimka zhotovena z prthledné um&€lé hmoty.

Rovné&% jsou myslitelné nahliZeci otvory, usporéddané na

vhodném _misté

T R

Dal&i znaky podle vyndlezu jsou uvedeny ve zbyvajicich
zadvislych ndrocich. Na podporu ndrokit se odkazuje na popis

obréazkt.

pP¥ehled obrazk® na vykresech

Vynalez je v dal3im bliZe popsdn a objasnén na

p¥ikladech jeho provedeni podle p¥ipojenych vykresl, které

-

zndzoriiuji na obr. Yez rychlospojkou bez spojovaného
potrubi, na obr. 2 t¥irozm&rny pohled na vnit¥ni objimku,
ozuben?>vénec a svéraci krouéek, na obr. 3 F¥ez rychlospojkou
s potrubim ve smontovaném stavu pred prvnim zprovoznénim
pbtrubi, na obr. 4 Yez rychlospojkou s potrubim ve
smontovaném stavu po 'napuétéhi Vpotrubi tlakem, na obr. 5
jedno  moZné pouZiti rychlospojky, na obr. 6 Yez

rychlospojkou u druhého prikladu provedeni S jesté

neptripojenym potrubim, na obr. 7 t¥irozmérny pohled na

vnit¥ni objimku s ozubenym véncem a svéracim krouZkem z obr.
6, na obr. 8 tez rychlospojkou s potrubim v mezifédzi, na

obr. 9 Yez rychlospojkou s potrubim ve smontovaném konedném



stavu, na obr. 10 dal3i moZné pouzZiti rychlospojky, na obr.
11 dil¢i pohled na vyfez trubkového systému se dvéma
rychlospojkami podle vynalezu, na obr. 12 pohled na vyYez
trubkového systému z obr. 11 ve smontovaném stavu, na obr.
13 Yez vadaptérem rychlospojek 2z obr. 11 a obr. 12 p¥red
smontovanim, na obr. 14 Yez adaptérem z obr. 13 Vv prvni f&zi
monta¥e, na obr. 15 Yez adaptérem z obr. 14 v.posledni fazi

monté¥e, na obr. 16 Yez adaptérem z obr. 15 V trubkovém

systému, ovlddaném tlakem média, a na obr. 17 a¥ obr. 19

[ XXX J

daldi ptriklady pouziti rychlospojky.

p¥iklady provedeni vynélezu

P

Obr. 1 znézorfuje Yez rychlospojkou 1 pré spojovani é
potrubim, které je viddt na obr. 2 a obr. 3. Rychlospojka 1
sestava ze vsuvkovitého, v podstaté valcovit®& vytvoreného
vnit¥niho dilu 2, vnit¥ni objimky 3, vn&jsi objimky 4,
sv&raciho krou¥ku 5 a ozubeného vénce 6. S vyjimkou
ozubeného vé&nce 6 z kovu jsou vdechny dily rychlospojky 1

vyrobitelné =z plastového materidlu zpUsobem vst¥ikového

liti. Rychlospojka 1 slou¥i pro vytvéareni spojeni mezi zde

neznidzorn&nym potrubim a trubkovym spojem  10. Na pravé
strané vnit¥niho dilu 2 miZe byt potrubi nasunuto a spojeno
jako na vsuvce, a na protilehlé levé strané ynit¥niho dilu 2

je jako nasunuty na vsuvce zndzornén tfubkov? spoj 10.

Na vné&jsi strané valcovitého vnit¥niho dilu 2 Jjsou
vytvofeny #labky 21, do kterych jsou usporéadana t&snéni 22
ve tvaru O-krouZka. Tim se zajisti ut&snéni mwédia Vv

trubkovém systému va¢i  vnéjsimu prosttedi. P¥ibliZné
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uprost¥ed mezi dv&ma vsuvkovitymi oblastmi se Zlabky 21 a
t&sn&nimi 22 ve tvaru O-krouZzkld Jjsou na vnéjsim obvodu
vnit¥niho dilu 2 vytvo¥eny dva ruzné vystupky 23, 24. Prvni
vystupek 23 slouzi jako doraz pro trubkovy spoj 10 a druhy

vystupek 24 slouZi k uchyceni vnit¥ni objimky 3.

Vnit¥ni objimka 3 je zkonstruovéna z alespoil dvou dild
tvaru d&leného kruhu, nap¥iklad ze dvou poloobjimek 31, 32.

Poloobjimky 31, 32 vnit¥ni objimky 3 se =zhotovuji jednim

(XA R

litim na za¥izeni pro vst¥ikové 1liti um&lé hmoty a mohou byt
spolu spojeny pomoci malé p¥ic¢ky 39 a vyrabény parovité.
Vnit¥ni objimka 3 miZe byt zhotovena také z vice
vani&kovitych dilt 31, _3__2_ tvaru d&leného kruhu. Na vnit¥ni
strand vnit¥ni objimky 3 Jjsou vytvoreny dal3i vystupky 33,
34. Mezi prvnim vystupkem 33 a druhym vystupkem 34 je
vytvo¥en Zlabek 35 s> definovanou geometrii. Geometrie tohoto
Z1l4bku se presn& shoduje s geometrii druhého vystupku 24
vnit¥niho dilu 2. P¥i predb&Zné montédZi rychlospojky 1 se
vani&kovité dily 31, 32.poloZi na vnit¥ni dil 2 a sklapnou k
sob&. PY¥itom se draZka 35 pfesné vyplni druhym vystupkem 24
vnitfniho d_ilu 2. Vlivem éhodn}?ch geometrii dréazky 35 a

vystupku 24 je chybnéd predb&ina mont&% vyloucena.

Na vn&jsi strand ma vnit¥ni obj‘imka 3, v oblasti
V}?stﬁpkﬁ 33, 34, vnéjsi zavit 36, ktery spolupusobi s
vnit¥nim zavitem 41, kterf/ je vytvofen na vnit¥ni strané
vnéjsi objimky 4. Na pravé strané vnit¥ni objimky 3, to
znamend na stran& potrubi, je na vnit¥ni objimce 3 vytvoreno

vice prstd 37. Na volnych koncich prstl 37 jsou radidlné

smérem ven sm&fujici plochy prsta 37 vytvoreny tak, Ze,
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alespoii p¥i pFredb&Zné montaZi, je ozubeny vénec 6 témito
vnéjsimi plochami prsth nesen. Prsty 37 Jjsou relativn& uzké
a pruZné natvarovany na vnéjsi objimce 3. Prsty 37 mohou byt
také vytvoteny pomoci vice za¥ezu do st&ny vnit¥ni objimky
3. Vlivem p¥edpé&ti pruZnych prstt 37 se nemtiZe ozubeny vénec
6 p¥i predbé&Zné monté¥i od wvnit¥ni objimky 3 uvolnit a

nemti¥e se snadno ztratit. Jestli¥e ozubeny vénec 6 z kovu je

vytvofen na vné&jsim obvodu prtbé&Zné pfes 360°, tak

vanid&kovité dily 31, 32 po zaklapnuti a vnit¥ni dil 1 také

o0oee
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drzi Castedné pohromadé&. Tim se p¥edb&Zna montaz

rychlospojky 1 dale zjednodusi.

Na strand& potrubi je, Vv navaznosti na ozubeny vénec 6,
uspofadan uvnitt vné&jsi objimky 4 svéraci krouZek 5. Vnéjsi
objimka 4 obepina vzdjemn& po sobé svéraci krouZek 5,
ozubeny vénec 6 a vnit¥ni objimku 3. Vnéj3i objimka 4 ma,
vid&no ze smé&ru od potrubi, za sebou &ty¥i rtzné oblasti s
riznymi tkoly: kénickou oblast s kénicky vytvo¥enou vnit¥ni
plochou 42, ktera spolupusobi s rovnéZz kénicky"vytvofenou
vné&jsi plochou 52 sv&raciho krouzku 5, na ni navazujici
Aprvni valcovitou oblast 43 s vnit¥nim prumérem dl pro
uchyceni vné&jsi stény 61 ozﬁbeného v&nce 6 a prsta 37
vnit¥ni objimky 3, dalsi védlcovitou oblast 44 s vnit¥nim
zdvitem 41 s vnit¥nim prumerem dz2, a poslednﬁm.vélcdvitou
oblast 45 s vnit¥nim prumérem 43 pro upevnéni vani&kovitych
dil1a 31, 32 vnit¥ni objimky 3. Vnit¥ni objimka 3 ma

okrajovou oblast 38 s vét3im vnéjsim primérem neZ je zbytek
vnéjsi objimky. Tato okrajova oblast pusobi pri
nasroubovavani vné&jsi objimky 4 jako doraz 38 pro vn&jsi

objimku 4.




Sv&raci krou¥ek 5 je na plasti 52 vytvo¥en kdnicky a

adekvatné pfizpﬁsobgn kénické wvnit¥ni oblasti 42 vnéjsi
objimky 4. Dale ma sv&raci krouZek 5 ve vnit¥fni oblasti
alespoii jeden vystupek 53. Vystupky 53 slouzi ke zvySeni
tlaku, ktery pusobi ve stavu rychlospojky 1, smontované s

potrubim, na potrubi. Pl&st 52 kénického sv&raciho krouZku 5

se v ka¥dému okam¥iku, to znamend, jak po predb&Zné montaZi

tak*if"V”*ﬁpiné*Wsmontovanémh*stavu;anachézi~—v%dyv~alespeﬁvsv
uréitych oblastech v kontaktu s kénickou vnit¥ni plochou 42
vn&jsi objimky 4. Vnit¥ni objimka 3 a/nebo vn&jsi objimka 4

je zhotovena z prithledného materidlu, napfiklad umé&lé hmoty.

Na obr. 2 je trojrozmé&rné& zndzornéna vnit¥ni objimka 3,
ozubeny vé&nec 6 a sv&raci krouZek 5. Aby se montaz
usnadnila, mta¥e byt vnit¥ni objimka 3 zhotovena ze dvou
poloobjimek 31 a 32, p¥ifemz poloobjimky 31 a 32 jsou spolu
spojeny pomoci p¥idky 39. VSechny ostatni vztahové znacky
odpovidaji vztahovym znalkdm na obr. 1..0zubeny vénec 6 ma
na vnit¥nim obvodu zuby 62 pro zaaretovéni potrubi. Kénicka
vn&jsi plocha 52 a vystupky 353 byly jiZ popsény Vv
souvislosti s obr. 1. Kénicky sv&raci krouZek 5 ma Stérbinu

54. Sv&raci krouZek 5 se pred prvnim zavedenim do kénické

~

‘oblasti vné&jsi objimky 4 p¥edepne. P¥edepnuti svéraciho

krouku 5 slouzi k tomu, Ze ozubeny v&nec 6 je neposuvné

dr¥en na prstech 37 vnit¥ni objimky 3.

Mont&d¥ rychlospojky 1 se provadi zplisobem, Ze se Vv
prvnim kroku po nasazeni O-krouZkd 22 do dra¥ek 21 vnit¥niho

dilu 2 umisti ob& poloviny 31 a 32, adekvatn& spolu



licujici, na vnit¥ni d4il 2, pridemZz vystupek 24 vnit¥niho

NK

dilu 2 zabird do drazky 35 vnit¥ni objimky 3. vVystupek 24

NK

p¥esn& licuje s draZzkou 35. Ob& poloviny 31 a 32 jsou

zhotoveny tak, Ze Vv uzavi¥eném, zaklapnutém stavu, vznikne
uzavieny vné&jsi zavit 36, ktery spoluplisobi s vnit¥nim
zdvitem 41 vn&jsi objimky 4. Ve druhém kroku se ozubeny

v&nec 6 nasune na prsty 37 secvaknuté vnit¥ni objimky 3 a

upevni na vné&jsi plochy prsta 37.

Ve t¥etim kroku se svéraci krou¥ek 5 pod napétim vliozi
do vnéjsi objimky 4. Ve <Ctvrtém kroku se konelné vnéjsi
objimka 4 na3roubuje aZ k dorazu 38 na vnit¥ni objimku 3.
Rychlospojka 1 je tedy p¥edb&Zn& namontovana pro pouZiti na
stavenisti. P¥i =zavadéni trubkového spoje 10 zabirajil
blokovaci prsty 17, které jsou pruZné vytvofeny na vnit¥ni
objimce 3, do drazky 18 trubkového spoje 10. DréaZka 18 je
patrnd na obr. 1, obr. 3 a obr. 4. Uspo¥adani blokovacich
prsti 17 na poloobjimkdch vnit¥ni objimky 3 Jje mnejlépe

patrné na obr. 2.

zpisob funkce rychlospojky 1 je znézéfnén na obr. 3 a
obr. 4. Ve stavu Dbez tlaku se potrubi 20 zavede do
rychlospojky 1 podle obr. 3 a% k prvnimu vystupku ;g.vnitfni
objimky 3. JestliZe se do potrubi 20 pusti tlak, tak vznikne
situace podle obr. 4. Potrubi 20 se trochu posune dale od
vystupku 34 vnit¥ni objimky 3 a na zdklad& zuba 62,

usporadanych v ozubeném vé&nci 6, se zaaretuje s vystupky 53

svéraciho krouZku 5, takZe dojde k bezpe&nému spojeni.



Na obr. 5 je znAzorn&n pripad pouZiti rychlospojky 1.
vidy dv& rychlospojky 1, 17 jsou spojeny s konci trubkového.
spoje 107, ktery je zde vytvo¥en naptiklad jako spojovaci
tvarovka tvaru T. Pro p¥rezkou3eni bezpecného spojeni maji
rychlospojky 1, 1° nahliZeci otvor 19 nebo sestéavaji z
prihledného materidlu. P¥i spojovadni spojky se spojovaci
tvarovkou 10~ tvaru pismene T 'se zasko&enim blokovacich

prstd 17 do drazky 18 vygeneruje akusticky signal ve formé

- ————%cyaknuti™: : - e

Na obr. 6 a¥ obr. 10 je znadzorné&n druhy pfiklad

provedeni rychlospojky

Obr.6 znazoriuje ¥ez rychlospojkou 101 pro spojeni s
potrubim 120, které je vidét jedté mimo rychlospojku. Nad
vsuvkovitym vnit¥nim dilem 102, ktery slou%i jako nosnik pro
potrubi 120, je usporadana vnit¥ni objimka 103, na kterou je
zase na8roubovana vnéjsi .objimka 104. Ve vnittku
rychlospojky 101 navazuje, vid&no ve sm&ru potrubi 120, na
vnit¥ni objimku 103 ozubeny vénec 106 a svéraci krouZek 105.
Vnit¥ni objimka 103 je zkonstruovana dvoudilnd ze dvou
poloobjimkovitych polovin 107 a 108, jak je to zndzornéno na.
obr. 7, popisovaném dale. Vnit¥ni objimka 103 m& vnéjsi
zavit 109, ktér? spoluplsobi s vﬁitfnim z&vitem ‘llg,
uspofaddanym na vné&jsi objimce 104. sv&raci krouzek 105 je
kébnicky vytvo¥en na plasti lllh adekvatn& ptrizplusobeny

kénické vnit¥ni oblasti vn&jsi objimky.

Dile ma svdraci krouZek 105 ve vnit¥ni oblasti alespon

jeden vystupek 118. Vnit¥ni objimka 103 mé& vystupky 112,



které zabiraji do dréaZek 113, uspotéddanych ve vnit¥nim dilu.
Vnit¥ni dil 102 ma alespoil dv& trubkovité oblasti 114 a 115
s rQznymi pruméry. Pro ut&sn&ni je na trubkovitych oblastech
114 a 115 vnit¥niho dilu uspo¥édéno po dvou O-krouzcich 116
a 117. Doraz 119 slouzi jako omezova& drdhy vnéjsi objimky
104. Vnit¥ni 4il 103 m& na konci prodlouZeni 125, do kterého
jsou vytvo¥ena vybrédni 121 pro Usporu materidlu. Vnit¥ni

objimka 103 a/nebo vnéjsi objimka 104 Jje zhotovena z

"prﬁhiedného~materiéluTwnapfikladvumé1éfhmoty,

Na obr. 7 jsou t¥irozmé&rné zndzorn&ny vnit¥ni objimka
07, ozubeny vénec 106 a gv&raci krouZek 105. Aby se montaZz

usnadnila, je vnit¥ni objimka zhotovena ze dvou poloobjimek

10

<

a 108, prigem? poloobjimky 107 a 108 jsou spojeny pomoci

cky

H\

¥ 26. Vdechny ostatni vztahové znadky odpovidaji

jeol

vztahovym znalkadm na obr. 6. Ostatn& tento tvar provedeni

vnit¥ni objimky 103 nemé& na prodlou¥eni 125 Zadna vybrani.

Ozubeny v&nec 106 ma& na vnit¥nim obvodu zuby 127 pro

aretaci potrubi 120.

avéraci krou¥ek 105 ma preruSeni 123. Kénické oblast

111 a vystupek 118 byly ji% popsany VvV souvislosti s obr. 6.

MontaZ rychlospojky se provadi zplusobem, Ye se v prvnim
kroku po umisténi O-krouZka 116 a 117 ob& poloviny 107 a
108, adekvatné licujici, umisti na vnit¥ni dil 102, p¥idemz

vystupky 112 vnit¥ni objimky 103 zabiraji do drézek 113

vnit¥niho dilu. Ob& poloviny 107 a 108 jsou zhotoveny tak,
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e v uzavieném stavu vznikne uzavreny vn&jsi zavit 9, ktery

spoluptsobi s vnit¥nim zavitem 110 vn&jsi objimky.

Ve druhém kroku se do vné&jsi objimky 104 vloZi svéraci

kroubek 105 a ozubeny vénec 106.

Ve tretim kroku se kone&né vnd&jsi objimka 104

nasroubuje aZ k dorazu 119 na vnit¥ni objimku 103.

Rychlospojka 101 je tedy namontovana pro pouZiti.

Zptsob funkce rychlospojky 101 je znéazornén na obr. 8 a
obr. 9. Ve stavu bez tlaku se potrubi 120 zavede do
rychlospojky 101 podle obr. 103 a¥ k vnit¥nimu dorazu 128.
JestliZ¥e se potrubi 120 naplni tlakem, tak vznikne situace
podle obr. 9. Potrubi 120 se mirn& posune déle od dorazu 128
a na zaklad& zubl 127, uspofédan?ch v ozubeném vénci 6, se
upevni svéracim krouzkem 05, takZe vznikne bezpelné

spojeni.

'Na obr. 10 je znézorn&n p¥ipad pouziti rychlospoiky
01. Dv& rychlospojky 101, 101° jsou spojeny S konci

spojovaci tvarovky 129. Pro prezkouSenil bezpeéného spojeni

01° nahliZeci otvory 130, 130~ nebo

maji rychlospojky 101,
sestavaji z pruhledného materialu. P¥i spojeni spojky se
spojovaci tvarovkou se generuje akusticky signadl ve formé

"evaknuti".

Na obr. 11 aZz obr. 19 je znazornén dalsi ptiklad

provedeni rychlospojky.
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Na obr. 11 je znazorndn vyrez 2z trubkového systému se
dvéma rychlospojkami. Rychlospojka je zkonstruovdna Z
adaptéru 201, 201”7 a trubkového spoje 202. Adaptér 201, 201°
sestdva ze “spojkové oblasti 203, kterd Jje vytvo¥ena
komplementdrné ke spojkové uchycovaci oblasti 204 trubkového
spoje 202, a ze spojbvaci oblasti 205. Vlivem

komplementdrniho provedeni adaptéru 201, 201° a trubkového

spoje 202'*mﬁie—~bYEﬁ~§ednoduée a rychle vytvofeno spojeni

potrubi. spojovaci oblast 205 adaptéru 201 slouzi pro

spojeni s koncem 206 potrubi 207 a jednotlivé se podrobné&ji
popisuje na zaklad®é obr. 13 aZ obr. 16. Trubkovy systém z
obr. 11 zahrnuje trubkovy spoj 202 tvaru pismene T, S
mo¥nosti spojeni koncti 206 t¥i potrubi 207. Potrubi ZQZ

mohou byt zhotovena 2z um&lé hmoty, 2 kompozitniho materiélu

2z kovu a umé&lé hmoty nebo z materidld na bazi lehkych kovi.

Na obr. 11 jsou snazorndny dva konce 206 potrubi ?fed
spojenim s dvéma spojkovymi uchycovacimi oblastmi 204, 2047,
usporadanymi vi&i sob& pod uUhlem 90°. Se tteti spojkovou
uchycovaci oblasti 2047° neﬁi znézornéno pféd spojenim Za4dné
potrubi, nybrz zaslepovaci zatka 208. P¥iklad provedeni Z
obr. 11 ukazuje, %e kombinaci trubkového spoje 202 tvaru
pismene T a zaslepovac1 zatky 208 mohou byt spolu spojena
rtiznad usporadani konci 206 potrubi. Je také myslitelné, ze
spojkové uchycovaci oblasti 204, 2047, 20477 maji razné
vnit¥ni pruméry potrubi, tak¥e mohou byt spolu spojovéna i
potrubi s riznym prumérem. vzhledem k  této vysoké

pfizpﬁsobivosti raznym provoznim pom&rim se Pproto trubkovy

spoj 202 také oznaduje jako modul 202. zaslepovaci zétka 208
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m& spojkovou oblast 203°°, ktera je vytvo¥ena identicky jako

spojkova oblast 203, 2037 adaptéru 201, 201°.

Na obr. 12 je jesté jednou znadzornén vyrez z trubkového

systému na obr. 11, zde viak v namontovaném stavu. Ve

spojovacich oblastech 205, 2057 jsou snazornény nahliZeci
otvory 209, 2097. Pomoci téchto nahliZecich otvoru 209, 2097
muze byt zjisténo, Ye spojovaci proces adaptéru 201 s

”trukaUr~207-3e+vplnédwukonéen. a %e bylo vytvo¥eno bezpe&né

14 - o,:oo oo (X3 .o
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spojeni.

Na zaklad& Yezll na obr. 13 a% obr. 16 se popisuje
spojovaci proces konce 206 potrubi s adaptérem 201 WV

jednotlivych fazich procesu.

Na obr. 13 jsou snazorn&ny konec 206 potrubi 207 a
adaptér 201. Adaptér 201 je snazornén tak, jak se dodava na
stavenistd. Adaptér 201 sestava ze spojovaci oblasti 205 a Vv
axidlnim sm&ru na ni navazujici spojkové oblasti 203 a je V
podstaté& zhotoven z plastovych materialt, napriklad zplsobem
vet¥ikového 1iti. Konec \ggé_ potrubi 207 z um&lé hmoty se
pfed montdZi uvnit¥ kalibruje, to snamend nastavi na spravny
vnit¥ni pruamér a koncem S€ p¥izpusobi vnit¥ni strané Ppro
vytvofeni skosené hrany 210. Ve spojovaci oblasti 205

adaptéru 201 jsou patrné, vidéno =zevnitf smé&rem Ven,

i

nasledujici jednotlivé dily: unéSecil krouzek 211, ozubeny

vénec 212, sv&raci kénus 213 a spojovaci objimka 214.

Ve spojovaci oblasti 205 adaptéru 201 jsou vytvo¥eny

alespoil dva blokovaci prsty 215. Na hranici mezi spojovaci
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oblasti 205 a spojkovou oblasti 203 je vytvo¥en doraz 216,
ktery slouZi jako omezeni axialniho pohybu spojovaci objimky
214 ve vztahu ke spojovaci oblasti 205 adaptéru 201. Doraz
216 je vytvo¥en jako kolem dokola pruchozi prstencovity
vystupek na vnéjdim obvodu adaptéru 201. UnaSeci krouZek 211
je usporadédn -licovan® do dra¥ky 217 na vnit¥ni strand

spojovaci objimky 214.

Licovani—mezi—spojovaci—objimkou—214—a —unaSecim

4 A TN

krouZkem gll~je'tak presné, Ze pri a%iélnim pohybu unaseciho
krouZku 211 wvykonava spojovaci_objimka 214 stejny axidlni
pohyb. Jak undsSeci krouZek 211 tak i spojovaci objimka 214
jsou alespoil v oblasti drazky 217 vytvoY¥eny p¥es cely
kruhovy obvod prachozi a tvo¥i stabilni a zati¥itelnou
sestavu. Tato sestava slouZi p¥i montdZ%i adaptéru 201 s
koncem 206 potrubi k p¥enosu sil, které museji byt zavadény

pro vzédjemné spojeni.

Unaseci krouZek 211 je vytvo¥en jako kruhovy kotoud
211. V kruhovém kotoudi 211 jsou vybrany otvory 218 tvaru
C¢asti kruhu a v axidlnim sm&ru prichozi. Pro kazZzdy blokovaci
prst 215 je vytvo¥en vidy jeden otvor 218. Blokovaci prsty
215 jsou uspotréddany na kruZnici. v odstupu od wvnit¥ni stény
spojovaci oblasti 205. Mohou byt vytvo¥eny dva, t¥i nebo

vice blokovacich prstt 215, které se rozprostiraji v

axialnim sméru adaptéru 201. Blokovaci prsty 215 maji vice

radidlnim sméru ven, na blokovacich prstech 215. UnaSeci
krouzek 211 m& v otvorech 218 vZdy jeden blokovaci vy&n&lek

220, ktery je vytvo¥en v radidlnim sméru, vy®nivajice smérem

blokovacich stupfii 219, které jsou vytvoreny, vydnivajice v
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dovnit¥, a ktery spoluplsobi s blokovacimi stupni 219

blokovacich prstd 215.

Ozubeny vénec 212 a svéraci kénus 213 jsou tvaru c&asti
kruhu, to znamend Ze nejsou vytvo¥eny prlchozi kolem dokola.
Ozubeny v&nec 212 a sv@raci kénus 213 jsou na &asti svého
obvodu vytvo¥eny oteviené, aby se tyto mdhly, jestliZe na

ozubeny vé&nec 212 a svéraci kdénus 213 plsobi v radidlnim

to—znamend—zuZovat-——--—
Ozubeny vénec 212 je zapusStén do prohloubeniny 221 na

vnit¥ni strané svéraciho kénusu 213. Ozubeny vénec 212 a

svéraci kénus 213 tvo¥i tedy také stabilni jednotku. PYi

‘tlaku na svéraci kdénus 213 z wvnéjsku smérem dovnitf se

praum&r ozubeného vé&nce 212 zuZuje. Ozubeny vénec 212 je
vyrdb&n z kovového pésku pomoci raZeni, st¥iha&ni a ohybéni a
mad profil, ktery Jje presné& prizplsoben uGkolim ozubeného

vénce. Svéraci kénus 213 je vyrdbén, jako vSechny ostatni

souddsti rychlospojky, zpusobem vst¥ikového 1liti =z umélé

hmoty.

Ve stavu dodavky se sv&raci kénus 213 nachézi uvnit¥
spojovaci objimky 214 na kruZnici s co moZnad nejvétsim

prim&rem. Un&Seci krouZek 211, ktery und3i v axialnim sméru

spojovaci objimku 214, se nachdzi blokovacimi vy&nélky 220 v
zablokovadni s onim =z blokovacich  stupiit 219, ktery se,
vid&no v axidlnim sm&ru, nachdzi od spojkové oblasti 213
nejdale. Celni plocha una3eciho krouzku 211 leZi ve stejné
vySce nebo trochu vy3e neZ celni sténa blokovaciho prstu

215. Sv&raci kénus 213 leZi na &elni strané unéSeciho

krou¥ku 211. Na obr. 13 jsou t&sn&ni tvaru O-krouZzkl, ktera
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mohou byt uspofddéna v dalsich obvodovych drazkadch pro

utésnéni média proti vnéjsku, odstranéna.

Na obr. 14 je ve srovnadni s obr. 13 adaptér 201 nasazen
spojovaci oblasti 205 p¥imo na konec 206 potrubi 207. Na
stavenisSti vezme instalatér jednou rukou volny konec 206 ji%
poloZeného flexibilnihoipotrubi 207 z umé€lé hmoty, od stény

nebo od podlahy ho ohne tak daleko, jak je to pro zpracovani

nutné, —a--druhou -rukou -nasadi—na—-konec—206-potrubi adaptér
201. Ve stavu, ktery je zndzorné&n na obr. 14, nebyl na konec
206 nebo na adaptér 201 vykonadn jesté& Zadny tlak. Konec 206

potrubi 207 se pravé dotykd undSeciho krouzku 211 a své&raci
’kbnus 213 se je3té& axidlné nepohnul. Ve stavu na obr. 14
neni podobné jako ve stavu na obr. 13 v nahliZecim otvoru
209 sv&raci kénus 213 stale jedté& viditelny. NahliZ¥ecim
otvorem 209 miZe byt tedy zjiSténo, Ze se svéraci kénus 213

ve vztahu ke spojovaci objimce 214 jeS$té nepohnul.

Na obr. 15 je adaptér 201 znazornén jes3té jednou, av3ak
po nasazeni na potrubi 207 a po pritladeni. Adaptér 201 s
blokovacimi prsty 215 byl ve spojovaci oblasti 205 prostréen
skrz otvor 218 tak daleko, jak jen to bylo mozZné. Blokovaci
vyénélek 220 .unééeciho krouzku 211 p¥itom preskakuje
blokovaci stupné& 219 blokovaciho prstu 215. Pfeskako&éni
blokovacich stupnd je instalatérem vniméno jako slySitelny a
pocititelny signdl. ProtoZe pred néarazovym pohybem dosedl

konec 206 potrubi 207 na unds3eci krouZek 211, tak se jako

disledek narazového pohybu.'pohybuje sv€raci kénus 213 ve
vztahu ke spojovaci objimce 214 a ve vztahu k potrubi 207 v

axidlnim sméru. Ve vztahu ke spojovaci objimce 214 se



potrubi 207 mezi stavem na obr. 14 a stavem na obr. 15
nepohybuje. Pouze adaptér 201 s blokovacimi prsty 215 a

svéraci kénus 213 se ve vztahu k potrubi 207 pohybuji.

Adaptér 201 se zasune do spojovaci objimky 214 aZ k
dorazu 216. ProtoZe svéraci kdénus 213 je na vn&jsi strané
vytvo¥en kénicky, a protoZe spojovaci objimka 214 je na

vnit¥ni strané€ rovnéZ vytvorena kénickd, tak se svéraci

kénus 213 a tim také ozubeny vé&nec 212 jako disledek  tohoto
axidlniho pohybu, v radidlnim sm&ru, to znamenid ve sm&ru k
vnejsi sténé potrubi 207, stladi. Na rozdil od mhoh?ch
jinyéh rychlospojek, nap¥iklad rychlospojek s bajonetovym
uzévérem nebo p¥evlenou matici, se spoj nevytvo¥i otod&nym
nebo Sroubovitym pohybem, nybrZ ndrazovym linedrnim pohybem.
Adaptér 201 se nérazem v axidlnim sm&ru nasune na konec 206
potrubi 207 a 'mﬁée "byt bez néstroje spojen nejd¥ive s
potrubim 207 a nésledné& s trubkbvym spojem ggg' nebo s

modulem 202.

Ozubeny vénec 212 2z kovu md& na vnit¥nim obvodu

rozdélené usporéddanou mnoZinu zoubkd 222, 2z nichZ jsou na

obr. 15 patrné dva zoubky 222. Zoubky 222 z kovu se
zarezavaji do vnéjsi stény potrubi 207 z um&lé hmoty. V
nahliZecim otvoru 209 jiz heni' svéraci kénus 213 déle
viditelny. Pozorovanim Slyéiteiného a pocititelného signélu
blokovacich vycné€lka 220, které preskakuji blokovaci stupné
219, a pozorovanim nahliZeciho otvoru 209 se miZe instalatér
ujistit, Ze adaptér 201 byl s koncem 206 potrubi 207

bezpeéné a UGplné spojen. V nahliZecim otvoru nebo Vv

nahlizecich otvorech 209 neni viditelny svéraci kdénus 213,




nybrZ pouze blokovaci prsty 215, po Ghlovém nastaveni
spojovaci objimky 214 ve vztahu k blokovacim prsttm 215,
vnéjsi sténa potrubi 207. Ve stavu na obr. 15 je trubkovy
systém jeSté& bez tlaku, to znamend, Ze adaptér nebyl jesté s
trubkovym spojem 202 nebo modulem 202 spojen, a jedt& Zadny

tlak média na trubkovy systém neplisobi.

Na obr. 16 je jeSté& jednou zndzorné&no spojeni adaptéru

201 s koncem 206 potrubi_207._Ve stavu na obr. 16 byl na
rozdil od stavu na obr. 15 adéptér 201 spojen se ‘zde
neznizornénym trubkovym spojem 202 a trubkovy systém byl
ovladnut tlakem média. Vlivem tlaku média se potrubi 207 a

svéraci kénus 213 snadno vytla&i z adaptéru 201 ven.

Na obr. 16 je tento stav zndzorn&n mirn& p¥ehnany, aby
byly dané pom&ry lépe srozumitelné. Vlivem vytahovaciho
pohybu svéraciho kénusu 213 jako nésledku zvySeni tlaku,
ktery je radidlné€ uchycen spojovaci objimkou 214, se prumér
dédle zmenSi. Zoubky 221 ozubeného v&nce 212 se za¥iznou dile
do vnéj3i sté&ny konce 206 potrubi. V -oblastech ozubeného
vénce 212, kde hejsou Z&dné zoubky 222, sm&fujici smérem
dovnit¥, vyraZeny, m& ozubeny vénec v podstaté vélcovit?
profil a plosné& priléhd k vn&j3i sté&n& potrubi 207.
Specidlni profil ozubeného v&nce 212 zabrafiuje tomu, aby se
kovové zoubky 222 =zafizly do plastového materidlu prilis
hluboko: Také specidlni provedeni vnit¥ni sté&ny svéraciho
kénusu 213 s rovné&Z valcovitou oblasti a dalsimi plastovymi

zoubky 223 pfispivébk tomu, Ze se zoubky 222, 223 neza¥iznou

do plastového materidlu hloub&ji neZ? je presn& definovani
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hloubka. Tim se =zabrani tomu, aby se pfi pfilis vysoké

vytahovaci sile konec 206 potrubi kovovymi zoubky neod¥izl.

Na obr. 17 aZ obr. 19 jsou znizornéna dalsi pouzZiti
rychlospojky. Obr. 17 zndzortiuje rychlospojku z obr. 11 a¥
obr. 16 ve spojeni s p¥ipojem 225 pro armatury v sanitérni

oblasti.

L XX X3

Obr. 18 znazoriiuje trubkovy . spoj. 202 se zaslepovaci

zdtkou 208 a dvéma adaptéry 201, 231. Adaptér 231 ma v&tsi
pramé&€r ne% adaptér 201. Tim md& byt =zdlrazn&no, e p¥i
pouziti stejného modulu 202 mohou byt vytvo¥eny i redukce

nebo prechody s rlznym prum&rem. Modul 202 miZe byt zhotoven

z um&€lé hmoty nebo kovu a je tedy pt¥izplsobitelny raznym

materialtim trubek.

Na obr. 19 jsou znadzorn&ny dva adaptéry 201 a dva

moduly 202, které se spolu spojuji pomoci mezikusu 232.

Mezikus 232 md na dvou protilehlych strandch spojkové
oblasti 235, které jsou.'vytvofenY' identicky jako spoijkové
oblasti 205 na obr. 11 aZ obr. i6..Tim ﬁé byt zdlraznéno, Ze
iibovolnym  poltem modult 202 a mezikust ‘232 mohou byt
zhotovovéany i tak zvanad rozd&lovaci potrubi nebo rozd&lovaci
armatury. Misto dal&fho modulu 202 mﬁig‘b?t na mezikus 232
nasazena i pfechodka 236, se =zavitem, napriklad vnéjsim
zavitem. Provedeni spojkové oblasti 235 je na obr. 19
zndzornéno pomoci JIty¥. vn& leZicich, ve tvaru &&sti kruhu
vytvorenych pruZnych oblasti 238 s blokovacimi hacky 239.

Py

Blokovaci hatky 239 na obr. 19 sm&fuji radiilné dovnit¥#,
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mohou byt ale také p¥i adekvdtn& obraceném provedeni

spojkové oblasti 235 vytvoreny i jako sm&¥ujici sm&rem ven.

Vyhody, spojené s vynalezem, spodivaji zejména Vv
jednoduché predb&¥né montdZi rychlospojky samotné. Na druhé
stran& poskytuje bezpe&né spojeni potrubi se spojkou.
Rychlospojka se vyznacuje obzvlasté malym poctem snadno

zhotovitelnych jednotlivych dild.




ZMENSBNF PATENTOVE NAROKY

1. Rychlospojka (1) pro trubky s trubkovitym vnit¥nim
dilem (2), vnit¥ni objimkou (3), sv&racim kroudkem (5),
ozubenym véncem (6), opat¥enym zoubky (61) tvaru J&asti
kruhu, a vné&€jsi objimkou (4), vyznadujici se tim, Ze vnéjsi
objimka (4) m& védlcovitou oblast s alespoii dv&ma riznymi
vnit¥nimi pram&ry (dl, d2, d3) a kdénickou oblast pro

uchyceni_sv&raciho krouZku  (5), .a ¥%e wvnit¥ni objimka-(3) je

sestavena ze dvou témeér stejnych polokruhovitych

vanickovitych dild (31, 32).

.2. Rychlospojka podle nédroku 1, vyznadujici se tim, Ze
oba polokruhovité vanidkovité dily (31, 32), tvotici vnit¥ni
objimku (3), jsou opatfeny vn&j3im zavitem (36), na ktery je.
naSroubovatelnd vnéjsi objimka (4), opatf¥end vnit¥nim

zavitem (41).

3. Rychlospojka podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se
tim, Ze vnit¥ni objimka (3) mid prsty (37) s radiidln& sm&rem
ven sméf¥ujicimi plochami prstd, které jsou vytvoreny tak, Ze
ozubeny ve€nec (6) Jje nesen prsty (37) a alespoil ptri

predb&Zné montdZi je pevné& uchycen.

4. Rychlospojka podle alespori jednoho z naroktl 1 a¥ 3,
vyznaéﬁjici se tim, Ee vnit¥ni objimka (3) m& na vnit¥nim
obvodu dva sm&rem dovnit¥ smé&rované obvodové vystupky (33,
34), které na vnéjsim obvodu vnit¥niho dilg (2) vytvareji

obvodovou drazku (35) pro uchyceni ji p#izplsobeného daldiho

vystupku (24).
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5. Rychlospojka podle alespoii jednoho z narok 1 a¥ 4,
vyznadujici se tim, Ze sv&raci krouZek (5) mad v obvodovém
sméru 3térbinu (54) a je pod napétim usporadan v kénické

oblasti vnéjsi objimky (4).

6. Rychlospojka podle alespoii jednoho z p¥edchézejicich
narokd, vyznadujici se tim, Ze sv&raci krou¥ek (5) mi na

vnit¥nim obvodu_alespoii jeden viystupek (53)-.

7. Rychlospojka podle alespoili jednoho z ptedchézejicich
narokl, vyznadujici se tim, Ze vné&jsi objimka (4) md kénicky
tvarovanou oblast (42) pro wuchyceni kénicky tvarovaného

svéraciho krouZku (5).

8. Rychlospojka podle alespoil jednoho z p¥edchizejicich
nadrokd, vyznadujici se tim, Ze vnit¥ni objimka (3, 31, 32)
ma pro vnéjsi objimku (4) na vn&jsim obvodu doraz (38),

usporadany p¥es cely obvod.

9. Rychlospojka podle alespoll jednoho z p¥edchézejicich
narokd, vyznadujici se tim, Ze vnit¥ni dil (2) mA alespoil

dvé trubkovité oblasti s rlznymi vné&jdimi priméry.

10. Rychlospojka podle alespoil jednoho ’ Z
predchdzejicich nérokli, vyznadujici se tim, Ze vnit¥ni dil
(2) ma& alesponi dvé drazky (21) pro uchyceni té&sné&ni (22)
tvaru O-krouZkl pro uté&snéni vnit¥niho dilu (2) v(&i potrubi

(20) a trubkovému spoji (10).
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11. Rychlospojka podle alesponi jednoho z

pfedchdzejicich ndrokl, vyznadujici se tim, %e ozubeny vé&nec

(6) je v obvodovém sm&ru uzav¥eny.

12. Rychlospojka podle alesporni jednoho z
pfedchédzejicich néarokd, vyznadujici se tim, ze vnéjsi
objimka (4) a/nébo vnit¥ni objimka (3, 31, 32) sestava =z

umélé hmoty.

13. Rychlospojka podle alesporti jednoho z
p¥edchdzejicich nérokd, vyznadujici se tim, 3Je vnéjsi
objimka (4) a/nebo wvnit¥ni objimka (3, 31, 32) jsou

prihledné.

14. Rychlospojka podle alespori jednoho z
pfedchdzejicich nérok®, vyznadujici se tim, %e, vidé&no ve
sméru osy, Jje na vnit¥nim dilu (2) uspot¥éddédna nejd¥ive

vnit¥ni objimka (3, 31, 32), nésledovand ozubenym v&ncem (6)

~a svéracim krouZkem (5), pficemZ vn&jsi objimka (4),

pfesahujici sv&raci krouZek (5) a ozubeny vé&nec (12), je
nadroubovana na vnitfni objimku (3, 31, 32) aZ k dorazu (38)

vnit¥ni objimky (3, 31, 32).
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