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Urzadzenie do likwidowania wibracji ukladu wirujacego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do likwido-
wania wibracji uktadu wirujacego, majace zastosowanie
we wszystkich dziedzinach przemystu, gdzie wystgpuje
wibracja szkodliwa dla zdrowia ludzkiego i stosowanych
maszyn, a zwlaszcza przy szlifierkach z gietkim wat-
kiem, pitach tarczowych spiekanych, maszynach kamie-
niarskich itp.

Dotychczas zapobiega si¢ wystepowaniu wibracji w
uktadach wirujacych przez dokladne wykonanie elemen-
tu wirujacego oraz przez przytwierdzenie do elementu
wirujacego roznego rodzaju obciaznikéw, lub tez doéé
czgsto w ogdle nie zapobiega si¢ wibracji; np. w szlifier-
kach recznych.

Na skutek tego mieekonomicznie i z zagrozeniem bez-
pieczenistwa pracy wykorzystuje si¢ elementy wirujace
stosowane w tych ukladach, na przyklad kamienie i
szczotki druciane w szlifierkach recznych, tarcze szli-
fierskie w maszynach kamieniarskich, pity
spiekane itp.

Przyczyna mniewlasciwego wykorzystywania tych ele-
mentéw w ukladach wirujacych jest ich nieré6wnomierne
zuzywanie si¢ podczas eksploatacji, co powoduje prze-
sunigcie punktu bezwladnoéci, mimosréd, dajace w skut-
ku wibracje, a przy niektorych typach maszyn o duzej
ilodci obrotéw na minute — nawet zagrozenie dla Zycia
ludzkiego wobec mozliwoSci rozerwania sie tarczy Tub
uktadu wirujacego.

Nieréwnomierne zuzywanie si¢ elementu wirujacego
nastgpuje na skutek dotykania w czasie pracy jego ob-
wodu szlifujacego do materiatu szlifowanego. Suma tych
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dotknig¢ powoduje, ze w miejscu, w ktorym bylo ich
najwigcej powstaje na elemencie wirujacym ubytek ma-
teriatu szlifujacego. Przyczyna tego moze by¢ rdéwniez
niejednakowa S$cieralno$¢ elementu Ilub niejednakowa
wytrzymalo$¢ na zrywanie i $cinanie wloséw drucianych
w szczotkach wirujacych. Nieréwnomierne zdzieranie
sie szczotek w szlifierkach z gietkim waltkiem powoduje
ponadto niemozno$¢ utrzymania ich w reku na skutek
drgafi o duzej czestotliwo$ci. W wyniku tego zuzyte w
niewielkim ‘stopniu i niewykorzystane w pelm szczotki
s3 wymieniane na nowe, a w niektorych przypadkach i
nowe, zle wywazone nie nadaja si¢ do uzytku. Przy ma-
szynach kamieniarskich o cigzkich tarczach wirujacych
wystepujaca wibracja grozi rozbiciem maszyny.

Celem "wynalazku jest calkowite likwidowanie wi-
bracji wystepujacej podozas pracy ukladu wirujacego,
dajace maksymalne wykorzystanie $rodkéw stosowanych
w tego rodzaju maszynach i zapewniajace beZ[pleczen-
stwo pracy przy tych ukladach.

Zadanie techniczne prowadzace do osiagnigcia tego
celu polegato na znalezieniu rozwiazania, ktére pozwa-
latoby szybko i w sposob nieskomplikowany likwido-
wa¢ wibracje: w ukladach wirujacych poprzez réwnowa-
Zenie wytwarzajacego si¢ mimosrodu w cze$ciowo zuzy-
tym elemencie wirejacym.

Zadanie to zostalo osiagniete dzigki temu, ze w pro-
wadnicy, utworzonej przez dwa piericienie o przeknoju
trapezu i pierSciefi podstawowy stanowigcy dno prowad-
nicy, umieszczone sa co najmniej dwa cigzarki rucho-
me, ktorych laczna diugoé¢ odpowiada potowie diugo-
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§ci prowadnicy, przy czym w urzadzeniu znajduje si¢
otwér o érednicy dobieranej do érednicy watka ukladu
wirujagcego piercieniami przejsciowymi. Ruchome oig-
7arki sa zaopatrzone w §rubke zaciskajaca lub sprezyne
dociskajaca. Na $cianach bocznych cigzarka w kierunku
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poprzecznym do jego osi przesuwu sa wykonane rowki

zazebiajace si¢ z rowkami-$cian bocznych prowadnicy.

Dzieki urzadzeniu wedtug wynalazku skutecznie likwi-
duje si¢ wibracje ukladow wirujacych przez réwnowaze-
nie wytwarzajacego si¢ mimosrodu w elemencie wiru-
jacym poprzez przesunigcie cigzarkow w prowadnicy w
kierunku przeciwnym'do tego w jakim zostal przesunie-
ty punkt bezwladnoéci ukiadu na skutek nieroéwnomier-
nego zuzycia lub niedokfadnosci wykonania stosowanego
w nim elementu wirujacego. ’

Ponadto mozna ciagle wyréwnywaé zwigkszajacy sie
w czasie pracy mimoérod powstaly na skutek zuzycia
elementu (narzedzia) wirujacego, a zatem pracowac tymi
narzedziami az do catkowitego ich wykorzystania.

IPrzedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w stanie wywazonym w widoku z gory,
fig. 2 — urzadzenie w przekroju poprzecznym, fig. 3 —
urzadzenie ustawione na maksymalny mimosrod w wi-
doku aksonometrycznym, fig. 4 — ruchomy cigzarek w
widoku aksonometrycznym z gory, fig. 5 — pierécienie
przejéciowe w widoku aksonometrycznym, fig. 6 —
urzadzenie zalozone na szlifierce z gigtkim watkiem w
widoku aksonometrycznym, fig. 7 — urzadzenie o row-
kowanych poprzecznie bokach prowadnicy i cigzarkow
ustawione na maksymalny mimosréd w widoku aksono-
metrycznym, fig. 8 — ruchomy cig¢zarek z rowkowanymi
$ciankami bocznymi w widoku z dotu, fig. 9 — pro-
wadnice z unieruchomionym ci¢zarkiem w przekroju,
fig. 10 — prowadnicg z wcisnigtym w trakcie przesu-
wania ciezarkiem w przekroju.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala jako element
uzupelniajacy statycznie uklad wirujacy. Sktada si¢ ono
z pierécienia podstawowego 7, do ktoérego zamontowane
sa u swych mniejszych podstaw za pomoca $rub S
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pierscienie 2 i 3 o przekroju trapezu, w taki spos6b, ze -

polowa 16znicy miedzy érednica zewnetrzna mniejszego
pienscienia 3, a wewnetrzna $rednica wigkszego pier-
§ciénia 2 stanowi szeroko$¢ prowadnicy o przeswicie
trapezu, ktérej dno stanowi pier§ciefi podstawowy 7.
W $rodku pierécienia podstawowego 7 i pierscienia 3 o
przekroju trapezu znajduje si¢ otwor umozliwiajacy za-
tozenie urzadzenia na walek ukladu wirujacego, przy
czym $rednica tego otworu jest dobierana w zaleznosci
od potrzeby wktadanymi pierécieniami przej$ciowymi 1,
odpowiednio od $rednicy watka ukladu wirujacego.

W utworzonej przez pieréciefi podstawowy 7 i pierscie-
nie 2 i 3 o przekroju trapezu prowadnicy umieszczone
sa co najmniej dwa cigzarki 4 réwniez o przekroju po-
preecznym trapezu i o osi lukowej, twomzace w sumie
polpierscieni, zajmujacy polowe diugosci prowadnicy.
Kazdy ciezarek 4 jest dociskany do dna prowadnicy w
celu jego unierughomienﬁa §rubka 6, lub w innym przy-
kladzie wykonania urzadzenia ,sprezyng falista 8, zamo-
cowana z wigksza podstawa cigzarka 4. W tym przy-
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4
ktadzie wykonania urzadzenia zaréwno S$ciany boczne
cigzarka 4, jak i éciany boczne prowadnicy posiadaja na
calej powierzchni rowki biegnace w kierunku poprzecz-
nym do osi tukowej cigzarka 4 i osi kolowej prowad-
nicy.

Urzgdzenie wedtug wynalazku dziala w sposob nizej
opisany.

Przed rozpoczgciem pracy ukladu wirujacego, na wa-
fek tego ukladu zaktada si¢ na sztywno urzadzenie opi-
sane w przykladach wykonania po uprzednim dopaso-
waniu pierécieniami przejéciowymi 1 S$rednicy otworu
pierécienia podstawowego 7 i pier§oienia 3 0 przekroju
trapezu urzadzenia do $rednicy tego walka tak, aby po-
wierzchnia zewngtrzna piérScienia podstawowego 7 przy-
legala do powierzchni elementu wirujacego. W tym mo-
mencie ciezarki 4 s3 rozstawione w prowadnicy w row-
nych od siebie odlegtosciach. Z chwila wystapienia wi-
bracji w pracujacym uktadzie wirujagcym, uklad ten za-
trzymuje sig, a cigzarki 4 zwalnia z zacisku poprzez od-
krecenie $rubek 6 lub, w innym przykiadzie wykonania,
poprzez splaszczenie sprezyny falistej 8 wywolane naci-
énieciem na gorna powierzchni¢ cigzarka 4 i wyprowa-
dzenie w ten sposéb cigzarka 4 z zazgbien w rowkach
na powierzchni $cian bocznych prowadnicy. Nastgpnie
ciezarki 4 przesuwa si¢ w kierunku przeciwnym do kie-
runku przesunigcia punktu bezwladnosci uktadu, wyste-
pujacego na skutek np. nieréwnomiernego zuzycia sig
elementu wirujacego, to znaczy w kierunku miejsca naj-
wiekszego zuzycia elementu wirujacego, powodujac w
ten spos6b uzupelnienie jego cigzaru z tej strony. Uktad
wirujgcy wprowadza si¢ ponownie w ruch, po uprzed-
nim unieruchomieniu przesunietych cigzarkow 4 poprzez
zaci$nigcie ich za pomoca dokrgconych $rubek 6 lub za-
zebienie cigzarka 4 w prowadnicy z réwnoczesnym do-
ci$nieciem sprezyna falista 8, po zwolnieniu wywierane-
go na cigzarek 4 nacisku. Je§li pracujacy uklad wiruja-
cy przejawia jeszcze zmniejszong wibracje, zatrzymugje
si¢ ponownie ten uktad w celu skorygowania dokonane-
go przesunigcia cigzarkow 4, az do catkowitego zlikwi-
dowania wibracji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do likwidowania ‘wibracji ukiadu wi-
rujacego, znamienne tym, ze w prowadnicy, utworzonej
przez dwa pierfcienie (2) i (3) o przekroju trapezu i
piericien podstawowy (7) stanowiacy dno prowadnicy,
umieszczone s3 oo najmniej dwa cigzarki ruchome (4),
ktérych laczna dlugoé¢ odpowiada polowie diugosci
prowadnicy, przy czym urzadzenie zaopatrzone jest w
osiowy otwor przelotowy o $rednicy dobieranej do $red-
nicy walka ukladu wirujgcego za pomoca pierscieni
przejsciowych (1). .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
ruchomy cigzarek (4) jest zaopatrzony w érubke zaciska-
jaca (6) lub sprezyne dociskajaca (8), a na jego $cianach
bocznych w kierunku poprzecznym do osi przesuwu sa
wykonane rowki, zazebiajgoe sig z rowkami $cian bocz-
nych prowadnicy.
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