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(54)实用新型名称

一种预制混凝土构件脱模装置

(57)摘要

一种预制混凝土构件脱模装置，所述脱模装

置包括两个带电磁铁芯的立柱、平板铲、铲板连

系梁、平铲驱动气动缸、气动缸安装横梁和吊环，

所述气动缸安装横梁的左右两端分别与两个带

电磁铁芯的立柱固定连接，所述平铲驱动气动缸

的缸体安装在气动缸安装横梁上，所述平铲驱动

气动缸的动力输出端与铲板连系梁连接，所述气

动缸安装横梁上设有吊环；所述平板铲的铲板后

端与所述铲板连系梁固定连接，铲板的前端为刀

口，所述铲板的下表面为与台模平面紧贴的平

面，所述铲板的上表面为斜面。本实用新型提供

了一种预制混凝土构件脱模装置，使用机械式拆

模方式，提高效率，降低对混凝土构件的损伤，提

高构件质量。
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1.一种预制混凝土构件脱模装置，其特征在于：所述脱模装置包括两个带电磁铁芯的

立柱、平板铲、铲板连系梁、用于驱动平板铲前后运动的平铲驱动气动缸、气动缸安装横梁

和吊环，所述气动缸安装横梁的左右两端分别与两个带电磁铁芯的立柱固定连接，所述铲

板连系梁位于所述气动缸安装横梁的后方，所述平铲驱动气动缸的缸体安装在气动缸安装

横梁上，所述平铲驱动气动缸的动力输出端与铲板连系梁连接，所述气动缸安装横梁上设

有吊环；

所述平板铲的铲板后端与所述铲板连系梁固定连接，铲板的前端为刀口，所述铲板的

下表面为与台模平面紧贴的平面，所述铲板的上表面为斜面，所述铲板的后端与铲板连系

梁连接处的厚度为铲板最大厚度，所述气动缸安装横梁下部悬空，其悬空高度与铲板最大

厚度相同。

2.如权利要求1所述的一种预制混凝土构件脱模装置，其特征在于：所述铲板最大厚度

为15～30mm。

3.如权利要求1或2所述的一种预制混凝土构件脱模装置，其特征在于：所述铲板设置

多块，多块铲板之间用连接板条相连。
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一种预制混凝土构件脱模装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及预制混凝土构件技术领域，尤其是涉及一种预制混凝土构件脱模

装置。

背景技术

[0002] 现有的装配式混凝土结构体系中大量采用预制混凝土构件，预制混凝土构件由预

制构件厂生产，预制构件厂生产构件有两种基本方式，一种是自动化流水台模生产，一种是

固定台模生产，不论采用哪种台模，台模本身均采用钢结构平台形式，实际上是为构件提供

一个金属模板平面。在台模上浇筑构件后需要及时拆模，以提高台模的利用效率，也有利于

混凝土构件的养护。目前构件拆模的主要方式是利用构件预设吊点或者直接在桁架筋上设

置吊点，用吊车起吊同时人工敲打辅助脱模的方式进行。由于混凝土浇筑时间短，强度低，

拆模过程易对构件混凝土产生损伤，而且拆模的效率也较低。

发明内容

[0003] 为了解决当前混凝土预制构件生产过程中，拆模时采用吊车单边起吊的方式易造

成混凝土损伤且脱模效率低、易损坏钢模板的问题，并在拆模的同时完成模台清理工作，本

实用新型提供了一种预制混凝土构件脱模装置，使用机械式拆模方式，提高效率，降低对混

凝土构件的损伤，提高构件质量。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种预制混凝土构件脱模装置，所述脱模装置包括两个带电磁铁芯的立柱、平板

铲、铲板连系梁、用于驱动平板铲前后运动的平铲驱动气动缸、气动缸安装横梁和吊环，所

述气动缸安装横梁的左右两端分别与两个带电磁铁芯的立柱固定连接，所述铲板连系梁位

于所述气动缸安装横梁的后方，所述平铲驱动气动缸的缸体安装在气动缸安装横梁上，所

述平铲驱动气动缸的动力输出端与铲板连系梁连接，所述气动缸安装横梁上设有吊环；

[0006] 所述平板铲的铲板后端与所述铲板连系梁固定连接，铲板的前端为刀口，所述铲

板的下表面为与台模平面紧贴的平面，所述铲板的上表面为斜面，所述铲板的后端与铲板

连系梁连接处的厚度为铲板最大厚度，所述气动缸安装横梁下部悬空，其悬空高度与铲板

最大厚度相同；

[0007] 在需要脱模时，将铲板刀口对准所需脱模构件，将立柱的电磁铁芯通电，使其吸附

在台模的钢结构平台上，启动平铲驱动气动缸，将铲板插入脱模构件与台模平面之间，推动

铲板，使得脱模构件与台模平面脱模。

[0008] 进一步，所述铲板最大厚度为15～30mm。

[0009] 再进一步，所述铲板设置多块，多块铲板之间用连接板条相连。

[0010] 本实用新型的有益效果主要表现在：使用机械式拆模方式，提高效率，降低对混凝

土构件的损伤，提高构件质量。
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附图说明

[0011] 图1是由三块铲板组成的预制混凝土构件脱模装置示意图。

[0012] 图2是图1的俯视图。

[0013] 图3是铲板推动终极位置示意图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型作进一步描述。

[0015] 参照图1～图3，一种预制混凝土构件脱模装置，所述脱模装置包括两个带电磁铁

芯的电磁铁芯立柱1、平板铲、铲板连系梁5、用于驱动平板铲前后运动的平铲驱动气动缸2、

气动缸安装横梁3和吊环6，所述气动缸安装横梁3的左右两端分别与两个电磁铁芯立柱1固

定连接，所述铲板连系梁5位于所述气动缸安装横梁3的后方，所述平铲驱动气动缸2的缸体

安装在气动缸安装横梁3上，所述平铲驱动气动缸2的动力输出端与铲板连系梁5连接，所述

气动缸安装横梁3上设有吊环6；

[0016] 所述平板铲的铲板4后端与所述铲板连系梁5固定连接，铲板4的前端为刀口，所述

铲板4的下表面为与台模平面紧贴的平面，所述铲板4的上表面为斜面，所述铲板4的后端与

铲板连系梁5连接处的厚度为铲板最大厚度，所述气动缸安装横梁3下部悬空，其悬空高度

与铲板最大厚度相同；

[0017] 在需要脱模时，将铲板刀口对准所需脱模构件，将立柱1的电磁铁芯通电，使其吸

附在台模的钢结构平台上，启动平铲驱动气动缸2，将铲板4插入脱模构件与台模平面之间，

推动铲板4，使得脱模构件与台模平面脱模。

[0018] 根据所铲对象，所述铲板可设置一块或多块，多块铲板组合而成时，各铲板间用连

接板条7相连，构成一个整体。

[0019] 本实施例中，所述铲板设置三块，三块铲板通过连接板条7连接。

[0020] 如图1和图2所示，t为铲板最大厚度，L为铲板顶推最大行程；本实用新型利用由两

个电磁铁芯立柱1及与立柱相连的气动缸安装横梁3构成主要反力及稳定体，横梁下部悬

空，悬空高度与t相同，在横梁上安装一个行程为L的平板铲驱动气动缸2，气动缸的另一端

与铲板连系梁5连接，驱动铲板连系梁5及铲板4的前后动作。铲板可由一块或多块钢板根据

所铲对象组合，铲板前端为刀口，后端与连系梁连接处厚度为t，铲板4下表面为平面，与台

模平面紧贴，上表面为斜面，t值的大小决定斜面的倾斜度，t值可由所铲的构件脱模阻力大

小等因素来设计不同的规格，一般可取t＝15～30mm。

[0021] 本实用新型的基本原理是利用混凝土预制台模的钢结构平台，用气动缸驱动平板

铲，插入混凝土构件与钢结构平台面之间，直接使混凝土构件与主要模板粘结面分离。由于

平板铲较薄，对新浇混凝土构件的上提力很小，不易对混凝土构件造成损伤。装置本身利用

电磁铁芯吸附于钢结构平台上，又采用气动缸驱动，效率较高，由于预制构件厂车间内电

力、行车及气动压力源均是可直接利用的，故装置本身不必自带行走及动力设备。

[0022] 本实用新型的使用方法步骤为：

[0023] (1)利用吊车将装置吊至脱模构件旁边，将铲板刀口端对准所需脱模构件。

[0024] (2)接通电源，将立柱1的电磁铁芯吸在台模上。

[0025] (3)启动平铲驱动气动缸2将铲板4插入脱模构件与台模平面间，推动铲板4，使脱
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模构件与台模平面脱离，完成后装置平铲驱动气动缸2回位，关闭电源，将脱模装置吊离，结

合人工拆除构件侧模，完成构件拆模作业。

[0026] (4)重复(1)～(3)逐个构件脱模。
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图1

图2
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图3
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