
(57)【要約】
【課題】
　本発明の課題は、透明性に優れるにもかかわらず、ＹＶＯ 4およびＹＡＧレーザーによ
るレーザーマーキングが容易にできるＰＴＰ容器を得ることが可能な包装用シートおよび
、これを用いたプレススルーパック容器を提供することである。
【解決手段】　プラスチックシート中に平均粒子径が０．１～１００μｍの可視光透過性
微粒子を含むことにより、１０６０ｎｍでの光線透過率が３０％以下となりＹＶＯ 4およ
びＹＡＧレーザーによるマーキングが可能であるにも関わらずに、添加されている粒子が
可視光透過性の透明粒子であるため透明で意匠性に優れたＰＴＰ容器を得ることが可能な
包装用シートおよび、これを用いたプレススルーパック容器。 10
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 可 視 光 透 過 性 粒 子 を 含 有 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト で あ っ て 、 波 長 １ ０ ６ ０ ｎ ｍ で の 光 線
透 過 率 が ３ ０ ％ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 包 装 用 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 可 視 光 透 過 性 粒 子 の 平 均 粒 子 径 が ０ ． １ ～ １ ０ ０ μ ｍ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 包 装 用
シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 可 視 光 透 過 性 粒 子 が シ リ カ 系 無 機 化 合 物 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 包 装 用 シ ー
ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 が ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 又 は 硬 質 塩 化 ビ ニ ル 樹 脂 を 含 む も の で あ る 請 求
項 １ ～ ３ の い ず れ か 記 載 の 包 装 用 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 包 装 用 シ ー ト が 顔 料 ま た は 染 料 を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 記 載 の 包 装 用 シ
ー ト 。
【 請 求 項 ６ 】
　 Ｙ Ｖ Ｏ 4ま た は Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー に よ る マ ー キ ン グ が 可 能 な 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 記 載
の 包 装 用 シ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か 記 載 の 包 装 用 シ ー ト か ら 成 形 し て な る プ レ ス ス ル ー パ ッ ク 容 器
。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 Ｙ Ｖ Ｏ 4ま た は Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー に よ る マ ー キ ン グ が 可 能 な 医 薬 品 お よ び 食 品
包 装 の 分 野 で 、 固 形 剤 包 装 用 と し て 一 般 に 用 い ら れ て い る プ レ ス ス ル ー パ ッ ク （ 以 下 、 Ｐ
Ｔ Ｐ と い う 。 ） 包 装 用 シ ー ト 及 び Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 Ｐ Ｔ Ｐ 包 装 は 、 例 え ば 医 薬 品 包 装 の 分 野 で 、 錠 剤 、 カ プ セ ル 剤 等 の 固 形 剤 包 装 用 と し て
硬 質 塩 化 ビ ニ ル 樹 脂 （ 以 下 、 Ｐ Ｖ Ｃ 樹 脂 と い う 。 ） や ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 （ 以 下 、 Ｐ Ｐ 樹
脂 と い う 。 ） か ら な る プ ラ ス チ ッ ク シ ー ト を ベ ー ス 基 材 と し て 用 い 、 該 ベ ー ス 基 材 を ポ ケ
ッ ト 形 状 に 成 形 し 、 そ の 中 に 固 形 剤 （ 錠 剤 、 カ プ セ ル 剤 等 ） を 充 填 し 、 ア ル ミ 箔 か ら な る
蓋 材 で 密 封 し た 包 装 体 で あ り 、 広 く 普 及 し て き た 。
　 従 来 、 薬 品 に 関 す る 情 報 （ メ ー カ ー 名 、 薬 品 名 等 ） は 蓋 材 で あ る ア ル ミ 箔 に ラ ン ダ ム に
印 刷 し て 用 い ら れ て い た が 、 近 年 で は 消 費 期 限 等 よ り 多 く の 情 報 を 個 別 の 錠 剤 に 関 し て 表
示 す る 必 要 に せ ま ら れ て い る 。 し か し な が ら 、 蓋 材 で あ る ア ル ミ 箔 側 に 予 め 印 刷 す る 場 合
、 従 来 の 成 型 機 で は 位 置 合 わ せ 機 能 が な い た め 個 別 の 錠 剤 の 位 置 と 印 字 を 一 致 さ せ る こ と
は 困 難 で あ っ た 。 一 方 、 レ ー ザ ー 等 で 印 字 す る 方 法 も 考 え ら れ る が 、 一 般 に Ｐ Ｔ Ｐ に 使 わ
れ て い る シ ー ト は 透 明 で あ り 近 赤 外 線 域 の １ ０ ６ ０ ｎ ｍ 付 近 に 波 長 を も つ Ｙ Ｖ Ｏ 4や Ｙ Ａ
Ｇ の レ ー ザ ー 光 も 透 過 し て し ま う た め 、 こ れ ら の レ ー ザ ー に よ る マ ー キ ン グ が で き な か っ
た 。 一 方 、 Ｃ Ｏ ２ レ ー ザ ー を 用 い れ ば 表 面 凹 凸 を 形 成 す る こ と は 可 能 で あ る が 、 発 色 し な
い た め 印 字 の 認 識 性 は 不 十 分 で あ っ た 。 こ れ ら に 対 応 す る た め に 特 許 文 献 １ に 示 さ れ る よ
う に レ ー ザ ー を 発 色 さ せ る レ ー ザ ー 顔 料 を 含 む 層 を 別 途 形 成 さ せ る 試 み が な さ れ て い る が
、 層 構 成 が 複 雑 に な る た め に コ ス ト ア ッ プ の 要 因 と な る ば か り か 、 透 明 性 が 低 下 し 意 匠 性
が 悪 く な る こ と が あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － ３ ４ ５ ０ ２ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

10

20

30

40

50

(2) JP 2006-36282 A 2006.2.9



【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 は 、 透 明 性 に 優 れ る に も か か わ ら ず 、 Ｙ Ｖ Ｏ 4お よ び Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー に よ る レ ー
ザ ー マ ー キ ン グ が 容 易 に で き る Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 を 得 る こ と が 可 能 な 包 装 用 シ ー ト お よ び 、 こ れ
を 用 い た プ レ ス ス ル ー パ ッ ク 容 器 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、
（ １ ） 可 視 光 透 過 性 粒 子 を 含 有 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト で あ っ て 、 波 長 １ ０ ６ ０ ｎ ｍ で の
光 線 透 過 率 が ３ ０ ％ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 包 装 用 シ ー ト 。
（ ２ ） 前 記 可 視 光 透 過 性 粒 子 の 平 均 粒 子 径 が ０ ． １ ～ １ ０ ０ μ ｍ で あ る （ １ ） 項 記 載 の 包
装 用 シ ー ト 、
（ ３ ） 前 記 可 視 光 透 過 性 粒 子 が シ リ カ 系 無 機 化 合 物 で あ る （ １ ） 項 ま た は （ ２ ） 項 記 載 の
包 装 用 シ ー ト 、
（ ３ ） 前 記 可 視 光 透 過 性 粒 子 が シ リ カ 系 無 機 化 合 物 で あ る （ １ ） 項 ま た は （ ２ ） 項 記 載 の
包 装 用 シ ー ト 、
（ ４ ） 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 が ポ リ プ ロ ピ レ ン 樹 脂 又 は 硬 質 塩 化 ビ ニ ル 樹 脂 を 含 む も の で あ る
（ １ ） ～ （ ３ ） 項 の い ず れ か 記 載 の 包 装 用 シ ー ト 、
（ ５ ） 前 記 包 装 用 シ ー ト が 顔 料 ま た は 染 料 を 含 有 す る （ １ ） ～ （ ４ ） 項 の い ず れ か 記 載 の
包 装 用 シ ー ト 、
（ ６ ） Ｙ Ｖ Ｏ 4ま た は Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー に よ る マ ー キ ン グ が 可 能 な （ １ ） ～ （ ５ ） 項 の い ず
れ か 記 載 の 包 装 用 シ ー ト 、
（ ７ ） （ １ ） ～ （ ６ ） 項 の い ず れ か 記 載 の 包 装 用 シ ー ト か ら 成 形 し て な る プ レ ス ス ル ー パ
ッ ク 容 器 、
で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 包 装 用 シ ー ト お よ び Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 は 、 可 視 光 透 過 性 粒 子 を 含 む 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー
ト を 用 い る こ と に よ り 、 透 明 性 に 優 れ る に も か か わ ら ず 、 Ｙ Ｖ Ｏ 4お よ び Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー
に よ る レ ー ザ ー マ ー キ ン グ が 容 易 に で き る Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 を 得 る こ と が 可 能 な 包 装 用 シ ー ト お
よ び Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 包 装 用 シ ー ト の 製 造 方 法 は 該 包 装 用 シ ー ト が 得 ら れ る 方 法 で あ れ ば 特 に 限 定 さ
れ な い が 、 一 般 に 熱 可 塑 性 樹 脂 シ ー ト 成 形 時 に 可 視 光 透 過 性 粒 子 を 練 り こ む こ と に よ り 製
造 す る 事 が で き る 。
　 本 発 明 に お け る 可 視 光 透 過 性 粒 子 は 可 視 光 を 透 過 す る 透 明 な 粒 子 で あ れ ば 特 に 限 定 さ れ
な い 。 シ リ カ や ガ ラ ス 等 の 無 機 粒 子 お よ び ナ イ ロ ン や ポ リ エ ス テ ル 等 の 有 機 粒 子 を 用 い る
こ と が で き る が 、 入 手 の 容 易 で 安 価 な シ リ カ 系 の 無 機 粒 子 を 用 い る 事 が 望 ま し い 。 粒 子 の
形 状 は 、 特 に 限 定 し な い が 、 球 状 、 破 砕 、 層 状 の も の が あ り 、 破 砕 タ イ プ の も の が 好 ま し
い 。
　 可 視 光 透 過 性 粒 子 の 大 き さ と し て は 、 平 均 粒 子 径 が ０ ． １ ～ １ ０ ０ μ ｍ で あ る が 、 印 字
性 や 成 形 性 の 点 か ら １ ～ １ ０ μ ｍ で あ る こ と が よ り 好 ま し い 。 平 均 粒 子 径 が 下 限 値 未 満 の
ナ ノ オ ー ダ ー の 粒 子 に な る と 凝 集 せ ず に 均 一 に 分 散 し た 場 合 、 粒 子 径 が 可 視 光 の 波 長 を 下
回 る こ と も あ り 、 シ ー ト の 光 透 過 率 が 良 く な り 印 字 性 が 確 保 で き な い 。 一 方 、 上 限 値 を 超
え る と 光 透 過 率 が 上 が り 印 字 性 が 不 充 分 に な る ば か り か シ ー ト 全 体 が 脆 く な り Ｐ Ｔ Ｐ 用 シ
ー ト と し て は 適 さ な い 。 こ れ ら は 単 独 で 用 い て も よ く 、 ２ 種 以 上 を 併 用 し て も よ い 。
　 樹 脂 組 成 物 中 で の 真 の 平 均 粒 子 径 の 測 定 は き わ め て 困 難 で あ る の で 、 本 発 明 で 用 い ら れ
る 可 視 光 透 過 性 粒 子 の 平 均 粒 子 径 は 、 溶 媒 中 、 動 的 光 散 乱 法 に よ り 求 め た 値 で あ る 。 シ ー
ト 中 の 可 視 光 透 過 性 粒 子 の 含 有 量 は 、 熱 可 塑 性 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し て ５ ～ ２ ０ ０ 重 量
部 で あ る こ と が 好 ま し く 、 下 限 値 未 満 で は 印 字 性 が 不 充 分 と な り 、 上 限 値 を 超 え る と シ ー
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ト が 脆 く な り Ｐ Ｔ Ｐ 用 シ ー ト と し て 適 さ な い 。
　 本 発 明 に お け る プ ラ ス チ ッ ク シ ー ト と し て は 、 Ｐ Ｔ Ｐ 用 途 に 用 い ら れ る Ｐ Ｐ 樹 脂 あ る い
は Ｐ Ｖ Ｃ 樹 脂 か ら な る シ ー ト が 望 ま し い 。 ま た 、 各 種 機 能 を も た せ る 意 味 で 各 種 顔 料 、 染
料 、 Ｕ Ｖ 剤 等 の 第 三 成 分 を 添 加 し て も 構 わ な い 。 特 に 顔 料 お よ び 染 料 は 可 視 光 の 特 定 の 波
長 を 吸 収 し 光 線 透 過 率 を 低 下 さ せ 印 字 性 を 向 上 さ せ る 効 果 が あ る 。 ま た 、 レ ー ザ ー マ ー キ
ン グ 用 の 従 来 の 有 色 の 発 色 材 を 用 い る と 、 Ｐ Ｔ Ｐ シ ー ト の 色 調 が 変 化 し て し ま い 意 匠 性 を
損 ね る た め に 好 ま し く な い 。
　 本 発 明 の 包 装 用 シ ー ト の 厚 み は 、 ０ ． ０ ５ ｍ ｍ ～ ０ ． ５ ｍ ｍ で あ る こ と が 好 ま し く 、 下
限 値 未 満 で は 、 ポ ケ ッ ト 部 が 薄 く な り 変 形 し て し ま う 。 一 方 、 上 限 値 を 越 え る と 剛 性 が 高
く な る た め 容 易 に 薬 剤 を 取 り 出 す こ と が で き な く な る 。
　 本 発 明 の 包 装 用 シ ー ト の 製 造 方 法 は 前 記 シ ー ト が 得 ら れ る 方 法 で あ れ ば 特 に 限 定 さ れ な
い が 、 プ ラ ス チ ッ ク シ ー ト 成 形 時 に 可 視 光 透 過 性 粒 子 を 練 り こ む こ と 等 に よ り 製 造 す る 事
が で き る 。
　 本 発 明 に よ る フ ィ ル ム に は 公 知 の 方 法 で レ ー ザ ー マ ー キ ン グ （ 印 字 ） す る こ と が で き る
。 こ の 目 的 に は 、 波 長 が １ ０ ６ ０ ｎ ｍ 付 近 で あ る Ｙ Ｖ Ｏ 4レ ー ザ ー ま た は Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー
等 の パ ル ス レ ー ザ ー を 用 い る こ と が で き る が 、 印 字 の 明 瞭 さ の 点 か ら Ｙ Ｖ Ｏ 4レ ー ザ ー が
特 に 好 ま し い 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 内 容 を 実 施 例 に よ り 詳 細 に 説 明 す る が 、 本 発 明 は 、 そ の 要 旨 を 越 え な い
限 り 以 下 の 例 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
＜ 実 施 例 １ ＞ 　
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） ７ ０ 重 量 部 に 対 し て 平 均 粒 子 径 が ２ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー ３ ０ 重
量 部 を ブ レ ン ド し 樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ れ を 、 単 層 押 出 ダ イ か ら 溶 融 押 出 し し 、 厚 み
０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単 層 シ ー ト を 作 製 し た 。
＜ 実 施 例 ２ ＞
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） ７ ０ 重 量 部 に 対 し て 平 均 粒 子 径 が １ ０ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー ３ ０
重 量 部 を ブ レ ン ド し 樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ れ を 、 単 層 押 出 ダ イ か ら 溶 融 押 出 し し 、 厚
み ０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単 層 シ ー ト を 作 製 し た 。
＜ 実 施 例 ３ ＞
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） ７ ０ 重 量 部 に 対 し て 平 均 粒 子 径 が ０ ． ５ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー ３
０ 重 量 部 、 赤 色 の 顔 料 １ 重 量 部 を ブ レ ン ド し 樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ れ を 、 単 層 押 出 ダ
イ か ら 溶 融 押 出 し し 、 厚 み ０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単 層 シ ー ト を 作 製 し た 。
＜ 実 施 例 ４ ＞
　 ポ リ 塩 化 ビ ニ ル 樹 脂 １ ０ ０ 重 量 部 に 安 定 剤 １ 重 量 部 、 滑 剤 １ 重 量 部 、 補 強 剤 ５ 重 量 部 、
平 均 粒 子 径 が ２ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー ３ ０ 重 量 部 を リ ボ ン ブ レ ン ダ ー で 混 合 後 、 ミ ル ロ
ー ル に て 溶 融 し 、 逆 L型 ４ 本 ロ ー ル の カ レ ン ダ ー 成 形 機 で 、 厚 み ０ ． ２ ５ ｍ ｍ の 単 層 シ ー
ト を 作 製 し た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
＜ 比 較 例 １ ＞
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） の み を 用 い 単 層 押 出 ダ イ か ら 溶 融 押 出 し し 、 厚 み ０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単
層 シ ー ト を 作 製 し た 。
＜ 比 較 例 ２ ＞
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） ７ ０ 重 量 部 に 対 し て 平 均 粒 子 径 が ０ ． ０ １ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー
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３ ０ 重 量 部 を ブ レ ン ド し 樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ れ を 、 単 層 押 出 ダ イ か ら 溶 融 押 出 し し
、 厚 み ０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単 層 シ ー ト を 作 製 し た 。
＜ 比 較 例 ３ ＞
　 ホ モ Ｐ Ｐ （ エ チ レ ン 反 復 単 位 含 有 量 が １ 重 量 ％ 以 下 で あ る エ チ レ ン ／ プ ロ ピ レ ン 共 重 合
体 　 Ｍ Ｆ Ｒ ＝ ２ ． ３ ） ７ ０ 重 量 部 に 対 し て 平 均 粒 子 径 が ２ ０ ０ μ ｍ の シ リ カ 系 フ ィ ラ ー ３
０ 重 量 部 を ブ レ ン ド し 樹 脂 組 成 物 を 調 製 し た 。 こ れ を 、 単 層 押 出 ダ イ か ら 溶 融 押 出 し し 、
厚 み ０ ． ３ ０ ｍ ｍ の 単 層 シ ー ト を 作 製 し た 。
　 前 記 の 実 施 例 １ ～ ４ 、 比 較 例 １ ～ ３ に つ い て 所 定 の 特 性 を 評 価 し 表 １ に ま と め て 示 し た
。
な お 、 ＊ １ ） 「 レ ー ザ ー マ ー キ ン グ 認 識 法 」 の 測 定 方 法 は 。 実 施 例 お よ び 比 較 例 で 得 ら れ
た シ ー ト を Ｐ Ｔ Ｐ 成 形 し た 後 に Ｐ Ｔ Ｐ シ ー ト 上 に Ｙ Ｖ Ｏ 4レ ー ザ ー に よ り 印 字 さ れ た 「 住
友 ベ ー ク ラ イ ト 」 と い う 文 字 を 容 易 に 読 み 取 る 事 が で き る か で 判 断 し た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 透 明 性 に 優 れ る に も か か わ ら ず 、 Ｙ Ｖ Ｏ 4お よ び Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー 等 に よ
る レ ー ザ ー マ ー キ ン グ が 容 易 に で き る Ｐ Ｔ Ｐ 容 器 を 得 る こ と が で き 、 個 別 の 薬 剤 に 関 す る
情 報 量 の 豊 富 な 包 装 を す る の に 適 し た も の と な る 。
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