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OZET

PROSES KARTUSU VE GORUNTU OLUSTURMA CIiHAZI

Asagida belirtilen basamaklar1 igeren bir proses kartusu: (i) 1518a
hassas bir tambur; (i1) 15132 hassas tambur {izerinde olusturulmus bir
elektrostatik gizli goriintliyli develope etmek i¢in doner bir
developman makarasi; (iii) developman makarasina bir develope edici
tedariki i¢in developman makarasiyla beraber verilen bir develope
edici tedarik makarasi; (iv) bir itici giig almak iizere bir itici glic alma
kismi, burada itic1 gii¢ alma kismi develope edici tedarik makarasinin
saft u¢ kisminda bulunmaktadir ve develope edici tedarik makarasinin
saftin1 kesen bir yonde hareket edebilir; (v) itici giic alma kisminin
aldig1 itici giicli developman makarasina iletmek iizere bir birinci itici
gii¢ iletme kismi; ve (vi) itici gii¢ iletme kismu ile kenetlenerek itici
giicli iletmek ilizere developman makarasi lizerinde verilen ikinci bir
itici gii¢ iletme kismi. Developman makarasinin dénme yoni develope
edici tedarik makarasimin donme yoniiniin aksi bir yondir, ve
develope edici tedarik makarasinin yiizey hizi developman

makarasinin ylizey hizindan bliyiiktiir.
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ISTEMLER

1. Asagidakileri iceren bir proses kartusu:

(1) 15182 hassas bir tambur (1);

(11) s6z konusu 1518a hassas tambur (1) lizerinde olusturulmus
bir elektrostatik gizli goriintiiyli gelistirmek i¢in doner bir
developman makarasi (25);

(111) s0z konusu developman makarasina (25) develope edici
tedariki i¢in s6z konusu developman makarasi (25) ile temas
halinde temin edilen bir develope edici tedarik makarasi (34),
develope edici tedarik makarasi bir saft (347) icermektedir;

(iv) s6z konusu develope edici tedarik makarasini (34) ve sz
konusu developman makarasint (25) dondiirecek bir itici gii¢
alan bir 1tict giic alma kismu (23), burada s6z konusu itici giic
alma kismi (23), so6z konusu develope edici tedarik
makarasinin (34) saft ucu kisminda bulunmaktadir;

(v) s0z konusu itici gii¢ alma kismi (23) ile alinan itici giicii
s0z konusu developman makarasina (25) iletmek {lizere ilk itici
glc 1letim kismu (38); ve

(v1) sdz konusu 1lk itici gii¢ iletim kismi (38) ile kenetlenerek
itici giicii so6z konusu ilk itici gii¢ iletim kismindan (38) soz
konusu developman makarasina (25) iletmek tlizere s6z konusu
developman makarasimn (25) bir aksival u¢ kisminda bulunan

ikinci bir itici gii¢ iletim kismi (39),
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karakterize edici 6zelligi,

s0z konusu itici glic alma kisminin (23), s6z konusu develope edici
tedarik makarasma (34) gore, s6z konusu develope edici tedarik
makarasinin (34) saftin1 (34j) kesen bir yonde hareket edebilmesi,
s0z konusu ilk itici gii¢ iletim kisminin (38) s6z konusu develope edici
tedarik makarasinin - (34) aksiyal u¢ kismunda verilmesi, ve
s0z konusu proses kartusunun (70), s6z konusu developman
makaranin (25) dénme yonii, séz konusu developman makarasi (25)
ile s6z konusu develope edici tedarik makarasinin (34) ylizeylerini s6z
konusu developman makaras1 (25) ile s6z konusu develope edici
tedarik makarasi (34) arasindaki temas kism ile ayn1 yonde ilerletmek
lizere s6z konusu develope edici tedarik makarasinin (34) dénme
yonline zit bir yon olacak sekilde adapte edilmesi, ve s6z konusu
develope edici tedarik makarasi (34) ve s6z konusu developman
makarast (25) dondiiklerinde, s6z konusu develope edici tedarik
makarasinin (34) yiizey hizinin, séz konusu developman makarasinin

(25) yuzey hizindan biiyiik olmasidir.

2. Istem 1'e gdre bir proses kartusu (70) olup, burada s6z konusu
develope edici tedarik makarasinin (34) bir dig ¢ap1 (34r), s6z konusu

developman makarasinin (25) bir dis ¢capindan (251} biiyiiktiir.

3.Istem 1'e veya 2'ye gore bir proses kartusu (70) olup, burada soz
konusu ilk itici gli¢ iletim kismi (38) ve sdz konusu ikinci itici giig
iletim kisminin (39) her bir1 bir dislidir (38, 39) ve s6z konusu ikinci
itici giic 1letim kisminin (39) dis sayisi, soz konusu ilk itici gii¢ iletim

kisminin (38) dis sayisindan biiyiiktiir.
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4, Istemler 1 ila 3'ten herhangi birine gdre bir proses kartusu (70) olup,
burada s6z konusu develope edici tedarik makarasinin (34) s6z konusu

developman makarasima (25) gore periferal hiz oram asagidaki gibidir:

1.3 < develope edice tedarik makarasinin (34) periferal hizi / developman makarasinin

periferal hizi (25) < 1.8.

5. Istemler 1 ila 4'ten herhangi birine gore bir proses kartusu (70) olup,
burada sdz konusu develope edici tedarik makarasi (34), bir elastik

katman (34a) i¢ceren bir makaradir (34).

6. Istemler 1 ila 5'ten herhangi birine gére bir proses kartusu (70) olup,
ayrica toner beslemek i¢cin besleme araglan (36) igermektedir ve itici
gii¢, s6z konusu ikinci itici gii¢ iletim kismindan (39) s6z konusu

besleme araglarina (36) iletilir,

7.1stemler 1 ila 6'dan herhangi birine gdre bir proses kartusu (70)
olup, burada séz konusu itici gii¢ alma kismi (23), itici giicli, s6z

konusu proses kartusunun (70) disindan alir.

8. Bir ana diizenek (100A) ve bir proses kartusu (70) iceren bir

gdriintii olusturma aparati (100) olup, burada:

(1) s0z konusu ana diizenck (100A) (i-1) bir 1tici kisim 1gerir; ve
(i1) sdz konusu proses kartusu (70) sdz konusu goriinti
olusturma aparatina ¢ikartilabilir sekilde monte edilmistir ve

s0z konusu proses kartusu (100) sunlart igerir:
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(i1-1) 1518a hassas bir tambur (1);

(ii-ii) s6z konusu 1s1ga hassas tambur (1) {izerinde
olusturulmus bir elektrostatik gizli goriintiiyii gelistirmek i¢in
doner bir developman makarasi (25);

tedariki i¢in s6z konusu developman makaras: (25) ile temas
halinde temin edilen develope edici tedarik makarasi (34),
develope edici tedarik makarasi bir saft (34}) igermektedir;
(11-1v) sdz konusu develope edici tedarik makarasini (34) ve
s0z konusu developman makarasint (25) dondiirecek bir itici
giic alan bir itici gii¢ alma kismi (23), burada s6z konusu itici
giic alma kismi (23), s6z konusu develope edici tedarik
makarasinin (34) bir saft ucu kisminda bulunmaktadir;

(11-v) 86z konusu itici gii¢ alma kismi (23) ile alinan itici giicii
sOz konusu developman makarasina (25) iletmek {izere ilk itici
giic 1letim kismi (38); ve

(1i-vi) s0z konusu ilk itici gic iletim kismi (38) ile
kenetlenerek itici glici séz konusu ilk itici gii¢c iletim
kismmdan (38) s6z konusu developman makarasina (25)
iletmek tizere soz konusu developman makarasinin (25)
aksiyal u¢ kisminda bulunan ikinci bir itici gii¢ iletim kismi

(39,

karakterize edici ozelligi,
s6z konusu itici giic alma kisminin (23), s6z konusu itici kisimla

baglanarak itici giicii almasidir;
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s0z konusu itici gii¢ alma kismimin (23), s6z konusu develope edici
tedarik makarasina (34) gore, sdz konusu develope edici tedarik
makarasmin (34) saftin1 (34)) kesen bir yonde hareket edebilmesi,
s0z konusu ilk itici gii¢ 1letim kisminim (38) sdz konusu develope edici
tedarik makarasimin  (34) aksiyal u¢ kismunda verilmesi, ve
s0z konusu proses kartusunun (70), soz konusu developman
makaranin (25) dénme yonii, séz konusu developman makarasi (25)
ile s6z konusu develope edici tedarik makarasinin (34) yiizeylerini s6z
konusu developman makaras1 (25) ile s6z konusu develope edici
tedarik makarasi (34) arasindaki temas kismi ile aym yonde ilerletmek
iizere, soz konusu develope edici tedarik makarasinin (34) donme
yoniine zit bir yon olacak sekilde adapte edilmesi, ve séz konusu
develope edici tedarik makarast (34) ve s6z konusu developman
makarasi (25) dondiklerinde, s6z konusu develope edici tedarik
makarasmin (34) ylizey izimin, séz konusu developman makarasinin

(25) yiizey lizindan biiyiik olmasidir.

9. Istem 8'e gdre bir gdriintii olusturma aparat: (100) olup, burada séz
konusu develope edici tedarik makarasinin (34) bir dis ¢apt (34r), s6z

konusu developman makarasimin (25) bir dis ¢capindan (25r) biiytiktiir.

10. Istem 8'e veya 9'a gore bir goriintii olusturma aparati (100) olup,
burada s6z konusu ilk itici gii¢ iletim kism (38) ve sz konusu ikinci
itici gii¢ iletim kisminin (39) her biri bir dislidir (38, 39) ve soz
konusu ikinci itici gli¢ iletim kisminin (39) dis sayisi s6z konusu ilk

itici giic 1letim kismimin (38) dis sayisindan biiytktiir.
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11. istemler 8 ila 10'dan herhangi birine gére bir goriintii olusturma
aparatt (100) olup, burada stz konusu develope edici tedarik
makarasimnin (34) s6z konusu developman makarasina (25) gore

periferal iz oran1 asagidaki gibidir:

1.3 £ develope edice tedarik makarasinin (34} periferal hizi / developman makarasinin

periferal huz1 (25) < 1.8.

12. Istemler 8 ila 11'den herhangi birine gére bir goriintii olusturma
aparat1 (100) olup, burada s6z konusu proses kartusu (70) séz konusu
gbérinti  olusturma aparatina (100) monte edildiginde, tonere
yer¢ekimi yoniine gore s6z konusu develope edici tedarik makarasinin
(34) altinda uyum saglatmak i¢in so0z konusu proses kartusu (70) bir

uyum kismi (31) igerir.

13. istemler 8 ila 12'den herhangi birine gére bir goriintii olusturma
aparati {100) olup, ayrica, s6z konusu uyum kisminda (31)

tonerin s6z konusu develope edici tedarik makarasina (34) dogru
beslenmesi i¢cin beslenme araclart (36) igerir ve itici giic soz konusu
ikinci itici gili¢ iletim kismindan (39) s6z konusu beslenme araglarina

(36) iletilir.
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TARIFNAME

PROSES KARTUSU VE GORUNTU OLUSTURMA CIiHAZI

Mevcut bulus, Istem 1’in &n séziine gdre bir proses kartusuyla ve
[stem 9'un &n sbziine gdre bir gdriintii olusturma aparatiyla ilgilidir.
Goriintii olusturma aparati, bir goriintii olusturma prosesini kullanarak
kayit materyali iizerinde bir goériintii olusturur. Goriintii olusturma
aparatinin drnekleri bir yaziciyl, bir kopya makinesini, bir faks
makinesini veya bir sozcik islemcisini ve bu makinelerin ¢ok

fonksiyonlu bir makinesini i¢ine almaktadir.
ARKA PLAN

Gelencksel olarak, clektro-fotografik goriintii olusturma prosesini
kullanan bir goriintii olusturma aparatinda, 151ga hassas bir tambur ve
1s18a hassas tambur {izerinde oynayabilen proses kisimlar1 kartus icine
sabitlenmemistir. Ayrica, bu kartusun goriintii olusturma aparatinin
ana aparat diizenegine ¢ikartilabilir sekilde monte edilmis oldugu

proses kartusu tipi kullanilmaktadir.

Bu proses kartusu tipine goére, goriinti olusturma aparatinin bakimi
erkek (kadin) kullanicinin kendisi tarafindan yapilabilir. Sonug olarak,
isletilebilirlik kayda deger sekilde iyilestirilebilir ve proses kartus tipi

gdriintii olusturma aparatlarinda yaygin sekilde kullanilmaktadir.

Transfer seridi (ara transfer seridi) kullanan tam renkli elektro-
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fotografik goriintii olusturma aparatinda, transfer seridinin altinda ¢ok
sayida proses kartusu dizilmis olan bir yap1 kullanilir. Bunun nedeni,
baskinin goriintii olusturma aparatinin list yiizeyine tahliye edildigi bir
yapida, proses kartuslarinin transfer seridinin altina yerlestirilmesiyle
ilk baski stliresinin kisaltilabilmesidir. Bu bilesime karsilik gelen bir
proses kartusu olarak, developman odacigimin transfer seridine yakin
st bir kisma yerlestirildigi ve develope edicinin developman odacigi
altindaki bir develope edici uyum odacigindan developman odacigina

cikartldigi bir yapi kullamilir (JP 2008-170951 A).

Bu proses kartusunda, developman odaciginda bir karistirict dge
saglanarak developman odacigindaki develope edicinin dolagimi
iyilestirilir, béylece develope edici developman odaciginin tizerindeki
developman makarasmna etkin bicimde temin edilerck atik develope

edici miktart azaltilir.

Ancak,

JP 2008-170951 A yapisinda, developman odacigindaki karistirici
ogenin developman makarasi ile developman odacigindaki develope
edici tedarik makarasi arasindaki bir temas kisminin altindaki bir
tarafta sunulmasina ihtiya¢ duyulmustur. Dolaywsiyla develope
edicinin developman makarasina tedarikinde kullanilan develope edici
tedarik makaras1 developman makarasinin rotasyon yoniiniin aksi bir
rotasyon yoOniinde donmektedir, béylece developman odacigindaki
karistiric1 6ge sunulmaksizin develope edicinin dolasiminin geleneksel
seviyeye esit veya daha fazlasi olmasi saglanir ve develope edicinin
develope edici tedarik makarasindan developman makarasina tedarik

edilmesi 6zelligi karsilanabilir. Bu yapiya gore, geleneksel olarak
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kangtirict 6genin yerlestirilmesine yonelik bosluk doldurulabilir ve

dolayisiyla develope edici artig1 daha fazla baskilanabilir.

US 2011/222916 Al Istem 1'in &n sdziine gore jenerik bir proses
kartusunu gostermektedir. Proses kartusu sunlart i¢erir: (1) 1s18a hassas
bir tambur; (i1) s6z konusu 1518a hassas tambur iizerinde olusturulmus
bir elektrostatik gizli gorlintityii develope etmek icin doéner bir
developman makarasi; (i11) séz konusu developman makarasina bir
develope edici tedariki icin sdz konusu developman makarasiyla
beraber verilen bir develope edici tedarik makarasi; (1v) s6z konusu
develope edici tedarik makarasini ve so6z konusu developman
makarasimnt dondiirecek bir itici giic almak lizere bir itici gii¢ alma
kismi, burada s6z konusu itici gii¢ alma kismi s6z konusu develope
edici tedarik makarasinin saft u¢ kisminda bulunmaktadir; (v) sz
konusu itici gii¢c alma kismmin aldigr itici giici sbéz konusu
developman makarasina iletmek lizere bir birinci itici glc iletme
kismi; ve (vi) s6z konusu itici gili¢ iletme kism ile kenetlenerek itici
glici s6z konusu ilk itici gi¢ iletme kismindan s6z konusu
developman makarasina iletmek tlizere s6z konusu developman
makarasi tizerinde verilen ikinct bir itict gii¢ iletme kismi. Ayrica, US
2011/222916 Al istem 9un On soziine gore ana bir diizenek ve
yukarida belirtildigi gibi bir proses kartusu iceren jenerik bir goriintii
olusturma aparatini gostermekte olup burada (i) s6z konusu ana
diizenek (i-1) bir itici kisim igerir; ve (ii) s6z konusu proses kartusu
s0z konusu goriintli olusturma aparatina ¢ikartilabilir sekilde monte

edilmistir.
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US 2008/298847 Al en azindan tasiyicilar ve tonerler iceren iki
bilesenli bir develope edici kullanan bir developman cihazi
gostermektedir. Tonerler elektrostatik bir gizli gdriintii tastyan bir
gdriintli tasima Ogesine sunularak elektrostatik gizli gérintiiden toner
goriintiisii olusturulur, Developman cihazinda goriintii tasima $Zesinin
karsisina gelecek sekilde diizenlenmis bir developman makarasi ve
developman makarasinin karsisina gelecek sekilde diizenlenmis bir
manyetik makara bulunur. Manyetik makara, developman makarasina
toner saglamak tlizere iki bilesenli develope ediciyi tutar. Developman
makarast ve manyetik makara aksi konumda birbirlerinin kars:
yOnlerinde rotasyonel olarak itilir ve manyetik makaranin manyetik
kutbu ile developman makarasinin manyetik kutbu aksi konumlarda
birbirlerinden farkli polaritelere sahiptir. Manyetik makaranin yiizey
plrizliligi, developman makarasinin yiizey piiriizliliigiinden

biiyiiktiir.

US 2012/195634 Al bir developman makarasi, tedarik makarasi,
doéner giris gdvdesi, developman makarasi doner gdvdesi ve tedarik
makarast déner gbdvdesi igeren bir kartusu gosterir. Developman
makarasi/tedarik makarast doner govdelert doner giris gévdesinden
girilen itici glicli sirasiyla developman makarasina/tedarik makarasina
iletir. Developman makarasi doner govdesi farkli ¢aplardaki birinci ve
ikinci itici girig pargalari i¢erir. Doner giris gdvdesi sirasiyla birinci ve
ikinci itici girig pargasi ile kenetlenen ve farkli ¢aplara sahip birinci ve
ikinci itici ¢ikis parcalarini igerir. Birinci itici ¢ikis parcasi birinci
konumla ikinci konum arasinda hareket edebilir. Birinci itici ¢ikis

parcasi birinci konumdayken birinel itici girig pargasi ve birinci itici
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¢ikis pargast kenetlenir. Birinci itici ¢ikis pargasi ikinci konumdayken

ikinci itici girig parcasi ve ikinci itici ¢ikis pargasi kenetlenir.

US 2012/237266 Al bir developman aparati ve bir goriintii olusturma
aparatin1 gosterir, burada birinci itici motorun tirettigi itici gli¢ birinci
itici iletim birimi ile developman makarasina ve ara uygulama
makarasina iletilir ve sonu¢ olarak developman makarasi ile ara
uygulama makaras1 dondiiriiliir. Developman makarast ve ara
uygulama makaras: boylece birinci itici motoru itici kaynagi olarak

uzerinden alir.

US 2011/280621 Al sunlann gostermektedir: elektro-fotografik
goriintii olusturma aparatinin ana diizenegine ¢ikartilabilir gekilde
monte edilmis ve 1518a hassas tambura sevk edilip temas ettirilerek
151¢a hassas tamburun yiizeyini sarj eden bir sarj makarasi iceren bir
proses kartusu; sarj makarasmin donen milinin bir ucuyla kenetli bir
baglant1; sarj makarasinin tamburdan ayrilmis durumunu korumak i¢in
sarj makarasinin tamburdan ayri oldugu durumda baglant1 ile kilitli
olan bir kilit 0gesi; haricen girilmis itici glici developman
unitesindeki bir 6geye iletmek i¢in bir disli takimi igeren developman
initesi: baglantiyr kilit Ogesinden ¢ikarmak, dolaysiyla sarj
makarasinin aralikli durumunu sonlandirmak iizere baglantiyla temas
edip tasiyan bir aralik ayirma 6gesi, burada aralik ayirma 6gesinde
itici alim kismi bulunur; disli takimindan itici gii¢ almak igin bir giris
diglist kismu ve itici gii¢ alma kismiyla kenetlenebilen bir itici gii¢
letim kismi iceren bir baglanti 6gesi; burada itici giic alma kismi ile

itici gic iletim ks arasinda itici giic iletim kisminin hareket
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yonlinde bir hareket saglanmaktadir, burada proses kartusu aparatin
ana dilizenegine monte edilip calistirildiginda bosluk salma Ggesi
baglant1 6gesinden gecen disli takimm itici giicii ile hareket eder ve
bosluk salma &gesi baglant1 ile kilit 6gesi arasindaki kilidi salarak sarj
makarasinin  aralikhh - durumunu  sonlandirir;  burada  hareket,
developman tnitesi tambur initesine gore sallandigr sirada bosluk
salma 6gesinin gegtigi hareket mesafesinden genis olan bosluk salma

ogesi hareket mesafesi saglar.

US 5 583 630 A, 6n kenarinda OLDHAM durumu kavramasina sahip
ve tam renkli yazici govdesinin mafsal eksenine paralel yonde
hareketli bicimde tutulan bir mafsali géstermektedir. Kavrama dislisi
biiylik oranda, rotatif tipte bir developman cihazi olusturan her bir tek
renkli developman {initesine yerlestirilmis bir developman makarasina
baglidir. Tek renkli developman tnitelerinden biriyle develope etme
siireci sirasinda mafsal, baglayiciya dogru donme halindeki mafsalin
eksenine paralel hareket edebilir. Baglayicinin én kenarinda ayrica bir

cikint1 ve kavrama dislisinin sonunda bir tirnak saglanmaktadir.
[BULUSUN OZETI]

Mevcut bulusun amaci, developman makarasinin develope edici
ayrilmast dzelliginin iyilestirilecegi sekilde istem 1'in 6n sdziine gore
bir jenerik proses kartugunu ve istem 9'un 6n soziine gore bir jenerik

goriintli olusturma aparatini daha fazla develope etmektir.

Mevcut bulusun amaci, Istem 1’in 6zelliklerine sahip bir proses
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kartusuyla ve Istem 9'un ozelliklerine sahip bir goriintii olusturma

aparatiyla elde edilir.

Mevcut bulugsun diger avantajli gelismeleri bagimli istemlerde

tanimlanmaktadir,

Mevcut bulugun bir avantaji, develope edicinin developman odacigi
altindaki develope edici uyum odacigindan develope edici uyum
odaciginin tzerindeki developman odacigina ¢ikarildigr bir yapida,
par¢a sayisi azaltilirken atik develope edicinin azaltilmasinm miimkiin

oldugu bir proses kartusu ve goriintii olusturma aparati saglanmasidir.
[SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI]

Sekil 1, mevcut bulusun bir uygulamasmda developman iinitesinin

itici gii¢ giris kismini ve itici sistemini gosteren bir ¢izimdir.

Sekil 2, mevcut bulusun uygulamasinda gériintii olusturma aparatinin

asil kesit goriintistidiir.

Sekil 3, mevecut bulusun uygulamasinda proses kartusunun asil kesit

goruntisidir.

Sekil 4, mevcut bulusun uygulamasinda proses kartusun genel

perspektif gorintstlidiir.

Sekil 5, meveut bulusun uygulamasinda developman tinitesinin genel

perspektif goriiniisiidiir.

Sckil 6, mevcut bulusun uygulamasinda goériintii olusturma aparatinda

proses kartusunun montajinin sematik bir goriiniigidiir.
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Sekil 7'de, (a) - (d) mevcut bulusun uygulamasinda goriintii olusturma
aparatinin ana diizeneginde proses kartusunun monte edilmesi islemini

cizimle agiklamak i¢in sematik goriiniislerdir.

Sekil 8, proses kartusunun, mevcut bulusun uygulamasindaki goriintii
olusturma aparatinin ana diizenegine konumlandirildigr durumu

gdsteren perspektif bir goriiniistiir.

Sekil 9, mevcut bulusun uygulamasinda developman {initesinin

aralikl isleyisinin ¢izimle aciklanmasi i¢in kesit bir gériniistiir,

Sekil 10, mevcut bulusun uygulamasinda developman {nitesinin

baglant1 isleyisinin ¢izimle agiklanmasi i¢in kesit bir goriiniistiir.

Sekil 11, proses kartusu mevcut bulusun uygulamasinda gorlintii
olusturma aparatinin ana dlizeneginde monte edilmeden O6nceki

perspektif gérintstir.

Sekil 12, mevcut bulugsun uygulamasinda goériintii olusturma aparatinin
ana diizeneginde proses kartusunun montajin  perspektif

gorintisidir.

Sekil 13, goriintli olusturma aparatmin ana diizenegindeki proses
kartusunun montaj isleminin, mevcut bulusun uygulamasinda aparatin
ana diizeneginin 6n tarafindan goriintilendigi sematik gdriintiileri

igcermektedir.

Sekil 14, goriintli olusturma aparatimin ana diizenegindeki proses
kartusunun montaj isleminin, mevcut bulusun uygulamasinda aparatin
ana diizeneginin yan ylizeyi tarafindan gorintilendigi sematik

gérintilert igermektedir.
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Sekil 15, mevcut bulusun uygulamasinda developman makarasi ve
toner tedarik makaras: i¢in destekleyici yapiin ¢izimle agiklanmasi

i¢in perspektif bir gortinligtiir.

Sekil 16, mevcut bulusun uygulamasinda mil baglayici iiyenin

patlatilmis illiistrasyonudur.

Sekil 17, mevcut bulusun uygulamasinda mil baglayici iiyenin kesit

illiistrasyonlarini i¢ermektedir.

Sekil 18, mevcut bulugsun uygulamasinda goériintii olugturma aparatinin
ana diizeneginin birinci ana diizenegin itici glic {iyesi ve ikinci ana
diizenek calistirma iiyesi ve develope olan iinite durumunda mil

baglayici liyenin ¢izimle agiklanmasi i¢in perspektif bir gorintiiddir.

Sckil 19, mevcut bulusun uygulamasinda developman odaciginin bir

yapisini gosteren bir ¢izimdir.

Sekil 20, mevcut bulusun uygulamasinda developman {initesinin

tahrik dislisi takimim gdsteren bir ¢izimdir.

Sekil 21, mevcut bulusun uygulamasinda singer kisminin ufak

deformasyonunu gdsteren bir ¢izimdir.

Sekil 22, developman itici giiciiniin developman makarasi saftina

girildigi bir durumu gdsteren bir ¢izimdir.

Sekil 23, developman itici glicliniin developman makarasi saftina

girildigi yapidaki dislilerin dislerini gdsteren ¢izimleri igerir.
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Sekil 24, mevcut bulusun uygulamasinda dislilerin diglerini gdsteren

bir cizimdir.

Sekil 25, mevcut bulusun uygulamasinda periferal hiz fark ile goriintii

veya benzeri arasindaki iliski sirasini gosteren bir tablodur.

Sekil 26, developman odaciginda bir developman odacigi toner
besleme iiyesinin sunuldugu bir karsilagtirma Ornegini gosteren bir

cizimdir.

[MEVCUT BULUSUN GERCEKLESTIRILMESI ICiN
UYGULAMALAR]

Asagida, mevcut bulusun tercih edilen uygulamalar ¢izimlere gore
ornek ve Ozellikli bicimde tarif edilecektir. Ancak bilesen dgelerine
iliskin asagidaki uygulamalarda tamimlanan boyutlar, materyaller,
sekiller, ilgili diizenlemeler ve benzerleri, cihazlarin (aparatlarin)
meveut bulusun uygulandigi yapilarina veya ¢esitli kosullarina baglh
olarak uygun bi¢imde degisir, yani mevcut bulusun kapsami, ekteki

1stemler i1le tanimlanir.

Asagida, mevcut bulusun bir uygulamasina gére bir gériintii olusturma
aparat1 ve burada kullanilan bir proses kartusu ¢izimlere uygun sekilde

tarif edilecektir.

(Gorintii olusturma aparatimin genel yapisi)

[lk olarak, elektro-fotografik bir goriintii olusturma aparatinin 100
(burada bundan sonra “goriintii olusturma aparat’” olarak ifade
edilecektir) genel yapisit Sekil 2 kullanilarak tarif edilecektir. Sekil
2’de gosterildigi gibi, ¢ikartilabilir sekilde monte edilen dort proses
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kartusu 70  (70Y, 70M, 70C, 70K) montaj Ogeleriyle
(gosterilmemistir) ¢ikartilabilir sekilde monte edilir. Ayrica, goriintii
olusturma aparatina 100 montaj ydniine gore proses kartusunun 70
yukariya dogru tarafi On (yiizey) tarafi seklinde tarif edilir ve montaj
yoniine gore proses kartusunun 70 asagiya dogru tarafi arka (yiizey)
tarafi seklinde tanimlamir. Sekil 2°de, tekabiil eden proses kartuslar
70, yatay yone ht gbre aparat ana diizeneginde 100A egimli ve van

yana konmusgtur.

Proses kartusu 70 elektro-fotografik 1s1ga hassas tamburlan (burada
bundan sonra “is1ga hassas tamburlar” geklinde ifade edilmektedir) 1
(la, 1b, lc, 1d) icine almaktadir ve 1518a hassas tamburlarn 1
periferinde, sarj makaralar 2 (2a, 2b, 2¢, 2d), developman makaralari
25 (25a, 25b, 25¢, 25d) ve temizleme liyeleri 6 (6a, 6b, 6¢, 6d) gibi

proses araglan entegral sekilde temin edilmektedir.

Sarj makaras1 2, 151ga hassas tamburun 1 yiizeymi homojen bir sekilde
elektriksel olarak yiikler ve developman makarasi 25 1s1ga hassas
tamburda 1 olusan latan goriintliyii gériiniir hale getirmek {lizere latan
goriintiiyli toner 1ile develope eder. Temizleme iiyesi 6, 1s1ga hassas
tamburda 1 olusan toner goriintiisiiniin kayit materyali (arag) tizerine
transfer edilmesinden sonra 1518a hassas tamburda 1 kalan toneri

uzaklastirir.

Ayrica, proses kartuslarinin 70 altinda, 1siga hassas tamburlarin 1
gbrinth bilgisi temelinde 15182 secici sekilde maruz birakilmaya tabi
tutulmas: yoluyla 15183a hassas tamburlar 1 tzerinde latan goriinti

olusturulmasi i¢in tarayici linite 3 temin edilmektedir.
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Aparat ana diizeneginin 100A alt kisminda, kayit materyali S
tabakalarinin uygun hale getirildigi bir kaset 17 monte edilmistir.
Ayrica, kayit materyali besleme kismi temin edilir bdylece kayit
materyali S, tespit kismi 74 ve ikincil transfer makarasi 69 i¢inden
gecirilmesi yoluyla aparat ana duzeneginin 100A {Gst kismina
beslenebilir. Yani, kasetteki 17 kayit materyalinin S tabakalarinin
teker teker olacak sekilde ayrilmasi ve beslenmesi i¢in bir besleme
makarasi 54, beslenen kayit materyalini S beslemek i¢in bir besleme
makaras1 ¢ifti 76 ve kayit materyali S ile 1s18a hassas tamburda 1
olusan latan gdriintiiniin senkronize edilmesi i¢in kayit makarasi ¢ifti

55 temin edilmektedir.,

Ayrica, proses kartuslarinin 70 (70Y, 70M, 70C, 70K) lizerinde, 1518a
hassas tamburlarin 1 (l1a, 1b, 1¢, 1d) her biri tizerinde olusan toner
gorintlsiiniin Uzerine aktarilacag ara transfer araclan olarak ara
transfer unitest 5 temin edilmektedir. Ara transfer Unitesi 5 bir itici
makaray1 56, takip eden makaray:1 57, tekabiil eden renkler i¢in 1518a
hassas tamburlarin 1 aksi pozisyonlarinda primer transfer makaralarini
58 (58a, 58b, 58c, 58d) i¢cine alir ve ikinci transfer makarasinin 69
aksi pozisyonda zit bir makara 59 temin edilir. Bu makaralarin

etrafinda bir transfer seridi (ara transfer seridi) 9 uzatilir ve esnetilir.

Ayrica transfer seridi 9 dondiirtiliip tasiarak 1s18a hassas tamburlarin
1 timiyle karst karsiya getirilip temas ettirilir, béylece 1s18a hassas
tamburlardan 1 transfer seridine 9 (toner gériintllerine ait) primer
transfer, primer transfer makaralarina 58 (58a, 58b, 58c, 58d) voltaj

uygulanarak gerceklestirilir. Sonra, sekonder transfer makaras1 69 ve
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transfer seridinin 9 i¢ tarafinda diizenlenen zit makaraya 59 voltaj
uygulanmasi yoluyla toner gorlintiileri transfer seridinden 9 kayit

materyali S tizerine aktarilir.

Goriintii olusumu  sirasinda, 1s18a hassas tamburlarin 1 her biri
dénerken, sarj makaras: 2 tarafindan homojen bir sekilde yiiklenen
1s1ga hassas tambur 1, tarayict Uniteden 3 vyayilan isiga segici bir
sekilde maruz birakilmaya tabi tutulur. Bu sekilde, elektrostatik latan
bir goriintli 1518a hassas tambur 1 lizerinde olusur. Gizli goriintii,
developman makaras1 (25) tarafindan gelistirilmektedir. Bu yolla,
tekablil eden renklerin toner goriintiileri, sirasiyla 1siga hassas
tamburlar 1 lizerinde olusturulur. Bu gorinti  olusumu ile
senkronizasyon i¢inde, kayit makarasi ¢ifti 55, kayit materyalini S,
karsit makaranin 59 aksi tarafindaki sekonder transfer makarasinin 69
transfer seridine 9 temas ettirildigi sekonder transfer pozisyonuna

besler.

Sonra, transfer ©¢n miknatislama voltajinin sekonder transfer
makarasina 69 tatbik edilmesi yoluyla karsilik gelen renkli toner
gorintiileri transfer seridinden 9 kayit materyali S {izerine sekonder
sekilde aktarilir. Bu sekilde kayit materyali S lizerinde renkli bir
goriintli olusur. Renkli goriintliniin lizerinde olustugu kayit materyali
S 1sitilir ve sabitleme kismi 74 yoluyla prese edilir, bdylece toner
goriintiileri kayrt materyali S {izerinde sabitlenir. Bundan sonra, kayit
materyali S, (tabaka-)tahliye makarasi ¢ifti 72 tarafindan tahliye kismi
75 lzerine tahliye edilir. Sabitleme kismi 74, aparat ana diizeneginin

100A st kisminda diizenlenir.
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(Proses kartusu)

Daha sonra, bu uygulamadaki proses kartusu 70 Sekiller 3 1la 5’e

basvurularak tarif edilecektir,

Sekil 3, i¢inde tonerin uyumlu hale getirildigi proses kartusunun 70
astl kesit goriintiisiidiir. Tesadiif eseri, sar1 tonere uyum saglayan
proses kartusu 70Y, macenta tonere uyum saglayan proses kartusu
70M, camgoibegi tonere uyum saglayan proses kartusu 70C ve siyah

tonere uyum saglayan proses kartusu 70K ayn yapiya sahiptir.

Karsilik gelen proses kartuslart 70 (70Y, 70M, 70C, 70K), birinci
iinite olarak tambur iinitelerini 26 (26a, 26b, 26¢, 26d) ve ikinci iinite
olarak developman iinitelerini 4 (4a, 4b, 4c, 4d) igine alir. Tambur
tinitesi 26 151ga hassas tamburu 1 (la, 1b, lc¢, 1d), sarj makarasini 2
(2a, 2b, 2c, 2d) ve temizlik 6gesini 6 (6a, 6b, 6¢, 6d) icine alir. Ayrica

developman iinitesi 4, developman makarasimi 25 igine alir.

Tambur tinitesinin 26 temizleme ¢ergevesine 27, On tambur yatagi 10
ve arka tambur yatagi 11 yoluyla 1s1ga hassas tambur 1 doner sekilde
monte edilir. Isiga hassas tambur 1 bir tambur baglayicis1 16 ve ug
kisminda bir flangla 19 donatilmaktadir.,

Yukarida tarif edildigi gibi 1518a hassas tamburun 1 ¢evre ylzeyinde,
sarj makarasi 2 ve temizleme liyesi 6 diizenlenmistir. Temizleme iiyesi
6, lastik kanat ve temizleyici destekleyen lye 8 ile olusturulan elastik
bir liye tarafindan meydana getirilir. [s1ga hassas tambur 1 ile baglanti
halinde diizenlenen elastik liyenin serbest u¢ kismi, yon olarak 1s13a

hassas tamburun 1 doniis yoniline karsi gelir. Ayrica, temizleme iiyesi
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6 tarafindan 1518a hassas tamburun | yiizeyinden uzaklastirilan artik
toner, uzaklastirilan toner odacigi 27a igine diiser. Ayrica,
uzaklastirilan toner odacigindaki 27a uzaklastirilan tonerin sizmasini

onleyen alici tabaka 29, 1518a hassas tamburla 1 temas ettirilir.

itici glic kaynagn olarak ana diizenek itici motorunun
(gOsterilmemistir) itici glicliniin  tambur tinitesine 26 iletilmesi
yoluyla, 1s1ga hassas tambur 1, gdriinti olusturma iglemine bagh
olarak doner sckilde ¢alistirilir. Sarj makarasi 2, sarj makarasi yatag:
28 yoluyla tambur iinitesine 26 doner bigcimde monte edilip sarj
makarasi sevk etme iiyesi 46 yoluyla 1s1Za hassas tambura 1 karsi sevk

edilir, boylece 1518a hassas tamburun 1 doéniisiiyle dondiiriiliir,

Developman tinitesi 4, B oku yoniinde 1s18a hassas tambur 1 ile temas
icinde donen developman makarasimm 25 ve developman makarasinin
25 desteklenmesi i¢in developman cihazi ¢ercevesini 31 i¢ine alir.
Ayrica developman {initesi 4, developman makarasinin 25
yerlestirildigi bir developman odacigindan 31b ve proses kartusunun
toneri uygun hale getirmek iizere bir develope edicit uyum kabi olarak
goriintii olusturma aparatina monte edildigi bir durumda yerg¢ekimi
yoniine gore developman odacigmin 3 1b altinda diizenlenmis bir toner
uyum kismindan 3 1c olusur. Bu odaciklar (kisimlar) bélme duvari 31d
yoluyla bolintir. Toner uyum kismu 31 yercekimi yoniine gore
developman makarasinin 25 ve develope edici tedarik makarasinin
altina yerlestirilir. Ayrica, bélme duvar: 31d, toner uyum kismindan
31¢ developman odacigma 31b toner beslendigl zaman, i¢inden
tonerin gectigi aciklik 31e ile temin edilir. Developman makaras: 25,

developman cihaz1 cercevesinin 31 her iki tarafinda temin edilen
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sirastyla On developman (araclar) yatagi 12 ve arka developman
(araglar) yatagi 13 yoluyla developman (cihaz) ¢ergevesi 31 taratindan

doner sekilde desteklenir (Sekil 3).

Ayrica, developman makarasinin 25 periferal yiizeyinde, developman
makarasi 25 ile temas halinde ok E yoniinde dénebilen develope edici
tedarik makarasi 34 ve developman makarast 25 iizerinde toner

tabakas1 diizenlemek i¢in bir developman kanadi 35 temin edilir.

Develope edici tedarik makarasi 34 metal bir develope edici tedarik
makarasi saftindan 34j ve saftin dig periferal yiizeyini u¢ kisimlarda
ciplak haldeyken orten elastik bir kisim olan siinger kismindan 34a
olusur. Develope edici tedarik makarasi 34, slinger kismu 34a
developman makarasima 25 o6nceden belirlenmis penectrasyon
miktariyla developman makarast 25 ile temas edecek sekilde
diizenlenir. Ayrica developman makarast 25 ile temas eden
developman ¢ercevesinden 31 toner sizmasim Onlemek i¢in
developman (arag) temas tabakasi olarak bir sizint1 6nleyici tabaka 33

temin edilmektedir.

Ayrica, developman cergevesindeki 31 toner uyum kisminda 3lc,
toner uyum odaciginda 31c uyumlu hale getirilen toner karistirilirken,
tonerin agiklik 31e icinden developman odacigi 31b icine beslenmesi
icin besleme wvasitasi olan bir toner besleme {iivesi 36 temin
edilmektedir.

Yukarida tamimlandigi gibi, toner uyum kismm 31c¢ asagida yercekimi
yOniine gore temin edilmektedir ve dolayisiyla toner besleme tiyesi 36

de yercekimi yoniine gore developman odaciZimin 31b altinda
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konumlandirilmistir. Yani, bu uygulamadaki developman odacig 70,
tonerin yer¢ekimine karst toner besleme iiyesi 36 ile yergekimi
yoniine gore algak bir kisimda diizenlenmis toner uyum kismindan
31c yergekimi y&niine gore toner uyum kismimm 31lc daha st
kisminda diizenlenmis developman odacigina 31b beslendigi bir toner

¢ikarma yapisina sahiptir.

Sekil 4, proses kartusunun 70 genel perspektif goriiniligiidiir. Sekil 5,
developman {nitesinin 4 genel perspektif gortintigiidiir.  Tambur
linitesine 26, developman iinitesi 4 doOner sekilde monte edilir.
Temizlik c¢ercevesinde 27 pres gegme yapilan On destekleyici pim 14
ve arka destekleyici pim 15, sirasiyla arka developman yatagimin 13
asma delikleri 12a ve 13a ile birlestirilir. Sonug olarak, developman
unitesi 4, donen miller olarak ©6n destekleyici pim 14 ve arka
destekleyici pim 15 ile temizlik gercevesi 27 tarafindan doner sekilde

desteklenir.

Ayrica, temizlik gergevesi 27, 1s1ga hassas tamburu 1 doner sekilde
destekleyen 6n tambur yatagi 10 ve arka tambur yatagi 11 ile temin
edilir. Arka tambur yatagi 11, 1s18a hassas tambura 1 baglanan tambur
baglayicisim 16 destekler. Ayrica, 6n tambur yatagr 10 flans1 19
destekler. Burada, tambur baglayici 16, aparat ana diizeneginden
100A 1518a hassas tambura 1 déner itici giiciin (ilk déner itici gic)

aktarilmasi i¢in bir tambur baglayici tiyedir.

Developman ¢ercevesi 31, developman makarasint 25 déner sekilde
desteklemek icin 6n ve arka developman yataklar: 12 ve 13 ile temin

edilir. Ayrica, developman iinitesi 4, bdylelikle proses kartusunun 70
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goriintli olusumu sirasinda, developman c¢ercevesinin 31 uclarinin her
birinde temin edilen sevk etme yayi 32 yoluyla tambur linitesine 26
kars1 sevk edilmek tlizere meydana getirilir. Bu sevk etme yay1 32
yoluyla, developman makarasim 25, dénme merkezleri olarak 6n ve
arka developman yataklarinin 12 ve 13 asma delikleriyle 12a ve 13a
1s1ga hassas tambur 1 ile temasa sokmak i¢in bir sevk etme gilicii

meydana getirilir.

(Proses Kkartusu yapisinin gorinti olusturma aparati ana

diizenegi icine yerlestirilmesi ve montaj)

Sekil 6’da, proses kartusunun 70 goriintii olusturma aparatina 100
yerlestirildigi  yapr tarif edilecektir. Bu uygulamada, proses
kartuslarinin 70 (70Y, 70M, 70C, 70K) goriintii olusturma aparatinin
100 acikliklarn 101 (101a, 101b, 101c, 101d) icinden yerlestirildigi
yapi, proses kartuslarinin 70 1s18a hassas tamburlarin 1 (1a, 1b, 1¢, 1d)
eksenel yoniine paralel yonde, 6n taraftan arka tarafa (sekilde F oku

yoni) yerlestirildigi bir yapidir.

Bu uygulamada, proses kartusunun 70 yerlestirme yOniine gore,
yukariya dogru taraf On taraf seklinde tarif edilir ve asagiya dogru
taraf arka tarat geklinde tanimlanir. Ayrica, goriintii olusturma
aparatinda 100, birinci ana diizenek kilavuz kisumlari olan ana
diizenegin {ist montaj kilavuz kisimlar1 103 (103a, 103b, 103¢, 103d)
ust tarafta temin edilir. Ayrica, goriintii olusturma aparatinda 100,
ikinci ana diizenek montaj kilavuz kisimlari olan ana diizenegin alt
montaj kilavuz kisimlart 102 (102a, 102b, 102c, 102d) alt tarafta

temin edilir. Ana diizenek Ust kilavuz kisimlarr 103 ve ana diizenek alt
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kilavuz kisimlarinin 102 her biri proses kartusunun 70 her birinin

yerlestirilme yonii F boyunca ilerleyen bir kilavuz sekline sahiptir.

Proses kartusu 70, montaj yoniine gdre ana diizenek alt montaj kilavuz
kisminin 102 on tarafinda yerlestirilir ve sonra, ana dlizenek list ve alt
montaj kilavuz kisimlar 102 ve 103 boyunca yerlestirme yoniinde F
hareket ettirilir, bundan dolayr goriintii olusturma aparati 100 icine

yerlestirilir.

Proses kartusunun 70 aparat ana diizenegi 100A i¢ine montaj islemi
tarif edilecektir. Sekil 7(a) proses kartusunun 70, aparat ana diizenegi
100A i¢ine monte edilmesinden dnceki durumu ¢izimle agiklamak i¢in

sematik bir gériiniistiir.

Sekil 7(b), proses kartusunun 70, aparat ana diizenegi 100A i¢ine
monte edilmesi sirasindaki durumun ¢izimle aciklanmasi igin sematik
bir gorinistir. Aparat ana diizeneginde 100A temin edilen ana
diizenek alt montaj kilavuz kismi 102, proses kartusunu 70 aparat ana
diizenegine karsi sikistiran ve konumlandiran bir ana diizenek (-tarafi)
sikistirma tliyesi 104 ve bir ana dlizenek (-tarafi) sikistirma yayi 105
ile temin edilir. Proses kartusu 70 aparat ana diizencgine 100A monte
edildigi zaman, temizlik cercevesinin 27 kilavuz kismi 27b, ana
diizenek sikistirma kismi 104 iizerinde ilerler, bdylece proses kartusu
70 yukariya dogru hareket eder. Sonra, temizlik g¢ergevesinin 27
kilavuz kismu 27b, kilavuz kisminin 27b, ana diizenek alt montaj

kilavuz kisminin 102 kilavuz yiizeyinden aralikli oldugu durumdadir.

Sekil 7(c), proses kartusunun 70 proses kartusu 70 arka (-taraf)
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plakasma 98 dayanana kadar aparat ana diizenegi 100A igine monte
edildigi durumu ¢izimle agiklamak i¢in sematik bir goriiniistiir. Proses
kartusunun 7 montan daha da devam ettigi zaman, temizlik
cergevesinin 27 kilavuz kisminin 27b ana diizenek sikistirma iiyesi
104 Gizerinde ilerledigi durumda, arka tambur yatag: 11 {izerinde temin
edilen boylamasina bitisik kisim, aparat ana diizeneginin 100A arka

plakasi 98 ile temas etmektedir.

Sekil 7(d) ve Sckil 8, proses kartusunun 70 aparat ana dlizenegine
100A gore konumlandirildi@i durumun c¢izimle agiklanmasi igin
sematik goriiniiglerdir. Sekil 7’nin (¢) durumunda, aparat ana
diizeneginin 100A 6n kapisinin 96 kapanmasi ile karsilikh iligki ile
ilgili olarak, ana diizenek sikistirma tiyesi 104 ve ana diizenck
sitkistirma yayr 105 da dahil olmak {izere ana diizenek alt montaj
kilavuz kismi 102, yukariya dogru hareket eder. Hareketle beraber,
proses kartusu 70 da arka tambur yataginin 11 ist kisminda temin
edilen kartus(-tarafi) konumlandirma kisminda 11a arka plakanin 98

ana diizenek (-tarafi) konumlandirma kismi 98a ile temas eder.

Sonra, arka tambur yatagimin 10 st kisminda temin edilen kartus
konumlandirma kismmnin 10a, 6n plakanin 97 ana diizenek (-tarafi)
konumlandirma kismi olan ana diizenek konumlandirma kismi 97a ile
temasiyla, aparat ana diizenegine 100A gore proses kartusunun 70
pozisyonu saptanir. Yine bu durumda, temizlik ¢ergevesinin 27
kilavuz kismi 27b, ana diizenegin alt montaj kilavuz kisminin 102
kilavuz yiizeyinden aralikli hale getirilir, bdylece proses kartusu 70,

proses kartusunun 70 ana diizenegin sikistirict iiyesinden 104 alinan,
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ana diizenek sikistirma yaymin 105 yay kuvvetivle sikistirildig

durumdadir.

Ayrica, temizlik ¢ergevesi 27 bunun yan ylizeyinde proses kartusu 70
icin doniis stoperi seklindeki bir baglik 27¢ ile temin edilmektedir ve
baghk 27¢, arka plakada 98 temin edilen dénmeyi engelleyen delik
(kisim) 98b ile birlesir. Bundan dolayi, proses kartusunun 70 aparat

ana diizenegi 100A iginde donmesi engellenir.

(Proses kartusunda developman makaras:i ve 1s18a hassas tambur

arasindaki aralik birakma mekanizmasi)

Bu uygulamaya gore proses kartusunda 70, 1518a hassas tambur 1 ve
developman makaras: 25 birbirleri ile temas etmeye ve birbirinden
aralikli olmaya muktedirdir. Burada, 1s13a hassas tambur 1 ve
developman makaras1 25 arasindaki aralikli olma mekanizmasi

Sekiller 9 ve 10°a bagvurularak tarif edilecektir.

Sekil 9°da, aparat ana diizenegi, proses kartusunun 70 boyuna yoniine
gore onceden belirlenmis bir pozisyonda aralik yapici tiye 94 ile temin
edilir. Proses kartusunun 70 developman initesinde 4, developman
cercevesinin 31 aralik yapici kuvvet alict kismi 31a ok N yoniinde
ilerleyen aralik yapict iiyeden 94 bir glic alarak developman
makarasini 25, developman makarasinin 25 1g18a hassas tamburdan |
ayr durdugu aralikli bir konuma tasar.

Ayrica, Sekil 10°da gosterildigi gibi, aralik yapict liye 94, aralik yapici
kuvvet alic1 kisimdan 31a uzaga P oku ydniinde hareket ettigi zaman,

developman Unitesi 4, developman cercevesinin 31 uglarinda temin
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edilen sevk edici yaylarm 32 (Sekil 5) sevk etme kuvveti yoluyla 6n
ve arka developman yataklarinin 12 ve 13 delikleri 12a ve 13a
civarinda T oku yoninde dondiiriiliir. Sonra, developman lnitesi 4
temas pozisyonuna getirilir bdylece developman makarasi 25 ve 1518a
hassas tambur | birbir1 ile temas halindedir. En azindan goriintii
olusturma sirasinda, developman dnitest 4 Sekil 9un temas
konumunda tutulur. Ardindan, goriintii olusturma sirasindakinin
haricinde bekleme sirasindaki gibi énceden ayarlanmis bir zamanda
developman iinitesi 4 Sekil 9'un aralikhh konumunda tutulur. Boylece,
developman makarasinin 25 deformasyonunun goriintii  kalitesi

iizerindeki baskilayici etkisine tesiri elde edilir.
(Proses kartusu monte edildigi zaman aralik yapma mekanizmasi)

Proses kartusu 70 aparat ana diizenegine 100A monte edildigi
zamanki aralik yapma mekanizmasi, Sekiller 11 ve 12 kullamlarak

tarif edilecektir.

Proses kartusu 70 aparat ana diizeneginde 100A monte edildigi zaman,
developman iinitesi 4 temas kismindadir ve 1518a hassas tambur 1 ve
developman makarast 25 birbiri ile temas halindedir. Aparat ana
diizeneginde 100A proses Kkartusunun 70 monte edilmesinin
tamamlandig1 zamanda ve goriintii olusturma aparatinin 100 goriintii
olusturma igleminin sona erdigi zamanda, developman iinitesi 4
aralikli pozisyondadir ve 1s1ga hassas tambur | ve developman

makarasi 25 birbirinden aralikhdir.

Bu nedenle, proses kartusu 70 aparat ana dizeneginde 100A monte
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edildigi zaman, proses kartusunun 70 temas pozisyonundan aralikli
pozisyona getirilmesine gereksinim vardir ve bunun yapimi Sekiller
11 — 14 kullanilarak tarif edilecektir. Sekil 11°de gosterildigi gibi,
aparat ana diizenegi 100A, proses kartusunun 70 monte edilmesine
izin vermek i¢in goriintii olusturma aparati acikhigr 101 ile temin
edilir. Ayrica, Sekiller 11 ve 12°de gosterildigi gibi, aparat ana
diizenegi 100A, proses kartusunun 70 developman tlnitesi 4 {izerinde
temin edilen aralikli kuvvet alici kisimla 31a temas eden aralikli

kilavuz kismi 93 ile temin edilir.

Sekil 13°tn (a) ve Sekil 14’iin (a)’sinda gdsterildigi gibi, proses
kartusu 70 aparat ana diizenegine 100A girmeden Once, developman
lnitesi 4 temas pozisyonundadir ve 1siga hassas tambur 1 ve
developman makarasi 25 birbiri ile temas halindedir. Sonra, Sekil
13’tn (b) ve Sekil 14’in (b)’sinde gosterildigi gibi, proses kartusu 70
aparat ana diizenegine 100A monte edildigi zaman, ilk olarak,
termizlik 1le entegral sekilde temin edilen kilavuz kisnm 27b, aparat ana
diizeneginde 100A temin edilen ana diizenegin alt montaj kilavuz
kismi 102 iizerinde monte edilir. Sonra, developman c¢ercevesi 31
uzerinde temin edilen aralik yapici kuvvet alici kisim 31a, aralik
yapici kilavuz kismina 93 gore yandan egimli meyilli ylizey olan yivli

kisim 93a ile temas eder.

Proses kartusunun 70, Sekil 13%in (c¢) ve Sckil 14’in (c)’sinde
gosterildigi gibi aparat ana diizenegine girmesine neden olundugu
zaman, developman (initesi 4 dénme merkezi olarak arka destekleyici
pimin 15 civarinda J oku yoniinde doner. Sonra, developman tinitesi 4

K oku yoniinde aralikli pozisyona ilerler. Sonra, Sekil 13’iin (d) ve
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Sekil 14°{in (d)’sinde gosterildigi gibi proses kartusu 70 aparat ana
diizeneginde 100A konumlandirildigl zaman, aralik yapici kuvvet alici
kissm 31a, montaj yonline gore aralik yapici kilavuz kisminin 93
asagisina dogru diizenlenen aralik yapici iiye 94 ile temas halindedir.
O zaman, developman iinitesi 4 aralikli pozisyondadir, boylece
developman makarast 25 1siga hassas tamburdan 1 aralikli halde
tutulurken, proses kartusu 70 aparat ana diizenegine 100A monte

edilebilir.

(Proses kartusunda develope edici tedarik makarasi destek ve

developman (aragc) itici giic girisi kism yapisi)

Ardindan, bu uygulamaya gore proses kartusundaki 70 developman
itici giic girisi kisim yapis1 ve develope edici tedarik makarasi 34

destek yapisi, Sekiller 15 - 18 kullanilarak tarif edilecektir.

Sekil 15, develope edici tedarik makarasi 34 ve developman makarasi
25 i¢in destekleyici kismin boyuna bir ug tarafint (arka taraf) gdsteren
bir ¢izimdir. Sekil 15°te, developman makarasinin 25 developman
makaras1 mili 25 ve develope edici tedarik makarasinin 34 develope
edici tedarik makarast mili 34j, arka developman yataginin 13 ig
taraftaki periferal ytlizeyi ile doner sekilde birlestirilir. Burada,
develope edici tedarik makarast 34 ve developman makarasinin 25 bir
u¢ tarafindaki destekleyici yapi tarif edilmistir, fakat ayn1 zamanda
diger boyuna ug tarafinda da, benzer sekilde yatak kismi, yatak iiyesi
ile entegral sekilde temin edilir ve developman makarasi mili 257 ve

develope edici tedarik edici makara mili 34j diger u¢ tarafinda doner
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sekilde birlegtirilir. Ayrica developman itici gii¢ giris kisminda, saft

baglayici tiyesi olan bir Oldham kavramasi 20 kullanilir.

Sekil 16 kullanilarak, Oldham kavramasmmin 20 yapinu tarif
edilecektir. Burada, Oldham kavramasinin 20 yapimim tarif etmek
amaciyla, arka developman yatagi 13 gosterilmemistir. Sekil 16°da
gosterildigi iizere, Oldham kavramasi 20, ¢alistirma kismi olan takip
eden taraf birlesme kismi 21, ara kisim olan ara birlesme kismi ve
calistirmay1 alict kisim olan ¢ahistirma tarafi birlesme kismu 23 ile

meydana getirilir.

Takip eden taraf birlesme kismu 21 develope edici tedarik makara
saftinin 34 bir u¢ kismina (aksiyal yone gore bir ug tarafinda)
sabitlenip monte edilmistir. Sabitleme ydntemi olarak, baglantinin
stkistirma pimi veya paralel pim yoluyla yapildig: bir yéntem ve Sekil
16°da gosterildigi gibi temin edildigi bir yontem mevcuttur, develope
edici tedarik makarast mili 34j, bunun ug yiizeyindeki kesme kismi
34k ile temin edilir ve takip eden taraf birlesme kismi 21 tarafindaki

delik benzer sekildedir ve kesme kismui 34k ile birlestirilmistir.

Calistirma tarafi birlestirme kismi 23 (ilk ¢alistirma alici kisim), ana
diizenegin calistirma kaynaginin calistirma giiciiniin alinmasi igin bir
kistmdir. Ayrica, bu uygulamada, H yonii ve T yoni biiyiik oranda
diisey iligki icindedir. Calistirma tarafl birlestirme kisminin 23 mil
kismi 23d, tutma kisminin 41 deligi 41d icinde déner sekilde tutulur.
Ayrica, ¢alistirma tarafi birlestirme kismi 23, daha sonra tarif edilen
100A nin ikinci ana diizenek (-tarafi) ¢alistirma iletim iiyesi olan ana

diizenek(-tarafi) developman (araclar1) baglayicis1 91 (Sekil 18) ile
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birlestirilebilir ii¢ ¢ikintt 23c¢1, 23¢2 ve 23c3 ile biitiinsel sekilde

olusturulur.

Bu Oldham kavramasi 20, ana diizenek developman baglantisimin 91
ekseni ve develope edici tedarik makarasinin 34 ekseni arasinda bir
sapmaya izin verir ve aparat ana diizeneginden 100A develope edici
tedarik makarasina 34 doner itici giic (ilk doner itici gli¢) iletir.
Ayrica, Oldham kavramasi 20, developman {initesinin 4 temas
pozisyonunda ve aralikli pozisyonda oldugu durumda, aparat ana
diizeneginden 100A develope edici tedarik makarasimma 34 doner itici

giic (ikinci doner itici gii¢) iletmeye muktedirdir.

Sekil 17°de, Oldham kavramasmin 20 vyapum kesit gorlntsler
kullanilarak daha ayrintili tarif edilecektir. Sekil 17(a) Sekil 16°da H
oku yoniinde kesilen Oldham kavramasinin 20 kesit goriiniigiidiir ve
Sekil 17(b) ise Sekil 16’da I oku yoniinde kesilen Oldham
kavramasinin 20 sematik gortintsudur., Sekil 17’nin (a)’sinda, takip
eden taraf birlesme kismui 21, bir dis 21a ile biitiinsel sekilde temin
edilmektedir. Ara birlesme kismi 22 bir yiv 22a ile temin edilir ve dis
2la ve yiv 22a, boylelikle Sekil 16’min H oku ydéniinde harcket
edebilir olmak lizere birbiri ile birlestirilir. Sekil 17’nin (b)’sinde,
calistirma tarafi birlesme kismi 23 dis 23b ile biitiinsel sekilde temin
edilir. Ara birlesme kismi 22 bir yiv 22b ile temin edilir ve dis 23b ve
yiv 22b, boylelikle Sekil 16°nin I oku yoéniinde harcket edebilir olmak
iizere birbiri ile birlesir. Bu uygulamada, H yonii ve I yonii esasen

diisey iliski i¢indedir.

Ara birlesme kismi 22, takip eden taraf birlesme kismm 21 ve
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calistirma kismi birlestirme kismui 23 ile birlesir ve ¢alistirma tarafi
birlesme kisnu 23 i¢ine girigi yapilan itici giiclin, takip eden taraf
birlestirme kismina 21 aktarilmasi i¢in ara kismi meydana getirir ve
birlestirme kisimlarmin 21 ve 23 her biri ile birlesmeyi siirdiiriirken,
develope edici tedarik makarasinin 34 aksiyal yoniinii kesen yonde

hareket edebilirdir.

Sekil 18, proses kartusu 70 {izerinde temin edilen baglayici1 ve aparat
ana diizeneginde 100A temin edilen baglayici da dahil olmak tizere
yap1y1 gosteren bir illiistrasyondur. Developman odaciginda 4 temin
edilen Oldham kavramasinin 20 ¢alistirma tarafi birlesme kisminin 23
u¢ ylzeyinde, aksiyal yonde ¢ikinti yapan ii¢ ¢ikintt 23cl, 23¢2 ve
23¢3 meydana getirilir. Ayrica, ana diizenck developman
baglayicisinin 91 ekseni (donme girisi) ile dizilecek olan merkezleme
bashgi 23a, calistirma tarafi birlesme kismmin 23 ug¢ ylizeyinden

aksiyal yonde ¢ikinti yapar.

Isiga hassas tambur 1, liggen prizma tambur baglayici 16 ile aksiyal
yone gore bir ug tarafta temin edilir. Tutma kisninin 41 kilavuz kismi
41b, gosterilmeyen bir vida veya benzeri ile developman iinitesi
tizerinde sabitlenen yan kapagim 43 olugu 43a boyunca, develope edici
tedarik makarasinin 34 aksiyal yOniini kesen bir yonde hareket
edebilir. Yani, calistirma tarafi birlesme kismu 23, developman
tnitesini 4 kesen bir yonde (develope edici tedarik makarasinin

aksiyal yoniinl kesen yon) harcket edebilir.

Sekil 18’de, aparat ana diizeneginin 100A itici giicliniin 1518a hassas

tambura 1 aktarilmasi i¢in birinci ana diizenegin c¢alistirma iletme
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liyesi olan ana diizenegin tambur baglayicis1 90, ¢apraz kesitte biiyiik
oranda ticgen sekline sahip olan bir delik 90a ile temin edilir. Aparat
ana diizeneginden 100A develope edici tedarik makarasina 34 doner
itici glic (ikinci doner itici giic) iletmek i¢in ikinei ana diizenegin
caligtirma iletme liyesi olan ana diizenegin developman baglayicis: 91

¢ delik 91al, 91a2 ve 91a3 ile temin edilir.

Ana diizenegin tambur baglayicis1 90, sikistirma yayr gibi bir tambur
sikistirma (sevk etme) tiyesi 106 tarafindan proses kartusu 70 yoniine
sevk edilir. Ayrica, ana diizenegin tambur baglayicisi 90 1s18a hassas
tamburun 1 eksenel yoniinde hareket edebilirdir. Ayrica, ana
diizenegin tambur baglayicisinin 90 deligi 90a ve tambur baglayicinin
16, proses kartusu 70 aparat ana diizeneginde 100A monte edildigi
zaman birbiri ile temas halinde oldugu ve faz disinda oldugu durumda,
ana diizenegin tambur baglayicist 90 tambur baglayicisi 16 tarafindan
itilir, bu nedenle geri c¢ekilmektedir. Sonra, ana diizenegin tambur
baglayicisimin 90 doniisiiyle, tambur baglayict 16 ve delik 90a birbiri

ile birlesir, déner itici gii¢ 1518a hassas tambura 1 iletilir.

Ayrica, ana diizenek developman baglayicis1 91, proses kartusunun 70
yoniinde, sikistirma yay1 gibi developman (araglar1) sikistirma (sevk
etme) tlyesi 107 yoluyla 1s18a hassas tamburun 1 aksiyal yoniine
paralel yone dogru sevk edilir. Bununla birlikte, ana diizenek
developman baglayicist 91, eksenel yonii kesen yone gore hi¢ hareketi
yoktur ve aparat ana diizeneginde 100A temin edilir. Yani, ana

diizenek developman baglayicist 91 sadece calistirma (itici glc)
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iletmek i¢in donmez fakat aym1 zamanda sadece aksiyal yonde hareket

edebilir.

Calistirma tarafi birlestirme kismi 23 ve ana diizenek developman
baglayicist 91, proses kartusunun 70 aparat ana diizenegine [00A
girmesine neden olmasi yoluyla birbirlert ile birlestirildigi zaman,
cikintilar 23cl - 23c¢3 ve delikler 91al - 91a3 bazi olgularda faz
disindadir. Bu durumda, ¢ikintilarin 23¢1 - 23c¢3 serbest uglar,
delikler 91al - 91a3 haricindeki kisimlar ile temas eder, béylece ana
diizenek developman baglayicis1 91 developman sikistirici tiyenin 107
sevk etme kuvvetine karsi eksenel yonde geri ¢ekilir. Bununla birlikte,
ana diizenek developman baglayicis1 91 dondigii ve ¢ikintilar 23¢1 -
23¢3 ve delikler 91al - 91a3 e¢s fazhi oldugu zaman, ana diizenck
developman baglayicist 91a, developman sikistirict iiyenin 107 sevk

etme kuvvetiyle ilerler.

Sonra, ¢ikintilar 23¢1 - 23¢3 ve delikler 91al - 91a3 birbiri ile birlesir
ve ayni zamanda, birlesme kismi konumlandirma kismi olan
merkezleme bashigr 23a ve iletim iiyesi konumlandirma kismi olan
merkezleme deligi 91b birbiri 1le birlesir, bdylece ana diizenek
developman baglayicisinin 91 ckseni (donme merkezi) ve calistirma
tarafi birlestirme kismi 23 birbiri ile kesisir. Sonra, ana diizenegin
baglayicisinin 91 doniisiiyle, ¢ikintilar 23c¢1 - 23¢3 ve delikler 91al -
91a3 swrastyla birbiri ile birlesir, béylece doner itici gii¢ develope edici
tedarik makarasina 34 aktarilir. Sonra, developman makarasinin 25
dénisii tarif edilecektir. Develope edici tedarik makarast 34, bir ug
tarafta calistirma tarafi birlesme kism 23 ile temin edilir ve boyuna

yone (develope edici tedarik makarasimin aksiyal yonii) gore diger ug
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tarafta bir disli ile temin edilir. Diger yandan, developman makarasi
25, yukaridaki disli ile birlesebilen bir disli ile temin edilir. Bu
yapiyla, doner itici giic boyuna ydne gore diger ug¢ tarafta disliler
yoluyla develope edici tedarik makarasina 34 tahrikle bagh

developman makarasina 25 aktarilir,

Burada, ana diizenegin tambur baglayict 90 ve ana diizenck
developman baglayicisina 91 itici iletimi, aparat ana diizeneginde
100A temin edilen bir motor tarafindan yapilir. Bu yolla 1s13a hassas
tambur 1 ve develope edici tedarik makarasi 34, birbirinden bagimsiz
bir sekilde goriintli olusturma aparati ana diizeneginden itici giic alir.
Rastlantisal olarak, motor, karsilik gelen renkler i¢in proses
kartuglarinin 70 her biri i¢in tek bir motor kullanilan bir yapiy1 ve
calistrmanin  bazi proses kartuslarina tek bir motor tarafindan

aktarildigi bir yapiy1 kullanabilir.

(Developman cergevesi yapis1 ve developman makaras1 ile

develope edici tedarik makarasinin doniis yonleri)

Ardindan, Sekiller 1, 3, 19 ve 26 kullanilarak developman
cercevesinin yapisi ile developman makarasi ve develope edici tedarik
makarasinin doéniis yonleri tanimlanacaktir. Sekil 1, bu uygulamadaki
developman tinitesinin bir itici gli¢ giris kismini ve itici sistemini
gosteren bir ¢izimdir. Sekil 3, goriintii olusturma aparatina monte
edilmis kartusu gosteren bir ¢izimdir. Sekil 19, bu uygulamadaki
developman odacigimin bir yapisini gosteren bir ¢izimdir. Sekil 26,
developman odaciginda developman odacigl toner besleme iiyesinin

sunuldugu bir kargilagtirma 6rmegini gosteren bir ¢izimdir.
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Yukarida tanimlandig gibi, developman ¢ergevesinin 31 toner uyum
kismi 31c¢ sadece uyumlu toneri karistirmak igin degil, toneri toner
aciklig1 31e iizerinden developman odacigma 31b beslemek icin de
toner besleme Uyesi 36 (Sekil 3) ile beraber temin edilmektedir.
Tesadif eseri, bu uygulamada, developman makarasi 25 ve develope
edici tedarik makarasinin 34 developman odaciginda 31b temin
edildigi bir yapr kullanmilmaktadir. Ayrica, toner uyum kism 3lc¢
yer¢ekimi yoniine gore developman odaci@min 31b altinda temin
edilmektedir ve dolayisiyla toner besleme iiyesi 36 de yercekimi
yOniine gore developman odaciginin 31b altinda konumlandirilmistir.
Yani, bu uygulamadaki proses kartusu 70, tonerin yer¢ekimi yoniine
gbére developman odaciginin 31b altinda diizenlenmis toner uyum
kismindan 31c yercekimi yoéniine goére toner uyum kismunin 3lc
tizerinde diizenlenmis developman odacigma 31b toner besleme {iyesi

36 ile yercekimine karsi beslendigi bir ¢ikarma yapisina sahiptir.

Toner uyum kismindan 31c developman odacigina 31b beslenen
develope edici, Sekil 19'da gosterildigi gibi developman odaciginin
dibinde (kisim) 31f harcketsizlesir. Developman odaciginin dibinde
31f  hareketsizlesen develope ediciyr develope edici  tedarik
makarasina beslemek ic¢in, Sekil 26'da gosterildigi gibi karsilastirma
ornegi olarak, developman odacigi dibinde 31f bir developman
odacig1 toner besleme iiyesi 37 temin edilmektedir ve developman
odacig1 toner besleme liyesinin 37 hareket ettirilmesiyle developman
odaciginda 31f hareketsiz olan develope edici, develope edici tedarik

makarasina 34 tedarik edilmistir.
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Bu uygulamada, Sekil 19'da gosterildigi gibi, develope edici tedarik
makaras1 34, develope edici tedarik makarasinin 34 donme yoniiniin
(ok B yonii) aksi bir yonde (ok E yonii) donmek lizere ayarlanmustir.
Yani developman makarasi 25 ile develope edici tedarik makaras: 34
arasindaki temas kisminda, ilgili ylzeyler aymi yodnde hareket
etmektedir. Tesadiif eseri, Sekil 1'de gosterildigi gibi, 1318a hassas
tamburun 1 dénme yonii developman makarasinin dénme y&niiniin
aksi yonidir. Ayrica 151¢a hassas tamburun 1 donme yoni develope

edici tedarik makarasimin 34 donme yonii ile ayn1 yondir.

Sekil 19'da, develope edici tedarik makaras1 34, siinger kisminin
(icinde gdzenckli bir kisim bulunan elastik tabaka) 34a tedarik edildigi
bir yapiya sahiptir. Ayrica, Sekil 19'da developman makarasi 25
elastik bir katmana 25a sahiptir. Develope edici tedarik makarasinin
34 vyiizey sertligi developman makarasinin 25 yiizey sertliinden
diisiiktiir ve dolayisiyla Sekil 19'da gosterildigi gibi her iki makara
birbiriyle temas halindeyken develope edici tedarik makarasi ¢okiiktiir
(deforme). Burada, Sekil 19'da gosterildigi gibi, develope edici tedarik
makaras1 34 siinger kisminin 34a yiizeyinin developman makarasi 25
ile temas kisminda bir penetrasyon miktarima bagh bicimde deforme
oldugu bir durumdadir. Bu sirada, siinger kismindaki 34a toner siinger
kismindan 34a bosaltilir. Bundan sonra, tonerin siinger kismindaki 34a
deformasyonla bosaltildig1 kisim, bosaltma kismu 34b olarak anilacak
ve tanimlanacaktir. Bu bosaltma kismi 34b, develope edici tedarik
makarasimin 34 dénme yoniine gore develope edici tedarik makarasi
34 ile developman makarasi 25 arasindaki temas kisminin yukari

yoniindeki bir bolgedir.
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Diger taraftan, develope edici tedarik makarasmin 34 doniisiiniin
ilerleyip develope edici tedarik makarasi 34 durumunun deforme
bicimden dizeltildigi kisimda, stinger kismmin 34a igindeki hava
basinci onarimla beraber azalir. Bu nedenle toneri stinger kisminin 34a
igine tagiyacak hava akisi olusur. Bundan sonra siinger kisminin 34a
durumunun deforme bi¢imden diizeltildigi ve tonerin alindig kisim,
ige alma kismi 34c¢ olarak anilacak ve tamimlanacaktir. Bu i¢e alma
kismi 34c¢, develope edici tedarik makarasinin 34 dénme yoniine gére
develope edici tedarik makarast 34 ile developman makarasi 25
arasindaki temas kisminin asagi yoniindeki bir bolgedir. Bu bdlgede

alinan toner bosaltma kisminda 34b tekrar bosaltilir,

Bu sekilde, develope edici tedarik makarasinin 34 doner calismasi
stirasinda toner yukarida tanimlanan i¢e alma ve bogaltma islemlerinin
sirekli yapilmasiyla yayilir ve bu proseste develope edicinin
developman makarasima 25 tedariki gergeklesir. Develope edicinin
developman makarasina 25 sabit tedarikini gerceklestirmek igin

tonerin ige alma kismina 34c¢ sabit bi¢imde tedarik edilmesi énemlidir.

Sckil 26'da gosterildigi gibi, develope edici tedarik makarasimin 34
karsilastirma O6rnegindeki donme yonl (ok C yénii) cogu durumda
developman makarasinin 25 dénme yoni (ok B yonii) ile aynmi yone
ayarlanmustir. Bu durumda, bu uygulamada oldugu gibi, tonerin alt
toner uyum kismindan 31c¢ tist developman odacigina 31b beslendigi
yapida i¢e alma kisnm 34¢ developman makarasinin 25 ve develope
edici tedarik makarasinin 34 tlizerinde konumlandirilmistir. Buna gore,

toneri ige alma kismina 34c¢ sabit bigimde tedarik etmek i¢in, toner
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acikligindan 31le gecen ve develope edici tedarik makarasinin 34
tzerinde konumlandirilmis i¢ce alma kismina 34c¢ dogru ilerleyen
tonerin bizzat develope edici tedarik makarasi 34 ile bloke edilmedigi
bir diizenleme iliskisi saglamak gereklidir. Ayrica, developman
odacigimin 3 1¢ altinda 311, bosaltma kismindan 34b bosaltilan tonerin,
developman kanadi 35 ile diizenleme ile ddkiilen tonerin ve toner
uyum kismindan 31c¢ beslenen tonerin biriktirildigi bir durum
olusturulur. Bu tonerleri developman odaciginin 31b altinda 31f
kanstirip yaymak i¢in, kanstirma tliyesi olan bir developman odacigi
toner besleme liyesi 37 tedarik edilir ve developman odacigi toner
besleme iiyesi 37 ile develope edici tedarik makarasina 34 toner

tedarik edilmesi gerekmektedir,

Diger taraftan, bu uygulamada, Sckil 19'da gosterilen yergekimi
yoniine gore, ice alma kismi 34¢ developman makarasi 25 ve develope
edici tedarik makarasi 34 altinda konumlandinlmistir ve developman
odacigmin 31b altina 31f yakindir., Yani developman odacigina 31b
beslenen toner, ice alma kisminda 31c olusturulan hava akisi ile arka
kisma dogru hareket eder, bdylece ige alma kismu tonerin i¢e alma
kismina 31c dogal olarak kolayca ulastigr bir konumda bulunur. Buna
gore, toner agikhigi 3le ile develope edici tedarik makarasimin 34
arasindaki diizenleme iliskisinin baskisi geleneksel yapida oldugu gibi
hafifletilir ve dolayisiyla toner acikliginin 3le ve develope edici
tedarik tonerinin 34 dlizenleme tasarimindaki esneklik derecesi
yikselir.

Burada, yer¢ekimi yoniine gore, toner agikliginin 3le alt ucu 31e2
developman odacigimn 31 altindan 31f daha yiiksek bir konuma

yerlestirildiginde, toner yiizeyi i¢e alma kismina 34c¢ yakin bir konuma
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yiikseltilir ve dolayisiyla bu tiir bir diizenleme daha da caziptir,
Ozellikle, toner agikliginin 31e alt ucunun 31e2 konumu yergekimi
yoniine gore ice alma kismindan 34c¢ daha yiikksek bir konuma
ayarlandiginda, developman odacigindaki 31b toner ylizeyi daima ige
alma kisminin 34c¢ yiiksekligine ulasir ve dolayisiyla developman
odacigma 31¢ toner tedariki Gzelligi daha da stabilize edilir. Bu
uygulamada, toner ag¢ikhiginin 31e alt ucunun 3le2 wiiksekligi,
develope edici tedarik makarasinin 34 donme yoniine gore develope
edici tedarik makaras1 34 ile developman makarasi 25 arasindaki
temas kismimin asag ucundan yiiksek bir konuma ayarlanir. Ayrica
ice alma kismm 34c¢ developman odaciginin 31b altina 31f yakin
bicimde yerlestirilmistir ve dolayisiyla altta 31 biriken toner develope
edici tedarik makarasina 34 dogal olarak alinir ve yavas yavas

tuketilir.

Buna gore, geleneksel yapida oldugu gibi, Sekil 26'da goésterilen
developman odacigi toner besleme liyesi 37 kullanilmadigi zaman bile
tonerin dolasimi gerceklesir ve dolayistyla developman odacig1 toner
besleme {iyesinin 37 geleneksel olarak ayarlandigi bir bogluk

doldurulabilir, bdylece artik toneri azaltmak miimkiindiir.

(Developman makarasinin ve develope edici tedarik makarasinin
yiizey hizlar1 ve makara caplari)

Sckil 19 kullanilarak, developman makarasinin 25 ve develope edici
tedarik makarasiin 34 yiizey hizlart tamimlanacaktir. Sekil 19'da
gosterildigl gibi, developman makaras1 25 ve develope edici tedarik
makarast1 34 aksi yonlerde doner. Tesadiif eseri, temas kisminda, 1lgili

yizeyler aym yonde ilerler. Burada, develope edici tedarik
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makarasmnin 34 ylizey hizi developman makarasinin 25 ylizey
hizindan yiiksek olacak sckilde ayarlanmistir. Bunun nedeni
developman makarasina 25 toner tedarik ozelligi ve developman
makarasinda 25 gelisgtirme i¢in kullamilmayan toner soyulmasi
ozelliginin goz oOniinde bulundurulmasidir. Develope edici tedarik
makarasmin 34 yilizey hizi developman makarasinin 25 yiizey
hizindan ylksektir, bdylece siinger kisminda 34a tonerin yeterli
miktarda bulundugu bir kisim daima developman makarasi 25 ile
temas eder ve dolayisiyla developman makarasina 25 stabil toner
tedariki saglanabilir. Ayrica, tonerin soyulma o6zelligi ile i1lgili olarak,
develope edici tedarik makarasimin 34 yiizey hizi developman
makarasinin 25 yiizey hizindan yiiksektir ve dolayisiyla periferal hiz
itici giictine bagli bir slrtinme kuvveti meydana gelir, boylece
developman makarasindaki 25 gelistirmede kullanilmayan toner

soyulabilir.

Tesadiif eseri, toner tedarik &zelligi ve toner soyulma dzelligi ile ilgili
olarak, periferal hiz farki daha biiylik oldugunda etkinin daha biiyiik
oldugu bilinmektedir. Ancak developman makarasinin 25 doniis sayisi
1518a hassas tamburun 1 toner tedarik 6zelligl Gizerinde biiyiik etkiye
sahiptir ve dolayisiyla gelistirme prosesi acisindan developman
makarasinin 25 doniis sayisinin diisiiriilmesiyle periferal hiz farki

saglanmasi arzu edilmemektedir.

Dolayisiyla developman makarasinin 25 doniis sayisini korurken
periferal hiz1 artirmak i¢in, daha sonra tarif edilecek bir develope edici
tedarik makaras: dislisi 38 ile developman makarasi dislisi 39 (Sekil

1) arasindaki disli oraminin degistirilmesiyle develope edici tedarik
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makarasimin 34 donilis sayisinin nispeten artirlldigr bir yontem ve
stinger kisminin 34a c¢apmun 34r artirddign  bir  yOntem
kullanilmaktadir. Developman makarasinin 25 donills sayisi
korunurken develope edici tedarik makarasinin 34 doniis sayisimin
nispeten arttifi durumda, calistirma kaynagi olan ana dilizenek itici
motorun (gosterilmemektedir) ¢ikisinin artirilmast gerektiginden gok
fazla eclektrik giiciine ihtiyag vardir. Buna gore, yine elektrik gilicli
tilketimini baskilamak i¢in siinger kisminin 34a ¢apt 34r makul
bicimde biiylik olabilir ve bu uygulamada developman makarasinin 25
cap1 25r 12 mm'ye ayarlanip develope edici tedarik makarasinin 34
cap1 34r 13,3 mm'ye ayarlanmaktadir, boylece aralarindaki ¢ap orani
yaklagik 1,11 olur. Ancak siinger kismimin 34a capmnin 34r
developman makarasit 25 ¢apindan 25r biiyiik olmasi sart degildir,
ancak istenen periferal hiz fark: digli orani ile de verilebilir. Tesadiif
eseri, bu uygulamadaki bir itici sistem, birbirlerine dogrudan bagh
develope edici tedarik makarasi diglisinin 38 ve developman makarasi
diglisinin 39 (Sekil 1) dis sayis1 ile ilgili olarak daha sonra
tanimlanacak olsa da develope edici tedarik makarasi dislisinin 38 dis
sayisi 18 dis olarak ve developman makarasi diglisinin 39 dis sayis1 26
dis olarak ayarlanmistir, bdylece aralarindaki disli orant yaklasik

1 44'tiir.

Burada, developman makarasi 25 ve develope edici tedarik makarasi
34 arasindaki yiizey hizi orani (yani (develope edici tedarik makarasi
yizey hizi)/(developman makarasi ylizey hizi), bundan sonra
"periferal hiz oran1" olarak anilmaktadir) ile ilgili olarak, periferal hiz
oraninin 1,3 veya usti ile 1,8 veya alti araliginda ayarlanmasi

uygundur. Ayarlanan bu aralik, gerekli ve yeterli toner tedariki
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ozelliginin ve toner soyulmasi ézelliginin korunabilecegi bir araliktir,
Periferal hiz oram1 1,3'iin altindayken iyi bir toner soyulmasi
ozelliginin korunamamasi1 yatkinligi mevcuttur, bdylece goriintii
kalitesi iizerinde hayalet etkisi veya benzeri bir yatkinhik mevcuttur.
Ayrica periferal hiz oram1 1,8 veya altindayken toner tedariki 6zelligi
ve toner soyulma ozelligi yeterince korunabilir. Bu nedenle, periferal
hiz orani 1,81 astiginda siirtiinme artar ve dolayisiyla develope edici
tedarik makarasinda ve developman makarasinda asinma yatkinhig
olusur, bu nedenle develope edici tedarik makarasinin 34 yiizey
hizinin asir1  artmas1 istenmemektedir. Burada, bu uygulamada,
yukanda tanimlanan c¢ap orami ve disli oram ile developman
makarasinin 25 yiizey hizi yaklagik 304 mm/s ve develope edici
tedarik makarasiin 34 yiizey hizi yaklasik 487 mm/s olarak ayarlanir,
boylece aralarindaki periferal hiz  oram  yaklasik 1.60'r.
Diizenlemede, toner tedariki 6zelligi ve toner soyulmasi ozelligi ile
lgili yeterli etkinin elde edilebilecegi dogrulanmustir. Tesadif eseri,
burada anilan ylizey hizi, developman makarasi 25 ile develope edici
tedarik makarasi 34 arasindaki temas kisminin hari¢ tutuldugu bir
yiizey hizidir ve bu, benzer bigimde periferal hiz oranmi igin de

gecerlidir.
(Developman iinitesi i¢in itici giris ve itici sistem)

Sekil 1 ve 20 kullanilarak, itici girig yapis1 ve developman Unitesi 4
igin bir itici sistem yapisi tammlanacaktir. Yukanda tammlandig: gibi,
aparat ana diizeneginin 100A 1itici kaynagi olan ana diizenek itici
motordan (gosterilmemektedir) ¢ikan itici gii¢, aparat ana diizeneginin

100A ana diizenek developman baglayicisi 91 ile develope edici
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tedarik makarasinin 34 saft kisminin 34j ug kisminda tedarik edilen
Oldham baglayicis1 20 calistirma tarafi birlesme kismi 23 ile

birlesmesiyle developman Unitesine 4 girilir.

Burada, ilk olarak, developman iinitesinin 4 itici giris yapist Sekil 1
yardimiyla tamimlanacaktir. Sekil 1 developman {initesi 4 itici
sistemini gdsteren bir ¢izimdir ve agiklamanin basit olmasi amaciyla,
sadece developman makarast 25, develope edici tedarik makaras1 34

ve bu makaralarla ilgili itici sistem ekstrakte edilip gosterilmektedir.

Sekil 1'de gosterildigi gibi, develope edici tedarik makarasinin 34 saft
kismi 34j, yukarn yonde calistirma iletme iiyesi (ilk ¢alistirma iletme
liyesi) olan develope edici tedarik makaras: dislisi 38 ile tedarik
edilmistir. Benzer bicimde, developman makarasmin 25 saft kismi
251, develope edici tedarik makaras: dislisi 38 ile dogrudan
kenetlenmek lizere tedarik edilen asagi yonde bir ¢alistirma iletme
liyesi (ikinci ¢aligtirma iletme liyesi) olan developman makarast dislisi
39 ile tedarik edilmistir. Tesadiif eseri, bu uygulamada, bosluk veya
benzeri bir agidan aksiyal yonle ilgili olarak developman tinitesinin 4
itici gii¢ giris kismi karsisindaki bir tarafta (diger taraf) develope edici
tedarik makaras1 dislisi 38 gib1 bir dishi takimi tedarik edilmektedir,
ancak disli takim ve itici glic giris kismi ayni tarafta da tedarik
edilebilir. Burada, developman makarasi 25 ve develope edici tedarik
makaras1 34 dénme yonleri birbirlerine terstir ve dolayisiyla parca
sayisinin azaltilmasi igin develope edici tedarik makarasi dislisi 38 ile
developman makaras1 dislisi 39 arasinda avare disli tedarik etmeye
thtiya¢ yoktur. Develope edici tedarik makarasinin 34 saftina girilen

itici giic developman makaras1 diglisi 39 yoluyla develope edici
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tedarik makaras: diglisinden 38 developman makarasina 25 iletilir,
Tesadiif eseri, yukarida tarif edildigi gibi, bu uygulamada develope
edici tedarik makarasi dislisinin 38 dis sayis1 18 dis olarak ve
developman makaras1 diglisinin 39 dis sayist 26 dis olarak

ayarlanmustir,

Sekil 20 kullanilarak, developman iinitesinin itici  sistemi
tanimlanacaktir. Sekil 20, developman makarasinin 25 asagi

tarafindaki itici sistemi gosteren bir ¢izimdir.

Sekil 20'de gosterildigi gibi, developman makarasi diglisinin 39 asag:
dogru bir tarafinda, toner besleme iiyesine 36 itici iletimi i¢in sirayla
developman (ara¢) avare dislisi 80, karistirict avare dislisi 81 ve
karistirma diglisi 82 temin edilmektedir. Developman avare dislisi 80
ve karstiricr avare dislisi 81 6n developman rulmant 12 ile déner
bicimde destcklenmektedir ve kanstirma dislisi 82, karistirma
dislisinin 82 kavrayarak yerlesme yolu gib1 gosterilmemis bir baglant:
yolu ve kenetlenme kismi ile toner besleme iiyesine 36 bagh oldugu
bir durumda developman c¢ergevesi 31 ile doner bigimde
desteklenmektedir. Develope edici tedarik makarasinin 34 saftina
girilen itici glic develope edici tedarik makarasi dislisi 38, developman
makaras1 dislisi 39, developman avare dislisi 80, karistirici avare
diglisi 81 ve kanstirici digli 82 sirasiyla iletilir ve nihayet toner

besleme iiyesine 36 iletilir.

(Develope edici tedarik makarasinda ufak deformasyon)
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Sekil 21 ve 22 kullanilarak, develope edici tedarik makarasmin 34
siinger kismimnda 34a olusan ufak deformasyon tanimlanacaktir.
Develope edici tedarik makaras1 34 daima developman makaras1 25
ile temas durumunda desteklenir, ancak develope edici tedarik
makarasi 34 yiiksek sicakliktaki ortamda veya benzeri kosullarda uzun
siire bekletildiginde, bazi durumlarda developman makarasi1 25 ile
temas kisminda, Sekil 21'de gosterildigi gibi  ufak plastik
deformasyonu meydana gelir. Bundan sonra, develope edici tedarik
makaras1 34 ile ilgihi olarak, ufak plastik deformasyonun olustugu
bolge wufak deformasyon bdlgesi 34n  olarak amlacak ve

tanimlanacaktir.

i1k olarak, Sekil 22, bu uygulamadan farkli olarak ana diizenegin itici
giicliniin develope edict tedarik makarasina 34 girilmedigi, fakat
developman makarasma 25 girildigi bir yapiy1 gosteren bir ¢izimdir.
Bu yapida developman makara diglisi 39, develope edici tedarik
makarasi diglisini 38 calistinir. Burada, Sekil 23 develope edici tedarik
makarasi dislisinin bir disi 38a ile developman makarasi dislisinin bir
disi 39a arasindaki bir kenetlenme bdélgesinde develope edici tedarik
makarasi dislisi ile developman makarasi dislisinin her birinden bir dis
gosteren bir ¢izimdir. Sekil 23(a) deforme olmayan siinger kismimin
34a developman makarasi 25 ile temas konumuna ulastig1 bir durumu
gosteren bir ¢izimdir ve Sekil 23(b) ufak deformasyon kisminin 34n
developman makarast 25 ile temas konumuna ulastigi bir durumu
gosteren bir ¢izimdir. Sekil 23n (b) kisminda gosterilen kesik ¢izgi
39b, develope edici tedarik makarasi dislisinin 38 yiikiiniin azaldigi

bir durumda developman makarasi dislisi disinin 39a bir davranisini
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temsil eder. Sekil 22 ve 23 kullanilarak, develope edici tedarik

makarasinin 34 ufak deformasyonuna bagli etki tanimlanacaktir.

Develope edici tedarik makarasinin 34 siinger kisminin 34a deforme
olmadigi durumda, Sekil 23%in (a) kismunda gosterildigi  gibi,
developman makarast dislisinin disi 39a develope edici makara dislisi
disinden 38a belli bir yiik aldigt bir durumda déner. Ancak, develope
edici tedarik makarasinin 34 ufak deformasyon kismi 34n developman
makarasi 25 ile temas noktasina ulastiginda developman makarasi 25
ile develope edici tedarik makarast 34 arasinda olusan siirtiinme
kuvveti aninda diiger. Boylece develope edici tedarik makaras1 34,
develope edici tedarik makarasinin 34 kolayca derhal dondigih bir
durumdadir ve dolayisiyla, Sekil 23'in (b) kisminda gosterildigi gibi
itilen developman makarast dislisinin disiyle 39a develope edici
tedarik makaras: diglisinin disinden 38a alman yik aninda azalir.
Boylece developman makarasinin 25 donme hizi aninda artar.
Dolayisiyla, ¢calistirma tarafinin 25 yilizey hiz1 1513a hassas tamburun 1
ylizey hizina goére aninda artar ve dolayisiyla developman
makarasindan 25 1s1ga hassas tambura 1 toner tedariki Ozelliginde
cesitlilik olusmas ithtimali mevcuttur ve buna gore gorinti lizerinde
yanal c¢izgi gibi bir fenomen olusur. Tesadiif eseri, developman
makaras1 25 ylizey hiz1 ile develope edici tedarik makarasmin 34
yiizey hiz1 arasindaki periferal iz farki arttik¢a bu fenomenin olugsma

yatkinlig1 oldugu bilinmektedir.

Diger taraftan, Sekil 1'de gdsterilen bu uygulamada develope edici
tedarik makaras1 34, develope edici tedarik makarasimin 34 ufak

deformasyon kismmin 34n developman makarast 25 ile temas
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kismindan ge¢mesiyle develope edici tedarik makarasinin 34 aninda
cabucak dondigi bir durumdadir. Ancak, Seckil 24'te gosterildigi gibi
yiikte developman makarasim1 25 dondiirmek i¢in biiylik bir
dalgalanma yoktur ve dolayisiyla developman makarasinin 25
davranisinda etki olusmamaktadir. Buna gore, develope edici tedarik
makarasimin 34 siinger kisminda 34a ufak deformasyon olustugunda
bile, developman makarasindan 25 i1s13a hassas tambura 1 toner
tedariki ozelliginde gesitlilik kolayca olugmaz. Bu nedenle itici giiciin
develope edici tedarik makarasina 34 girildigi yapi, itici gliciin
developman makarasina 25 girildigi yapiya kiyasla goriintii

kalitesindeki diisiisii baskilamaya muktedirdir.

Burada, toner soyulmasi o&zelligi, elektrik tiketimi ve siinger
kismindaki 34a ufak deformasyonun gorlintii iizerindeki etkisi
yukarida tanimlanan periferal makara hizi farki  agisindan
Ozetlendiginde, Sekil 25'teki Tablo'da gosterilen egilim bir deney
sonucundan elde edilmektedir. Yani, developman makarasi 25 yiizey
hiz1 ile develope edici tedarik makarasinin 34 yiizey hiz1 arasindaki
periferal hiz farki, vine slinger kismindaki 34a ufak deformasyonun
goriintii tizerindeki etkisi acgisindan uygun sekilde (develope edici
tedarik makarasi/developman makarasi) = 1,3 ya da daha fazla ve 1,8

ya da daha az olarak ayarlanabilir.

Yukarida tanimlandig1 gibi, bu uygulamaya gére, tonerin developman
odacigr 31b altindaki toner uyum odacigindan {ist developman
odacigina 31b c¢ikarildig1 yapiya ait developman cihazinda, develope
edici tedarik makarasinin 34 doéniis yonii (ok C ydnil) developman

makarasmin doniis yoniniin (ok B yonl) aksi olarak ayarlanir.
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Bununla, developman odacigma 31b kanigtiric1 6ge tedarik etmeksizin
tonerin harcketsizligini baskilamak miimkiindiir ve dolayisiyla parca
sayisin1 azaltmak ve artik toner miktarim1 diigiirmek miimkiindiir.
Ayrica, develope edici tedarik makarasinin 34 yiizey hiz1 developman
makarasinin  yiizey hizindan yiiksek olmak Uzere ayarlanmistir,
béylece toneri developman makarasina stabil bi¢imde tedarik etmek
mimkiindiir. Ayrica gériintli olusturma aparati ana dlizeneginin itici
glicii develope edici tedarik makarasinin 34 saftina girilir, boylece 6rn.
develope edici tedarik makarasi 34 yiiksck sicakliktaki ortamda veya
benzeri kosullarda uzun siire bekletildiginde olusan goriintii kusurunu
azaltmak miimkiindiir. Yukaridan, developman odaciginin 3lc
altimdaki toner uyum odacigi dahil ¢ikarici yapiya sahip developman
cihazinda, par¢a sayisim azaltip artik toner miktarim diistiriirken
goriintli  kalitesini artirabilen bir proses kartusu ve bir goriintii

olusturma aparat1 temin etmek miimkiindiir.
[SANAYIYE UYGULANABILIRLIK]

Mevcut bulusa gore, develope edicinin developman odacigimin
altindaki develope edici uyum odacigindan develope edici uyum
odacigimin lizerindeki developman odacigina ¢ikartildigr bir yapida
parca sayisint  azaltirken artik develope ediciyi  eksiltmeyi
gerceklestirebilen bir proses kartusu ve bir gériintli olusturma aparati

temin edilmektedir.
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TARIFNAME ICERISINDE ATIF YAPILAN REFERANSLAR

Bagvuru sahibi tarafindan atif yapilan referanslara iliskin bu liste,
yalnizca okuyucunun yardimi icindir ve Avrupa Patent Belgesmin bir
kismini olusturmaz. Her ne kadar referanslarin derlenmesine biiyik
onem verilmis olsa da, hatalar veya eksiklikler engellenememektedir

ve EPO bu baglamda higbir sorumluluk kabul etmemektedir.

Tarifname icerisinde atifta bulunulan patent dokiumanlar::

« JP 2008170951 A [0004] [0006] « US 2012237266 Al [0010]
« US 2011222916 A1 [0007] « US 2011280621 A1 [0011]
« US 2008298847 A1 [0008] « US 5583630 A [0012]

« US 2012195634 A1 [0009]
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SEKILLERDEKI YAZILARIN ANLAMLARI

SEKIL 25

A = DERECE

B =1Y1

C = TOLERE EDILEBILIR ARALIK

D = PERIFERAL HIZ FARKI

E = YETERSIZ SOYULMAYA BAGLI HAYALET GORUNTU
F = YANAL CIzZGi

G = GUC TUKETIMI
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