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Zpusob rozmérového ustédleni polypropylenové
nosné vloZky do izoladnich asfaltovych past

Vynalez se tykéd tepelného ustéleni
nosné vlozky ve formé rouna pred nénosem
izolalni asfaltové vistvy.

Podstata redeni spodiva v tom, Ze na
nosnou vloZku se pusobi v uzavieném pros-
toru proudem vzduchu o toploté 140 az
155 “C po dobu 4 aZ & minut. Po dobu pu~
sobeni tepla se nosnd vloZka v podélném
gméru pevné pfidrZuje, &im% nedojde v

tomto sméru ke zm&né

ejich rozméru.

Timto zplisobem se dosahne rozmdrového
ustdleni v podélném gm&ru. V pridném
sméru neni nosni vloZka drZena, plsobe-
nim tepla dochézi k jejimu pridnému sra-
zeni a soudasnd k zafixsovini rvozmért v

§irfi nosné vloZky.
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Vynélez se tyka zphsobu rozmérového ustédleni nosné vloZky
do izoladnich asfaltovyeh pés, vyrobené z polypropylenu.

Dosud pouZivané nosné vloZky k vyrobd izoladnich as*al-
tovych pédsG Jjsou zhotoveny z Jutové obaloviny, ln&nokoudelo-
vého netkaného textilu, papiru apod. Jejich nevyhodou je po-
‘mérné& malé pevnost, nizkéd odolnost vi&i hnilobé&, vysoké na-
séklivost a nedostatelnd elastidnost. Dal¥im materidlem, ktery
se pouZivd pro vyrobu nosnych vloZek Jjsou sklen&né rohoZe a
sklené&né tkaniny. Sklen&né tkaniny se vyznafuji vysokou pev-
nosti, odolnosti vi&i hnilob& a nasdklivosti, ale m: ° ne-
dostatednou elastidnost.

Izoladni asfaltové pdsy se vyrdb&ji tak, Ze na nosnou
vloZku se oboustrann& ve dvoji lézni za teploty cca 160 °C
nanasi impregnadni a izoladni asfaltové hmota, pridem? doba
po kterou Je nosné vloZka ponofena do ldzn& je cca 1 min.

PouZiti nosnych vloZek z polypropylenu s ohledem na niz-
ky bod mé&knuti, cca 140 °C, Je podminéno jejich rozmérovym
ustélenim, tzn., %e pfi teplotd lézn& do 160 °C nesmi doché-
zet ke zméné rozmérd nosné vloiZky.

Dosud znémé technologie rozmérového ustéleni nosné vloZ-
ky pouZivaji tepla a tlaku., P¥ikladn& se dochotovend nosné
vloZka pred nénosem povlakové asfalto @ ¢rstvy Jjednostranng
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nebo oboustranné kalandruje hladkym neoo rastrovanym kalandrem
a to pri teplot® 160 aZ 190 °C. Alternativnd se rovnd# namisto
kalandrovéani pou¥ivéd tepelného vysrdZeni nosné vloZky nebo
tepelné fixsce na fixadnim rému. Udinkem tepla a tlaku se do-
sahne rozmérové stdlosti nosné vloZky, zejména odolnosti vadi
smr8téni v pfiéném sméru, ke kterému dochézi u netkané texti-
lie obsahujici polypropylenové vldkna b&hem nanéseni roztave-
né asfaltové izolaéni hmoty.

P¥i zpracovéni nosné vloZky teplem a tlakem dochézi ke
zméné Jeji struktury, Jjeji povrch je plsobenim tepla a tlaku
narusen. Povrch nosné vloZky dostévé féliovy charakter. Toto
mé negativni vliv na adhezi a proniknuti izoladni asfaltové
hmoty celou nosnou vloZkou. I kdyZ dochézi touto technologii
ke zpevnéni nosné vloZky, dochézi soudasn& k degradaci jed-
notlivych vlédken, coZ mé negativni dopad na celkovy charak-
ter findlniho vyrobku.

Vyndlez si klade za ukol odstranit smrdtovéni polypropy-
lenové nosné vloZky b&hem nénosu roztaveného asfaltu bez
strukturdlnich zmén, ke kterym dochézelo p¥i zpracovénf nosné
vloZky teplem a tlakem. Polypropylenové nosnd vloZka je vy=-
robena napi*. z ojednocenych staplovych vldken na rounotvorné
lince. P¥ipadné je ke staplovym polypropylenovym vlékndm p¥i-
miseno urdité mnoZstvi polypropylenové stiiZe, je% je vyro-
bena napt. $tdpenim z félie. Rouno je n¥kterou ze znémych
technologif{ piedzpevnéno, napf. projehleno, propleteno nebo
pre¥ehleno pti teplot® cca 130 °C. Takto vyrobené rouno miZe
byt zpevn&no armaturou, uloZenou alespon v jednom sm&ru nosné
vloZky. Tato armatura miZe byt provedena z téhoZ materidlu
jako je materidl nosné vloZky, eventudlnd i z odlidného mate-
ridlu od materidlu nosné vloZky. Zpeviujici armatura nosné
vloZky miZe byt uloZena na povrchu nebo i uvnit¥ nosné vloZky.
Armaturu mohou tvo¥it nap¥. polypropylenové pésky nebo viskd-
zové hedvébi, pfipadné miZe byt vytvo¥ena natavenim uzkych
pruhd vlastnich vléken rouna. Armatura je pfichycena k nosné



-4 -

228 974
vloZce nap¥. vpichovénim, propletenim vaznou niti nebo i na-
tavenim. Volba materiélu armatury i nosné vloZky co do druhu
a jemnosti je zévisléd na poiadované pevnosti a taZnosti vy-
sledné nosné vloiky. 3i¥e nosné vloZky prfed tepelnym zpraco-
vanim predstavuje 125 a% 130 % 8ife dohotoveného izola¥niho
pésu.

Podstata zplsobu rozmérového ustileni vySe uvedené poly-
propylenové nosné vloiky podle vyndlezu spolivé v tom, Ze
v uzavieném prostoru se nosnd vloZka podrobi plsobeni proudu
vzduchu o teploté 140 a%Z 155 ¢ po dobu 4 a% 6 minut. Po tuto
dobu se nosné vloZka v podélném sméru pevné drZi, takZe ne-
dojde ke zm&né& jejich rozmérd v tomto sméru a nosné vloika
se stabilizuje v podélném sﬁéru. Jeliko? v p¥i&ném sméru neni
nosné vlo¥ka drZena, dochdzf k jejimu p#{&nému zhutnéni, to
je sra¥eni. Soudasn& se po 81Fi nosnéd vloZka rozmérov® ustdli.

Timto zpisobem rozmdrové ustédlend nosnd vloZka si zacho-
vévé svij pivodni charakter, to znamend, %e nedochédzi ke zmé&-~
n& povrchové struktury a vloZka si zachovédvéa velmi dobrou
adhezi p¥i nanédSeni bitumenu a tim je rovné&Z zaruleno i pro-
nikénf izoladni asfaltové hmoty celou vloZkou, Daldimi pred-
nostmi takto rozmérové ustélené nosné vloZky jsou predev3im
jeji pom&rné nizké plodnéd hmotnost, dostatenéd pevnost, odol=-
nost proti kyselindm a zésadém, vloZka je nenasdkavéd, odolné
proti hnilob&, Jje znadné elastickd a zachovavé si dostateénou
taZnost. P¥i nané3eni asfaltové izoladni hmoty Jje rozmérové
stélé a tuto vlastnost si zachovédvé i v hotovém vyrobku.

Nosnd vloZka bé&hem rozm&rové fixace prochdzi vyhfdtou ko~
morou na teplotu 140 aZ 155 OC, prilemZ Jje podélné pevné drie-~
na. V pPi¢ném sméru je volnd, bez jakéhokoliv upevnéni. Bé&hem
tepelné fixace dochédzi k jejimu pfi&nému zhutnéni o cca 15 %,
pfri¢emZ podélné nedochézi ke zméné rozméri ale pouze k usté-
leni jednotlivych vléken v plvodni struktuife nosné vloZky.
Podélnym ustédlenim a p¥i&nym zhutnénim ziskd nosnéd vloika zvy-
Senou pevnost a zachové si svidj pivodni charakter.
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Zplsob rozmérového ustélent polypropylenové nosné vloZky
do izolaénich asfaltovych pédsl, kterd je vyrobena ve formé
netkané textilie z polypropylenovych vléken a netkanéd texti-
lie miZe byt mechanicky zpevnéna vpichovénim, propléténim
vaznou niti a podobné&, p¥ipadné mi¥e nosnéd vlofka obsahovat
zpeviujic{ armaturu uloZenou alespon v jednom sméru nosné
vlozky, kterdZto armatura je vyrobena z tého¥ materidlu jako
nosné vloZka, eventudlné i z odlidného materidlu od materislu
nosné vloZky, a je prichycena k nosné vloZce nap¥iklad vpi-
chovénim, propletenim vaznou niti, natavenim a podobné&, pridemy
pfed nanéSenim vrstvy bitumenu na nosnou vloZku se tato roz-
mérové stabilizuje plsobenim tepla, vyznaleny tim, %e na nos-
nou vloZku se plsobi v uzavieném prostoru proudem vzduchu
o teplotd 140 a% 155 °C po dobu 4 aZ% 6 minut, pfidemZ po dobu
pisobeni tepla se nosnéd vloZka v podélném sméru pevné piidr-
Yuje, 8im? se zabranuje v tomto smdru zménd rozmérd nosné
vloZky a dochédzi k jejimu rozmérovému ustdleni v podélném
Smeéru.
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