0 20207201409 A 1 |1 7K 0 D OO 0 OO

=

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

~

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum )
Internationales Biiro ‘

(43) Internationales Verdffentlichungsdatum 9 (10) Internationale Veriffentlichungsnummer
08. Oktober 2020 (08.10.2020) WO 2020/201409 Al
WIPO I PCT
(51) Internationale Patentklassifikation: NER, Harald; Hans-Boeckler-Strasse 26, 85051 Ingolstadt
B65H 67/06 (2006.01) DOIH 9/18 (2006.01) (DE).

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2020/059374 (74) Anwalt: BERGMEIER, Werner; Friedrich-Ebert-Strasse

(22) Internationales Anmeldedatum: 84, 85055 Ingolstadt (DE).

02. April 2020 (02.04.2020)  (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW, BY,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DJ, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JO, JP, KE, KG, KH, KN,
04. April 2019 (04.04.2019) DE ﬁ;%ﬁ&%%ﬁf&@ i/ISZLIE A%gﬁﬁg:
(71) Anmelder: MASCHINENFABRIK RIETER AG NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW,
[CH/CH]; Klosterstrasse 20, 8406 Winterthur (CH). SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,

TR, TT, TZ, UA, UG, US,UZ, VC, VN, WS, ZA, ZM, ZW.

(25) Einreichungssprache: Deutsch

(30) Angaben zur Prioritiit:
102019 108 892.5

(72) Erfinder: FRITZ, Sebastian; Johann-Huebmer-Strasse
19B, 92345 Dietfurt (DE). KETTNER, Christian; Noerd- (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
liche Ringstrasse 14, 85092 Koesching (DE). PILAR, Ev- jede verfiighare regionale Schutzrechtsart). ARIPO (BW,
zen; Zdenka Kopala 1155/2, 57001 Litomysl (CZ). WID- GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, 8D, SL, ST,

(54) Title: METHOD AND APPARATUS FOR TURNING A TUBE FOR PACKAGES OF A TEXTILE MACHINE
(54) Bezeichnung: VERFAHREN SOWIE VORRICHTUNG ZUM DREHEN EINER HULSE FUR SPULEN EINER

TEXTILMASCHINE
\ 8

11 12

%}m/‘
J

6

Fig. 2

(57) Abstract: Method for rotating a tube (5) for packages (4) of a textile machine (1), wherein the tube (5) is pushed onto a tube
mandrel (7) and is pivoted substantially through 180° together with the tube mandrel (7). The tube (5) is pushed onto the tube mandrel
(7) by a first transport device (9). In an apparatus for rotating a tube (5) for packages (4) of a textile machine (1), a tube mandrel (7)
is pivotable substantially through 180°. A first transport device (9) and the tube mandrel (7) are arranged with respect to one another
such that the tube (5) is pushed onto the tube mandrel (7) by the first transport device (9).

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Drehen einer Hiilse (5) fiir Spulen (4) einer Textilmaschine (1), wobei die Hiilse (5) auf einen
Hiilsendorn (7) geschoben wird und zusammen mit dem Hiilsendorn (7) im Wesentlichen um 180° verschwenkt wird. Die Hiilse (5) wird
von einer ersten Transporteinrichtung (9) auf den Hiilsendorn (7) geschoben. In einer Vorrichtung (6) zum Drehen einer Hiilse (5) fiir
Spulen (4) einer Textilmaschine (1) ist ein Hiilsendorn (7) im Wesentlichen um 180° verschwenkbar. Eine erste Transporteinrichtung
(9) und der Hiilsendor (7) sind derart zueinander angeordnet, dass die Hiilse (5) von der ersten Transporteinrichtung (9) auf den
Hiilsendorn (7) geschoben wird.

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Verfahren sowie Vorrichtung zum Drehen einer Hiilse fiir Spulen einer

Textilmaschine

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Drehen einer Hulse fur
Spulen einer Textiimaschine, wobei die Hulse auf einen Hulsendorn gescho-
ben wird und zusammen mit dem Hulsendorn im Wesentlichen um 180° ver-

schwenkt wird.

Aullerdem betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Drehen einer Hulse fur
Spulen einer Textiimaschine mit einem Hulsendorn, der im Wesentlichen um

180° verschwenkbar ist.

Textilmaschinen zum Erzeugen bzw. Auf- oder Umspulen von Garn wickeln
das Garn beispielsweise in bekannter Weise auf Hulsen aus Pappe oder
Kunststoff zu Spulen auf. Die Hulsen werden hierbei vorzugsweise automa-
tisch an Spulstellen der Textilmaschine gebracht und gegen volle Spulen
ausgetauscht. Die Hulsen kénnen asymmetrisch sein, d. h. es ist bei der Be-
lieferung von Spulstellen auf eine korrekte Orientierung der Hulsen zu ach-
ten. Fehlorientierte Hulsen mussen eventuell gedreht werden. Es besteht

folglich ein Bedarf an Verfahren und Vorrichtungen zum Drehen von Hulsen.

Aus der DE 43 28 033 A1 ist ein Hulsenmagazin mit einer Vorrichtung be-
kannt, an der Hulsen auf Dorne gesteckt werden, die an einem umlaufenden
Férdermittel angeordnet sind, wobei die Dorne und Hulsen durch die Bewe-
gung des Fdrdermittels im Wesentlichen um 180° verschwenkt werden. Die
Verschwenkung der Hulsen ist hierbei nur ein Nebenprodukt der Funktions-
weise des Hulsenmagazins und dient nicht einer korrekten Orientierung. Die
richtige Orientierung der Hulsen wird durch das manuelle Aufstecken der
Hulsen auf die Hulsendorne erreicht. Nachteilig ist hierbei vor allem die Not-

wendigkeit des manuellen Aufsteckens.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es somit, das Drehen einer Hulse in

moglichst einfacher Weise zu automatisieren.

Die Aufgabe wird gel6st durch ein Verfahren und eine Vorrichtung mit den

Merkmalen der unabhangigen Patentanspriche.

In dem erfindungsgemafen Verfahren zum Drehen einer Hulse fur Spulen ei-
ner Textilmaschine wird die Hulse auf einen Hulsendorn geschoben und zu-
sammen mit dem Hulsendorn im Wesentlichen um 180° verschwenkt. Es
wird vorgeschlagen, dass die Hulse von einer ersten Transporteinrichtung

auf den Hulsendorn geschoben wird.

Mit der Verschwenkung kann die Orientierung der Hulse angepasst werden.
Mit dem Aufschieben der Hulse auf den Hulsendorn durch die erste Trans-
porteinrichtung entfallt die Notwendigkeit eines manuellen Eingreifens. Die
Verwendung des Hulsendorns fur das Drehen der Hulse stellt ein mecha-
nisch einfaches und effizientes Verfahren dar. Die Hulse kann mit dem erfin-
dungsgemalien Verfahren auf engem Raum gedreht werden. Durch entspre-
chendes Anordnen des Hulsendorns und der ersten Transporteinrichtung ist
vorteilhafterweise keine zusatzliche Ubergabevorrichtung fur die Hulse not-

wendig.

Das Verfahren kann insbesondere bei der Lieferung der Hulse aus einem
Hulsenmagazin an eine Spulstelle der Textiimaschine angewendet werden.
Es ist aber ebenfalls denkbar das Verfahren beispielsweise im Rahmen einer
Vorsortierung von Hulsen anzuwenden. Die Verschwenkung kann horizontal
oder vertikal erfolgen, je nach den baulichen Bedingungen an der Textiima-
schine. Es ist denkbar, dass die erste Transporteinrichtung stillgesetzt wird,
sobald die Hulse vollstandig auf den Hulsendorn geschoben ist. Andererseits
kénnte die erste Transporteinrichtung, insbesondere wenn sie als Transport-

band ausgebildet ist, aber auch unabhangig von der Wechselwirkung zwi-
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schen der Hulse und dem Hulsendorn weiterlaufen. In diesem Zusammen-
hang kann es vorteilhaft sein, wenn ein Steuerungssignal ausgelost wird, so-
bald die Hulse vollstandig auf den Hulsendorn geschoben ist. Dies kann bei-
spielsweise mittels eines Drucksensors an einer Basis des Hulsendorns er-
folgen. Dieses Steuerungssignal kann genutzt werden, um die erste Trans-
portvorrichtung stillzusetzten und/oder um das Verschwenken des Hul-

sendorns auszulésen.

In einer vorteilhaften Weiterbildung des Verfahrens wird die Hulse nach dem
Verschwenken von einer zweiten Transporteinrichtung weitertransportiert.
Vor allem kann die Hulse von der zweiten Transporteinrichtung zu einer
Spulstelle weitertransportiert werden. Eine Orientierung der Hulse mithilfe
des erfindungsgemalien Verfahrens kann somit zentral vor einer Zustellung
der Hulse an eine Spulstelle erfolgen. Vorzugsweise wird die Hulse von der
ersten Transporteinrichtung hin zu dem Hulsendorn bewegt und von der
zweiten Transporteinrichtung weg von dem Hulsendorn bewegt. Die zweite
Transportvorrichtung kann beispielsweise nach dem Verschwenken der
Hulse in Bewegung gesetzt werden. Wie zuvor ist es aber ebenfalls denkbar,
insbesondere wenn sie als Transportband ausgebildet ist, dass die zweite
Transporteinrichtung unabhangig von der Verschwenkung des Hulsendorns

bewegt wird.

Alternativ kann das Verschwenken beispielsweise direkt an einer Spulstelle
erfolgen und die Hulse im Anschluss direkt auf einen entsprechenden Spu-
lenhalter gesteckt werden. Es ist ebenfalls denkbar, dass die Hulse nach

dem Verschwenken von der ersten Transporteinrichtung weitertransportiert

wird.

Es ist von Vorteil, wenn die Hulse nach dem Verschwenken von einem
Schieber von dem Hulsendorn heruntergeschoben wird. Dies erlaubt eine
kontrollierte Handhabung der Hulse und eine eventuell stabilere Fixierung

wahrend des Verschwenkens. Die Hulse kann beispielsweise durch den
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Schieber auf die zweite Transporteinrichtung oder einen Spulenhalter an ei-

ner Spulstelle geschoben werden.

Der Schieber kann eigenstandig angetrieben werden, es ist aber ebenfalls
denkbar, dass die Bewegung des Schiebers mit der Verschwenkung des Hul-
sendorns gekoppelt ist. Auch kann die Bewegung des Schiebers mit der Be-
wegung der eventuellen zweiten Transporteinrichtung gekoppelt sein. Der
Schieber kann beispielsweise gleichzeitig als der oben beschriebene Druck-

sensor dienen.

Alternativ kann die Hulse nach dem Verschwenken beispielsweise allein
durch die Reibung an der eventuellen zweiten Transporteinrichtung vom Hul-
sendorn geschoben werden. Auch denkbar ist das Ausnutzen der Schwer-
kraft um die Hulse vom Hulsendorn zu beférdern. So kann der Hulsendorn
nach dem Verschwenken leicht nach unten geneigt sein, womit die Hulse

selbststandig vom Hulsendorn herunterrutscht.

Weiterhin stellt es einen Vorteil dar, wenn die Hulse Uber eine Selektionsvor-
richtung, insbesondere eine Weiche, die der ersten Transporteinrichtung zu-
geordnet ist, zu dem Hulsendorn transportiert wird. Die Selektion von Hulsen,
insbesondere anhand ihrer Orientierung, durch die Selektionsvorrichtung er-
laubt es beispielsweise nur fehlorientierte Hulsen zu dem Hulsendorn zu
transportieren. So kann insbesondere eine bestimmte Hulse von der Selekti-
onsvorrichtung zum Hulsendorn geleitet werden und nach dem Verschwen-

ken wieder zurlck zur ersten Transporteinrichtung beférdert werden.

Selbstverstandlich sind neben der bereits erwahnten Weiche andere Formen
der Selektion von Hulsen denkbar, beispielsweise indem der Transportweg
bestimmter Hulsen beispielsweise mittels eines Greifers, einer Klappe, einer

StofReinrichtung oder mittels eines Luftstroms beeinflusst wird.
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Es ist vorteilhaft, wenn eine Orientierung der Hulse ermittelt wird wahrend
sich die Hulse auf der ersten Transporteinrichtung befindet. Die ermittelte
Orientierung der Hulse kann anschlieRend Grundlage fur die Steuerung bei-
spielsweise der Selektionsvorrichtung oder des Hulsendorns sein. Auch fur
die bereits beschriebenen alternativen Verfahren zur Hulsenselektion kann
die ermittelte Orientierung verwendet werden. Die Orientierung der Hulse
kann beispielsweise mittels eines mechanischen oder optischen Sensors,

und insbesondere mit einer Kamera ermittelt werden.

Einen weiteren grolRen Vorteil stellt es dar, wenn der Hulsendorn zur Auf-
nahme der Hulse von einer Ausgangsposition in eine Aufnahmeposition, die
sich in einem Transportweg der ersten Transporteinrichtung befindet, ge-
bracht wird. Dies kann insbesondere in Abhangigkeit der Orientierung der je-
weiligen Hulse ausgeldst werden. So kann beispielsweise beim Passieren ei-
ner korrekt orientierten Hulse der Hulsendorn in der Ausgangsposition ver-
weilen, womit kein Verschwenken der Hulse stattfindet. Bei einer fehlorien-
tierten Hulse kann jedoch eine Bewegung des Hulsendorns in die Aufnahme-
position bewirkt werden, womit die Hulse durch das folgende Verschwenken

in die richtige Orientierung gebracht wird.

Falls die Textilmaschine weitere Transportvorrichtungen aufweist, ist es
selbstverstandlich denkbar das Verfahren auch an den anderen Transport-

vorrichtungen anzuwenden.

Die erfindungsgemalie Vorrichtung zum Drehen einer Hulse fur Spulen einer
Textilmaschine weist einen Hulsendorn auf, der im Wesentlichen um 180°
verschwenkbar ist. Es wird vorgeschlagen, dass eine erste Transporteinrich-
tung vorgesehen ist, wobei die erste Transporteinrichtung und der Hul-
sendorn derart zueinander angeordnet sind, dass die Hulse von der ersten

Transporteinrichtung auf den Hulsendorn geschoben wird.
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Die Vorrichtung ist insbesondere dafur geeignet das oben beschriebene Ver-
fahren auszufuhren. Die erfindungsgemalie Vorrichtung erméglicht also eine
effiziente automatisierte Drehung von Hulsen. Sie eignet sich insbesondere
far Spinn- oder Spulmaschinen und speziell fur Rotorspinnmaschinen. Der
Hulsendorn ist vorzugsweise stabférmig, wobei seine Lange beispielsweise
im Wesentlichen der Héhe der Hulse, wenigstens aber der Halfte der Héhe
der Hulse entspricht. Der Hulsendorn kann zylindrisch sein, es ist aber eben-
falls denkbar, dass er konisch ausgebildet ist. Eine Oberflache des Hul-
sendorns kann derart ausgebildet sein, dass eine ernéhte Reibung an der
Hulse verursacht wird. Die Oberflache kann beispielsweise aufgeraut oder
gummiert sein. Dies kann zu einem verbesserten Halt der Hulse am Hul-

sendorn fUhren.

Die Vorrichtung kann, insbesondere an der Basis des Hulsendorns, einen
Drucksensor aufweisen, der im Falle einer vollstandig auf den Hulsendorn
geschobenen Hulse ein Signal ausgibt, das beispielsweise das Verschwen-

ken des Hulsendorns auslést.

Die Vorrichtung kann aufgrund des niedrigen Platzbedarfs an beliebigen Or-
ten der Textiimaschine angeordnet sein, beispielsweise auf einer Oberseite
der Textilmaschine. Es ist zweckmalig die Vorrichtung als Teil einer Hulsen-
versorgungseinrichtung, insbesondere mit wenigstens einem Hulsenmaga-

zin, vorzusehen.

Die erste Transporteinrichtung kann beispielsweise als Transportband oder
Transportkette eventuell mit Mithahmeelementen ausgebildet sein, wobei
eine Transportrichtung der ersten Transporteinrichtung insbesondere in Rich-
tung des Hulsendorns verlauft. Fur ein einfaches Aufschieben der Hulse auf
den Hulsendorn ist der Hulsendorn vorzugsweise im Wesentlichen einen hal-
ben Hulsendurchmesser oberhalb der ersten Transporteinrichtung angeord-

net.
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Vorteilhafterweise ist der Hulsendorn unmittelbar mit einer Achse verbunden,
um die er verschwenkbar ist. Insbesondere im Vergleich zu Hulsendornen,
die an einem umlaufenden Transportmittel angeordnet sind, lasst sich die
Vorrichtung hierdurch wesentlich kompakter gestalten. Der HUlsendorn kann
vertikal oder horizontal verschwenkbar sein, wobei bei einem vertikalen Ver-

schwenken die Hulse zumindest kurzzeitig aufgestellt wird.

Zusatzlich ist es von Vorteil, wenn der Hilsendorn um mehrere Achsen ver-
schwenkbar ist. Insbesondere bei einem horizontalen Verschwenken des
Hulsendorns kann ein zusatzlicher Bewegungsfreiheitsgrad zur Aufnahme
oder Abgabe des Hulsendorns vorteilhaft sein. So kann der Hulsendorn bei-
spielsweise nach dem Verschwenken leicht nach unten geneigt werden, da-

mit die Hulse durch die Schwerkraft vom Hulsendorn rutschit.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Hulsendorn zur Aufnahme der Hulse
von einer Ausgangsposition in eine Aufnahmeposition, die sich in einem
Transportweg der ersten Transporteinrichtung befindet, verbringbar ist. In
dieser Ausfuhrung muss der Transport der Hulse bei einer Drehung nur un-
wesentlich unterbrochen werden. Der Hulsendorn kann in der Ausgangsposi-
tion beispielsweise oberhalb der ersten Transporteinrichtung angeordnet sein
und bei Bedarf nach unten in die Aufnahmeposition verbracht werden. Eben-
falls ist es denkbar den Hulsendorn in der Ausgangsposition seitlich neben
der ersten Transporteinrichtung anzuordnen. Hierbei kénnen Hulsen den Hul-
sendorn in der Ausgangsposition vorzugsweise ungehindert passieren. Der
Hulsendorn kann beispielsweise durch eine Rotation und/oder durch eine
Translation von der Ausgangsposition in die Aufnahmeposition gebracht wer-

den.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung weist die Vorrichtung eine
zweite Transporteinrichtung zum Weitertransport der Hulse auf. Die Hulse

kann somit unabhangig von eventuell anderen nachfolgenden Hulsen nach
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dem Verschwenken weitertransportiert werden. Insbesondere ist der HUl-
sendorn somit zwischen der ersten und der zweiten Transportvorrichtung an-
geordnet. Zur Aufnahme der Hulse kann der Hulsendorn im Transportweg
der ersten Transportvorrichtung angeordnet sein. Nach dem Verschwenken
kann sich der Hulsendorn im Transportweg der zweiten Transporteinrichtung
befinden. Auch die zweite Transporteinrichtung kann beispielsweise als
Transportband oder Transportkette eventuell mit Mithahmeelementen ausge-

bildet sein.

AulRerdem ist es von Vorteil, wenn die Vorrichtung eine Selektionsvorrich-
tung, insbesondere eine Weiche, aufweist, die der ersten Transporteinrich-
tung zugeordnet ist. Die Selektionsvorrichtung stellt eine Mdglichkeit dar, die-
jenigen Hulsen, die von der Vorrichtung gedreht werden sollen, von anderen
zu trennen. Insbesondere kann die Orientierung der Hulse ein Kriterium bei-
spielsweise fur eine Stellung der Weiche sein. Eine fehlorientierte Hulse kann
beispielsweise zum Hulsendorn beférdert werden, wohingegen eine korrekt
orientierte Hulse ohne Unterbrechung weitertransportiert wird. Die gedrehte
Hulse kann insbesondere nach der Drehung wieder zur ersten Transportein-
richtung beférdert werden. In diesem Zusammenhang kann es von Vorteil
sein, die erste Transporteinrichtung in mehrere Abschnitte zu unterteilen, wo-
bei ein erster Abschnitt der ersten Transporteinrichtung vor der Selektions-
vorrichtung und ein zweiter Abschnitt der ersten Transporteinrichtung hinter

der Selektionsvorrichtung angeordnet ist.

Es ist insbesondere vorteilhaft, wenn die Vorrichtung einen Sensor zur Erfas-
sung der Orientierung der Hulse aufweist. Der Sensor kann mechanisch oder
optisch arbeiten, insbesondere ist eine Kamera denkbar. Der Sensor ist vor-
zugsweise geeignet asymmetrische Formbestandteile der Hulse zu erken-
nen. Das Signal des Sensors kann beispielsweise der Steuerung einer Se-
lektionsvorrichtung dienen. Auch kann das Sensorsignal fur das Verbringen

des Hulsendorns von einer Ausgangsposition in eine Aufnahmeposition ge-
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nutzt werden. Vorzugsweise ist der Sensor im Bereich der ersten Trans-
porteinrichtung angeordnet. Es ist denkbar einen zweiten Sensor vorzuse-
hen, um nach dem Verschwenken die korrekte Orientierung der Hulse zu
prufen. Dieser ist vorzugsweise in Bezug auf den Hulsendorn auf einer dem

ersten Sensor gegentberliegenden Seite angeordnet.

Ein weiterer Vorteil zeigt sich, wenn die Vorrichtung wenigstens einen Antrieb
zum Verschwenken des Hulsendorns aufweist. Der Antrieb kann beispiels-
weise ein Elektromotor sein. Ein pneumatischer oder hydraulischer Antrieb

ist aber ebenfalls denkbar.

Alternativ ist es denkbar, dass die Bewegung des Hulsendorns rein vom Ge-
wicht der Hulse verursacht wird. Die Bewegung des Hulsendorns kann auch
an die erste Transporteinrichtung oder an eine zweite Transporteinrichtung
gekoppelt sein. Allerdings ist mit wenigstens einem unabhangigen Antrieb

eine schnellere und kontrolliertere Bewegung der Hulse méglich.

Weiterhin ist es von grofem Vorteil, wenn die Vorrichtung einen dem Hul-
sendorn zugeordneten Schieber aufweist. Mit dem Schieber kann die Hulse
bei Bedarf in einfacher Weise wieder vom Hulsendorn entfernt werden. Der
Schieber kann mit einem eigenen Antrieb angetrieben werden. Es ist aber
ebenso denkbar, dass die Bewegung des Schiebers an das Verschwenken

des Hulsendorns gekoppelt ist.

Der Schieber kann ebenfalls die Funktion des oben beschriebenen Druck-
sensors erfullen, indem ein Einschieben des Schiebers durch die Hilse die

richtige Platzierung der Hulse auf dem Hulsendorn anzeigt.

Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nachfolgenden Ausflhrungsbei-

spielen beschrieben. Es zeigt:
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Figur 1 eine Frontansicht einer Textiimaschine mit einer erfindungsge-
maéalen Vorrichtung,
Figur 2 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemale Vorrichtung,
Figur 3 eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsform der Vorrich-
tung mit einer Weiche,
Figur 4 mehrere Seitenansichten der Vorrichtung, die den Vorgang des

Verschwenkens zeigen,

Figur 5a mehrere Seitenansichten der Vorrichtung, die das Verbringen
von einer Ausgangsposition in eine Aufnahmeposition zeigen,

und

Figur 5b mehrere Draufsichten auf eine weitere Ausfuhrungsform der
Vorrichtung, die das Verbringen von einer Ausgangsposition in

eine Aufnahmeposition zeigen.

Bei der nachfolgenden Beschreibung der Figuren werden fur in den verschie-
denen Figuren jeweils identische und/oder zumindest vergleichbare Merk-
male gleiche Bezugszeichen verwendet. Die einzelnen Merkmale, deren
Ausgestaltung und/oder Wirkweise werden meist nur bei ihrer ersten Erwah-
nung ausfuhrlich erldutert. Werden einzelne Merkmale nicht nochmals detail-
liert erlautert, so entspricht deren Ausgestaltung und/oder Wirkweise der
Ausgestaltung und Wirkweise der bereits beschriebenen gleichwirkenden o-

der gleichnamigen Merkmale.

Figur 1 zeigt eine Textilmaschine 1 mit mehreren Arbeitsstellen 2, an denen
beispielswiese im Rotorspinnverfahren jeweils ein Garn 3 hergestellt wird.
Das Garn 3 wird auf Spulen 4 gewickelt, wobei die Arbeitsstellen 2 regelméa-

Rig mit Hulsen 5 versorgt werden mussen. Um die Hulsen 5 zu drehen weist
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die Textilmaschine 1 eine Vorrichtung 6 mit einem Hulsendorn 7 auf, der im
Wesentlichen um 180° um eine Achse 8 verschwenkbar ist. Die Vorrichtung
6 weist weiterhin eine erste Transporteinrichtung 9 fur die Hulsen 5 auf, wo-
bei die erste Transporteinrichtung 9 und der Hulsendorn 7 derart angeordnet
sind, dass die von der ersten Transporteinrichtung 9 transportierte Hulse 5

auf den Hulsendorn 7 geschoben wird.

Die Vorrichtung 6 umfasst aul3erdem eine zweite Transporteinrichtung 10
zum Weitertransport der Hulse 5 nach dem Verschwenken durch den Hul-
sendorn 7. Die Vorrichtung 6 und insbesondere die erste 9 und zweite Trans-
porteinrichtung 10 kénnen neben der Drehung der Hulse 5 ebenfalls der Ver-

sorgung der Arbeitsstellen 2 mit Hulsen 5 dienen.

Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfin-
dungsgemalen Vorrichtung 6. Auch in diesem Fall umfasst die Vorrichtung 6
eine erste 9 und eine zweite Transporteinrichtung 10. Ein Hulsendorn 7 ist
zwischen den Transporteinrichtungen 9, 10 angeordnet. Der Hulsendorn 7
erstreckt sich in einen Transportweg 11 der ersten Transporteinrichtung 9.
Das Verschwenken des Hulsendorns 7 wird von einem Antrieb 12 erméglicht,
der beispielsweise als Elektromotor ausgebildet ist. Der Hulsendorn 7 ist un-
mittelbar an der Achse 8, um die er verschwenkbar ist, angeordnet. In die-
sem Fall wird diese Achse 8 durch eine Welle des Antriebs 12 gebildet. Die
Hulse 5 wird durch die Bewegung der ersten Transporteinrichtung 9 auf den
Hulsendorn 7 geschoben. Die erste 9 und zweite Transporteinrichtung 10
sind beispielsweise als Transportbander ausgebildet. In diesem Ausflh-
rungsbeispiel findet ein Verschwenken des Hulsendorns 7 in vertikaler Rich-
tung, also aus der Zeichenebene heraus, statt. Die Hulse 5 wird also wéah-
rend des Verschwenkens zumindest kurzzeitig aufgestellt. Der Hulsendorn 7
kann nach dem Verschwenken nach unten geneigt sein, so dass die Hulse 5
aufgrund der Schwerkraft vom Hulsendorn 7 auf die zweite Transporteinrich-
tung 10 rutscht. In diesem Fall wird der Hulsendorn um etwas mehr als 180°

verschwenkt. Es ist aber ebenfalls denkbar, dass die Hulse 5 aufgrund der
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Reibung an der zweiten Transporteinrichtung 10 vom Hulsendorn 7 gezogen
wird. Dies ist selbstverstandlich nur méglich, wenn die Hulse 5 die zweite

Transporteinrichtung 10 nach dem Verschwenken beruhrt.

Figur 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrich-
tung 6. In diesem Beispiel ist der ersten Transporteinrichtung 9 ein Sensor 13
zugeordnet, der eine Orientierung der Hulse 5 erfasst. Der Sensor 13 kann
beispielsweise als Kamera ausgebildet sein. Ein Signal des Sensors 13 kann
ausschlaggebend fur die Steuerung einer Selektionsvorrichtung 14, die hier
als Weiche ausgebildet ist, sein. Die Selektionsvorrichtung 14 ist der ersten
Transporteinrichtung 9 zugeordnet. In der dargestellten Weichenstellung wird
die Hulse 5 zu dem Hulsendorn 7 geleitet und dort gedreht. Das Signal des
Sensors 13 wird in diesem Beispiel als Fehlorientierung der Hulse 5 interpre-
tiert und ist ursachlich fur die dargestellte Weichenstellung. Nach der Dre-
hung der Hulse 5 durch den Hulsendorn 7 wird die Hulse 5 von der zweiten
Transporteinrichtung 10 wieder zur ersten Transporteinrichtung 9 transpor-
tiert. Bei einer korrekten Orientierung wurde die Hulse 5 auf der ersten
Transporteinrichtung 9 verbleiben und beispielsweise direkt zu einer entspre-
chenden Arbeitsstelle 2 weitertransportiert werden. Wie in dem vorherigen

Ausfuhrungsbeispiel wird der Hulsendorn 7 hier vertikal verschwenkt.

Figur 4 zeigt den Vorgang des Aufschiebens der Hulse 5 auf den Hulsendorn
7, sowie das Verschwenken der Hulse 5 mit dem Hulsendorn 7 in einer Sei-
tenansicht. Wie zuvor ist der Hulsendorn 7 zwischen der ersten 9 und der
zweiten Transporteinrichtung 10 angeordnet, wobei der Hulsendorn 7 in die-
sem Beispiel horizontal verschwenkt wird. Die Achse 8, um die der Hul-
sendorn 7 verschwenkt wird, steht also senkrecht auf der von der ersten 9
und der zweiten Transporteinrichtung 10 gebildeten Ebene. Ebenfalls ist dem
Hulsendorn 7 ein Schieber 15 zugeordnet, der in erster Linie dazu dient die

Hulse 5 nach dem Verschwenken vom Hulsendorn 7 herunterzuschieben.
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Durch den Druck, den die Hulse 5 auf den Schieber 15 durch die Bewegung
der ersten Transporteinrichtung 9 austbt, kann der Zeitpunkt ermittelt wer-
den, an dem die Hulse 5 vollstandig auf den Hulsendorn 7 geschoben ist.
Hierdurch kann beispielsweise das Verschwenken des Hulsendorns 7 ausge-
|6st werden. Der Schieber 15 kann mit einem eigenen Antrieb versehen sein,
es ist aber ebenfalls denkbar, dass der Schieber 15 an die Bewegung des
Hulsendorns 7 gekoppelt ist, wobei der Schieber 15 dann ausgefahren wird,
wenn der Hulsendorn 7 den Bereich der zweiten Transporteinrichtung 10 er-

reicht.

Figur 5a zeigt in einer Seitenansicht, wie der Hllsendorn 7 von einer Aus-
gangsposition 16 in eine Aufnahmeposition 17 gebracht wird. In diesen Bei-
spielen ist der Hulsendorn 7 jeweils oberhalb der ersten Transporteinrichtung
9 angeordnet. Auf eine zweite Transporteinrichtung 10 wie in den vorherigen
Ausfuhrungsformen kann eventuell verzichtet werden. Es ist denkbar den
Hulsendorn 7 durch Rotation von der Ausgangsposition 16 in die Aufnahme-
position 17 zu bringen. Dies ist in der Mitte der Figur 5a dargestellt. Der Hul-
sendorn 7 ist hier um mehrere Achsen 8 drehbar gelagert. In der Aufnahme-
position 17 erstreckt sich der Hulsendorn 7 in den Transportweg 11 der ers-
ten Transporteinrichtung 9. Eine von der ersten Transporteinrichtung 9 trans-
portierte Hulse 5 wird auf den in der Aufnahmeposition 17 befindlichen Hul-
sendorn 7 geschoben. In dieser Ausfuhrungsform ist ein Verschwenken in
horizontaler Richtung vorgesehen. Befindet sich der Hulsendorn 7 in der
Ausgangsposition 16, kann eine Hulse 5 ungehindert passieren. Beispiels-
weise kann der Hulsendorn 7 nur bei einer fehlorientierten Hulse 5 in die Auf-

nahmeposition 17 gebracht werden.

Eine weitere Méglichkeit des Ubergangs von der Ausgangsposition 16 in die
Aufnahmeposition 17 des Hulsendorns 7 ist im unteren Teil der Figur 5a dar-

gestellt. In diesem Fall wird der Hulsendorn 7 durch eine Translation in den
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Transportweg 11 der ersten Transporteinrichtung 9 gebracht. Der Hul-
sendorn 7 ist in diesem Fall beispielsweise nur um eine Achse 8 verschwenk-

bar.

Figur 5b zeigt in einer Draufsicht ebenfalls einen Ubergang von der Aus-
gangsposition 16 in die Aufnahmeposition 17 des Hulsendorns 7. In dieser
Ausfuhrungsform ist der Hulsendorn 7 neben der ersten Transporteinrichtung
9 angeordnet. Der Hulsendorn 7 wird durch Rotation um die Achse 8 von der
Ausgangsposition 16 in die Aufnahmeposition 17 im Transportweg 11 der

ersten Transporteinrichtung 9 gebracht.

Auch bei einer Anordnung des Hulsendorns 7 neben der ersten Transportein-
richtung 9 ist fur ein Verbringen des Hulsendorns 7 von der Ausgangsposi-
tion 16 in die Aufnahmeposition 17 statt einer Rotation eine Translation denk-

bar.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschriebenen
Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Abwandlungen im Rahmen der Patentan-
spruche sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merkmale, auch
wenn diese in unterschiedlichen Ausfihrungsbeispielen dargestellt und be-

schrieben sind.
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Bezugszeichenliste

Textilmaschine
Arbeitsstelle

Garn

Spule

Hulse

Vorrichtung

Hulsendorn

Achse

erste Transporteinrichtung
zweite Transporteinrichtung
Transportweg

Antrieb

Sensor
Selektionsvorrichtung
Schieber
Ausgangsposition

Aufnahmeposition
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Drehen einer Hulse (5) fur Spulen (4) einer Textilma-
schine (1), wobei die Hulse (5) auf einen Hulsendorn (7) geschoben
wird und zusammen mit dem Hualsendorn (7) im Wesentlichen um

180° verschwenkt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (5)

von einer ersten Transporteinrichtung (9) auf den Hulsendorn (7) ge-

schoben wird.

2. Verfahren gemaf} dem vorangegangenen Anspruch, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Hulse (5) nach dem Verschwenken von einer zwei-

ten Transporteinrichtung (10) weitertransportiert wird.

3. Verfahren gemal einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass die Hulse (5) nach dem Verschwenken von ei-

nem Schieber (15) von dem Hulsendorn (7) heruntergeschoben wird.

4. Verfahren gemal einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass die Hulse (5) Uber eine Selektionsvorrichtung

(14), insbesondere eine Weiche, die der ersten Transporteinrichtung

(9) zugeordnet ist, zu dem Hulsendorn (7) transportiert wird.

. Verfahren gemal einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass wahrend sich die Hulse (5) auf der ersten

Transporteinrichtung (9) befindet eine Orientierung der Hulse (5) er-

mittelt wird.

6. Verfahren gemal einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass der Hulsendorn (7) zur Aufnahme der Hulse (5)

von einer Ausgangsposition (16) in eine Aufnahmeposition (17), die
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sich in einem Transportweg (11) der ersten Transporteinrichtung (9)

befindet, gebracht wird.

Vorrichtung (6) zum Drehen einer Hulse (5) fur Spulen (4) einer Textil-
maschine (1) mit einem Hulsendorn (7), der im Wesentlichen um 180°

verschwenkbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Trans-

porteinrichtung (9) und der Hulsendorn (7) derart zueinander angeord-
net sind, dass die Hulse (5) von der ersten Transporteinrichtung (9)

auf den Hulsendorn (7) geschoben wird.

Vorrichtung (6) gemal} dem vorangegangenen Anspruch, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Hulsendorn (7) unmittelbar mit einer Achse

(8), um die der Hulsendorn (7) verschwenkbar ist, verbunden ist.

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Hulsendorn (7) um mehrere Ach-

sen (8) verschwenkbar ist.

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Hulsendorn (7) zur Aufnahme der

Hulse (5) von einer Ausgangsposition (16) in eine Aufnahmeposition
(17), die sich in einem Transportweg (11) der ersten Transporteinrich-

tung (9) befindet, verbringbar ist.

Vorrichtung (6) gemal einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) eine zweite Trans-

porteinrichtung (10) zum Weitertransport der Hulse (5) aufweist.

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) eine der ersten

Transporteinrichtung (9) zugeordnete Selektionsvorrichtung (14), ins-

besondere eine Weiche, umfasst.



WO 2020/201409 PCT/EP2020/059374

13.

14.

15.

18

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) einen Sensor (13)

zur Erfassung der Orientierung der Hulse (5) aufweist.

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) wenigstens einen

Antrieb (12) zum Verschwenken des Hulsendorns (7) aufweist.

Vorrichtung (6) gemal} einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) einen dem Hul-

sendorn (7) zugeordneten Schieber (15) aufweist.
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