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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade og et apparat
til fremstilling af en tobaksregfilterstav af den i krav 1l's

indledning angivne art.

Opfindelsen angdr en fremgangsmdde og et apparat til fremstil-
ling af en sddan tildannet filterstav af et materiale, sasom
celluloseacetat, derved at staven flazkkes, at der dannes aksialt
fordelte lommer i det indre af staven og aflejres granuleret
materiale i disse. Derefter kan staven overskazres mellem de navn-
te aflejringer til dannelse af enkelte filterpropper, der hver

har en kerne af granuleret materiale.

Industrien har anvendt betydelig tid og kapital pd udvikling af fil-
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terpropper med zoner, omrdder eller dele, der bestédr af leost par-
tikelformet eller granuleret materiale. Der har imidlertid vist

sig talrige problemer béde ved udformning af industrielt anvende-
lige processer og apparater til fremstilling af gédanne filtre og
ved tilvejebringelse af en filterprop, der giver den enskede fil-
trering pd en mdde, der er tiltalende og acceptabel for brugeren.

T lobet af 1960'erne blev der udstedt talrige patenter vedrerende
en teknik, der gér ud pd at tildanne adskilte cylindriske propper
af et forste materiale pd et kontinuert omslag og at aflejre granu-
leret materiale pd dette omslag mellem de adskilte propper. Omsla-
get bliver derefter lukket omkring propperne og det indferte mate-
riale til dannelse af en filterstav.

Disse metoder har vist sig mere eller mindre tilfredsstillende.
Behandlingen af de korte propper i hurtigt arbejdende maskineri
medforer betydeligt spild og udetid for maskineriet. Endvidere har
der vist sig problemer som felge af, at det er vanskeligt at opné
fuldstendig udfyldning af filterstavens granulerede afsnit. Granu-
leret materiale vil, med mindre det er pakket meget fast, ved
vibrationer blive rystet sammen under dannelse af luftmellemrum,
navnlig mellem omslagene og det granulerede materiale. Regen, der
vil sgge en bane med den mindste modstand, vil passere gennem
dette luftmellemrum i stedet for at blive filtreret gennem det
granulerede materiale. N&r dette sker, opnds den tilstrzbte filtre-

ring ikke.

Det er fundet s®rligt fordelagtigt at danne zoner af granu-

leret matériale inden for en kerne af filtreringsmateriale,
si3som celluloseacetat eller papir. Det filtrerende materiale omgi-

ver det granulerede materiale fuldstzndigt, bedre end hvor det
granulerede materiale er indesluttet i et omslag. Som felge af det
filtrerende materiales sammentrykkelighed og elasticitet vil dette
kunne holde de granulerede zoner tet sammenpakket. I dette tilfel-
de vil vibrering af cigaretterne under fremstilling, behandling og
transport ikke danne sddanne luftmellemrum som de, der findes i
filterpropper, hvor det granulerede materiale blot er indesluttet
i et omslag.

Fremstilling af s8danne filtre, hvor det granulerede materiale er
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omgivet af filtreringsmateriale, frembyder imidlertid mange andre
problemer. Det er f.eks. meget vanskeligt at fastlzgge placerin-
gen af det granulerede materiale inde i filterstaven, navnlig nar
det granuleredé materiale afszttes pd en bevaegelig bane, der der-
efter samles til en filterstav.

Det granulerede materiale vil have tilszélighed til under frem-
stillingen af filteret at vandre ind i omrdder i dette, hvor det
er af ringe verdi til filtrering og hvor partiklerne P& ubehage-
lig mdde vil kunne komme i direkte berering med rygerens mund.

Der kendes indsprojtning eller injektion af partikelformet materia-
le i en tildannet filterprop. I beskrivelsen til U.S.A. patent nr.
3,371,000, Davenport, er i forbindelse med figurerne 10-13 omhand-
let en proces, ved hvilken en streng eller bane bliver tildannet
som en prop eller stav, der omgives delvis med et omslag, hvoref-
ter en kombination med ndl og dyse anvendes til at trenge 'ind i
staven og afgive et opslammet materiale deri med regelmmssige
mellemrum. Dette slam vil imidlertid ved terring efterlade mellem-
rum i proppen, sdledes at slutproduktet vil indeholde et meget
lost udfyldt omrdde med granuleret materiale. Det er endvidere
vanskeligt at fastlzgge placeringen af dette omrdde med granuleret
materiale, da den mdde p& hvilken slammet vil sege at traenge ind i
de midterste dele af filteret, vil vere bestemt ved karakteren af
den oprindelige streng, den méde den blev samlet til en filterstav,
og den grad, i hvilken der er sket hardning af et plasticeringsma-
teriale, og alle disse variable faktorer bidrager til et filter

af varierende kvalitet.

Formilet med opfindelsen er at angive en fremgangsmade til fremstil-
ling af filterstave af den oinhandlede art, ved hvilken der pa
billig og effektiv méde kan indferes granuleret materiale inden

for et veldefineret omrdde i filteret.

Dette formal opnds ved, at fremgangsmiden udeves som angivet i

krav 1's kendetegnende del. P& grund af filtreringsmaterialets ef-
tergivelighed vil det granulerede materiale vare effektivt fastholdt
med en veldefineret placering i de navnte lommer, som udfyldes fuld-
stendigt, sdledes at der opnds ensartede filtreringsegenskaber for

et stort antal serieproducerede filtre.
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Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udevelse af fremgangsméden,

hvilket apparat er ejendommeligt ved den i krav 9's kendeteg-

nende del angivne udformning.

Fortrinsvis skeres filterstaven igennem i en sddan grad, at den
kan &bnes til dannelse af to blottede overflader, hvorefter der
indtrykkes lommer i hver af de navnte flader ved positioner, der

er regelmzssigt fordelt aksialt i filterstaven.

Opfindelsen vil blive forklaret nmrmere ved den folgende beskri-
velse af nogle udferelsesformer, idet der henvises til tegningen,
hvor:

fig. 1 viser en udfegrelsesform for apparatet ifglge opfindelsen,
set fra siden,

fig. 2 viser et snit i sterre malestok efter linien 2-2 i fig. 1,

fig. 3 viser et tilsvarende snit efter linien 3-3 i fig. 1, vi-
sende en filterstav pa det sted, hvor den bliver gennemskaret af

et skerehjul,

fig. 4 viser et snit efter 1inien 4-4 i fig. 1, visende et opvarmet
formstykke til indtrykning af lommer med regelmzssige mellemrum
i den gennemskdrne stav,

fig. 5 viser et snit efter linien 5-5 i fig. 1, gennem en mekanisme

- til afgivelse af granuleret materiale,

fig. 6 viser et snit efter linien 6-6 i fig. 1, gennem filterstaven,
der er lukket omkring det granulerede materiale,

fig. 7 viser et snit efter linien 7-7 i fig. 1, gennem den lukkede

stav, der er forsynet med et andet omslag,

fig. 8 viser en del af en filterstat¥, delvis i snit, visende det
forste omslag Omkninquiltreringématerialet, det andet .omslag uden om
dette og aflejringen af granuleret materiale midt i det filtreren-
de materiale, hvorhos streglinier p& tvers viser de steder, hvor
filterstaven skal overskmres til dannelse af enkelte filterpropper,
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fig. 9 viser, set fra siden, delvis i snit, en @ndret udferelsesform
for visse dele af apparatet ifelge opfindelsen,

fig. 10 viser et snit efter linien 10-10 i fig. 9, visende et op-
varmet formehjul til dannelse af lommer i den kontinuerligt frem-
ferte stav, medens

fig. 11 viser et snit efter linien 11-11 i fig. 9, gennem et ud-
mdlingshjul til afgivelse af granuleret materiale i de dannede
lommer i den flzkkede stav.

Fig. 1 viser et apparat 10 med et stativ 11, p& hvilket der er
monteret en transporter 12, en sksremekanisme 14, en mekanisme

16 til dannelse af lommer, en mekanisme 18 til afgivelse granule-
ret materiale, en mekanisme 20 til lukning af filterstave, samt
en mekanisme 22 til forsegling af disse.

Det tilferte filtermateriale bestdr fortrinsvis af en bane af
fibrest celluloseacetat, idet der dog ogsd vil kunne anvendes

andet egnet materiale, sdsom papir, stapelgarn eller filamentma-
teriale. Filtermaterialet bliver fortrinsvis tildannet som en

stav, bekledt med et passende omslag. Inden filtermaterialet samles
til en stav, ber det underkastes en plasticeringsbehandling. Til
celluloseacetat anvendes hertil smdvanligvis triaceton. Som vist

i fig. 2 bestdr en filterstav 23 af filtermateriale af cellulose-

acetat 24 og et omslag 26.

Det materiale, der skal aflejres i lommer i den flwzkkede stav,

m& have de tilstr®zbte egenskaber med hensyn til absorption og
adsorption, og kan vere partikelformigt eller granuleret. Materia-
let vil kunne vere findelt trzkul, silicagel, vulkanske salte, or-
ganiske ionbyttere, ler eller lignende materiale. I forbindelse
med den foreliggende opfindelse anvendes fortrinsvis en organisk
ionbytter "Duolite", som kan vzre af den type, der er omhandlet

i beskrivelsen til U.S.A. patent nr. 3.716.500 udstedt 13. fe-
bruar 1973.

Filterstaven 23, der fremfores af transporteren 12, forudsattes
tildannet i et s®dvanligt garnitureaggregat. Selv om staven 23
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fortrinsvis er forsynet med et omslag 26, er dette dog ikke nedven-
digt. Fortrinsvis ber filtreringsmaterialet 24 i staven 23 behand-
les til plasticering og hzrdning, inden staven gennemskzres.

Ved den i fig. 1-7 viste udferelsesform bevirker transporteren 12
intermitterende fremfering af staven 23 pé sedvanlig mdde. Staven
23 holdes stationzr under dannelse af lommer og under fyldning.
Ved en anden udferelsesform, der beskrives senere i forbindelse
med fig. 9-11, anvendes kontinuerlig fremfering af staven 23.

Transporteren 12 har et endelsst transportbé&nd 13, p& hvilket sta-
ven 23 hviler, mens den fores igennem de forskellige trin til op-
skering, aflejring og lukning. Et andet endelgst band 15 tJjener
til at transportere staven gennem forseglingsmekanismen 22. Bénde-
ne 13 og 15 er monteret p& sedvanlige drivaggregater.

Staven 23 holdes i stilling pd béndene 13 og 15 ved hjelp af sug-
ning gennem béndene. De hertil anvendte vakuumaggregater 17 er af
sedvanlig art. Som vist i fig. 5 og 7 findes der sugedbninger 19
i respektive underlag 21 og 25 under transportbéndene 13 og 15,

Skeremekanismen 14 tjener til at opskere staven 23 pd langs i en
sddan grad, at den kan &bnes s& meget, at dens indre blottes til
dammelse af lommer til péfyldning af granuleret materiale som
nedenfor beskrevet.

Skeremekanismen 14 har et skarehjul 28 pd en drevet aksel 30,
der er forbundet til ikke viste drivorganer og som er lejret i
stativet 11, med aksen vinkelret pd den fremforte stav 23,

Skzrehjulet 28 er som vist i fig. 3 monteret med en vis afstand
fra transportbindet 13, sédledes at staven 23 kun vil blive gennem-
skdret delvis, i en sddan grad, at den kan &bnes som vist i fig.
L til dannelse af to blottede overflader 31 og 33. Skarehjulet 28
vil ogsé kunne anbringes sdledes, at staven 23 skares helt igen-
nem til dénnelse af to sektioner, der ligger &bent ved siden af
hinanden.

Det er pa den anden side heller ikke nedvendigt, at overfladerne
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31 og 33 &bnes helt, som vist i fig. 4. I dette tilfzlde vil sksre-
hjulet 28 kun trenge ned omtrent til midten af staven 23. Staven
vil da derefter blive &bnet s& meget, at formstykker kan trange
ind til kernen af staven 23 og danne en lomme deri til optagelse
af det granulerede materiale.

Til &bning af staven 23 findes en &bner 39, fig. 1, fortrinsvis
som et plovformet organ med en forkant, der gir ned i den gennem-
skdrne stav og med divergerende sidevmgge, der &bner staven til
den fortsatte behandling.

Mekanismen 16 til dannelse af lommer har formstykker, der er
fordelt efter filterstavens aksialretning og som kan bevages op
og ned til indtrykning af lommer i overfladerne 31 og 33.

Mekanismen 16 har fortrinsvis flere par formstykker 34 og et op-
varmningsorgan 41, Parrene af formstykker er fordelt aksialt i
bevegelsesretningen for staven 23, og de enkelte par ligger vinkel-
ret pa& denne bane til indtrykning af to sidestillede lommer i de
blottede overflader 31 og 33.

Formstykkerne 34 bliver ved hjelp af opvarmningsorganet 41 opvarmet
til en sddan temperatur, at det sikres, at filtreringsmaterialet vil
forblive indtrykket i det mindste indtil det granulerede materia-
le er aflejret og filterstaven atter lukket. Aggregatet 16 fores

op og ned af en drivmekanisme af almindelig kendt art.

S&fremt staven 23 gemnemskxres i mindre grad, mdske kun til mid-
ten som foran nmvnt, kraves der kun ét formstykke 34 for hver
lomme, der skal dannes. Ved en sédan udferelsesform vil staven 23
blive holdt &ben under aflejring af det granulerede materiale.
Det m& imidlertid foretrszkkes, at staven &bnes p& den i fig. 4
viste made.

Der er ogsd den mulighed, at der kun dannes en 1omme i den ene
af fladerne 31 eller 33. I dette tilfzxlde vil der kun skulle an-

vendes ét af formstykkerne 34 i hvert af parrene.

Medens det i fig. 1 viste apparat 10 arbejder med intermitterende
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fremfeoring af staven 23, vil der ogsd kunne anvendes en kontinuer-
ligt arbejdende proces, som vist ved et apparat 110 i fig. 9-11.

I stedet for forskydelige formstykker 34 anvendes her et roterende
formehjul 112 med par af formstykker 114 monteret .regelmessigt
fordelt langs omkredsen af hjulet 12 til indtrykning af lommerne.
Hjulet 112 vil ogsé kunne udformes med et enkelt formstykke 114
ved hver position, sdfremt der som ovenfor beskrevet skal dannes
enkelte lommer i staven 23.

Mekanismen 18 til afgivelse af granuleret materiale 1 de dannede
lommer kan vere af enhver sadvanlig type til intermitterende af-
givelse af granuleret materiale til en bane af filtreringsmateria-
le. Ved den i fig. 5 viste udferelsesform har mekanismen en tragt
40 med et rum 42 til modtagelse af granuleret materiale fra en s®d-
vanlig forsyningsmekanisme. I bunden af tragten findes parvis an-
bragte dbninger 44. Disse dbninger er fordelt sdledes langs frem-
foringsbanen for filterstaven, at der under ophold i den intermit-
terende fremfering af staveh afgives granuleret materiale fra 4b-
ningerne 44 til de dannede lommer. Rbningerne 44 &bnes og lukkes
ved hjelp af glidespjeld 46, der ved sedvanlige midler bliver be-
veget til og fra lukket stilling i synkronisme med den intermitte-
rende fremforing af staven 23.

Ved den i fig. 9-11 viste udferelsesform indeholder apparatet 110
en mekanisme 116 med et aflejringshjul eller udmé&lingshjul. Me-

kanismen 116 bestér af en tragt 118, et hjul 120 og et hus 122,
Hjulet 120 har som vist par af udsparinger 124 fordelt langs om-
kredsen. Udsparingerne 124 bliver fyldt med granuleret materiale,
ndr de drejes forbi et par A&bninger 126 i bunden af tragten 118.
Dette materiale holdes af huset 122 i udsparingerne 124 ind til dis-
se befinder sig over tilsvarende lommer i staven 23. P& dette tids-
punkt afgives materialet til lommerne i den bevegede stav 23.

Mekanismen 20 til lukning af staven 23 omkring det granulerede
materiale er af smdvanlig art med en foldekanal. Staven 23 indfe-
res med den i fig. 5 viste form i en bred &bning ved indgangsenden
til en kanal. Kanalens sider konvergerer gradvis, hvorved staven
bliver lukket til den i fig. 6 viste form. Sa&fremt staven 23 er
gennemskdret helt, kan anvendes en lignende mekanisme til at bringe
de adskilte dele sammen i form af en stav. Apparéter af denne art
er almindelig kendt.
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Til forsegling af staven 23 anvendes en s®dvanlig mekanisme 22 med
et forsyningssystem 52 for omslag, et apparat 54 til péfering af
klzbemiddel og et varmeelement 56. Ved den viste udferelsesform
afgives pd kendt médde et omslag éO fra en rulle 58 til en position
mellem staven 23 og transportbdndet 15, som vist i fig. 7.

Mekanismen 22 indeholder en gennemgdende kanalformet underpart
25, i hvilken sugning gennem 8bningerne 19 tjener til at fasthol-
de staven 23 og omslaget 60. Nar staven og omslaget er bragt péd
plads, paferes klebemiddel fra apparat 54 og staven feres forbi
varmeelementet 56 til hzrdning af klzbemidlet. Det viste omslag
60 omslutter staven 23 fuldstmndigt med en overlappende sgm som
vist ved streg-prik-linier, men der vil imidlertid ogsd kunne an-
vendes bénd, som blot omslutter staven i den udstrzkning, der er
nedvendig for at dzkke snitlinien eller -linierne i staven 23.

Staven 23 feres derefter gennem en szdvanlig skeremekanisme 70,
hvor den overskxres som vist i fig. 8 langs linier 72 til dannelse
af enkelte filterpropper 74. Hver af propperne 74 indeholder som
vist et dobbelt omslag, filtermateriale og en kerne af granuleret
materiale. “

De i fig. 1 viste mekanismer til lukning, foresegling og afskering
af filterpropper er det samme, uanset om staven fremfegres kontinuer-
ligt eller intermitterende. Mekanismer af semme art anvendes sdle-
des ogsd i forbindelse med det i fig. 9-11 viste apparat.

Ved fremgangsmdden ifelge opfindelsen tildannes der forst en
filterstav af filtreringsmateriale med en l®ngdeakse. Fortrinsvis
fores staven 23 direkte fra et smdvanligt stavdannende apparat til
skeremekanismen 14,

Derefter opskzres staven i lsngderetningen. Denne opskzring kan
ske til forskellig dybde, men fortrinsvis til en sddan dybde, at
staven kan &bnes uden at blive adskilt helt i to dele. Som foran
omtalt vil staven kunne opskzres i mindre grad, kun omtrent til
midten, eller den kan alternativt sksres helt igennem, Staven 23
opskeres fortrinsvis ved skzrehjulet 28, der drives om en akse
vinkelret pd fremferingsbanen for staven 23.
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Derefter dannes der lommer ved aksialt fordelte positioner inde
i staven 23, Disse lommer dammes fortrinsvis parvis i overfladerne

31 og 33.

Ved den beskrevne udfgrelsesform dannes lommer ved, at der ved
hjelp af et opvarmet formstykke 34 pé&feres varme og tryk midt i
hver af overfladerne 31 og 33. Der anvendes s& meget varme, at
lommerne vil holde deres form, indtil staven er lukket. Det er
imidlertid muligt, at afhzngigt af det anvendte filtreringsmateria-
le, at indtrykke lommer uden anvendelse af varme. Fortrinsvis ber
lommerne ikke formes s3 permanente, at filtreringsmaterialet ikke
vil reagere med en vis elasticitet til saﬁmentrykning af det gra-
nulerede materiale som en t®t pakket kerne.

Som foran nzvnt vil det ogsd vare muligt at danne kun en enkelt
lomme ved hver position, f.eks. nir stavén 23 kun &bnes delvis,
eller kun i en af overfladerne 31 og 33, ndr staven er gennemski-
ret og dbnet som vist i fig. 5.

Efter p&fyldning af granuleret materiale i de dannede lommer luk-
kes staven omkring dette materiale. Dette sker i mekanismen 20, i
hvilken de to dele af staven gradvis feres mod hinanden til den

i fig. 6 viste stilling.

Staven forsegles derefter sdledes, at den lukkes permanent. For-
trinsvié anvendes et andet omslag 60, der omslutter filterstaven
23 helt eller delvis. Ved fuldstendig omslutning kan anvendes en
overlappende klzbet sem. Som ovenfor omtalt vil der ogsd kunne an-
vendes et band, der dsmkker snitlinien i staven 23 og som klzbes
til begge sider af omslaget 26 langs denne linie.

Den sdledes forseglede stav bliver derefter pd szdvanlig médejud- -
skdret i enkelte filterpropper.74. Som vist i fig. 8 gennemskzres
staven langs linierne 72 til dannelse af propper 74.



147570
11

Patentkrav:

1. Fremgangsmdde til fremstilling af en tobaksregfilterstav med
omrdder med granuleret materiale, ved hvilken der af filtrerings-
materiale dannes en stav med en lengdeakse, kendetegnet
ved, a) at staven (23) opskzres i retning af aksen, b) at staven
dbnes til blotlegning af dens indre, c) at der dannes lommer ved
aksialt fordelte positioner inden i staven (31, 33), d) at der
aflejres granuleret materiale i de navnte lommer, e) at staven
lukkes omkring det granulerede materiale, samt f) at staven for-

segles.

2. Fremgangsmidde ifglge kravl, kendetegne t ved, at
staven gennemskzres til to adskilte sektioner, og at de aksialt
fordelte lommer dannes i mindst én af disse sektioner.

3. Fremgangsmade ilege krav 2, kendetegnet ved, at

de aksialt fordelte lommer dannes parvis i begge sektioner, sdledes
at lommerne i de to sektioner ved lukning af staven vil blive

fort sammen og derved forme en kernme af granuleret filtermateriale.

4, Fremgangsmide ifelge krav 1, kendetegnet ved, at
staven gennemskzres i en sddan grad, at den kan dbnes til dannelse
af to blottede overflader, hvorhos de aksialt fordelte lommer
dannes i mindst en af de blottede overflader. )

5. Fremgangsmide ifslge krav 4, k ende tegne t ved, at de
aksialt fordelte lommer dannes parvis i begge de blottede overfla-
der, sdledes at lommerne i de to overflader ved lukning af staven
vil blive fort sammen til dannelse af en enkelte lomme, der omslut-
ter en kerne af granuleret filtermateriale.

6. Fremgangsmide ifeglge krav 1, k endetegn et ved, at
lommerne dannes ved pafering af varme og tryk mod stavens indre.

7. Fremgangsmide ifelge kravl, kendetegnet ved, at
staven bliver forseglet ved anbringelse af et omslag (60) om-
kring staven (23) og fastklazbning af dette til staven.
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8. Fremgangsmade ifglge krav 1, k ende t egnet ved, at
staven bliver forseglet med et band, der strazkker sig aksialt
langs staven og dzkker overfladerne af staven langs snittet,

hvilket band klzbes til disse overflader.

9. Apparat til fremstilling af en tobaksregfilterstav ifglge krav
1 og omfattende midler til transport af en stav af filtrerings-
materiale med en langdeakse, kendetegnet ved, at

det yderligere har a) midler (28) til opskzring af navnte stav

i retning af dens akse, b) midler (39) til Abning af staven

til blotlegning af dens indre, c) midler (34) til dannelse af
lommer ved aksialt fordelte positioner i stavens indre, d)

midler (44, 46) til aflejring af granuleret materiale i de

nevnte lommer, e) midler (20) til lukning af staven omkring

det granulerede materiale, samt f£) midler (22) til forsegling

af staven.

10. Apparat ifelge krav 9, kendetegnet ved, at
.,skaremidlerne omfatter et skarehjul (28), der er anbragt i
- bevaegelsesbanen for filterstaven (23), og som er drejeligt
omkring en akse (30) vinkelret pa den navnte bevagelsesbane

til opskering af staven i aksial retning.

11. Apparat ifelge krav 9, kendetegnet ved, at
de navnte midler til dannelse af lommer omfatter midler med
et formstykke (34), der kan feres til kontakt med det indre
(31, 33) af den gennemskarne stav til indtrykning af stavens

indre og dannelse af en lomme deri.

12. Apparat ifelge krav 11, kendetegnet ved, at
de nevnte midler til dannelse af lommer ogsd omfatter midler
(41) til opvarmning af det nzvnte formstykke.

13. Apparat ifglge krav 11, kende t e gnet ved, at de
pavnte midler til dannelse af lommer omfatter et par formstykker
(34) .ved siden af hinanden p3 tvers af bevagelsesbanen for den
navnte stang, hvilke formstykker er udformet +il indtrykning af

lommer samtidig i hver af to overflader (31, 33) i den gennem-
skdrne stang.



147570
13

14, Apparat ifelge krav 9, ken detegnet ved, at sta-
ven (23) fremfores intermitterende, og at midlerne til dannelse
af lommer omfatter et flertal af formstykker (34), der under op-
hold i fremforingsbevagelsen kan feores til kontakt med den indre
overflade (31, 33) i staven ved adskilte aksiale positioner,
hvorhos de navnte midler (44, 46) til afgivelse af granuleret
materiale omfatter et flertal af aflejringspositioner fordelt
aksialt langs staven i flugt med de dannede lommer til afgi-

velse af granuleret materiale i flere lommer under det na&vnte

ophold.

15. Apparat ifelge krav 9, k en detegnet ved, at det
er indrettet til at fremfere staven kontinuerligt.

16. Apparat ifelge krav 15, k e n detegnet ved, at mid-
lerne til dannelse af lommer bestdr af et drejeligt hjul (112)
med formstykker (114) fordelt regelmessigt langs omkredsen.

17. Apparat ifelge krav 16, kendetegmne t ved, at
der ved hver position langs omkredsen er placeret et par form-

stykker (114), som ligger i flugt i en retning -vinkelret pa

stavens akse.

18. Apparat ifelge krav 16, kendetegmne t wved, at
midlerne til afgivelse af granuleret materiale omfatter et hjul
(120) med langs omkredsen fordelte udsparinger (124) til trans-
port af granuleret materiale til de i staven dannede lommer.

19. Apparat ifelge krav 18, kendetegne t ved, at

udsparingerne (124) er ordnet parvis, og at de navnte par ligger i

flugt i retning vinkelret pd stavens akse.
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