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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt obrobkowy przeznaczony zwtaszcza do mocowania detali
obrabianych metodg obrébki skrawaniem, takze przy zastosowaniu nowoczesnych maszyn do obrébki
wieloosiowej przedmiotéw z niemagnetycznych materiatéw, gtéwnie stopéw metali lekkich.

Obrébka detali za stopdéw metali lekkich metodg skrawania stwarza wiele probleméw, zwlaszcza
w przypadku detali cienkosciennych. Jednym z tych problemoéw sg drgania cienkiej $cianki detalu w trak-
cie jego obrdbki. Znane i powszechnie stosowane do mocowania obrabianych detali sg uchwyty szcze-
kowe wyposazone w co najmniej dwie szczeki dociskane do obrabianego przedmiotu $rubg, przy czym
na powierzchni kontaktu z obrabianym przedmiotem szczeki majg uksztattowane zeby. Przyktadowo,
Z opisu zgtoszenia wynalazku P.420204 znany jest uchwyt, ktdry sktada sie korpusu z kanatami o Scia-
nach pionowych i jednej Scianie nachylonej w kierunku mocowanego detalu pod katem o = 75 do 85°
i usytuowanych w kanatach szczek: oporowej usytuowanej w kanale ze skosng $ciang i dociskowej
usytuowanej w kanale o réwnolegtych, pionowych Scianach bocznych. Szczeka oporowa ma, w prze-
kroju poprzecznym, ksztait zblizony do trapezu o Scianie, od strony sko$nej Sciany kanatu pochylonej
wzgledem podstawy, pod katem o = 75 do 85° i posiada przelotowy otwor o osi nachylonej zgodnie
z kierunkiem nachylenia Sciany kanatu, w ktérym usytuowana jest wpuszczana Sruba mocujgca wkre-
cona w gwint wspétosiowego otworu w korpusie uchwytu, a ponadto wysokos¢ szczeki jest wieksza od
gtebokosci kanatu, a krawedz szczeki, od strony mocowanego detalu ma uksztattowane zeby. Szczeka
dociskowa, w przekroju poprzecznym, ma ksztatt zblizony do réwnolegtoboku, ktérego gérne naroze
jest skierowane w strone szczeki oporowej, a przeciwlegte naroze dolne zaopatrzone jest w tukowaty
wystep i posiada przelotowy otw6r o osi nachylonej tak, jak 0$ otworu na srube mocujgcg w szczece
oporowej, w ktérym usytuowana jest wpuszczana $ruba mocujgca, wkrecona w gwint wspdtosiowego
otworu w korpusie uchwytu. Inng metodg mocowania obrabianych detali jest metoda podci$nieniowa,
w ktérej do ptyty gtéwnej przyrzadu, do ktérej mocowany jest obrabiany detal doprowadzone jest powie-
trze o obnizonym ci$nieniu; w ten sposdb obrabiany detal jest ,przysysany” do ptyty.

Wszystkie wskazane wyzej znane metody nie eliminujg jednak wibracji $cian bocznych obrabia-
nych metodg frezowania cienko$ciennych detali wykonanych ze stopéw lekkich, co stanowi ich istotny
mankament, wptywa bowiem na doktadnos$¢ obrébki.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji skutecznego, eliminujgcego wibracje $cian, mo-
cowania obrabianego detalu w maszynach do obrébki skrawaniem.

Uchwyt obrébkowy skfada sie z korpusu zamocowanego $rubami wkreconymi w nagwintowane
otwory w plycie z kanatami podci$nieniowymi zamocowanej do stotu obrabiarki lub, w odmianie wyko-
nania, ptytce dystansowej zamocowanej Srubami do ptyty z kanatami podci$nieniowymi, przy czym pio-
nowa $ciana korpusu uchwytu przylega do pionowej Sciany obrabianego detalu od zewnatrz tej $ciany,
a przeciwlegta Sciana korpusu jest w swej gérnej czesci uksztattowana skosnie pod katem o = 60-70°.
Pomiedzy $rubami mocujgcymi w korpusie jest wykonany nagwintowany otwoér, w ktéry wkrecona jest
Sruba mocujgca przesuwng szczeke dociskajgcg korpusu wyposazong z jednej strony w cze$é skosng
przylegajacg do czesci skodnej $ciany korpusu, a po przeciwnej stronie szczeka dociskajgca ma uksztal-
towang fape, ktérej dolna powierzchnia ma zgbkowane naciecia lub, korzystnie, jest pokryta warstwg
napylonego weglika spiekanego. W szczece dociskajgcej wykonany jest dwustopniowy otwor owalny
o krotszej osi gérnego stopnia nieznacznie wiekszej od $rednicy tba Sruby mocujgcej szczeke, a krétsza
0$ dolnego stopnia jest nieznacznie wieksza od $rednicy zewnetrznej gwintu Sruby mocujgcej, ktérej teb
jest wpuszczony w gorny stopien wybrania, a pomiedzy tbem Sruby dociskowej a dolnym stopniem wy-
brania usytuowana jest sprezyna tarczowa.

Zastosowanie takich uchwytéw rozmieszczonych na diugosci obrabianego detalu stabilizuje po-
fozenie Scian tocznych tego detalu w trakcie obrébki skrawaniem, eliminujgc ich drgania, co ma jedno-
znacznie korzystny wptyw na doktadno$¢ obrobki.

Przedmiot wynalazku — uwidoczniony jest w przykfadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uchwyty obrébkowe zamocowane do ptytki dystansowej i ptyty podstawowej wraz z obra-
bianym detalem w przekroju poprzecznym, fig. 2 — widok uchwytu od gory, fig. 3 — przekréj A-A uchwytu,
a fig. 4 — przekrdj B-B uchwytu.

Przyktad. Uchwyt obrébkowy sktada sie z korpusu 1 zamocowanego Srubami 2 wkreconymi
w nagwintowane otwory w ptytce dystansowej 3 przykreconej Srubami 4 do ptyty 5 z kanatami podci-
Snieniowymi zamocowanej do stotu obrabiarki, przy czym pionowa $ciana korpusu 1 uchwytu przylega
do pionowej $ciany zamocowanego podcisnieniowe do ptyty 6§ obrabianego detalu 6 od zewnatrz tej
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Sciany, a przeciwlegta Sciana korpusu 1 jest w swej gérnej czesci 7 uksztattowana skosnie pod katem
o = 65°. Pomiedzy Srubami mocujgcymi 2 w korpusie 1 jest wykonany nagwintowany otwér, w ktory
wkrecona jest Sruba mocujgca 8 przesuwng szczeke dociskajgcg 9 korpusu 1 wyposazong z jednej
strony w cze$é skosng 10 przylegajgcg do czesci skosnej 7 Sciany korpusu 1. Po przeciwnej stronie
szczeka dociskajgca 9 ma uksztattowang tape 11, ktorej dolna powierzchnia 12 jest pokryta warstwg
napylonego weglika spiekanego. W szczece dociskajgcej 9 wykonany jest dwustopniowy otwér owalny
13, 14 o krétszej osi gérnego stopnia 13 nieznacznie wiekszej od Srednicy tba Sruby mocujace 8, a krot-
sza oS dolnego stopnia 14 jest nieznacznie wieksza od $rednicy zewnetrznej gwintu Sruby mocujgce;j 8,
ktérej teb jest wpuszczony w gérny stopief 13 wybrania, a pomiedzy tbem $ruby 8 a dolnym stopniem
14 wybrania usytuowana jest sprezyna tarczowa 15.

1.

Zastrzezenia patentowe

Uchwyt obrébkowy wyposazony w korpus zamocowany do stotu obrabiarki oraz szczeki, zna-
mienny tym, ze sktada sie z korpusu (1) zamocowanego $rubami (2) wkreconymi w nagwin-
towane otwory w ptycie (6) z katami podcisnieniowymi, przy czym pionowa $ciana korpusu (1)
uchwytu przylega do zewnetrznej powierzchni pionowej $ciany obrabianego detalu (6), a prze-
ciwlegta Sciana korpusu (1) jest w swej gérnej czesSci (7) uksztattowana skos$nie pod katem
o = 60-70°, za$ niezaleznie od tego, pomiedzy Srubami mocujgcymi (2) w korpusie (1) jest
wykonany nagwintowany otwér, w ktéry wkrecona jest Sruba mocujgca (8) przesuwng szczeke
dociskajgca (9) korpusu (1) wyposazong z jednej strony w cze$¢ skosng (10) przylegajgcg do
czesci skosnej (7) Sciany korpusu (1), a po przeciwnej stronie szczeka (9) ma uksztattowang
tape (11), ktérej dolna powierzchnia ma zgbkowane naciecia i w szczece (9) wykonany jest
dwustopniowy otw6r owalny (13, 14) o krotszej osi gérnego stopnia (13) nieznacznie wiekszej
od Srednicy tba Sruby mocujgcej (8) szczeke (9), a krotsza oS dolnego stopnia (14) jest nie-
znacznie wieksza od Srednicy zewnetrznej gwintu Sruby (8), ktérej tfeb jest wpuszczony
w gorny stopien (13) wybrania, a pomiedzy tbem Sruby (8) a doinym stopniem (14) wybrania
usytuowana jest sprezyna tarczowa (15).

Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pomiedzy ptytg (5) a korpusem (1) uchwytu
przykrecona jest ptytka dystansowa (3).

Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dolna powierzchnia tapy (11) jest pokryta war-
stwg napylonego weglika spiekanego.
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Rysunki
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Fig. 4



