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Description

Titre de I'invention : POCHETTE SOUPLE D’EXPEDITION
D’ARTICLES DE TYPE ENVELOPPE AVEC DISPOSITIF DE
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PROTECTION GONFLABLE

Domaine technique

La présente invention se rapporte au domaine des pochettes souples d’expédition
d’articles du type enveloppe, en particulier celles qui disposent d’un systéme de
gonflage permettant de protéger contre les chocs les articles contenus dans
I’enveloppe, durant leur expédition.

La présente invention a pour objectif principal de mettre en ceuvre une alternative de
systeme de gonflage qui préserve au mieux 1’enveloppe gonflée jusqu’a son arrivée
chez le destinataire.

Etat de la technique

Il est connu des pochettes souples d’expédition de type enveloppe qui assurent une
protection des articles expédiés. Une telle protection s’avere nécessaire pour des
articles fragiles étant donné que les enveloppes et, de manicre générale, les colis sont
malmenés durant leurs acheminements chez les destinataires. Ces acheminements
peuvent se faire par avions, trains, ou transports routiers (camion, voiture ou cycle).

Une premiere mise en ceuvre consiste a prévoir un rembourrage en mousse dans une
poche de I’enveloppe, ledit rembourrage définissant un compartiment de réception des
articles a expédier. On citera a titre d’exemple le brevet EP2345601B1.

Une seconde mise en ceuvre consiste a prévoir une chambre gonflable qui entoure un
compartiment de réception des articles a expédier. On citera a titre d’exemple les
demandes de brevet ou brevets suivants : US4184596A, US4262801A,
US2007053615A1, GB2545636A, GB2230509A et CA2009365A1. Selon ces diverses
réalisations, 1’enveloppe présente une poche interne définissant un compartiment de
réception d’un article, une poche externe intégrant la poche interne, une ouverture
agencée sur les poches interne et externe pour accéder au compartiment. La poche
interne et la poche externe sont fixées entre elles de par leur conception en plusieurs
feuilles soudées entre elles ou en une seule feuille pliée et soudée au niveau de ses
bords, lesdites poches interne et externe étant agencées de telle sorte a définir une
chambre gonflable autour de ladite poche interne.

Dans les documents US4184596A, US4262801A et GB2230509A, une ou plusieurs
valves sur la poche externe permettent de gonfler la chambre qui peut étre composée
d’une ou plusieurs zones gonflables autour du compartiment, lesdites valves étant

fermées par des bouchons. Ces bouchons sont susceptibles de se retirer pendant
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I’expédition, la pochette n’assurant alors plus aucune protection de I’article qui risque

donc d’étre livré endommagé.
Dans les documents US2007053615A1, GB2545636A et CA2009365A1, la poche

externe comporte une ou plusieurs valves souples aplaties qui s’écrasent et s’ obturent
sous I’effet de la pression de gonflage dans la chambre. En cas de mauvaise obturation
de la ou des valves, la chambre peut se dégonfler au moins partiellement, ce dé-
gonflage pouvant par exemple intervenir lorsque la pression dans la chambre n’est pas
assez importante, en cas de mauvais gonflage.

Résumé de l'invention

La présente invention a pour objectif de pallier les problemes de dégonflage total ou
partiel pouvant apparaitre sur les pochettes gonflables de I’art antérieur précité, durant
leurs expéditions.

A cet effet, I’invention concerne une pochette souple d’expédition de type enveloppe.
La pochette comprend une poche interne définissant un compartiment de réception
d’un article, une poche externe intégrant la poche interne, une ouverture agencée sur
les poches interne et externe pour accéder au compartiment. La pochette comprend un
systeme de fermeture de 1’ouverture comprenant des premiers moyens adhésifs
assurant le maintien fermé de ladite ouverture, de sorte a empécher ’acces au com-
partiment. La poche interne et la poche externe sont fixées entre elles de telle sorte a
définir une chambre gonflable autour de ladite poche interne. Cette fixation entre les
poches interne et externe peut étre réalisée de diverses facons a la portée de I’homme
du métier, par exemple par soudure ou collage entre plusieurs feuilles ou en utilisant
une seule feuille pliée et ayant ses bords soudés ou collés entre eux.

Selon I’invention, la pochette comprend un conduit qui s’étend a 1’intérieur de la
chambre. Le conduit comporte une sortie qui débouche dans la chambre et une entrée
qui débouche sur la pochette. En d’autres termes, la sortie du conduit communique
avec la chambre de sorte a pouvoir gonfler ladite chambre et I’entrée du conduit
communique avec le milieu ambiant de la pochette, pour le moins avant usage de la
pochette, de sorte a €tre accessible par I’ utilisateur et a pouvoir injecter de I’air dans
ledit conduit. En outre, le conduit est agencé de telle sorte que la mise en place du
systeme de fermeture de 1’ouverture engendre concomitamment 1’ obturation dudit
conduit. On entend par obturation du conduit le fait d’empécher 1’air sous pression
dans la chambre de s’échapper par le conduit, soit en bouchant directement 1’entrée du
conduit soit en pliant le conduit sur lui-méme de sorte a le boucher.

Ainsi, 'expéditeur dispose 1’article a envoyer dans le compartiment en I’insérant
dans la poche interne par I’ouverture, puis il gonfle la chambre en soufflant dans le

conduit ; la poche interne et a la poche externe se déforment durant le gonflage, ce qui



[0012]

[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

permet a la poche interne de venir épouser la forme de 1’article contenu dans le com-
partiment, de sorte a I’immobiliser convenablement. La pression dans la chambre de
gonflage permet d’écraser le conduit qui s’étend dans ladite chambre, du fait de sa
souplesse. Cet écrasement du conduit limite dé€ja en quasi-totalité les possibilités que le
fluide gazeux — généralement de I’air — contenu dans la chambre puisse s’échapper.
Puis ’expéditeur active les premiers moyens adhésifs et procede a la fermeture de
I’ouverture, ce qui concomitamment obture le conduit. Les premiers moyens adhésifs
assurent ensuite le maintien en position fermée de 1’ouverture et, ainsi, du conduit
obturé, ce qui empéche définitivement toute possibilité de dégonflage de la chambre.

Le systeme de fermeture de ’ouverture d’acces au compartiment peut étre mis en
ceuvre de deux manieres, soit par un rabat présent sur la pochette, les premiers moyens
adhésifs assurant le maintien du rabat en position de fermeture de 1’ouverture, soit di-
rectement par les premiers moyens adhésifs qui assurent le maintien plaqué I’une
contre 1’autre des deux faces de la pochette, ce qui ferme I’ouverture.

Selon une premiere réalisation dudit systeme de fermeture, celui-ci comprend un
rabat agencé pour fermer 1’ouverture dans une position rabattue, de sorte a empécher
I’acces au compartiment. Les premiers moyens adhésifs sont agencés pour maintenir le
rabat en position rabattue. En outre, le conduit est agencé de sorte a étre obturé lorsque
le rabat est en position rabattue et que les premiers moyens adhésifs sont mis en place.
Les premiers moyens adhésifs assurent alors le maintien du rabat dans sa position
rabattue et du conduit obturé, ce qui empéche définitivement toute possibilité de dé-
gonflage de la chambre.

L’ obturation du conduit lorsque le rabat est dans sa position rabattue peut Etre
obtenue grace a divers agencements entre le conduit et la pochette.

Selon une premiere réalisation de la pochette munie d’un rabat, 1’entrée du conduit
débouche sur le rabat de sorte que dans sa position rabattue, ledit rabat replie le conduit
sur lui-méme pour le pincer et, ainsi, I’obturer. Ainsi, I’obturation du conduit est
obtenue par le pliage du conduit sur lui-méme lors du rabattement du rabat.

Selon une seconde réalisation de la pochette munie d’un rabat, I’entrée du conduit
débouche sur la poche externe dans une zone ot se situent les premiers moyens
adhésifs lorsque le rabat est en position rabattue. Ainsi, I’entrée du conduit débouche
sur une paroi externe de la poche externe, dans la zone recevant le rabat lors de son ra-
battement et de son collage ; ’entrée du conduit se trouve donc emprisonnée par les
premiers moyens adhésifs et le rabat collé sur ladite paroi externe, ce qui obture
I’entrée du conduit.

Selon une seconde réalisation dudit systeme de fermeture, les premiers moyens
adhésifs assurent directement la fermeture de 1’ouverture, sans la nécessité de la

présence d’un rabat. Selon cette mise en ceuvre de la pochette, I’entrée du conduit
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débouche sur une paroi interne de la pochette. En outre, les premiers moyens adhésifs
sont agencés en regard de la paroi interne de sorte a venir se plaquer contre celle-ci et
obturer a la fois ladite entrée du conduit et ladite ouverture.

Selon une réalisation de la pochette, le conduit s’étend sur la longueur de la pochette
externe de sorte que la sortie dudit conduit soit positionnée dans le troisicme tiers de la
chambre en partant de son extrémité située au niveau de 1’ouverture. De préférence, la
sortie du conduit se situe a proximité du bord inférieur de la poche externe.

Selon une réalisation de la pochette, le conduit comprend une largeur a plat,
c’est-a-dire avant le gonflage de la chambre, comprise entre cinq et trente millimetres
(5 mm et 30 mm), de préférence comprise entre onze et vingt-trois millimetres (11 mm
et 23 mm), de préférence égale a vingt millimetres (20 mm).

Selon une réalisation de la pochette, la poche interne comprend une premiere face et
la poche externe comporte une premiere face. En outre, le conduit est mis en ceuvre
entre des bords latéraux des poches interne et externe et une soudure partielle agencée
entre les deux premieres faces le long desdits bords latéraux et avec un léger es-
pacement par rapport auxdits bords latéraux. On pourrait prévoir d’autres variantes de
mise en ceuvre du conduit entre la premicre face de la poche externe et la premicre face
de la poche interne. On peut également prévoir la mise en ceuvre du conduit entre une
seconde face de la poche externe et une seconde face de la poche interne.

La mise en ceuvre du conduit directement entre une face de la poche externe et une
face de la poche interne permet avantageusement de générer des plis dans le conduit
lors du gonflage de la pochette. En effet, le gonflage de la pochette a pour effet de
déformer la poche externe et la poche interne en générant des plis sur la surface
externe de la pochette. Ces plis sur la pochette viennent obturer le conduit, ce qui
empéche I’air dans la chambre de s’échapper par ledit conduit. De préférence, la
longueur du conduit est au moins de la moiti¢ de la longueur de la pochette, de
préférence d’au moins les deux-tiers de la longueur de la pochette, de sorte a garantir la
présence d’au moins un pli sur le conduit lors du gonflage de la chambre et, ainsi,
I’obturation dudit conduit.

On peut toutefois prévoir la mise en ceuvre du conduit entre la premiere face et la
seconde face de la poche externe ou entre les premicres faces et les secondes faces des
poches interne et externe, selon d’autres variantes de réalisation, sans sortir du cadre de
I’invention.

Selon une réalisation de la pochette, la poche externe est réalisée dans une maticre
choisie parmi les polyoléfines et la pochette interne est également réalisée dans une
matiere choisie parmi les polyoléfines. Cela facilitera le recyclage de la pochette apres
son usage.

Selon une réalisation, la pochette comprend des moyens de détection anti-fraude qui
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cooperent avec les premiers moyens adhésifs lors de la mise en place du systéme de
fermeture de I’ouverture. Cela permet de visualiser si la pochette a ét€ ouverte ou non
avant sa remise au destinataire. Bien entendu, on peut envisager des variantes de
pochettes sans de tels moyens de détection. Dans le mode de réalisation avec rabat, la
pochette comprend sur sa partie supérieure avant lesdits moyens de détection anti-
fraude qui cooperent avec lesdits premiers moyens adhésifs dans la position rabattue
du rabat.

Selon une premiere réalisation de la pochette, la poche interne comprend un bord
inférieur qui est flottant vis-a-vis de la poche externe. Selon une seconde réalisation de
la pochette, la poche interne comprend un bord inférieur qui est fixé a une paroi interne
de la poche externe. Cette seconde réalisation a pour effet, en comparaison de la
premiere réalisation, d’immobiliser totalement I’article dans la chambre gonflée.

Selon une réalisation de la pochette, celle-ci comprend un tube rigide de soufflage
incorporé partiellement dans le conduit pour le gonflage de la chambre, ledit tube étant
amovible. Ce tube rigide permet de gonfler la chambre en soufflant simplement dans
ledit tube, sans nécessité de moyens de gonflage supplémentaires de type compresseur.
Une fois la chambre gonflée, le tube est extrait, I’extraction du tube permet au conduit
de s’écraser sous la pression dans ladite chambre, puis le conduit est completement
obturé lors de la mise en place du systeme de fermeture, avec ou sans rabat. Etant
donné que le tube n’est pas enfoncé sur toute la longueur du conduit, I’extrémité du
conduit reste libre vis-a-vis de I’extrémité du tube, ce qui permet a la sortie du conduit
de s’écraser sous 1’effet de la pression dans la chambre lorsque 1’expéditeur arréte de
souffler dans le tube et lors de ’extraction dudit tube, évitant ainsi le dégonflage de la
chambre. Le tube peut &tre prépositionné dans le conduit ; on peut au contraire prévoir
d’insérer le tube au moment de 1’utilisation de la pochette.

Selon une réalisation, pour les plages de largeur du conduit définies précédemment,
le diametre du tube rigide est compris entre trois et quinze millimetres (3 mm et 15
mm), de préférence compris entre huit et onze millimetres (8§ mm et 11 mm), de
préférence €gal a neuf millimetres (9 mm). Ainsi, le diametre du tube rigide est en
rapport avec la largeur a plat du conduit, ce qui évite un échappement de 1’air soufflé
sur les cOtés du conduit durant le gonflage de la chambre et maintient convenablement
le tube rigide lorsque celui-ci est prépositionné dans le conduit avant 1’utilisation de la
pochette.

En outre, la longueur du tube rigide est comprise entre la moiti€ et les deux-tiers de la
longueur de la pochette. Cela permet d’enfoncer suffisamment le tube rigide dans le
conduit pour que I’air puisse pénétrer facilement dans la chambre lors du gonflage en
soufflant normalement dans le tube rigide avec la bouche.

Selon une réalisation de la pochette avec un rabat, ledit rabat comprend une partie su-
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périeure et une partie inférieure dans laquelle se situe 1’entrée du conduit. En outre, des
seconds moyens adhésifs provisoires sont agencés sur la partie supérieure. Grace a
cette configuration du rabat, la partie supérieure du rabat peut étre rabattue sur la partie
inférieure du rabat, la présence des seconds moyens adhésifs provisoires permettant de
maintenir provisoirement la partie supérieure rabattue sur la partie inférieure avant
usage. Par ailleurs, le tube rigide est prépositionné dans le conduit. On entend par
moyens adhésifs provisoires le fait que la partie supérieure du rabat peut €tre dégagée
de la partie inférieure du rabat, apres sa mise en place, sans aucune détérioration
desdites parties supérieure et inférieure. Ainsi, lorsque le tube rigide est prépositionné
dans le conduit avant utilisation de la pochette, seule I’extrémité dudit tube dépassant
légerement de I’entrée dudit conduit, la partie supérieure peut €tre rabattue sur
I’extrémité du tube rigide avec les seconds moyens adhésifs qui assure un maintien
provisoire rabattu de ladite partie supérieure sur la partie inférieure, ce qui protege
I’extrémité du tube rigide contre les salissures, avant usage.
Breve description des figures

Les caractéristiques et avantages de I’invention apparaitront a la lecture de la des-
cription suivante s’appuyant sur des figures, parmi lesquelles :
[fig.1]

la figure 1 illustre de face une réalisation d’une pochette avec rabat selon
I’invention ;
[fig.2]

la figure 2 illustre un tube rigide pour le soufflage dans une pochette avec ou sans
rabat ;
[fig.3]

la figure 3 illustre une variante de pochette avec rabat gonflée et contenant des
articles, avant fermeture du rabat ;
[fig.4]

la figure 4 illustre une variante de pochette avec rabat avec avant usage ;
[fig.5]

la figure 5 illustre de face une variante de pochette sans rabat ;
[fig.6]

la figure 6 illustre en coupe de cOté une pochette sans rabat correspondant a la figure
5, gonflée et avant fermeture ;
[fig.7]

la figure 7 illustre de c6té une pochette sans rabat correspondant aux figures 5 et 6,
gonflée et fermée ;
[fig.8]
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la figure 8 illustre en coupe de cOté une variante de pochette sans rabat, gonflée et
avant fermeture.
Description détaillée

Dans la suite de la description, le terme pochette est utilisé pour désigner la pochette
souple d’expédition selon I’invention. En outre, les mémes références sont utilisées
pour désigner les mémes caractéristiques selon les diverses variantes de pochettes
selon I’invention.

En regard des figures 1, 3 et 4, la pochette 1 — selon les diverses variantes illustrées —
présente une poche interne 2 et une poche externe 3. La poche interne 2 comprend
deux faces 21, 22 et 1a poche externe 3 comprend deux faces 31, 32. De préférence, la
poche interne 2 est réalisée dans une maticre polyéthyléne, mais on pourrait choisir
d’autres matieres, par exemple du polypropyléne. De mé€me, la poche externe 3 est
réalisée dans une maticre polyéthyléne, mais on pourrait choisir d’autres matieres, par
exemple du polypropyleéne.

Les deux faces 31, 32 de la poche externe 3 sont soudées entre elles au niveau des
bords latéraux 33, 34 de ladite poche externe 3. Ces deux faces 31, 32 peuvent
également €tre soudées entre elles au niveau du bord inférieur 35 de la poche externe 3,
lorsque celle-ci est mise en ceuvre a partir de deux feuilles et non d’une seule feuille
pliée en deux au niveau dudit bord inférieur 35.

De méme, Les deux faces 21, 22 de la poche interne 2 sont soudées entre elles au
niveau des bords latéraux 23, 24 de ladite poche interne 2. Ces deux faces 21, 22
peuvent également étre soudées entre elles au niveau du bord inférieur 25 de la poche
interne 2, lorsque celle-ci est mise en ceuvre a partir de deux feuilles et non d’une seule
feuille pli€e en deux au niveau dudit bord inférieur 25.

Sur la figure 1, les premiere et seconde faces 21, 22 de la poche interne 2 et les
premiere et seconde faces 31, 32 de la poche externe 3 sont également soudées entre
elles au niveau de leurs bords latéraux 23, 33, 24, 34.

Sur les figures 1 et 4, le bord supérieur 26 de la premicre face 21 de la poche interne
2 est soudé avec le bord supérieur 36 de la premiere face 31 de la poche externe 3. De
méme, le bord supérieur 27 de la seconde face 22 de la poche interne 2 est soudé avec
le bord supérieur 37 de la seconde face 32 de la poche externe 3. Cela permet de
définir une chambre 4 entre la poche interne 2 et la poche externe 3, ainsi qu’une
ouverture 5 pour accéder a un compartiment 6 dans la poche interne 2. Les premicres
faces 21, 31 sont plus longues que les secondes faces 22, 32 sur les poches interne 2 et
externe 3, ce qui permet la mise en ceuvre d’un rabat 7.

Sur la figure 4, deux soudures 81, 82 sont prévues a distance des bords supérieurs 26,

36 et des bords supérieurs 27, 37 sur les poches interne 2 et externe 3, ce qui permet de
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délimiter la chambre de gonflage 4 afin de conserver a plat, apres gonflage de ladite
chambre 4, la partie supérieure avant la et le rabat 7 sur la pochette 1, pour une
fermeture convenable de 1’ouverture 5 par le rabat 7.

Sur la figure 3, le bord supérieur 27 de la seconde face 22 de la poche interne 2 est
soudé avec la seconde face 32 de la poche externe 3 tandis que le bord supérieur 37 de
la second face 32 de la poche externe 3 dépasse du bord supérieur 27 de la seconde
face 22 de la poche interne 2. Cela délimite également la chambre 4 pour conserver la
partie supérieure avant la et le rabat 7 de la pochette 1, convenablement a plat apres
gonflage de ladite chambre 4.

Sur la figure 1, une premicre soudure 83 est prévue sur la largeur de la pochette 1,
entre la premiere face 21 de la poche interne 2 et la premiere face 31 de la poche
externe 3, excepté une petite ouverture 9 qui demeure a proximité des bords latéraux
23, 33 desdites premieres faces 21, 31. En outre une seconde soudure 84 est prévue
dans le sens de la longueur de la pochette 1 entre lesdites premiere faces 21, 31, a
proximité de leurs bords latéraux 23, 33. Cette seconde soudure 84 s’étend de la
premiere soudure 83 ol elle est positionnée de maniere attenante a I’ouverture 9,
jusqu’a proximité du bord inférieur 25 de la poche interne 2 et du bord inférieur 35 de
la poche externe 3. Cela permet de constituer un conduit 10 présentant de préférence
une largeur a plat, avant gonflage de la chambre 4, comprise entre cing et trente mil-
limetres (5 mm et 30 mm), de préférence entre onze et vingt-trois millimetres (11 mm
et 23 mm), de préférence de vingt millimetres (20 mm). De préférence, le conduit 10
s’étend sur au moins les deux-tiers de la longueur de la pochette 1. L’entrée 10a du
conduit 10 correspond avec ’orifice 9 et la sortie 10b dudit conduit 10 débouche dans
la chambre 4.

Lorsque le rabat 7 est rabattu sur la partie supérieure avant la de la pochette 1, en le
pliant suivant une premiere ligne de pliage 11, le conduit 10 est également repli€ sur
lui-méme, ce qui obture ledit conduit 10 au niveau de ladite ligne de pliage 11.

La pochette 1 comprend une bande antifraude 12 intégrant un systéme de visua-
lisation d’une ouverture frauduleuse. De tel systeéme de visualisation anti-fraude sont
bien connus dans le domaine des enveloppes ou sachets, en particulier pour le transport
d’objets de valeur. La bande antifraude 12 est positionnée dans la partie supérieure
avant la de la pochette 1.

La pochette 1 comporte également une couche adhésive 13 revétue provisoirement
d’une bande de protection 14. Cette couche adhésive 13 est disposée sur la face interne
7a du rabat 7. Lorsque la bande de protection 14 est retirée et que le rabat 7 est dans la
position rabattue, la couche adhésive 13 repose sur la bande antifraude 12 et sur la
partie supérieure avant la de la pochette 1, ce qui maintient I’ouverture 5 fermée et le

conduit 10 replié sur lui-méme. La couche adhésive 13 assure une fermeture
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permanente de la pochette 1, le dégagement du rabat 7 pour I’ouverture de la pochette
I activant la bande antifraude 12.

Le bord inférieur 25 de la poche interne 2 peut rester libre vis-a-vis de la poche
externe 3, comme le montre la figure 4. On peut au contraire fixer, notamment par
soudure 85 voire par collage, le bord inférieur 25 avec paroi interne 32a de la seconde
face 32 de la poche externe 3, comme illustré en figure 3, voire avec la paroi interne
31a de la premiere face 31 de ladite poche externe 3. La soudure 85 s’étendra par-
tiellement sur le bord inférieure 25 de la poche interne 2, comme le montre la figure 1,
pour que toute la chambre 4 se remplisse correctement durant le gonflage.

Sur la figure 1, la pochette 1 comprend un tube rigide 15, illustré seul sur la figure 2,
lequel est inséré par 1’orifice 9, a I’intérieur du conduit 10. Ce tube rigide 15 s’étend
partiellement dans le conduit 10 de sorte a conserver la sortie 10b dudit conduit 10
souple, ce qui permet a ladite sortie 10b de se fermer lorsque la chambre 4 est gonflée
et, ainsi, empéche en quasi-totalité I’air de s’échapper de la chambre 4 avant méme
I’ obturation totale du conduit 10 obtenue par la mise en place du rabat 7.

Le diametre du tube rigide 15 est choisi en proportion de la largeur a plat du conduit
10. Lorsque la largeur du conduit 10 est comprise entre cinq et trente millimetres (5
mm et 30 mm), le diametre du tube rigide 15 est compris entre trois et quinze mil-
limetres (3 mm et 15 mm). Lorsque la largeur du conduit 10 est comprise entre onze et
vingt-trois millimetres (11 mm et 23 mm), le diamétre du tube rigide 15 est compris
entre huit et onze millimetres (8§ mm et 11 mm). Lorsque la largeur du conduit 10 est
de vingt millimetres (20 mm), le diametre du tube rigide 15 est de neuf millimetres (9
mm). Cela évite un échappement de 1’air souffl€ sur les cotés du conduit durant le
gonflage de la chambre. En outre, cela permet de maintenir convenablement le tube
rigide 15 lorsque celui-ci est prépositionné dans le conduit 10 avant 1’utilisation de la
pochette ; en d’autres termes, le tube rigide 15 ne peut pas glisser complétement dans
le conduit 10 de sorte que son extrémité 15a dépasse toujours de 1’ouverture 9 et, ainsi,
reste accessible.

En outre, la longueur du tube rigide est comprise entre la moiti€ et les deux-tiers de la
longueur de la pochette. Cela permet d’enfoncer suffisamment le tube rigide 15 dans le
conduit 10 pour que I'air puisse pénétrer facilement dans la chambre lors du gonflage
en soufflant normalement dans le tube rigide avec la bouche.

Sur la figure 1, la pochette 1 est congue pour que le tube rigide 15 soit prépositionné
dans le conduit 10 et pour que ’extrémité 15a dudit tube rigide 15 soit protégée contre
les salissures avant 1’'usage de la pochette 1. Pour cela, le rabat 7 est dimensionné pour
dépasser de maniere suffisamment importante vis-a-vis de I'extrémité 15a du tube
rigide 15 en position dans le conduit 10, seule ladite extrémité 15a dépassant de

I’ouverture 9. En outre, comprend une bande adhésive provisoire 17 est agencée sur la
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largeur du rabat 7, a proximité de son extrémité supérieure 7b, comme ’illustre la
figure 1. La partie supérieure 7c du rabat 7, située entre I’extrémité supérieure 7b et
une seconde ligne de pliage 18, est rabattue contre la partie inférieure 7d dudit rabat 7,
situ€e entre la premiére ligne de pliage 11 et la seconde ligne de pliage 18, la bande
adhésive provisoire 17 assurant le maintien de ladite partie supérieure 7c rabattue
contre ladite partie inférieure 7d, ce qui protege I’extrémité 15a du tube rigide 15. Lors
de I’utilisation de la pochette 1, I’utilisateur dégage la partie supérieure 7c du rabat
pour accéder a I’extrémité 15a du tube rigide 15 et gonfler la chambre 4.

Bien entendu, on peut envisager des variantes de pochette 1 sans assurer une telle
protection de 'extrémité 15a du tube rigide 7 contre les salissures, dans quel cas le
rabat 7 pourra &tre plus court et ne pas étre €quipé de la bande adhésive provisoire 17.

Les articles 16 sont insérés par I’ouverture 5, dans le compartiment 6 de la poche
interne 2. Puis I’expéditeur souffle dans le tube 15, ce qui gonfle la chambre 4. Ce
gonflage de la chambre 4 permet aux deux faces 21, 22 de la paroi interne 2 de venir se
plaquer contre 1’article 16 et de boucher 1’ouverture 5, comme I’illustre la figure 3.
Ainsi, article 16 est immobilisé dans le compartiment 6. L’expéditeur retire ensuite le
tube rigide 15 ; la souplesse des matieres des poches interne 2 et externe 3 permet a la
sortie 10b du conduit 10 de se fermer, comme expliqué précédemment, ce qui
maintient la chambre gonflée le temps que I’expéditeur retire la bande de protection 14
pour libérer la couche adhésive et rabatte le rabat 7 contre la partie supérieure avant la
de la pochette 1, obturant ainsi compléetement le conduit 10.

Des variantes sont envisageables dans le cadre de ’invention. On peut notamment
prévoir un agencement différent des diverses soudures entre les poches interne 2 et
externe 3 pour définir le compartiment 6, I’ouverture 5, la chambre 4 et le conduit 10.

En variante, le conduit 10 pourra étre mis en ceuvre sur le méme principe que décrit
précédemment, entre la seconde face 22 de la poche interne 2 et la seconde face 32 de
la poche externe 3. Dans ce cas, 1’orifice 9, c’est-a-dire I’entrée 10a du conduit 10, sera
disposé dans la partie supérieure avant la de la pochette 1 de sorte que lorsque le rabat
7 est rabattu, la couche adhésive 13 et ledit rabat 7 recouvrent ledit orifice 9, ce qui
obture également le conduit 10 dans la position rabattue dudit rabat 7.

Dans une autre variante, le conduit 10 pourra &tre mis en ceuvre sur le méme principe
que décrit précédemment, mais entre la premiere face 31 et la seconde face 32 de la
poche externe 3. Le bord latéral 23 de la poche interne 2 sera dans ce cas décalé vers
I’intérieur de la poche externe 3, au-dela de la position de la soudure 84.

D’autres variantes de conduits 10 peuvent étre envisagées a I'intérieur de la chambre
4.

L’agencement du conduit 10 entre la premicre face 21 de la poche interne 2 et la

premiere face 31 de la poche externe 3 ou entre la seconde face 22 de la poche interne
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2 et la seconde face 32 de la poche externe 3, présente pour avantage d’assurer la
formation de plis sur la pochette 1 et sur le conduit 10 lors du gonflage de la chambre
4. Ces plis sur le conduit 10 assurent alors naturellement son obturation, ce qui
empéche le dégonflage de la chambre 4 avant méme la mise en place du rabat 7. La
mise en place du rabat 7 garantit alors contre tout risque éventuel de dégonflage de la
chambre 4.

La pochette 1 comprendra également sur au moins une de ses parois externes 1b, 1c
une fenétre (non illustrée) permettant d’écrire 1’adresse du destinataire et éven-
tuellement celle de 1I’expéditeur, notamment avant le gonflage de la chambre 4.

En regard des figures 1 a 4 et de la description qui précede, il apparait que la pochette
1 comprend un systeme de fermeture 100 de ’ouverture 5 d’accés au compartiment 6,
ledit systeme de fermeture 100 étant mis en ceuvre par le rabat 7 et la couche adhésivé
13 revétue provisoirement par la bande de protection 14. La mise en place du systeme
de fermeture 100, c’est-a-dire le rabattement du rabat 7 et son collage sur la partie su-
périeure avant la de la pochette 1 au moyen de la couche adhésive 13, assure
I’obturation du conduit 10 qui provient soit du repli du conduit 10 sur lui-méme soit du
recouvrement de 1’orifice 9 par le rabat 7 et la couche adhésive 13.

Les figures 5 a 8§ mettent en évidence des variantes de pochettes 1 sans rabat, le
systeme de fermeture 100 de I’ouverture 5 d’acces au compartiment 6 assurant
toutefois €galement I’obturation du conduit 10 du fait du recouvrement de 1’orifice 9
par la couche adhésive 13. Les caractéristiques générales décrites précédemment
concernant la mise en ceuvre de la pochette 1 (assemblage entre la poche interne 2 et la
poche externe 3, différentes positions et constitutions du conduit 10, présence ou non
d’une bande antifraude 12 ...) restent applicables pour ces modes de réalisation de la
pochette 1 sans le rabat 7 ; celles-ci ne sont donc pas détaillées ci-apres.

En regard des figures 5 a 7, ’orifice 9 du conduit 10 débouche sur une paroi interne
1d de la pochette 1, au niveau d’une premiere soudure 83 prévue sur la largeur de la
pochette 1, entre la premiere face 21 de la poche interne 2 et la premiere face 31 de la
poche externe 3, excepté une petite ouverture 9 qui demeure a proximité des bords
latéraux 23, 33 desdites premieres faces 21, 31. Une seconde soudure 84, prévue dans
le sens de la longueur de la pochette 1 entre lesdites premicre faces 21, 31, a proximité
de leurs bords latéraux 23, 33, délimite 1’ouverture 9, ladite seconde soudure 84
s’étendant de la premiere soudure 83 jusqu’a proximité du bord inférieur 25 de la
poche interne 2 et du bord inférieur 35 de la poche externe 3, ce qui permet de
constituer le conduit 10 avec son entrée 10a correspond avec 1’orifice 9 et sa sortie 10a
débouchant dans la chambre 4. La pochette 1 comprend un film adhésif 130
comprenant sur sa face interne une couche adhésive 13 qui permet la fixation de la

partie inférieure 130a dudit film adhésif 130 avec la partie supérieure externe 32b de la
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second face 32 de la poche externe 3 de telle sorte que ladite couche adhésive 13 soit
disposée en regard de la paroi interne 1d de la pochette 1 et dans la zone de I’ orifice 9,
ladite couche adhésive 13 étant provisoirement revétue de la bande de protection 14,
comme le montre la figure 6. Une fois la pochette 1 gonflée et la bande de protection
14 retirée, la couche adhésive 13 du film adhésif 130 est plaquée contre la paroi interne
1d, comme I'illustre la figure 7, ce qui permet au film adhésif 130 de recouvrir I’ orifice
9 et obture le conduit 10, empéchant ainsi completement le dégonflage de la

chambre 4.

La pochette 1 sur la figure 8 differe 1égerement de celle des figures 5 a 7 par le fait
que la couche adhésive 13 est directement apposée sur la partie supérieure interne 22a
de la seconde face 22 de la poche interne 2, la couche adhésive 13 étant provisoirement
revétue de la bande de protection 14. On prévoira dans ce cas une soudure 86 addi-
tionnelle entre la seconde face 22 de la poche interne 2 et la seconde face 32 de la
poche externe 3, & une certaine distance des bords supérieurs 27, 37 desdites secondes
faces 22, 32, afin de pouvoir appliquer correctement la couche adhésive 13 et la bande
de protection 14 sur la partie supérieure interne 22a de ladite seconde face 22 de la
poche interne 2.

Sur ces variantes de la pochette 1 des figures 5 a 8, il est possible de prévoir une
languette supplémentaire (non illustrée), avec une mise en ceuvre un peu comparable
au rabat 7 présent sur la pochette 1 des figures 1, 3 et 4, mais sans nécessité ni de ra-
battement ni de maintien en position rabattue, cette languette servant simplement pour
le marquage de données ou d’impressions, par exemple les coordonnées postales du
destinataire de la pochette 1 ou des données marketings.

D’autres mises en ceuvre de pochette 1, avec ou sans rabat 7, restent envisageables
sans sortir du cadre de I’invention, notamment quant a I’agencement du conduit 10 et
de son entrée 10a et quant a ’agencement du systeme de fermeture 100 de 1’ouverture
5 d’acces au compartiment 6 (variantes d’agencement de la couche adhésive 13 dans la

version avec ou sans rabat 7, ...).
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Revendications

[Revendication 1] Pochette (1) souple d’expédition de type enveloppe, laquelle comprend
une poche interne (2) définissant un compartiment (6) de réception d’un
article (16), une poche externe (3) intégrant la poche interne, une
ouverture (5) agencée sur les poches interne et externe pour accéder au
compartiment, un systeme de fermeture de I’ouverture (5) comprenant
des premiers moyens adhésifs (13, 14, 130) assurant le maintien fermé
de ladite ouverture (5), la poche interne et la poche externe étant fixées
entre elles de telle sorte a définir une chambre (4) gonflable autour de
ladite poche interne, ladite pochette (1) étant caractérisée en ce qu’elle
comprend un conduit (10) s’étendant a I’intérieur de la chambre et
comportant une sortie (10b) débouchant dans la chambre et une entrée
(10a) débouchant sur la pochette, ledit conduit €tant agencé de telle
sorte que la mise en place du systeme de fermeture de I’ouverture
engendre concomitamment 1’obturation dudit conduit.

[Revendication 2] Pochette (1) selon la revendication 1, dans laquelle le systeme de
fermeture comprend un rabat (7) agencé pour fermer 1’ouverture (5)
dans une position rabattue, les premiers moyens adhésifs (13, 14) étant
agencés pour maintenir le rabat en position rabattue, le conduit (10)
étant agencé de sorte a &tre obturé lorsque le rabat est en position
rabattue et que les premiers moyens adhésifs sont mis en place.

[Revendication 3] Pochette (1) selon la revendication 2, dans laquelle I’entrée (10a) du
conduit (10) débouche sur le rabat (7) de sorte que dans sa position
rabattue, ledit rabat replie le conduit sur lui-m&me pour I’obturer.

[Revendication 4] Pochette (1) selon la revendication 2, dans laquelle I’entrée (10a) du
conduit (10) débouche dans une zone (1a) sur ladite pochette ou se
situent les premiers moyens adhésifs (13) lorsque le rabat (7) est en
position rabattue.

[Revendication 5] Pochette (1) selon la revendication 1, dans laquelle I’entrée (10a) du
conduit (10) débouche sur une paroi interne (1d) de ladite pochette, les
premiers moyens adhésifs (130, 13, 14) étant agencés en regard de ladite
paroi interne (1d) de sorte a venir se plaquer contre celle-ci et a la fois
obturer ladite entrée (10a) et I’ouverture (5).

[Revendication 6] Pochette (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 5, dans
laquelle le conduit (10) s’étend sur la longueur de la pochette de sorte
que la sortie (10b) dudit conduit soit positionnée dans le troisieme tiers

de la chambre (4) en partant de son extrémité située au niveau de
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I’ouverture (5).

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 6, dans
laquelle le conduit (10) comprend une largeur a plat comprise entre cing
et trente millimetres (5 mm et 30 mm), de préférence comprise entre
onze et vingt-trois millimetres (11 mm et 23 mm), de préférence égale a
de vingt millimetres (20 mm).

Pochette (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 7, dans
laquelle la poche interne (2) comprend une premiere face (21) et la
poche externe (3) comporte une premiere face (31), le conduit (10) étant
mis en ceuvre entre des bords latéraux (23, 33) des poches interne et
externe et une soudure (84) partielle agencée entre les deux premieres
faces (21, 31) le long desdits bords latéraux et avec un léger espacement
par rapport auxdits bords latéraux.

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 8, dans
laquelle la poche externe (3) est réalisée dans une matiere choisie parmi
des polyoléfines et la poche interne (2) est réalisée ¢galement dans une
maticre choisie parmi des polyoléfines.

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 9, laquelle
comprend des moyens de détection anti-fraude (12) qui cooperent avec
les premiers moyens adhésifs (13) lors de la mise en place du systeme
de fermeture de 1’ouverture.

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 10, dans
laquelle la poche interne (2) comprend un bord inférieur (25) qui est
flottant vis-a-vis de la poche externe (3).

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 10, dans
laquelle la poche interne (2) comprend un bord inférieur (25) qui est fixé
a une paroi interne (32a, 33a) de la poche externe (3).

Pochette (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 12, laquelle
comprend un tube rigide (15) de soufflage incorporé partiellement dans
le conduit (10) pour le gonflage de la chambre (4), ledit tube étant
amovible.

Pochette (1) selon la revendication 13 rattachée a I’une des reven-
dications 2 a 4, dans laquelle le rabat (7) comprend une partie supéricure
(7¢c) et une partie inférieure (7d) dans laquelle se situe ’entrée (10a) du
conduit (10), des seconds moyens adhésifs provisoires (17) étant
agencés sur la partie supérieure (7c¢), le rabat (7) étant configuré pour
maintenir provisoirement la partie supérieure rabattue sur la partie in-

férieure avant usage, le tube rigide (15) étant prépositionné dans le
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conduit (10).

Pochette (1) selon I’une quelconque des revendications 13 ou 14
rattachée a la revendication 7, dans laquelle le diametre du tube rigide
(15) est compris entre trois et quinze millimetres (3 mm et 15 mm), de
préférence compris entre huit et onze millimetres (8§ mm et 11 mm), de
préférence €gal a neuf millimetres (9 mm).

Pochette (1) selon I’une des revendications 13 a 15, dans laquelle la
longueur du tube rigide (15) est comprise entre la moiti€ et les deux-

tiers de la longueur de la pochette (1).
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