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Wynalazek dotyczy urzgdzenia pomocniczego do
ladowania i oprézniania form wulkanizacyjnych
przy wytwarzaniu przedmiotéw gumowych iz two-
rzyw sztucznych z wystajacym rdzeniem meta-
lowym.

Rdzenh metalowy moze stanowié cze§¢é skladowa
wytwarzanego przedmiotu, na przyklad rdzen wal-
ka wyzymaczkowego, lub cze§¢ skladowg formy
wulkanizacyjnej, na przyklad przy wytwarzaniu
niektérych przedmiotéw wewngtrz pustych, jak
ostony gumowe do teleskopéow motocyklowych.

Przy wytwarzaniu przedmiotéow gumowych i z
tworzyw sztucznych metoda prasowania w for-
mach, poza powszechnie jeszcze stosowanym spo-
sobem napelniania i oprdézniania form, polegaja-
cym na wyjeciu formy z prasy i oiwarciu jej na
stole podrecznym, a nastepnie oproéznieniu i po-
wtornym napelnieniu, coraz czeSciej stosuje sie
otwieranie form przez przymocowywanie ich do
plyt grzejnych prasy. W sposobie tym forma przy-
mocowana jest do plyt grzejnych tak, ze gdérna
potowa formy wisi przymocowana do gérnej ply-
ty grzejnej, dolna za§ do dolnej. Wraz z otwar-
ciem prasy i opadaniem dolnej pdéiki otwiera sie
forma.

Usuwanie z gniazd formy wyprasowanych przed-
miotéw odbywa sie recznie i wymaga od pracow-
nika wkladania reki pomiedzy gorace poléwki
formy, odrywania przyklejonych do $cianek for-
my przedmiotéw i wyjmowania ich z gniazd for-
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2
my w warunkach utrudnionych, zagrazajacych
zdrowiu i bezpieczenstwu pracownika. Podobnie
dla wprowadzenia pélfabrykatéw do gniazd formy
nalezy recznie ulozyé je w poszczegélnych gniaz-
dach. Sposéb ten naraza pracownika na czeste po-
parzenia rgk i w wypadku niespodziewanego zam-
kniecia sie prasy na powazne kalectwo. Dla za-
pewnienia dostepu do najdalej polozonych gniazd
formy koniecznym jest stosowanie duzych od-
step6w pomiedzy plytami grzejnymi, co ograni-
cza zdolno$é produkcyjng prasy i wydajnos§¢ pracy.

Urzadzenie wedlug wynalazku upraszcza znacz-
nie czynno$é opréziniania formy i wprowadzania
do niej péifabrykatéow, przez wysuniecie, wzgled-
nie wsuniecie ramy z zawieszonymi na niej wyro-
bami lub poéifabrykatami. Wszystkie operacje wy-
konywane sg na zewnatrz prasy i nie zagrazaja
bezpieczenistwu. pracownika.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne w przykladowym wykonaniu na rysunku na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie wedlug wy-
nalazku w widoku z przodu z zarysem pilyt grzej-
nych i obydwu poléwek formy przy otwartej pra-
sie; fig. 2 widok z géry z ramg wewneirzng wy-
sunieta do przodu z zarysem zawieszonego przed-
miotu.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z ra-
my zewne.urzne] z dwiema prowadnicami pozio-
mymi 3 w ksztalcie ceownika, przyspawanymi do
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dwdéch poprzecznych listew 1aczacych 5 poprzez
podktadki odsadzajace 4.
Do kazdej listwy 5 przymocowane sg prosto-
padle do jej koricow po dwa prowadniki 8 z na-

gwintowang gorng czeScia i zaopatrzone w na-

kretki. W prowadnicach 3 znajduje sie prostokat-
na ramka noéna 10 wykonana z plaskownika z wy-
cieciami 11, wzglednie odpowiednimi uchwytami
do zawieszania rdzeni metalowych wulkanizowa-
nych przedmiotéw. Ramka ta zaopatrzona jest w
uchwyty 9 sluzgce do jej przesuwania. Dlugo$c
ramki no$nej 10 jest tak dobrana, aby w czasie
wulkanizowania jednej paftii wyrobéw, na wysta-
jacej jej czeSci mozna bylo zawieszaé drugi kom-
plet poéifabrykatow.

Cale urzadzenie zawieszone jest na czterech pro-
wadnikach 8 umieszczonych w pionowych uchwy-
tach prowadnikéw 7 w taki spos6b, ze uchwyty
prowadnikéw T przymocowane sg do zewnetrz-
nych przeciwleglych bokéw plyty grzejnej 1, a
konstrukcja urzadzenia wisi na nakretkach pro-
wadnikéw 8. Uchwyty prowadnikéw 7 umozliwia-
ja swobodne przesuwanie sie prowadnikéw 8
wzdluz ich osi. Na prowadnikach 8 znajdujg sie
sprezyny odpychajgce 6 o odpowiedniej wysokosci.
Forma wulkanizacyjna 2 przymocowana jest do
piyt grzejnych w $rodku, pomiedzy prowadnica-
mi 3. Na wysunietej czeSci ramki no$nej 10 za-
wiesza sie w gniazdacg 11 rdzenie metalowe ob-
tozone ,surowym” tworzywem 12, a nastepnie
wsuwa sie je do prasy. Rdzenie pélabrykatéw
znajduja sie dokladnie ponad odpowiednimi gniaz-
dami formy i sa zablokowane w swoim polozeniu
przez gorng krawedZ ceownika 3.
~ Przy zamykaniu prasy, dolna plyta grzejna wraz
z polowag formy przesuwa sie do goéry, a rdzenie
wyrobu osadzajg sie w gniazdach formy. Przy
dalszym ruchu plyty grzejnej w goére, przesuwa
sie cala konstrukcja urzadzenia, az do calkowite-
go zamkniecia sie formy wulkanizacyjnej. Jedno-
czeSnie zostajg SciSniete sprezyny odpychajgce 6.

Po zakonczonym procesie wulkanizacji i otwar-
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ciu prasy, wraz z opadaniem plyty grzejnej dolnej
rozprezaja sie sprezyny odpychajace 6 powodujgc
otwarcie formy i oderwanie wyrobéw od jej gor-
nej polowy. Cala konstrukcja urzadzenia opada
az do zawi$niecia na nakretkach prowadnikéw 8.

Przez wysuniecie ramy 10 za  pomoca uchwy-
tu 9, zwulkanizowane wyroby wysuwajg sie z pra-
sy, a ich miejsce zajmuje nastepna partia poél-
fabrykatéw, zawieszona na tylnej czeSci ramki
no$nej 10, ktora zostala przygotowana w czasie
trwania procesu wulkanizacji. Nastepnie nastepuje
powtdrzenie cyklu zamykania prasy i wulkani-
zacji. Na wysunietej przedniej cze$ci ramki no$-
nej 10 wymienia sie zwulkanizowane wyroby na
nowsg partie pélfabrykatow. ’

Urzadzenie wedlug wynalazku jest proste i bez-
pieczne w obstudze, oraz zapewnia znaczne ulat-
wienie czynno$ci pomocniczych przy wulkanizacji
wyrobéw w formach.

Moze byé ono stosowane przy produkecji wyro-
bow gumowych jak i z tworzyw sztucznych, w
formach jedno- i wielogniazdowych.

W przypadku braku dostepu z dwéch stron pra-
sy, obsluga moze sie odbywaé tylko po jednej
stronie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie pomocnicze do ladowania i oproéz-
niania form wulkanizacyjnych znamienne tym,
ze do piyty grzejnej (1) przymocowana jest ra-
ma zewnetrzna z poziomymi prowadnicami (3)
za pomocg prowadnikéw (8), umozliwiajgcych
swobodne przesuwanie sie calego urzadzenia w
kierunku ruchu piyt grzejnych (1), przy czym
prowadniki (8) zaopatrzone sg w sprezyny od-
pychajace (6), ulatwiajagce otwarcie formy
i oderwanie od jej powierzchni.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze
w prowadnicach poziomych (3) znajduja sie ru-
choma ramka no$na (10) przeznaczona do prze-
noszenia rdzeni z gumg lub z innym tworzy-
wem.
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