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de ficelage du type comprenant: -une surtace de travail (10) comprenant une ouverture (11) conformée en une fente; -un organe de
ficelage (103) activable pour placer au moins un lien (400) autour d'un article (500) qui est en déplacement dans une direction de
transfert (A) d'un premier c6té de la surface de travail (10) et amener une partie de ce lien (400) d'un second coté de la surface de
travail (10) en formant au moins une boucle;et -un bec de nouage (55) capable de fermer la boucle par un nceud du second c6té de
la surface de travail (10). La fente s'étend généralement selon la direction de transfert (A),laisser passer une partie de la boucle
mais maintient le nceud du second c6té de la surface de travail (10) sur une partie au moins du déplacement de l'article (500).
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DISPOSITIF DE FICELAGE AMELIORE

L'invention reléve du domaine du conditionnement d'articles, en particulier par ficelage.

Le ficelage consiste, de maniére générale, a placer un lien autour d'un article de maniére
a former une ou plusieurs boucles, et & fermer les boucles au moyen d'un ou plusiceurs

neeuds en maintenant le lien serré contre l'article.

Le ficelage est par exemple utilis¢ pour le conditionnement de piles de cartons

d'emballage, de faisceaux de fils ¢lectriques ou de piles de journaux.

En particulier, le ficelage est utilisé pour attacher entre eux des produits a tige regroupés
en bottes, par exemple des asperges, ou en bouquets, par exemple des fleurs coupées.
Dans ce cas, on parle parfois de bottelage plutét que de ficelage. Le bottelage peut ainsi

étre vu comme le ficelage d'un article conformé en botte ou en bouquet.

L'invention a vocation a s'appliquer au ficelage en général, comme au cas particulier du

bottelage.

Pour des raisons de cadence, les professionnels du conditionnement utilisent
géncralement des dispositifs spécifiques pour ficeler les articles. Un dispositif de
ficelage comprend généralement une table de travail munie d'une ouverture, un organe
de ficelage qui place le lien autour d'un article qui est en déplacement dans une direction
de transfert au-dessus de la table et améne une partie de ce lien sous la table de travail
en formant une ou plusieurs boucles, et un bec de nouage capable de fermer la boucle en

formant un nceud avec le lien, sous la table de travail.

La technique distingue généralement les dispositifs de type semi-automatique, dans
lesquels le déplacement de l'article se fait manuellement, tandis que I'organe de ficelage
et/ou le bec de nouage sont actionnés automatiquement, des dispositifs automatiques,
dans lesquels le déplacement de l'article est également assuré de fagon automatique,

classiquement par un convoyeur.
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Dans les dispositifs de ficelage semi-automatiques, le ficelage peut étre déclenché
manuellement, en réaction a la détection, par une cellule photoélectrique par exemple,
de la présence d'un article, ou a la suite de la mise en tension du lien a la rencontre de
l'article par exemple. Le déclenchement peut aussi étre commandé par un interrupteur
ou une pédale activés par un opérateur, ou encore par un contacteur activé par contact

avec l'article.

Les dispositifs automatiques sont le plus souvent intégrés au sein d'une chaine de
conditionnement dont les différents postes coopérent avec un méme systeme de
convoyage des articles. Le ficelage est alors déclenché a chaque fois qu'un article

traverse le poste de ficelage.

Une ficeleuse automatique est par exemple connue de FR 2 903 668.

En paralléle de leur ficelage, on a pris I'habitude, depuis longtemps maintenant,

d'étiqueter les articles.

Selon les articles, il arrive que l'on ne puisse pas utiliser d'étiquettes de type adhésif, en
particulier dans le cas d'articles sales, comme les poireaux ou les oignons couverts de

terre, ou fragiles, comme les fleurs coupées.

En remplacement, on cherche généralement a attacher I'étiquette au lien plutét qu'a
l'article. Ceci se fait le plus souvent manuellement, aprés le bottelage/ficelage de

l'article.

Ce fonctionnement manuel est pratiquement incompatible avec la recherche de
cadences de conditionnement toujours plus élevées et de conditions de sécurité toujours

plus strictes.
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De NL 2007 872, on connait un bras pneumatique juxtapos¢ a une chaine automatique
de bottelage. Le bras pneumatique se déploie pour placer une étiquette auto-accrocheuse

sur le lien, avant que le lien entoure l'article et donc avant nouage, puis se rétracte.

En attachant I'étiquette au lien plutdét que directement sur les articles, on limite

I'endommagement de ces derniers.

Cependant, la botteleuse et le bras pneumatique travaillent de maniére alternée, ce qui
conduit & une augmentation de la durée d'un cycle. Pour réduire les temps morts entre la
phase de travail de la botteleuse et celle du bras pneumatique, le cadencement doit étre

réglé précisément, ce qui peut se révéler compliqué.

En outre, le positionnement final de 1'étiquette par rapport a l'article dépend de la taille
de l'article 1a ou on le lien est enroulé. Lorsque cette taille est susceptible de varier d'un
article a l'autre, il existe un risque que, pour certains de ces articles, les informations

portées par I'¢tiquette soient finalement masquées ou mal orientées.

De plus, la configuration et la dynamique du bras pneumatique sont spécifiques a la
configuration particuli¢re de la botteleuse. Un bras pneumatique donn¢ est difficilement

adaptable a d'autres machines automatis¢ et a d'autres applications.

Enfin, un bras pneumatique nécessite une alimentation en air comprimé, qui peut étre

couteuse, fragile, encombrante et bruyante a ['usage.

L'invention vient améliorer la situation. Elle vise un dispositif de ficelage du type
comprenant une surface de travail comprenant une ouverture, un organe de ficelage
activable pour placer au moins un lien autour d'un article qui est en déplacement dans
une direction de transfert d'un premier c6té de la surface de travail et amener une partie
de ce lien d'un second c6té de la surface de travail en formant au moins une boucle et un
bec de nouage capable de fermer la boucle par un nceud du second c6té de la surface de
travail. L'ouverture est au moins particllement conformée en une fente qui s'étend

généralement selon la direction de transfert et qui est agencée pour laisser passer une
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partie de la boucle mais maintenir le nceud du second c6té de la surface de travail sur

une partie au moins du déplacement de l'article selon la direction de transfert.

Le dispositif proposé permet d'écarter aisément la partie de l'article prise dans le lien, du

nceud qui ferme ce dernier.

Entre autres choses, cela permet d'attacher une étiquette au niveau de la boucle, par
exemple en la fixant a une partie du lien ¢écartée de l'article ou en l'intercalant entre

l'article et le nceud, dans la boucle.

Le dispositif propos¢ est compatible avec un fonctionnement complétement automatisé
et un fonctionnement semi-automatis¢. Il évite d'endommager les articles. Le
positionnement de 1'étiquette par rapport a larticle est précis et reproductible. En
particulier, il est indépendant des variations de dimension entre articles. Il est capable de

fonctionner a des cadences comparables a celles des ficeleuses classiques.

Le dispositif propos¢ peut étre réalis¢é en adaptant, avec peu de modifications, des

ficeleuses existantes.

Le dispositif proposé a vocation a étre utilisé plus largement que pour I'étiquetage

d'articles.

Il permet par exemple d'associer a l'article un produit de nature différente, par exemple
un accessoire. En particulier, il permet d'insérer un objet de petite dimension dans une

botte d'objets de grande dimension.

Par exemple, le dispositif proposé peut étre utilis¢ pour associer un sachet de produit
phytosanitaire & un bouquet de fleurs coupées retenu par un lien. Le dispositif proposé
demeure efficace malgré la différence de forme et de dimension entre les fleurs et le
sachet. En particulier, il évite d'avoir & maintenir le sachet contre les fleurs avant le
bottelage. Le serrage du lien rend difficile l'insertion du sachet entre le lien et les fleurs

aprés bottelage.
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Dans un autre exemple, le dispositif propos¢ permet d'associer a un pulvérisateur une
paille ou un prolongateur a fixer a la téte de pulvérisation. Le dispositif proposé

demeure efficace malgr¢ la taille trés faible de la paille par rapport au pulvérisateur.

Le dispositif proposé permet de maintenir le nceud a distance de l'article, et de maintenir
des portions du lien a I'écart de l'article. 1l est alors ais¢ d'y fixer une étiquette sans

géner le reste du conditionnement.

Grace au dégagement des portions du lien, un espace libre est temporairement ménagé
entre l'article et le nceud. Dé&s lors, il est possible d'y insérer aisément un objet. L'objet
inséré peut prendre la forme d'un sachet, d'une étiquette, d'une paille, ou analogue. Plus
généralement, tout objet de dimension adaptée a cet espace libre peut y étre inséré avant
que le neeud soit libéré de la fente. Cette libération provoque le resserrement du lien

autour de I'ensemble formé de l'article et de I'objet inséré.

Cette opération postéricure au ficelage est particuli¢rement avantageuse lorsque le
systéme de convoyage ne permet pas d'amener l'article et I'accessoire jusqu'au poste de
ficelage dans une configuration adaptée au ficelage .Cela se produit notamment lorsque
l'article et l'accessoire sont des objets de nature, de dimension et/ou de masse différente.
Par exemple, les crochets, ou godets, supportant les fleurs coupées sur les systémes de
convoyage existants ne sont généralement pas aptes au maintien simultané d'un sachet

de petite dimension avec un bouquet de fleurs coupées avant bottelage.

Selon un second aspect, l'invention vise un accessoire pour un dispositif de ficelage du
type comprenant un organe de ficelage activable pour placer au moins un lien autour
d'un article en déplacement dans une direction de transfert, et un bec de nouage.
L'accessoire est adapté pour étre assembl¢ au dispositif de mani¢re a y former une
surface de travail comprenant une ouverture au moins particllement conformée en une
fente, de telle maniére que l'organe de ficelage place le lien autour de l'article d'un
premier coté de la surface de travail et améne une partie de ce lien du second c6té de la

surface de travail en formant au moins une boucle, tandis que le bec de nouage ferme la
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boucle par un nceud du second coté de la surface de travail. La fente s'étend
généralement selon la direction de transfert. La fente est agencée pour laisser passer une
partie de la boucle mais maintenir le noeud du second c6té de la surface de travail sur

une partie au moins du déplacement de I'article selon la direction de transfert.

Selon un troisiéme aspect, l'invention vise un procéd¢ d'étiquetage automatique. Dans
ce procédé, on déplace, selon une direction de transfert, un article d'un premier c6té
d'une surface de travail qui comprend une ouverture au moins partiellement conformée
en une fente. On place au moins un lien autour de l'article du premier c6té de la surface
de travail et I'on améne une partie de ce lien du second c6té de la surface de travail en
formant au moins une boucle. On ferme la boucle par un nceud du second c6té de la
surface de travail. On laisse passer une partie de la boucle au travers de la fente, mais on
maintient le nceud du second c6té de la surface de travail grace a ladite fente lors d'une
partie au moins du déplacement de l'article selon la direction de transfert. On &carte

l'article de la fente de manicre a placer une étiquette entre l'article et le nceud.

D'autres caractéristiques, détails et avantages de l'invention apparaitront a la lecture de

la description détaillée ci-apres, et des dessins annexés, sur lesquels :

- la figure 1 montre une vue en perspective d'un dispositif de ficelage ;

- la figure 2 montre une vue détaillée, en perspective, d'une partie du dispositif de la
figure 1 ;

- la figure 3 montre une vue de profil d'une autre partie du dispositif de la figure 1 ;

- la figure 4 montre une vue de dessus d'une autre partic encore du dispositif de la
figure 1 ;

- la figure 5 montre une vue de dessus d'une table de travail pour un dispositif de
ficelage ;

- la figure 6 montre une vue en perspective de la table de la figure 5 ;

- la figure 7 montre une vue de dessus de la table de travail de la figures 5, a 1'¢tat
isolé ;

- la figure 8 montre une vue de profil de la table de la figure 7 ;
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- la figure 9 montre une vue en perspective d'une partic de la table de travail des
figures 5a 8 ;

- la figure 10 correspond a la figure 6 et montre la table de travail en situation avec une
¢tiquette ;

- la figure 11 montre une vue de profil correspondant a la figure 10 ;

- les figures 12 et 13 montrent une vue de profil d'un dispositif de ficelage en
fonctionnement ;

- la figure 14 montre une vue de dessus du détail XI de la figure 11 ; et

-la figure 15 montre une vue de profil du détail XI de la figure 11, dans laquelle un

article ficelé est représenté.

Les dessins annexés comprennent des éléments de caractére certain. Ils pourront donc,
non seulement servir & compléter I'invention, mais aussi contribuer a sa définition, le cas

échéant.

La figure 1 montre un dispositif de ficelage 1 destiné a réaliser un ou plusieurs liens
serrés autour de produits non représentés individuellement. On désigne par article
I'ensemble maintenu par un lien a la fin du ficelage/bottelage. L'article peut étre
constitu¢ d'un produit unique ou d'un ensemble de produits similaires et regroupés
ensemble. Par exemple, un pulvérisateur seul peut constituer un article. Plusicurs fleurs

coupées qu'il est souhaitable d'assembler en un bouquet constituent un autre article.

Le dispositif de ficelage 1 comprend une unité de ficelage 100 et une unité¢ d'étiquetage,

ici sous la forme d'une ¢tiqueteuse 200 juxtaposées 1'une a l'autre.

L'unit¢ de ficelage 100 comprend un chéssis 101 au moins partiellement fermé par un

carter 102 de maniére & former un boitier, ici de forme généralement parallé¢lépipédique.

L'unité¢ de ficelage 100 comprend en outre une table de travail 10, supportée ici par le

boitier. La table de travail 10 ferme une partie au moins du dessus du boitier.
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Le poste de ficelage 100 comprend en outre un organe de ficelage qui peut étre active
pour placer au moins un lien 400 autour d'un article 500 qui se trouve au-dessus de la
table de travail 10. Ici l'organe de ficelage comprend un bras coud¢ 103 monté pivotant

a l'extrémité d'une potence 104, autour de l'axe longitudinal XX de celle-ci.

La potence 104 est maintenue fixement de mani¢re horizontale au-dessus de la table de
travail 10, ici par l'intermédiaire d'un montant qui s'é¢l¢ve sensiblement a la verticale

depuis le chassis 101.

Le bras 103 comprend une premiére extrémité reliée a la potence 104 et une seconde
extrémité 105 opposce a la premicre. La seconde extrémité¢ 105 forme une extrémité
libre, servant a amener le lien 400 qui, dans I'exemple, est un fil souple du type ficelle,
¢lastique ou non. Ce lien 400 est, par exemple, déroul¢ a partir d'une bobine

d'alimentation (non visible) montée folle ou freinée et logée sur le bati 101.

Dans 1'état représenté en figures 1 et 2, qui correspond a un état initial de l'unit¢ de
ficelage 100, le lien 400 entoure le bras oscillant 103, quitte le bras oscillant 103 au
voisinage de son extrémité libre 105, puis traverse une ouverture 11 ménagée au travers
de la table de travail 10 pour étre récupéré par un mécanisme de retenue 60 dispos¢ sous

la table de travail 10. Ici, le mécanisme de retenue 60 est logé dans le boitier.

A partir de I'état initial, le bras 103 peut étre actionné de maniére a pivoter autour de
l'axe longitudinal XX de sorte que son extrémité libre 105 quitte sa position initiale, ou
position haute, pour une position basse, proche du mécanisme de retenue 60, située sous
la table de travail 10. Ici, entre la position haute et la position basse, l'extrémité libre
105 traverse la table de travail 10, par l'ouverture 11. Ce faisant, I'extrémité libre 105
ameéne une partie du lien 400 sous la table de travail 10 en formant une boucle autour de

l'article 500. Ce mouvement de pivotement est représenté par la fléche B sur la figure 1.

La partie du lien 400 amenée par le bras 103 sous la table de travail 10 vient en prise
avec le mécanisme de retenue 60. Une boucle de lien 400 est formée autour de l'article

500. Dans l'exemple décrit ici, une seule boucle de lien 400 est formée autour de
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l'article 500. En variante, plusicurs boucles successives peuvent étre réalisées avant

nouage.

L'unité de ficelage 100 comprend en outre un mécanisme de nouage 50 incluant un bec
de nouage 55. Le mécanisme de nouage 50 est disposé a proximité du mécanisme de
retenue 60, ici sous la table de travail 10. Le mécanisme de nouage 50 inclut un bec de
nouage 55 qui peut étre activé pour venir en prise avec les parties du lien 400 engagées
dans le mécanisme de retenue 60, former un nceud 401 avec ces parties, puis se

désengager du nceud 401.

Ce faisant le bec de nouage ferme la boucle par le nceud 401, sous la table de travail 10.

Le bras oscillant 103, le mécanisme de retenue 60, le mécanisme de nouage 50 et leur
coopération mutuelle dans une ficeleuse sont connus en soi, par exemple par FR
2 790 732, en particulier aux pages 5 et 9 et sur les figures 1, 2, 5, 6, 7 et 8 (bras mobile)
et par FR 2 736 618, en particulier de la ligne 28 de la page 7 a la ligne 11 de la page 8
(mécanisme de nouage) et de la ligne 16 de la page 8 a la ligne 13 de la page 11
(mécanisme de retenue). Le lecteur est invité a se reporter a ces documents autant que

de besoin.

Ici, le mécanisme de nouage 50 et le mécanisme de retenue 60 sont logés, pour

'essenticl au moins, dans le boitier.

Le dispositif 1 présente une zone libre au-dessus de la table de travail 10 qui permet
d'amener l'article 500 en position par rapport au bras 103, pour enroulage et nouage du
lien 400, puis de le déplacer jusqu'a I'étiqueteuse 200. Le déplacement de l'article 500
par rapport a la table de travail 10 peut étre vu comme un transfert de 1'article 500, dans
une partic de la zone libre, ou zone de transfert. Cette zone de transfert s'étend
sensiblement selon la direction de transfert de l'article, ou d'avancée, représentée, ici,

par la fleche A (orientée de la gauche vers la droite sur la figure 1).
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Dans l'exemple décrit ici, le transfert de l'article se fait de maniére généralement
rectiligne, selon une direction A allant de la gauche vers la droite de la figure 1. L'article
peut également étre déplacé par rapport a la table 10 suivant un chemin plus complexe,
comportant par exemple un coude. Autrement dit, le terme direction ne doit pas étre ici

limité & son sens mathématique.

Le transfert de l'article 500 comprend un déplacement de ce dernier par rapport a la
table 10, déplacement qui peut se faire en partic au moins en contact avec la table de

travail 10, mais non nécessairement.

On fait maintenant référence a la figure 2 sur laquelle la table de travail 10 est

représentée en transparence.

La table de travail 10 comprend un corps 23 généralement plat, réalis¢ ici a partir d'une

plaque de tole métallique. Le corps 23 présente une forme généralement rectangulaire.

L'ouverture 11 de la table de travail 10 présente une forme générale allongée selon la
direction de transfert A. Ici, la direction de transfert A correspond a la direction

longitudinale du corps 23.

Selon l'invention, I'ouverture 11 est au moins particllement conformée en une fente 17
agencée pour laisser passer une partie de la boucle du lien 400 mais maintenir le nceud

401 sous la table de travail 10 sur une partie au moins du déplacement de l'article 500.

Comme cela est mieux visible en figure 3, la fente 17 s'¢tend le long d'une partie au
moins de la zone de transfert, ici selon la direction de transfert A. La fente 17 s'étend
sensiblement depuis le droit du bec de nouage 55, jusqu'a une position ¢loignée du bec
de nouage 55 dans la direction de transfert A. Ainsi positionnée, la fente 17 est propre a
rattraper le nceud 401 dés sa libération du bec de nouage 55. Le contour de la fente 17
du coté inféricur de la table de travail 10 forme alors maintient et guide pour le nceud

401.
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La fente 17 présente une largeur L. La largeur L est, ici, sensiblement constante le long
de la fente 17. La largeur L est supérieure au diametre du lien 400 et inférieure au

diamétre du nceud 401.

Dans une variante, la largeur L de la fente 17 est ajustable par un opérateur. La fente 17
peut étre adaptée en fonction de la section transversale du lien 400 utilisé. La fente 17
peut étre ajustée, par exemple par manipulation d'une vis de réglage contrélant une
picce mobile dans la table de travail 10 ouvrant ou fermant la fente 17, ou en
¢changeant la table de travail 10 pour une autre table de travail. Un jeu de plusicurs
tables de travail présentant chacune des largeurs L de fente 17 différente peut étre

prévu.

Lors du nouage, la partie du lien 400 qui correspond & la boucle se trouve en tension.
Lorsque le nceud 401 est libéré du bec de nouage 55, le nceud 401 est rappelé vers
l'article 500, c'est-a-dire vers la table de travail 10. Ce rappel peut résulter d'une

rétractation du lien 400 et/ou d'une expansion de l'article 500.

Une rétractation ¢lastique du lien 400 est par exemple obtenue grace a l'utilisation d'un
lien 400 ¢lastique. Une expansion de l'article 500 se produit chaque fois qu'un article

présente une tendance naturelle a s'expandre, par exemple une botte de rosiers.

Le neeud 401 vient en butée contre une face inférieure du corps 23 de la table de travail
10. Le nceud 401 est alors en appui sous la table de travail, sur le pourtour de la fente 17
de guidage. Le nceud 401 reste maintenu sous la table de travail 10, sensiblement au
droit du bec de nouage 55. L'article 500 reste dispos¢ au-dessus de la table de travail 10,
par exemple posé dessus ou maintenu au-dessus. La boucle du lien 400 s'étend au
travers de l'ouverture 11 au niveau de I'extrémité de la fente 17 proche du bec de nouage

535, entre l'article 500 et le nceud 401.

Lorsqu'on déplace l'article 500 par rapport a la table de travail 10, la fente 17 guide la

boucle de lien 400 tout en maintenant le noeud 401 sous la table de travail 10.
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Lorsque l'article 500 est déplacé le long de la zone de transfert et de la fente 17 selon la
direction de transfert A, le nceud 401 glisse contre le pourtour de la fente 17 sous la
table de travail 10. L'article 500 et le noeud 401 sont mobiles en translation selon la
direction de transfert A et maintenus séparés I'un de l'autre verticalement par une partie
de la table de travail 10. Cette disposition est représentée schématiquement en figure 12,

en une position intermédiaire au cours du déplacement le long de la fente 17.

Dans l'exemple décrit ici, l'ouverture 11 comprend, outre la fente 17, différentes
portions successives ordonnées de la maniére suivante sensiblement selon la direction
de transfert A :

- une portion de passage 13 pour le bras oscillant 103,

- une portion de passage 15 du fil 400 en amont de la fente 17, et

- une portion ¢largie pour la libération du noceud 401 en aval de la fente 17, sous la forme

d'une lumiére 21.

Chacune des portions de l'ouverture 11 est ouverte sur ses voisines. Autrement dit, le
passage de I'une a l'autre des portions de I'ouverture 11 selon une direction sensiblement

paralléle a la direction de transfert A est possible.

La portion de passage 13 pour le bras 103 présente une forme et des dimensions
sélectionnées pour permettre le passage du bras 103 au travers de la table de travail 10.
Au cours de sa rotation autour de I'axe XX dans la direction représentée par la fleche B,
l'extrémité libre 105 du bras pivotant 103 plonge sous la table de travail 10 en passant
par la portion de passage 13. Dans des variantes, la table de travail 10 et le bras 103 sont
mutuellement agencés de sorte que le mouvement du bras contourne la table de travail

10. Dans ce cas, l'ouverture 11 peut étre dépourvue de la portion de passage 13.

La portion de passage 15 du fil 400 est formée en amont du bac de nouage 55, en aval
de la portion de passage 13 pour le bras oscillant 103 et en continuité de la portion de
passage 13. La portion de passage 15 présente une forme et des dimensions adaptées

pour le passage du lien 400 lors de la descente du bras 103. Un brin de lien 400 est alors
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tendu entre l'article 500 au-dessus de la table de travail 10 et l'extrémité libre 105 du

bras 103 sous la table de travail 10.

La fente 17 s'étend en aval de la portion de passage 15 pour le lien 400 et en continuité
de celle-ci. La fente 17 rejoint la portion de passage 15 sensiblement au droit du bec de
nouage 55. En amont du bec nouage 55, le lien 400, non encore noué, est guidé avec
précision au travers de la portion de passage 15 jusqu'au bec de nouage 55 pour

s'engager avec celui-ci.

L'orientation de la portion de passage 15 est configurée pour guider le lien 400 au cours
de la descente du bras pivotant 103 vers le mécanisme de retenue 60, dans l'exemple en
poussant le lien 400 dans une direction orientée vers le support de la potence 104. La
portion de passage 15 et la fente 17 se distinguent, ici, par un changement de direction
dans le plan principal de la table de travail 10. Ce changement de direction est par
exemple visible en figure 5. , Dans un mode de réalisation différent, la portion de
passage 15 et la fente 17 peuvent étre sensiblement dans le prolongement et alignées
I'une avec l'autre. La fente 17 prolonge la portion de passage 15 en aval du bec de

nouage 55.

En aval de la fente 17, la lumiére 21 prend ici la forme d'une portion élargie de
l'ouverture 11 par rapport a la fente 17. La fente 17 débouche dans la lumiére 21. La
lumiére 21 présente, ici, une forme sensiblement circulaire. La forme et les dimensions
de la lumicre 21 sont propres au passage du nceud 401 depuis une zone inféricure a la
table de travail 10 vers une zone située au-dessus de la table de travail 10. Autrement

dit, la lumiére 21 forme passage de libération pour le nceud 401.

A la fin du coulissement du nceud 401 le long de la fente 17, le nceud 401 atteint la
lumiere 21 et la traverse. Le lien 400 rappelle le nceud 401 a proximité de l'article 500

par rétractation du lien 400 et/ou expansion de I'article 500.

La lumiére 21 est située a distance du bec de nouage 55 selon la direction de transfert A.

Selon la direction de transfert A de l'article 500, la distance séparant la lumiére 21 du
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bec de nouage 55 selon la direction de transfert A correspond sensiblement a la
longueur de la fente 17 de l'ouverture 11. Dans le mode de réalisation représenté sur les
figures, la longueur de la fente 17 est d'environ 170 millimétres. Dans des variantes, la

fente 17 présente une longueur supérieure a 35 millimetres.

Le neeud peut alors traverser la table de travail vers l'article seulement lorsque l'article
est ¢loigné du bec de nouage. L'espace situ¢ entre le bec de nouage et la lumicre de
libération du nceud selon la direction de transfert peut alors étre utilisé pour intégrer un

poste complémentaire de conditionnement, par exemple 1'étiqueteuse 200.

Optionnellement, le mécanisme de nouage 55 comprend une platine 51 disposée au-
dessus du bec de nouage 55 tel que cela est représenté sur les figures. Une encoche 53
est ménagée dans la platine 51. L'encoche 53 s'ouvre vers I'amont de la zone de transfert
(vers la gauche sur la figure 2). Le fond de l'encoche 53 est disposé sensiblement au
droit du bec de nouage 55, au-dessus de ce dernier. Avant descente du bras 103, le lien

400 traverse la platine 51 par l'encoche 53.

La table de travail 10 est fixée parall¢lement a la platine 51. La table de travail 10 est
maintenue sensiblement au-dessus de la platine 51 de sorte qu'un écart vertical est
préservé entre la platine 51 et la table de travail 10. Cet écart, visible en figure 3, peut
étre réglé, par exemple, par l'interposition de rondelles d'épaisseur choisie entre la table
de travail 10 et le chassis 101 au niveau d'orifices 12 ménagés dans la table de travail 10
pour la fixation de la table de travail 10 au reste de l'unité de ficelage 1. L'écart est

supérieur au diamétre du neeud 401.

Aprés libération depuis le bec de nouage 55, le nceud 401 passe au travers de I'encoche

53 de la platine 51, a proximité du fond de I'encoche 53.

Dans l'exemple décrit ici, le contour de l'encoche 53 sert d'appui pour le lien 400 au
cours du nouage. En variante, le lien 400 peut étre maintenu par d'autres organes au

cours du nouage. L'unité de ficelage 100 peut étre dépourvue de la platine 51.
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Dans l'exemple représenté sur les figures, le dispositif 1 est semi-automatique. Le
déplacement de l'article 500 est généré par un opérateur qui déplace manuellement

'article 500.

Dans un mode de réalisation automatique, l'unité de ficelage est 100 est intégrée au sein
d'une machine ou d'une chaine de fabrication et constitue alors un poste de ficelage.
L'article 500 est déplacé par un systéme de convoyage. Le systéme de convoyage est
configuré pour déplacer des articles 500 les uns a la suite des autres. Le déplacement
des articles 500 peut étre continu ou pas-a-pas le long d'un trajet de transfert de la
machine passant par la zone de transfert du poste de ficelage. Pour l'essentiel, les
fonctions et les structures restent similaires. Cependant, la ficeleuse est ponctuellement
adaptée pour coopérer avec le systétme de convoyage. Par exemple, le bati 101 et le

carter 102 peuvent étre communs a d'autres parties de la chaine de conditionnement.

Quelle que soit la configuration automatique ou semi-automatique, la fente 17 permet
de guider le déplacement de l'article 500 une fois le lien 400 noué tandis que l'article

500 est entrainé par un opérateur ou par le systéme de convoyage.

Dans des variantes, la fente 17 s'étend selon une direction comprise dans le plan
principal de la table de travail 10 mais formant un angle non nul par rapport a la
direction de transfert A. Le nceud 401 peut alors étre guidé en étant décalé selon une
direction sensiblement perpendiculaire a la direction de transfert A. La boucle du lien
400 fermée par le nceud 401 peut étre déplacée autour de l'article 500 sensiblement
selon la direction allongée de I'article 500. Par exemple, la boucle de lien 400 peut étre
disposée et nouce autour de la base des tiges de fleurs d'un bouquet puis étre remontée

vers les fleurs du bouquet aprés nouage.

La force de traction du lien 400 tirant sur le nceud 401 retenu par la table de travail 10
permet d'augmenter le serrage du nceud 401 lui-méme. La fiabilit¢ du ficelage s'en

trouve améliorée. Le risque de dénouage accidentel est réduit.
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Dans I'exemple représenté sur les figures, la table de travail 10 est en outre pourvue d'un
déflecteur 25. Le déflecteur 25 fait saillie depuis une face du corps 23, ici depuis la face
inférieure. Comme représenté en figure 8, le déflecteur 25 forme un angle o avec la face
du corps 23 en s'ouvrant dans le sens de la direction de transfert A de l'article 500.

L'angle a est ici compris entre 18° et 25°, par exemple environ 20°.

La table de travail présente une forme générale de plaque tandis que le déflecteur est
conform¢ en une portion de la plaque décalée verticalement par rapport au plan
principal de la plaque. La fabrication de la table de travail est alors aisée et peu
cotteuse. Par exemple, la table de travail est réalisée par conformation d'une plaque de
tole métallique, puis le déflecteur 25 est obtenu par pliage d'une partie de la plaque.
D'éventuelles arétes vives peuvent en outre &tre usinées pour diminuer les risques de

coupures accidentelles du lien 400 comme des utilisateurs.

La fente 17 de l'ouverture 11 comprend une portion d'extrémité ¢loignée du bec de
nouage, ou extrémité aval 18. La portion d'extrémité aval 18 est ménagée traversante
dans le déflecteur 25. La portion d'extrémité aval 18 s'étend en partie le long du
déflecteur 25. La portion d'extrémité aval 18 s'étend donc selon une direction formant
un angle o avec la direction de transfert A de I'article 500. La lumiére 21 de libération
du nceud 401 est ménagée a proximité de I'extrémité libre du déflecteur 25, au travers du

déflecteur 25 et a l'extrémité aval de la portion d'extrémité aval 18 de la fente 17.

Comme cela est micux visible en figure 8, le déflecteur 25 et la portion d'extrémité aval
18 de la fente 17 qui y est ménagée définissent un espace D avec le corps 23. La
dimension de I'espace D selon la direction sensiblement verticale augmente de manicre
sensiblement continue en progressant sclon la direction de transfert A, en

correspondance avec l'angle a.

Dans l'exemple décrit ici, la portion d'extrémité aval 18 présente une configuration
particuli¢re : elle est agencée pour guider le nceud 401 vers le bas en fin de course et

avant libération du nceud 401 au travers de la lumiére 21.
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En fonctionnement, aprés libération du nceud 401 du bec de nouage 55, le nceud 401 est
guidé le long de la fente de guidage 17. Lorsque le nceud 401 vient en contact du
déflecteur 25 le long de la portion d'extrémité aval 18, il est décalé vers le bas par le
déflecteur 25. L'article 500 reste maintenu au-dessus du corps 23 de la table de travail
10, par exemple a son contact. La boucle du lien 400 est alors étirée entre 'article 500 et

le nceud 401 selon une direction sensiblement verticale.

Au cours du fonctionnement le nceud 401 est alors écarté de 1'article 500, ici vers le bas.
Une section de passage dans la boucle du lien 400 est ouverte comme cela est par
exemple représenté en figure 15. 1l est alors aisé¢ d'intervenir sur les parties de lien 400
dégagées pour y fixer une étiquette par exemple et/ou insérer un objet entre 'article 500
et le lien 400 qui I'entoure. Une telle opération peut étre réalisée sous la table de travail

10 sans entraver les mouvements au-dessus de la table de travail 10.

Une partie de la boucle du lien 400 a proximité du neeud 401 est alors accessible dans
I'espace D. Cette configuration est représentée schématiquement en figures 13 et 15. La
portion de la boucle maintenue sous la table de travail 10 délimite une zone libre. La
forme et les dimensions de la zone libre sont fonctions de I'espace D et de la section de
l'article 500 autour duquel est entour¢ le lien 400. L'espace D offre un accés a une partie
du lien 400 s'étendant entre le nceud 401 et 'article 500. L'accés se fait transversalement
a la direction de transfert A. Une telle accessibilité permet d'intervenir sur le lien 400 au
cours du conditionnement, soit par une opération manuelle, soit par l'ajout d'un poste

supplémentaire dans une chaine de conditionnement automatisée.

A ce stade du cycle de conditionnement, diverses opérations complémentaires du

ficelage/bottelage peuvent Etre réalisées.

Par exemple, dans le cas de réalisation de bouquets de fleurs, la zone libre entre les tiges
de fleurs et le noeud 401 peut étre utilisée pour insérer un sachet de produit
phytosanitaire et/ou une étiquette. Dans un autre exemple, une paille peut étre glissée

entre le lien 400 et un récipient sous pression entouré du lien 400.
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Généralement, I'espace situé sous la table de travail 10 est moins encombré que l'espace
situ¢ au-dessus. En particulier dans les installations automatisées, les systémes de
convoyage des articles 500 présentent souvent un systéme de courroie ou de bandage
supportant des supports spécifiquement adaptés aux articles 500. Toute opération
réalisée au-dessus de la table de travail 10 risque de géner le passage des articles 500 et
des supports. La zone située sous la table de travail 10 en aval du bec de nouage 55 est
moins encombrée. Il est plus ais¢ d'y installer des moyens de conditionnement

complémentaires du ficelage.

Dans l'exemple représenté sur les figures, le corps 23, de forme sensiblement plane, est

destiné a supporter les articles 500.

Dans l'exemple décrit ici, le déflecteur 25 fait saillie du corps 23 vers le bas et est
destin¢ a tirer le nceud 401 vers le bas. Par conséquent, I'espace D créé est situé du coté
opposé de la table de travail 10 a la zone de transfert. Pour le reste, la surface supérieure
de la table de travail 10 étant sensiblement plane, la direction de transfert A des articles

500 peut étre agencée horizontalement.

En variante, l'espace D peut étre cré¢ au-dessus de la table de travail 10. Un déflecteur
peut étre agencé de manicre a faire saillie de la face supérieure du corps 23 de la table
de travail 10. Dans ce cas, la portion d'extrémité aval 18 de la fente 17 et la lumiére 21
de libération du nceud 401 sont ménagées dans le corps 23 de la table de travail 10. Le
déflecteur 25 est propre a dévier, ici surélever, les articles 500 au cours de leur avancée.
Lors de son transfert, I'article 500 décrit un coude. Cette variante permet d'ajouter un
poste complémentaire de conditionnement opérant au-dessus du plan principal de la
table de travail 10. Ceci peut étre souhaitable, par exemple lorsque l'espace situ¢ sous le

plan principal est encombré.

Dans l'exemple représenté aux figures 1 a 5 et 10 a 13, I'espace D créé est utilisé pour
I'¢tiquetage du lien 400 entourant l'article 500. L'étiquetcuse 200 de la figure 1 est

agencée pour venir placer des étiquettes 300 dans I'espace D.
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L'¢tiqueteuse 200 comprend, ici, un dispositif semi-automatique prévu et utilisé pour
fermer des sacs au moyen des étiquettes 300. A titre d'exemple, un dispositif du type
connu sous la référence "0864" ou "086AS" commercialis¢ par la soci¢t¢ Kwik Lok
peut étre utilisé en tant qu'étiqueteuse 200. Utiliser des machines existantes permet de
réduire les cotits de conception du dispositif 1. Par ailleurs, le dispositif 1 de ficelage est
aisément modulable en remplagant ['étiqueteuse 200 par une autre en fonction des
besoins. En variante, le poste d'¢tiquetage peut étre similaire a celui décrit dans

US 4 171 602.

Une étiquette 300 est maintenue, en une partie active de 1'étiqueteuse 200, au droit d'une
partie de la fente 17, ici dans I'espace D crée entre le déflecteur 25 et le corps 23 de la
table de travail 10, en amont de la lumiére 21 de libération du nceud 401. Un tel
positionnement est par exemple présenté en figures 10 et 11. L'étiquette 300 présente

une partie d'attache 301 et un corps 302.

La partie d'attache 301 comprend, ici, une encoche ouverte vers l'amont du poste de
ficelage 100. L'étiquette 300 est maintenue immobile par rapport a la table de travail 10.
L'é¢tiquette 300 est maintenue par une zone active de ['étiqueteuse 200. Dans cette
position, I'encoche de I'étiquette 300 est disposée dans l'espace D, entre le déflecteur 25

et le corps 23 de la table de travail 10.

Au cours de l'avancée de l'article 500, avant libération du nceud 401 au travers de la
lumiére 21, une partie de la boucle du lien 400 maintenue dans I'espace D s'insére dans
l'encoche de I'¢tiquette 300. Une butée de 1'¢tiqueteuse 200 s'oppose au mouvement de
I'¢tiquette 300 selon la direction de transfert A lorsqu'un brin de la boucle du lien 400

pénétre dans l'encoche.

L'encoche de [I'étiquette 300 présente, ici, une forme agencée pour faciliter la
pénétration du brin de lien 400 dans I'encoche et empécher sont retrait accidentel depuis
I'encoche dans le sens opposé. Les formes et dimensions de l'encoche peuvent étre

adaptées en fonction du lien 400 utilisé.
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Des formes d'encoches sont par exemple décrites dans EP 0 053 390 pour des attaches
destinées a fermer des sacs. Des encoches de forme similaire et de dimensions adaptées

au lien 400 peuvent étre conformées dans les étiquettes 300 du dispositif de ficelage 1.

En continuant d'avancer sclon la direction de transfert A, le brin du lien 400 est inséré
dans I'encoche jusqu'a atteindre la lumiére 21 et le noceud 401 est libéré. L'article 500, le
lien 40 qui I'entoure et I'¢tiquette 300 fixée sur un brin du lien 400 peuvent alors étre

extraits du dispositif 1.

En attachant 1'¢tiquette 300 sur le lien 400 seulement aprés nouage de celui-ci, le
positionnement relatif de 'article 500 et de I'étiquette 300 est précis. Aprés extraction de
I'étiquette 300, I'étiqueteuse 200 vient disposer une nouvelle étiquette 300 dans 1'espace
D par l'intermédiaire de la zone active de I'étiqueteuse 200. La nouvelle étiquette 300

est utilisée pour I'¢tiquetage de l'article 500 du cycle suivant de fonctionnement.

Dans I'exemple décrit ici, I'engagement d'un unique brin de lien 400 dans 1'étiquette 300
est suffisant pour I'étiquetage. En variante, les deux brins de la boucle du lien 400 de
part et d'autre du nceud 401 peuvent étre engagés dans l'encoche de I'étiquette 300. Pour
cela, le positionnement relatif de I'étiquette 300 par la zone active de I'étiqueteuse 200 et
de I'espace D est ajusté selon la direction de transfert A. L'étiquette 300 est par exemple
maintenue plus en amont sur la direction de transfert A. Dans ce cas, le nceud 401 ne
traverse la lumiére 21 qu'aprés que les deux brins de la boucle de lien 400 ont été

insérés dans l'encoche de I'étiquette 300.

Un article 500 ainsi bottel¢ comprend une étiquette 300 disposée entre l'article 500 et le
nceud 401. L'indexation de 1'¢tiquette 300 le long de la boucle de lien 400 autour de
l'article 300 est ainsi améliorée et préservée dans le temps. Le noeud 401 s'oppose au

coulissement de 1'étiquette 300 le long du lien 400 dans les deux sens.

Dans le mode de réalisation représenté sur la figure 1, les étiquettes 300 sont
préalablement stockées de manicre attachées les une aux autres sous forme d'une

bobine. Les directions d'ouverture des encoches des étiquettes 300 de la bobine sont
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alignées les unes avec les autres. Autrement dit, les encoches des étiquettes 300 sont
orientées selon la direction de déroulement E de la bobine, dans la direction confondue
mais de sens opposée a celle de la direction de transfert A. Une telle configuration est
particuli¢rement adaptée pour une installation semi-automatique. L'opérateur déplace
l'article 500 jusqu'a enclenchement de l'un au moins des brins du lien 400 dans
I'¢tiquette 300 puis extrait l'article 500 bottelé et étiqueté en tirant I'ensemble dans une

direction sensiblement vers le haut et vers l'oppos¢ de la direction de transfert A.

Dans un autre mode de réalisation, adapté pour une configuration automatisée dans une
chaine de conditionnement comprenant un systéme de convoyage, le poste d'¢tiquetage
est adapté. La direction de déroulement E de la bobine d'¢tiquettes 300 est orientée
sensiblement a la perpendiculaire de la direction de transfert A. Ainsi, la position de
I'étiqueteuse 200 est telle que le déplacement des articles 500 selon la direction A n'est
pas entraveé. Les ¢tiquettes 300 sont montées sur une bobine de sorte que les encoches
des ¢tiquettes 300 soient orientées perpendiculairement a la direction de déroulage E de
la bobine. Autrement dit, au lieu d'étre configuré longitudinalement par rapport au poste
de ficelage 100, le poste d'étiquetage 200 opére transversalement au poste de ficelage
100. Les ¢tiquettes 300 sont amenées et maintenues dans l'intervalle D selon une

direction sensiblement perpendiculaire a la direction de transfert A.

Lorsque les articles 500 sont convoy¢s au-dela de la lumiére 21, la butée de I'étiqueteuse
200 est rétractée pour libérer I'étiquette 300 une fois celle-ci engagée autour d'au moins
un brin de la boucle du lien 400. L'é¢tiquette 300 est extraite de la partie active de
I'étiqueteuse 200 par la boucle de lien 400. L'article 500 bottelé et étiqueté continue son
trajet sur la chaine de conditionnement selon la direction de transfert A. Des postes

supplémentaires peuvent étre prévus dans le dispositif 1.

L'étiqueteuse 200 est configurée pour séparer une étiquette 300 du reste de la bobine par
découpe ou arrachage et la disposer puis la maintenir dans l'espace D au cours d'un
cycle. La séparation de I'étiquette 300 de la bobine peut étre réalisée avant que le lien

400 y soit inséré ou provoqué lors de l'extraction de 1'étiquette 300 depuis I'espace D.



10

15

20

25

30

CA 02934980 2016-06-22

WO 2015/104516 PCT/FR2015/050069

22

Dans des variantes, les étiquettes 300 sont stockées détachées, par exemple en pile.

L'étiqueteuse 200 peut étre appelée distributeur d'étiquettes.

Le poste d'é¢tiquetage 200 fonctionnant de maniére transversale peut étre utilisé sur un

dispositif de ficelage semi-automatisé.

Dans les exemples décrits jusqu'ici, la table de travail porte une surface de travail qui est
intercalée entre l'article en déplacement d'un premier c6té de la surface de travail (le
dessus de la table) et l'organe de ficelage du second c6té de la surface (le dessous de la
table). Le dessus de la table correspond a I'espace situ¢ face a la surface de travail. Le
dessous de la table correspond a I'espace situé derriére la surface de travail. La fente de
la surface de travail s'¢tend généralement selon la direction de transfert. La fente est
agencée pour maintenir le noceud du second c6té de la surface de travail sur au moins une

partie du déplacement.

Selon un autre aspect, l'invention couvre également un accessoire destiné a équiper une
ficeleuse/botteleuse existante pour la rendre combinable avec une étiqueteuse existante
ou avec une machine prévue pour fermer des sacs de maniére a réaliser une surface de
travail. Par exemple, un tel accessoire peut prendre la forme d'une plaque conformée
telle que représentée en figures 7 a 9 et propre a étre assemblé a une ficeleuse existante
pour former la table de travail 10 décrit ci-avant, par exemple en remplacement d'une

table de travail existante.

L'invention peut aussi étre vue comme un procédé de ficelage durant lequel, au lieu de
libérer complétement le nceud aprés nouage comme dans les dispositifs connus, on
retient le nceud a distance et/ou on '¢loigne de I'article pour faciliter des opérations de

conditionnement ultéricures au nouage.

Par rapport a une surface de travail portée par un organe quelconque selon l'invention, la
table de travail présente en outre la particularité d'étre orientée sensiblement a
I'horizontal et de définir la limite basse de la zone de transfert. Une table de travail peut

présenter une fonction additionnelle avantageuse de support des articles qui sont
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déplacés au-dessus. Néanmoins, ces particularités de la table de travail ne présentent pas

de caractére nécessaire a la mise en ceuvre de l'invention.

Autrement dit :

- La surface de travail selon I'invention peut étre sensiblement horizontale mais définir
la limite haute de la zone de transfert avec I'organe de ficelage disposé au-dessus.

- La surface de travail peut étre disposée inclinée par rapport a l'horizontale, par
exemple a la verticale. Lorsque la surface de travail est disposée verticalement, 'article

et le nceud sont séparés latéralement.

Dans le mode de réalisation représenté sur les figures, la surface de travail et la surface
portant les articles sont confondues, ou du moins au méme niveau, et portées par la table
de travail. En variante, la surface de travail et la surface de support des articles peuvent
étre réalisées sous forme de pi¢ces de construction différentes, y compris disposces a

des niveaux différents du dispositif de ficelage.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux formes de réalisation décrites
précédemment a titre d'exemples, mais elle englobe toutes les variantes que pourra

envisager 'homme de l'art dans le cadre des revendications ci-apres.
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Revendications

1. Dispositif de ficelage du type comprenant :

- une surface de travail fixe par rapport au reste du dispositif comprenant une
ouverture ;

- un organe de ficelage activable pour placer au moins un lien autour d'un article
qui est en déplacement dans une direction de transfert d'un premier c6té de la surface de
travail et amener une partic de ce lien d'un second c6té de la surface de travail opposé
au premier c¢6té en formant au moins une boucle ;

- un bec de nouage capable de fermer la boucle par un nceud du second c6té de la
surface de travail ;

- dans lequel l'ouverture est au moins partiellement conformée en une fente qui
s'étend généralement selon la direction de transfert et qui est agencée pour laisser passer
une partic de la boucle mais maintenir Ie noeud du second c6té de la surface de travail

sur une partic au moins du déplacement de l'article selon la direction de transfert.

2. Dispositif de ficelage selon la revendication 1, dans lequel la surface de travail
est porté par une table de travail disposée sensiblement a I'horizontale et dans lequel le
premier cOté de la surface de travail et le second c6té de la surface de travail

correspondent respectivement au-dessus et au-dessous de la table de travail.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel 1'ouverture
comprend une portion élargie dans laquelle débouche la fente, et qui est agencée pour
laisser passer le nceud, la portion ¢€largie étant a 1'écart du bec de nouage selon la

direction de transfert.

4. Disposilil selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel Ia [ente

s'étend en partie au droit du bec de nouage.

5. Dispositif sclon 1'une quelconque des revendications 1 a 4, dans lequel
I'ouverture comprend en outre une portion de passage pour le lien, et la fente rejoint la

portion de passage sensiblement au droit du bec de nouage.

Date Regue/Date Received 2021-06-22
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6. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 a 5, comprenant un
déflecteur agencé pour éloigner le nceud de l'article lors du déplacement de l'article
selon la direction de transfert, lorsque le nceud est maintenu du second c6té de la surface

de travail.

7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel le déflecteur est agencé pour
dévier l'article par rapport au nocud, au droit d'une partie au moins de la fente, au cours

du déplacement de l'article selon la direction de transfert.

8. Dispositif selon I'une des revendications 6 et 7, dans lequel le déflecteur est
agencé pour dévier le nceud par rapport a 'article au cours du déplacement de 'article

selon la direction de transfert.

9. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 6 a 8, dans lequel la surface
de travail est portée par une piéce en forme générale de plaque, et le déflecteur est
conformé en une portion de la plaque décalée par rapport a un plan principal de la

plaque.

10.  Dispositif sclon la revendication 9, dans lequel la fente est en partie au moins

ménagée dans la portion de la plaque décalée vers le second coté.

11.  Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 & 10, comprenant en outre
un distributeur d'étiquettes, dans lequel la partie active du distributeur se trouve au droit

d'une partic au moins de la fente.

12.  Disposilil selon I'une quelconque des revendications 1 & 11, comprenant un
accés & une partic du lien s'étendant entre le nceud et l'article, 'accés se faisant

transversalement a la direction de transfert.

13.  Accessoire pour un dispositif de ficelage du type comprenant un organc de

ficelage activable pour placer au moins un lien autour d'un article en déplacement dans

Date Regue/Date Received 2021-06-22
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une direction de transfert, et un bec de nouage, I'accessoire étant adapté pour étre
assemblé au dispositif de maniére a y former une surface de travail fixe par rapport au
reste du dispositif comprenant une ouverture au moins partiellement conformée en une
fente, de telle manié¢re que l'organe de ficelage place le lien autour de l'article d'un
5 premier co6té de la surface de travail et améne une partie de ce lien du second c6té de la
surface de travail en formant au moins une boucle, tandis que le bec de nouage ferme la
boucle par un nceud du second co6té de la surface de travail, la fente s'étendant
généralement sclon la direction de transfert, la fente étant agencée pour laisser passer
une partie de la boucle mais maintenir le nceud du second c6té de la surface de travail

10 sur une partiec au moins du déplacement de I'article selon la direction de transfert.

14.  Procédé d'étiquetage automatique, dans lequel on déplace, selon une direction de
transfert, un article d'un premier c6t¢ d'une surface de travail fixe comprenant une
ouverture au moins particllement conformée en une fente, on place au moins un lien
15 autour de l'article du premier c6té de la surface de travail et I'on améne une partie de ce
lien du second c6té de la surface de travail en formant au moins une boucle, et 'on
ferme la boucle par un nceud du second c6té de la surface de travail, dans lequel on
laisse passer une partie de la boucle au travers de la fente, mais on maintient le nceud du
second coté de la surface de travail grace a ladite fente lors d'une partie au moins du
20 déplacement de I'article selon la direction de transfert, tandis qu'on écarte l'article de la

fente de maniére a placer une étiquette entre l'article et le nceud.

Date Regue/Date Received 2021-06-22
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