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Sposéb wytwarzania suchej zywicy fenolo-formaldehydowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia suchej zywicy fenolowo-formaldehydowe]j
przez kondensacje fenolu z formaldehydem w od-
powiednim stosunku molowym i temperaturze
z zachowaniem tolerancji Zywicy nieograniczenie
rozpuszczalnej w wodzie.

Znane zywice fenolowo-formaldehydowe sg wy-
twarzane w postaci roztworu wodnego i posiadaja
ograniczong rozpuszczalno§¢ w wodzie oraz ogra-
niczong zywotno§é, wysoki stopien kondensacji,
wysoka lepko$é; przy rozcieficzaniu wodg wypa-
daja z roztworu.

Wady powyzsze eliminuje Zywica wytworzona
sposobem wedlug wynalazku, polegajacym na
dwustopniowej kondensacji fenolu z formaldehy-
dem w stosunku molowym 1:1, 4—2, 4 z dodat-
kiem 0,1—0,4 mola lugu sodowego. Pierwszy sto-
piei kondensacji prowadzi sie¢ w temperaturze
50°—65°C przez okres 2—3 godzin, po czym pod-
nosi sie temperaturg do 80°—95°C co stanowi dru-
gi stopien kondensacji. W tym okresie tolerancja
zZywicy z woda spada ponizej 1:10, a nastgpnie
w miare postepowania procesu wzrasta powyzej
1:500, Po czym zywice chlodzi si¢ do temperatu-
ry 20° i rozcieficza woda do zawartoSci 30—40%
suchej substancji. Wytworzona w ten sposéb zy-
wice suszy sie w suszarniach rozpylowych przy
temﬁeraturze powietrza wlotowego 150°—180°C,

4 wylotowego 80°——110°C otrzymujaé suchy syp-
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ki proszek o wysokim stopniu kondensacji, niskiej
zawartoSci wolnego fenolu, wysokoreaktywny
o diugiej zywotnoSci i nieograniczenie rozpuszczal-
ny w wodzie.

Dodatkowa zaletg zywicy jest dluga jej zywot-
no§¢é oraz mozliwo§é wszechstronnego zastosowa-
nia, na przyklad jako lepiszcza do wigzania na
goraco drewna, sklejki, masy piléniowej, odpa-
déw drzewnych.

Przyklad: W reaktorze umieszcza sie 400 kg
fenolu, 600 kg formaliny 37%-owej i 90 kg lugu
sodowego 50% i podgrzewa si¢ mieszanine do tem-
peratury 60°65°C przez okres 2—3 godzin. Po tym
okresie podnosi sie temperature do 85°—90°C co
powoduje spadek tolerancji zywicy z woda poni-
zej 1:10, a w miare prowadzenia procesu podnosi
sie do ponad 1 :500. Zywice chlodzi sie do tempe-
ratury 20° i rozcienicza wodg do zawartoSci 35—
40%. Nastepnie zywice suszy sie w suszarni roz-
pylowej przy temperaturze powietrza wlotowego
150°—180°C, a wylotowego 95°—105°C i otrzymuje
suchg Zywice, ktéra szczelnie sie pakuje.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania suchej zZywicy fenolowo-
formaldehydowej, znamienny tym, zZe stosuje sie
dwustopmowa kondensacje feholu z formaldehy-

dem w stosunku molowym 1:1,4—24 w obecrioéel
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0,1—0,4 mola wodorotlenku sodu lub potasu, przy 80°—95°C, z zachowaniem tolerancji zywicy z wo-
czym pierwszy stopien kondensacji prowadzi sie dg w poczatkowym okresie ponizej 1:10, a w kon-
w temperaturze 50°—65°C, a drugi w temperaturze cowym okolo 1 :500.
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