
(57)【要約】

【課題】トリミングが容易で，トリミングに要する時間

が短縮された，トリミングパターン。

【解決手段】半導体集積回路のトリミングに使用するト

リミングパターンにおいて；電圧を印加するための２つ

のパッド部１１，１２と，２つのパッド部１１，１２を

つなぐ細線部１０と，細線部と接触していない両側にあ

って，調整用回路と半導体集積回路とにつながる２つの

接続部１３，１４と，を含むことを特徴とする，トリミ

ングパターンが提供され、２つのパッド部１１，１２間

に電圧を印加し、細線部１０が溶融して２つの接続部１

３，１４に接触して、２つの接続部１３，１４につなが

る調整用回路がオンになることにより、トリミングを行

う。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
半 導 体 集 積 回 路 の ト リ ミ ン グ に 使 用 す る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン に お い て ；
電 圧 を 印 加 す る た め の ２ つ の パ ッ ド 部 と ，
前 記 ２ つ の パ ッ ド 部 を つ な ぐ 細 線 部 と ，
前 記 細 線 部 と 接 触 し て い な い 両 側 に あ っ て ， 調 整 用 回 路 と 前 記 半 導 体 集 積 回 路 と に つ な が
る ２ つ の 接 続 部 と ，
を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， ト リ ミ ン グ パ タ ー ン 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 細 線 部 は ， 加 工 不 良 の 起 こ ら な い 最 小 幅 で あ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の
ト リ ミ ン グ パ タ ー ン 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ２ つ の 接 続 部 は ， 前 記 細 線 部 を 中 心 に 対 照 的 な 形 状 で あ り ， 前 記 細 線 部 と 平 行 で ， か
つ ， 前 記 細 線 部 と 同 程 度 の 長 さ の 辺 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の
ト リ ミ ン グ パ タ ー ン 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 細 線 部 と 前 記 ２ つ の 接 続 部 の 間 隔 は ， 加 工 不 良 の 起 こ ら な い 最 小 距 離 で あ る こ と を 特
徴 と す る ， 請 求 項 １ ， ２ ま た は ３ の い ず れ か に 記 載 の ト リ ミ ン グ パ タ ー ン 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 細 線 部 と 前 記 ２ つ の パ ッ ド 部 と 前 記 ２ つ の 接 続 部 と は ， 前 記 半 導 体 集 積 回 路 の 多 層 配
線 形 成 時 に ， 最 上 層 の メ タ ル 配 線 と 同 時 に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ， 請 求 項 １ ， ２ ，
３ ま た は ４ の い ず れ か に 記 載 の ト リ ミ ン グ パ タ ー ン 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は ， 半 導 体 集 積 回 路 に あ ら か じ め 用 意 さ れ た 調 整 用 回 路 の 接 続 を オ ン ／ オ フ 選 択 し
な が ら 調 整 を 行 う ， ト リ ミ ン グ パ タ ー ン に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
ト リ ミ ン グ は 半 導 体 素 子 本 来 の 性 能 と は 別 に ， 半 導 体 集 積 回 路 ， 特 に ア ナ ロ グ 回 路 に お い
て ， 抵 抗 値 や 容 量 値 や イ ン ダ ク タ ン ス を 変 更 し て 回 路 全 体 の 特 性 を 微 妙 に 調 整 す る 場 合 に
用 い ら れ て い る 。 一 般 的 に は ， レ ー ザ ト リ ミ ン グ 法 や ， 抵 抗 や 容 量 に 接 続 さ れ た パ ッ ド に
電 流 を 流 し て 配 線 を 切 断 し て ト リ ミ ン グ を 行 う 方 法 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ こ で ， レ ー ザ ト リ ミ ン グ 法 は ， 抵 抗 素 子 を 直 接 焼 き 切 っ た り ， 削 っ た り し て ト リ ミ ン グ
を 行 う も の で ， 微 妙 な 調 整 が 可 能 と な る が ， レ ー ザ を 用 い た 専 用 の 装 置 が 必 要 と な る 。 そ
れ に 対 し て ， パ ッ ド を 使 用 し て 電 流 を 流 す 方 法 は ， あ ら か じ め 抵 抗 や 容 量 を 切 り 替 え る 回
路 に し て お き ， 配 線 を 切 断 す る こ と で ト リ ミ ン グ を 行 う の で ， 微 妙 な 調 整 は で き な い が ，
専 用 装 置 が 不 要 の 手 軽 さ が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の パ ッ ド を 使 用 し て 電 流 を 流 す 方 法 に つ い て は ， 具 体 的 に は ， ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の パ
ッ ド に 調 整 用 と し て ， 複 数 の 抵 抗 や ， 容 量 や ， Ｍ Ｏ Ｓ ゲ ー ト が 接 続 さ れ て お り ， 値 を 変 更
し た い 時 は ， パ ッ ド 間 に 電 流 を 流 し て パ ッ ド 間 を つ な ぐ 細 線 を 切 断 す る こ と に よ っ て 調 整
し て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
従 来 の ト リ ミ ン グ に お け る レ イ ア ウ ト パ タ ー ン は ， 図 ３ に 示 す よ う な パ タ ー ン を 用 い て い
る 。 半 導 体 集 積 回 路 製 造 時 ， 多 層 配 線 工 程 の メ タ ル 配 線 形 成 と 同 時 に 抵 抗 や 容 量 と 接 続 さ
れ た パ ッ ド Ａ ３ １ と パ ッ ド Ｂ ３ ２ ， 及 び ， パ ッ ド Ａ ３ １ と パ ッ ド Ｂ ３ ２ を 繋 ぐ 細 線 部 ３ ０
と を 形 成 す る 。 パ ッ ド Ａ ３ １ と パ ッ ド Ｂ ３ ２ と は 後 に 絶 縁 膜 が 被 着 さ れ る が ， 開 口 し て メ
タ ル 表 面 を 露 出 し て お く 。 パ ッ ド Ａ ３ １ と パ ッ ド Ｂ ３ ２ に 電 圧 を か け る 事 に よ っ て ， 細 線
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部 ３ ０ に 電 流 が 流 れ る 。 こ れ に よ り 細 線 部 ３ ０ の メ タ ル が 溶 解 し ， 完 全 に 溶 解 し た 時 に 切
断 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
メ タ ル 溶 断 の メ カ ニ ズ ム は ， エ レ ク ト ロ マ イ グ レ ー シ ョ ン （ Ｅ Ｍ ） と い う 現 象 に よ る も の
で ， 電 流 が 流 れ る こ と に よ っ て 原 子 が 一 箇 所 か ら 他 の 場 所 に 動 か さ れ て し ま う 現 象 で あ る
。 こ の 場 合 に は ， 半 導 体 上 に 蒸 着 や ス パ ッ タ リ ン グ 等 に よ っ て 形 成 さ れ る メ タ ル 層 に で き
る 特 有 の 粒 界 （ メ タ ル の 塊 と 塊 の 隙 間 ） に 電 子 が 流 れ る と き メ タ ル 層 を 形 成 し て い る 原 子
と 電 子 が 衝 突 し ， メ タ ル が 押 し 流 さ れ て し ま う も の で あ る 。 こ の 現 象 は ， 配 線 等 の メ タ ル
層 の 最 大 電 流 密 度 に よ る も の で あ り ， 電 流 方 向 に 対 し て 垂 直 の メ タ ル 層 断 面 積 が 小 さ く な
る 程 ， 起 こ り や す く な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
上 記 従 来 技 術 に 関 連 す る 技 術 文 献 と し て は 次 の も の が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ３ ０ ３ ２ ５
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 近 年 ， 半 導 体 集 積 回 路 は 高 性 能 化 の た め に ， 構 造 は 微 細 化 の 一 途 を た ど っ て お り
， さ ら に 多 層 配 線 化 に よ り 上 層 部 ほ ど 加 工 面 の 段 差 が 大 き く な っ て い る 。 段 差 上 に メ タ ル
を 被 着 す る 場 合 ， 段 差 が 大 き い ほ ど カ バ レ ッ ジ が 悪 く な り （ 段 差 部 で メ タ ル 層 厚 が 薄 く な
る ） ， メ タ ル 配 線 は ， 微 細 化 す る ほ ど 断 線 す る 確 率 が 高 く な り 信 頼 度 を 低 下 さ せ る 原 因 と
な っ て い た 。 そ の た め 段 差 上 に 形 成 さ れ る 配 線 の 加 工 精 度 を 向 上 さ せ る た め ， 一 般 的 に Ｃ
Ｍ Ｐ （ Ｃ ｈ ｅ ｍ ｉ ｃ ａ ｌ 　 Ｍ ｅ ｃ ｈ ａ ｎ ｉ ｃ ａ ｌ 　 Ｐ ｏ ｌ ｉ ｓ ｈ ｉ ｎ ｇ ： 化 学 機 械 研 磨 ）
工 程 と い う 平 坦 化 プ ロ セ ス が 用 い ら れ る よ う に な っ て い る 。 こ の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 を 用 い る こ と
に よ り ， メ タ ル 層 の 下 に あ る 層 間 絶 縁 膜 が 平 坦 に な り ， メ タ ル の カ バ レ ッ ジ が 改 善 さ れ て
い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
こ の 平 坦 化 は ， 半 導 体 集 積 回 路 製 造 プ ロ セ ス 上 に は 必 須 な も の と な っ た が ， 層 間 膜 上 に 形
成 さ れ る ト リ ミ ン グ 用 の パ タ ー ン に は 不 都 合 が 生 じ る よ う に な っ た 。 従 来 の ト リ ミ ン グ パ
タ ー ン は ， 切 断 を 容 易 に す る た め に 細 線 部 が 段 差 上 に 形 成 さ れ て お り ， メ タ ル 層 厚 が 薄 い
箇 所 が 切 断 す る よ う に な っ て い た 。 し か し ， メ タ ル の カ バ レ ッ ジ が 改 善 さ れ て ， ト リ ミ ン
グ パ タ ー ン の 細 線 部 も メ タ ル 厚 み が 均 一 に な り ， 電 流 を 流 し て も 容 易 に 切 断 す る こ と が 困
難 と な っ て き て い る 。 ま た 溶 解 し 始 め て か ら ， 完 全 に 切 断 さ れ る ま で の 時 間 も 耐 性 の 向 上
と 共 に 増 加 し て お り ， ト リ ミ ン グ に 要 す る 作 業 時 間 も 長 く な っ て き て い る 。 さ ら に ， ト リ
ミ ン グ パ タ ー ン の パ ッ ド 間 に 高 電 流 を 流 し 続 け る こ と が ， 内 部 集 積 回 路 や 内 部 素 子 に も 悪
影 響 を 与 え る 可 能 性 も あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 は ， 従 来 の ト リ ミ ン グ 方 法 が 有 す る 上 記 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り ， 本 発
明 の 目 的 は ， ト リ ミ ン グ が 容 易 で あ り ， か つ ， ト リ ミ ン グ に 要 す る 時 間 が 短 縮 さ れ ， 内 部
素 子 に ダ メ ー ジ を 与 え な い ， 新 規 か つ 改 良 さ れ た ト リ ミ ン グ パ タ ー ン を 提 供 す る こ と で あ
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め ， 本 発 明 に よ れ ば ， 半 導 体 集 積 回 路 の ト リ ミ ン グ に 使 用 す る ト リ
ミ ン グ パ タ ー ン に お い て ； 電 圧 を 印 加 す る た め の ２ つ の パ ッ ド 部 と ， 前 記 ２ つ の パ ッ ド 部
を つ な ぐ 細 線 部 と ， 前 記 細 線 部 と 接 触 し て い な い 両 側 に あ っ て ， 調 整 用 回 路 と 前 記 半 導 体
集 積 回 路 と に つ な が る ２ つ の 接 続 部 と ， を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， ト リ ミ ン グ パ タ ー ン が
提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
上 記 の よ う な ト リ ミ ン グ パ タ ー ン を 用 い て パ ッ ド 部 間 に 電 圧 を 印 加 し 電 流 を 流 し て ， 細 線
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部 を 溶 融 切 断 さ せ て パ ッ ド に つ な が る 調 整 用 回 路 を オ フ さ せ る の で は な く ， 溶 融 し た 細 線
部 の メ タ ル が 接 続 部 に 接 続 す る こ と に よ り ， 接 続 部 に つ な が る 調 整 用 回 路 を オ ン す る 方 法
で ト リ ミ ン グ を 行 う 。 こ の 場 合 ， 細 線 部 を 溶 融 切 断 さ せ る よ り も 近 傍 の 接 続 部 に 溶 融 メ タ
ル を 接 触 さ せ る 方 が 簡 単 に 起 こ り 得 る の で ， ト リ ミ ン グ を 容 易 に ， ま た 短 時 間 に 行 う こ と
が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ こ で ， 細 線 部 は ， 加 工 不 良 の 起 こ ら な い 最 小 幅 で あ る こ と が 好 ま し い 。 細 線 部 が 太 す ぎ
れ ば ， パ ッ ド 間 に 長 時 間 電 流 を 流 す 必 要 が 生 じ ， メ タ ル 溶 融 が 起 こ り に く く な る 不 具 合 が
あ り ， で き る だ け 細 い 方 が 良 い こ と に な る 。 し か し ， ま た ， あ ま り 細 く な る と ， フ ォ ト リ
ソ グ ラ フ ィ 工 程 上 や メ タ ル 加 工 上 で ， ば ら つ き や 不 良 が 発 生 し ， 細 線 部 が 最 初 か ら 切 断 し
て し ま っ た り ， メ タ ル 溶 融 す る ま で の 時 間 が パ タ ー ン に よ り ば ら つ く な ど の 不 具 合 が 起 こ
る こ と が 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た ， ２ つ の 接 続 部 は ， 細 線 部 を 中 心 に 対 照 的 な 形 状 で あ り ， 細 線 部 と 平 行 で ， か つ ， 細
線 部 と 同 程 度 の 長 さ の 辺 を 含 む 形 状 が 好 適 で あ る 。 こ れ に よ り ， パ ッ ド 間 に 電 流 を 流 し ，
細 線 部 メ タ ル が 溶 融 し た 場 合 ， そ の 位 置 に か か わ ら ず ， 溶 融 し た メ タ ル を 確 実 に 接 続 部 に
接 続 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
さ ら に ， 細 線 部 と ２ つ の 接 続 部 の 間 隔 は ， 加 工 不 良 の 起 こ ら な い 最 小 距 離 で あ る こ と が 好
ま し い 。 細 線 部 と ２ つ の 接 続 部 と の 距 離 が 離 れ す ぎ て い る と ， 溶 融 メ タ ル が 接 続 部 に 接 続
し に く く な り ， ト リ ミ ン グ に 時 間 を 要 し て し ま う の で ， で き る だ け 間 隔 が ， 狭 い 方 が 良 い
。 し か し ， ま た ， あ ま り 間 隔 が 狭 く な る と フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 工 程 上 や メ タ ル 加 工 上 の ば
ら つ き や 不 良 が 発 生 し ， 接 続 部 と 繋 が っ て し ま っ た り ， 接 続 す る ま で の 時 間 が パ タ ー ン に
よ り ば ら つ く な ど の 不 具 合 が 起 こ る こ と が 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ま た ， 細 線 部 と ２ つ の パ ッ ド 部 と ２ つ の 接 続 部 と は ， す べ て 半 導 体 集 積 回 路 の 多 層 配 線 形
成 時 に ， 最 上 層 の メ タ ル 配 線 と 同 時 に 形 成 さ れ る こ と が 好 ま し く ， フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ の
メ タ ル 配 線 マ ス ク 工 程 で 配 線 と 同 時 に パ タ ー ニ ン グ 加 工 す る こ と に よ り ， 工 程 を 追 加 す る
こ と な く ， 一 括 し て ト リ ミ ン グ パ タ ー ン を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 に 添 付 図 面 を 参 照 し な が ら ， 本 発 明 に か か る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の 好 適 な 実 施 の 形 態
に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。 な お ， 本 明 細 書 及 び 図 面 に お い て ， 実 質 的 に 同 一 の 機 能 構 成 を
有 す る 構 成 要 素 に つ い て は ， 同 一 の 符 号 を 付 す る こ と に よ り 重 複 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 発 明 の 実 施 形 態 の ト リ ミ ン グ パ タ ー ン に つ い て ， 図 １ に 概 略 平 面 図 を 示 す 。 従 来 の ト リ
ミ ン グ パ タ ー ン と 同 様 に 細 線 部 １ ０ の 両 端 に 引 き 出 し 部 １ ５ ， １ ６ を 通 じ て ， パ ッ ド Ａ １
１ と パ ッ ド Ｂ １ ２ が あ る 。 そ し て ， 細 線 部 １ ０ の 両 側 に 接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ が 形
成 さ れ て い る 。 接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ の 細 線 部 １ ０ に 面 す る 反 対 は ， 配 線 を 通 じ て
調 整 用 回 路 ， 例 え ば 抵 抗 や ， 容 量 に つ な が っ て お り 、 ま た 、 本 素 子 で あ る 集 積 回 路 部 に つ
な が っ て い る （ 図 示 せ ず ） 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
細 線 部 １ ０ は で き る だ け 細 い 方 が ， 長 時 間 電 流 を 流 さ ず に メ タ ル が 溶 融 す る の で 好 ま し い
。 し か し ， あ ま り 細 く な る と ， フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 工 程 や メ タ ル 加 工 に お い て ， 線 の ば ら
つ き や 加 工 不 良 が 発 生 し ， 細 線 部 １ ０ が 最 初 か ら 切 断 し て し ま っ た り ， メ タ ル 溶 融 す る ま
で の 時 間 が パ タ ー ン に よ り ば ら つ く な ど の 不 具 合 が 考 え ら れ る の で ， そ れ を 考 慮 し た 線 幅
が 必 要 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま た ， 細 線 部 １ ０ の 両 端 は ， 引 き 出 し 部 １ ５ ， １ ６ を 通 し て ， パ ッ ド Ａ １ １ と パ ッ ド Ｂ １
２ に 繋 が っ て い る 。 細 線 部 １ ０ の よ う な 細 い 線 か ら パ ッ ド の よ う な 大 面 積 の パ タ ー ン に 繋
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げ る と き は ， 一 般 的 に ， フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 工 程 や メ タ ル 加 工 で の パ タ ー ン 剥 が れ を 防 ぐ
た め に ， 引 き 出 し 部 １ ５ ， １ ６ の よ う な 繋 ぎ パ タ ー ン が 必 要 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ は ， 細 線 部 １ ０ を 中 心 に 対 照 的 な 形 状 に な っ て お り ， 細 線 部
１ ０ と 平 行 で ， 同 程 度 の 長 さ の 辺 を 含 ん で い る こ と が 好 ま し く ， そ れ に よ り ， 細 線 部 １ ０
が 溶 融 し た 時 に ， 溶 融 位 置 に か か わ ら ず 接 続 部 に 接 続 で き る 。 こ の よ う な 条 件 を 満 た す 形
状 と し て 本 実 施 の 形 態 で は ， 矩 形 型 の 接 続 部 を 用 い て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た ， 細 線 部 １ ０ と 接 続 部 Ａ １ ３ ， 接 続 部 Ｂ １ ４ そ れ ぞ れ と の 間 隔 は ， 細 線 部 １ ０ の 溶 融
後 な る べ く 早 く 接 続 部 に 接 続 さ せ る た め に ， で き る だ け 狭 い こ と が 好 ま し い 。 し か し ， 間
隔 が 狭 く な り す ぎ る と フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 工 程 や メ タ ル 加 工 で の ， ば ら つ き や 不 良 が 発 生
し ， 接 続 部 と 繋 が っ て し ま っ た り ， 接 続 す る ま で の 時 間 が パ タ ー ン に よ り ば ら つ く な ど の
不 具 合 が 起 こ り や す い た め ， そ れ を 考 慮 し た 間 隔 が 必 要 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ れ ら の パ タ ー ン の 形 成 方 法 は ， 半 導 体 集 積 回 路 の 多 層 配 線 工 程 の ス パ ッ タ リ ン グ 装 置 や
蒸 着 装 置 等 に よ る メ タ ル 被 着 後 ， 配 線 形 成 の フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 工 程 で 同 時 に パ タ ー ニ ン
グ を 行 い ， メ タ ル 加 工 を 行 っ て 形 成 す る 。 内 部 の 本 素 子 で は な く 調 整 の た め の パ タ ー ン で
あ る の で ， 本 素 子 の 工 程 と 同 時 に 形 成 で き る こ と が 望 ま し い 。 そ の 後 全 面 に 絶 縁 膜 が 被 着
さ れ る が ， パ ッ ド Ａ １ １ と パ ッ ド Ｂ １ ２ は ， 開 口 し て ， 電 圧 を 印 加 で き る よ う に メ タ ル 表
面 を 露 出 し て お く 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
次 に 実 際 の ト リ ミ ン グ 方 法 に つ い て 記 す 。 本 素 子 で あ る 集 積 回 路 の 特 性 結 果 に 起 因 し て 調
整 が 必 要 に な っ た 場 合 ， パ ッ ド Ａ １ １ と パ ッ ド Ｂ １ ２ に 電 圧 を 印 加 す る 。 こ う し て パ ッ ド
Ａ １ １ と パ ッ ド Ｂ １ ２ を 繋 ぐ 細 線 部 に 電 流 を 流 す こ と に よ り ， 細 線 部 の メ タ ル が 溶 融 す る
。 溶 け た メ タ ル は ， 周 辺 に 広 が り ， 細 線 部 の 両 側 に あ る 接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ に 接
続 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
図 ２ は ， こ の ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の ， メ タ ル 溶 解 前 後 の 概 略 断 面 図 を 示 し て お り ， （ ａ ）
が メ タ ル 溶 解 前 ， （ ｂ ） が メ タ ル 溶 解 後 の 断 面 図 で あ る 。 こ う し て 接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部
Ｂ １ ４ が 溶 融 メ タ ル １ ７ に よ り 接 続 す る こ と に よ り ， 接 続 部 Ａ １ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ で つ な
が れ て い る 調 整 用 の 抵 抗 や 容 量 が 回 路 的 に つ な が っ て ， 調 整 さ れ る 。 こ の と き ， 接 続 部 Ａ
１ ３ と 接 続 部 Ｂ １ ４ が 接 続 さ れ れ ば ， 細 線 部 １ ０ は 切 断 さ れ て も さ れ な く て も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
従 来 の ト リ ミ ン グ 方 法 で は ， パ ッ ド 部 が 直 接 ， 調 整 用 の 抵 抗 や 容 量 に つ な が っ て お り ， 細
線 部 を 切 断 す る こ と に よ り ， 調 整 用 回 路 を オ フ に し て い た が ， 本 実 施 の 形 態 で は ， 調 整 用
回 路 が つ な が っ て い な い オ フ の 状 態 か ら 接 続 部 間 を つ な げ る こ と で ， 調 整 用 回 路 を オ ン さ
せ る こ と に よ り ト リ ミ ン グ を 行 っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
こ う し て ， 従 来 の ト リ ミ ン グ 方 法 で は 細 線 部 の メ タ ル が 溶 融 し て か ら 切 断 に 至 る ま で に 時
間 を 要 し て い た が ， 本 実 施 の 形 態 で は ， 細 線 部 の メ タ ル を 切 断 さ せ る 必 要 は な く ， 溶 融 し
た メ タ ル が 移 動 し て 接 続 部 Ａ と 接 続 部 Ｂ に 接 続 す れ ば よ い だ け な の で ， 細 線 部 を 切 断 さ せ
る よ り も ， 短 時 間 に 容 易 に ト リ ミ ン グ を 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 従 来 の パ タ ー ン で は 、
電 流 を 流 す パ ッ ド に 調 整 用 素 子 や 、 さ ら に 内 部 本 素 子 が つ な が っ て い た の で 、 長 時 間 電 流
を 流 す こ と は 、 本 素 子 に ダ メ ー ジ を 与 え る 可 能 性 が あ っ た が 、 本 実 施 の 形 態 で は 、 電 流 を
流 す パ ッ ド に は 、 本 素 子 が つ な が っ て い な い の で 、 ダ メ ー ジ を 与 え る こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
以 上 ， 添 付 図 面 を 参 照 し な が ら 本 発 明 に か か る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の 好 適 な 実 施 形 態 に つ
い て 説 明 し た が ， 本 発 明 は か か る 例 に 限 定 さ れ な い 。 当 業 者 で あ れ ば ， 特 許 請 求 の 範 囲 に
記 載 さ れ た 技 術 的 思 想 の 範 疇 内 に お い て 各 種 の 変 更 例 ま た は 修 正 例 に 想 到 し 得 る こ と は 明
ら か で あ り ， そ れ ら に つ い て も 当 然 に 本 発 明 の 技 術 的 範 囲 に 属 す る も の と 了 解 さ れ る 。

10

20

30

40

50

(5) JP 2004-103610 A 2004.4.2



【 ０ ０ ３ ０ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 本 発 明 に よ れ ば ， 上 記 の よ う な ト リ ミ ン グ パ タ ー ン を 用 い て ト リ ミ ン
グ を 行 う こ と に よ り ， 細 線 部 を 溶 融 さ せ て 切 断 す る の で は な く ， 溶 融 し た 細 線 部 の メ タ ル
が 両 側 の 接 続 部 に 接 続 す る こ と に よ り 調 整 用 回 路 を 機 能 さ せ て ト リ ミ ン グ を 行 う の で ， ト
リ ミ ン グ が 容 易 に な り ， ト リ ミ ン グ に 要 す る 時 間 を 短 縮 す る こ と が で き る 。 ま た ， 細 線 部
を 切 断 さ れ る ま で 長 時 間 ， パ ッ ド に 電 流 を 流 し 続 け る 必 要 が な い の で ， 内 部 素 子 に ダ メ ー
ジ を 与 え る 心 配 も な く ， ト リ ミ ン グ を 行 う こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に か か る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に か か る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の ， メ タ ル 溶 解 前 後 の 概 略 断 面
図 で あ り ， （ ａ ） が メ タ ル 溶 解 前 ， （ ｂ ） が メ タ ル 溶 解 後 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 技 術 に よ る ト リ ミ ン グ パ タ ー ン の 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 　 細 線 部
１ １ 　 　 パ ッ ド Ａ
１ ２ 　 　 パ ッ ド Ｂ
１ ３ 　 　 接 続 部 Ａ
１ ４ 　 　 接 続 部 Ｂ
１ ５ 　 　 引 き 出 し 部
１ ６ 　 　 引 き 出 し 部
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