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Patentanspriiche:

1. Weichmacherfreie Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid, enthaltend je 100 Gewichtsteile
Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, Vinylchloridhomo-, -co-
und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co-
und/oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-gehalt von mehr als 70 Gew.-%,
vorzugswelise mehr als 85 Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines
schlagzéhmodifizierenden Pclyinerisates (oder des entsprechenden Monomergehaltes bei
Mischpolymerisaten), ausgewdhit aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Poly4thylens,
Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, und je
100Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinylchloridrnischpolymerisates, zusétzlich
gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, Flammschutzmitteln,
Filistoffen, Verstérkungsfasern oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln,

a. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,

¢. 0,01 bis 3Gew.-Teils mindestens vines organischen Co-Stabilisators, ausgewihit aus der
Gruppe mindestens eines p-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins, und

d. 0,01 bis 5Gew.-Teile mindestens eines Erdalkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder
eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid,
und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder teilhydratisiertes Magnesiumoxid und/oder
calcinierter Dolomit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das Erdalkalioxid,
Erdalkalihydroxid und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das Calciumoxid
und/oder Magnesiumoxid, und/oder das teithydratisierte Calciumoxid und/oder
teilhydratisierte Magnesiumoxid und/oder der calcinierte Dolomit oder der teil:yydratisierte
calcinierte Dolomit mit einem oberfldchenmodifizierenden Beh.andlungsmitte! oder
Coatingmittel auf der Oberfliche ganz oder in Teilbereichen oder Oberfliche tiberzogen ist,

in der weichmacherfreien Formmasse enthalten sind oder die weichmacherfreie Formmasse

- daraus besteht.

2, Weichmacherfreie Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Formmasse
zusétzlich
e. 0,01 bis 156Gew.-Teile mindestens eines Fiillstoffes, vorzugsweise mindestens eines

anorganischen Flllstoffes, enthéit.

3. Weichmacherfreie Formmasse nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die
Formmasse je 100 Gew.-Teile der PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolymerisates,
zusitzlich
f. 0,01 bis 5Gew.-Teile mindestens eines duReren Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels,

und/oder

g. 0,01 bis 5Gew.-Teile eines Verarbeitungshilfs- oder Zusatzmittels, vorzugsweise ausgewahit
aus der Gruppe der polymeren Alkylmethacrylate,

enthélt oder daraus besteht,

4. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR die Formmasse zusétzlich
a. 0,05 bis 1,5Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,05 bis 1,5Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,

¢. 0,05 bis 2Gew.-Teile mindestens einas organischen Co-Stabilisators, ausgewihlt aus der
Gruppe mindestens eines B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins,

d. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile Calciumoxid und/oder Magnes:umoxid und/oder teilhydratisiertes
Calciumoxid und/oder teilhydratisiertes Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolomit oder
teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder
teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid,
und/oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/oder teilhydratisierte Magnesiumoxid
und/oder der calcinierte Dolomit oder der teilhydratisierte calcinierte Dolomit mit einem
oberfidchenmodifizierenden Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der Oberfliche ganz
oder in Teilbereichen der Oberflache (iberzogen ist,

e. bis 15 Gew.-Teile mindestens eines Flilistoffes, vorzugsweise eines anorganischen Fiillstoffes,
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f. 0,05 bis 2Gew.-Telle mindestens eines &uleren Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels und

9. 0,6bis 3,6 Gew.-Teile sines Verarbeitungshilfs- oder Zusatzmittels, ausgewdhit aus der Gruppe
der polymeren Alkylmethacrylate, vorzugswelise Polymethylmethacrylate

enthélt oder die Formmasse daraus besteht.

. Weick:macherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, daB der Costabilisator, ausgewdhit aus der Gruppe mindestens eines B-Diketons,
organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins, bis zu 70 Gew.-% {bezogen auf 100 Gew.-% des
eingesetzteri Costabilisators), voraugsweise bis zu 50 Gew.-% durch ein Polyol ersetzt ist.
Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzoichnet, da die Formmasse zusétzlich je 100 Gew.-Teile der PVC-Mischung oder des
Vinylchloridmischpolymerisates
h. €,01 bis 10Gew.-Teile, vorzugsweise

0,5 bis 5Gaw.-Teile,

eines Pigmentes und/oder Farbstoffes und/oder
i, 0,05 bis 4Gew.-Teile, vorzugsweise

0,1 bis 2Gew.-Teile,
mindestens eines Treibmittels und/oder
j. 0,5 bis 10Gew.-Teile, vorzugsweise

1 bis 8Gew.-Teils, 2
mindestens eines Flammschutzmittels enthit.

. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, da das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teilhydratisierte Calciumoxid,
teilhydratisierte Magnesiumoxid, der calcinierte Dolomit und/oder teilhydratisierte calcinierte
Dolomit mit einem oberfldichenmodifizierenden Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der
Oberfldche ganz oder in Teilbereichen der Oberflache (iberzogen ist und das
oberflichenmodizifierende Behandlungsmittel oder Coatingmittel eine geséttigte oder
ungesittigte Fettsdura oder deren Ester, Salze oder Derivate ist.

. Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

10.

1.

gekennzeichnet, dal das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teilhydratisierte Calciumoxid,
teilhydratisierte Magnesiumoxid, der calcinierte Dolomit und/oder der teilhydratisierte calcinierte
Dolomit mit einer gesattigten oder ungeséttigten Fettsiure oberflichenmodifiziert ist, die
zusétzlich neben der COOH-, Ester- und/oder COO-Gruppe mindestens eine OH-Gruppe oder
mindestens eine andere polare Gruppe aufwaist,
Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, da} das als Modifizierungsmittel verwendete Alkylacrylat, vorzugsweise
Butylacrylat, bis zu 60 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Teile des eingasetzten
Modifizierungsmittels), vorzugsweise bis zu 35 Gew.-%, durch Polymethylmethacrylat (PMMA)
ersetzt ist.
Weichmacherfreie Formmasse nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dal’ das in der Formmasse enthaltende Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -
terpolymerisat einen mittleren K-Wert von 58 bis 73, vorzugsweise 64 bis 71, aufwaeist.
Verfahren zur Herstellung einer weichmacherfreien Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid,
enthaltend je 100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%,
Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen von
Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von
mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines
schlagzdhmodifizierenden Polymerisates (oder des entsprechenden Monomet gehaltes bei
Mischpolymerisaten), ausgewdhit aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Polyéthylene,
Athylen-melacetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid- -Terpolymerisat, und je
100 Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolymerisates, zusitzlich
gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, Flammschutzmitteln,
Fiilistoffen, Verstarkungsfasern oder andaren Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln,
a. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,
b. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,
¢. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines organischen Co-Stabilisators, ausgewihlt aus der
Gruppe mindestens eines p-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins,
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d. 0,01 bis 6 Gew.-Telle mindestens eines Erdalkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder
eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid,
und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder teilhydratisiertes Magnesiumoxid und/oder
calcinierter Dolomit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das Erdalkalioxid,
Erdalkalihydroxid und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das Calciumoxid
und/oder Magnesiumoxid, und/oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/oder
teilhydratisierte Magnesiumoxid und/oder cer calcinierte Dolomit oder der teilhydratisierte

. calcinierte Dolomit mit einem oberflichenmodifizierenden Behandlungsmittel oder
Coatingmittel auf der Oberfléche ganz oder in Teilchenbereichen der Oberfliche liberzogen ist
und

e. 0,01 bis 16 Gew.-Teile mindestens eines Fiillstoffes, vorzugsweise mindestens eines
anorganischen Filistoffes, von denen zumindest ein Anteil eines Fiilistoffes mit einem
oberflaichenmodifizierten Behandlungsmittel oder Coatingmittel ganz oder in Teilbereichen
oder Oberfléche liberzogen ist,

miteinander vermischt werden, dadurch gekennzeichnet, daB der oder die Kunststoff(e) und die

anderen Zusatzstoffe bel Temperaturen tiber 35°C in einem HeiBmischer vermischt werden und

unter Temperatursteigerung auf Temperaturen zwischen 100 und 125°C (berechnet als

Massetemperatur), vorzugsweise 110 bis 120°C, erhitzt und anschlieBend die Formmasse in einem

Kihlmischer auf Temperaturen unter 40°C, vorzugsweise unter 35°C, abgekiihlt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daR der Kunststoff oder die

Kunststoffmischung, das gecoatete Erdalkalioxid oder -hydroxid und/oder teithydratisierte

Erdalkalioxid und die bel Umgebungstemperatur anderen festen Zusatzstoffe (ausgenommen

Titandioxid) bei 35 bis 560°C, vorzugsweise dazu die fliissigen Zusatzstoffe nach

Temperaturerhdhung bei Erreichen einer Temperatur zwischen 55 bis 65°C, vorzugsweise 57 bis

62°C, zugemischt und nachfolgend unter Temperatursteigerung auf 100 bis 125°C (berechnet als

Massetemperatur), vorzugsweise 110 bis 120°C, weiter gemischt und anschlieRend die

Formmasse in einem Kiithimischer auf Temperaturen unter 40°C, vorzugsweise unter 35°C,

abgekihlit wird,

Verfahren nach Anspriichen 11 und 12, dadurch gekennzeichnet, daR bei der Verwendung von

Titandioxid als Pigment die Zugabe von Titandioxid zu der im HeiBmischer vorgemischten

Kunststoff-Zusatzmittel-Mischung im Bereich von 90 bis 125°C (berechnet als Massetemperatur),

vorzugsweise 110 bis 120°C, erfolgt und anschlieBend die Formmasse in einem Kithimischer auf

Temperaturen unter 40°C, vorzugsweise unter 35°C, abgekiihlt wird.

Verwendung einer weichmacherfreien Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid, nach einem

oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, enthaltend ja 100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als

70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, Vinylchloridhomo-, -co- und/oder terpolymerisat

und/oder Mischungen oder Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/oder terpolymerisat

miteinem Vinylchlorid- oder PVC-gehalt von mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-

%, und 15 bis 0 Gew.-% mindestens eines schlagzdhmodifizierenden Polymerisates (oder des

entsprechenden Monomergehaltes bei Mischpolymerisaten), ausgewdhlt aus der Gruppe der

Alkylacrylate, chlorierten Polyathylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder Athylen-Vinylacetat-

Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, wobei je 100 Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des

Vinylchloridmischpolymerisates, zusétzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen,

Gleitmitteln, Treibmitteln, Flammschutzmitteln, Flillstoffen, Verstiarkungsfasern oder anderen

Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, noch folgende Zusatzmittel in der Formmasse enthalten

sind:

a. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,01 bis 3Gew.-Teila mindestens eines Zinkcarboxylates,

¢. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines organischen Co-Stabilisators ausgewahlit aus der
Gruppe mindestens eines B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins, und

d. 0,01 bis 5 Gew.-Teile mindestens eines Erdalkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder
eines teilhydratisierten Erdalkalioxides, vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid,
und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder teilhydratisiertes Magnesiumoxid und/oder
calcinierter Dolomit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das Erdalkalioxid,
Erdalkalihydroxid und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das Calciumoxid
und/oder Magnesiumoxid, und/oder das teilhydratisierte Calciumoxid und/oder
teilhydratisierte Magnesiumoxid und/oder der calcinierte Dolomit oder der teilhydratisierte
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calcinlerte Dolomit mit einem oberfléchenmodifizierenden Behandlungsmittel oder
Coatingmitiel auf der Oberfliiche ganz oder in Teilbereichen der Oberfliche tiberzogen ist,
im Extrusionsverfahren oder SpritzguBverfahren zur Herstellung von Profilen uder Gegensténden,
vorzugsweise " :nsterprofilen oder extrudierten Rohren oder Gegensténden.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine weichmacherfreie Formmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid, enthaltend je

100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85Gew.-%, {bezogen auf Kunststoff)

Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder Leglerungen von Vinylchloridhomo-, -co-

und/oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-gehalt von mehr als 70Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%,

und 16 bis 0 Gew.-% mindestens eines schlagzéhmodifizierenden Polymerisates, oder des entsprachenden Monomergehaltes

bel Mischpolymerisaten, ausgew#hit aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorlerten Poly#thylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder

Athylen-Vinylacetat-KohIenmonoxId-TerponmerIsat und waltere Zusatzstoffe, \'ararbeitungshilfsmittel und dgl. Gem4R der

Erfindung enthilt die Kunststofformmasse auf der Basis von Polyvinylchlorid bestinmte Gew.-Teile mindestens eines

Costabilisators, oberflichenbehandelten Erdalkalioxids und/oder teilhydratisierten Erdalkalioxids und woitere Zusatzstoffe.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung der Formmasse und die Verweandung derselben im

Extrusionsverfahren.

Aus der EP-B-0001859 ist bereits eire starre, wirmestabilisierte Zusammensetzung anf der Besis von Vinylchloridpolymeren

bekannt, die als Wirmestabilisatoren Magnesiumoxid und einen gesiittigten mehrwe.rtigen aliphatischen Alkohol, sowie

Calcium- und Zinkstearat sowie weitere Verarbeitungshilfsmittel und Zusatzstoffe er.thilt. Disse wirmustabilisierten

Zusammensetzungen sind besonders zur Herstellung von Rohren und Profitan gesignet. Sie weisen den Vorteil auf, daft sie blei-

und cadmiumfrel sind. Die Wiirmestabilit4t und Verarbeitungseigenschaften dieser Zusammensatzungen sind jedoch

verbesserungswilrdig.

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es eine Formmasse mit verbesserten Eigenschaften und/oder verbesserten

Verarbeitungseigenschaften und eir: Verfahren zur Herstellung derselben zu finden und/oder die aus der Formmasse

hergesteliten Formteile sollten verbesserte Eigenschaften aufwaisen, Insbesondere sollte sine verbosserte Wirmestabilitét der

Formmasse wihrend der Verarbeitung erzielt werden, Dartiber hinaus sollten zusétzlich blei- und cadmiumhaltige Stabilisatoren

vermieden werden. Bei der Verarbeitung der Formmasse im Extruder sollte die Gefahr einer auftretenden Korrosion vermindert

werden,

ErfindungsgemiiB wurde festgestellt, daB diesen Zielen und Aufgaben eine weichmacherfreie Formmasse auf der Basis von

Polyvinylchlorid gerecht wird, die je 100 Gewichtsteile Kunststoff mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85Gew.-%

Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/

oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-gehaltvon mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85Gew.-%, und 15

bis 0Gew.-% mindestens eines schlagzdhmodifizierenden Polymerisates (oder des entsprechenden Monomergehaltes bei

Mischpolymerisaten), ausgewdhit aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Polyéthylene, Athylen-Vinylacetat-Co- oder

/"\thylen-Vinylacetet—Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, enthilt,

Je 100Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolymerisates enthilt die Formmasse gemiB der Erfindung

ausétzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln, Flammschutzmitteln, Follstoffen,

Verstérkungsfasern oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln,

a. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,

¢. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines organischen Co-Stabilisators, ausgewdhit aus der Gruppe mindestens eines
B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins, und

d. 0,01 bis 5Gew.-Teile mindestens eines Erdalkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines teilhydratisierten
Erdalkalioxides, vorzugsweise Calciumoxid und/oder Magneisumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder
teilhydratisiertes Magnesiumoxid und/oder calcinierter Dolomit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobei das
Erdalkalioxid, Erdalkalihydroxid und/oder teilhydratisierte Erdalkalioxid, vorzugsweise das Calciumoxid und/oder
Magnesiumoxid, und/oder das teilhydratisierte Calclumoxid und/oder teilhydratisierte Magnesiumoxid und/oder der
calcinierte Dolomit oder der teilhydratisierte calcinierte Dolomit mit einem oberflachenmodifizierenden Behandlungsmitte!
oder Coatingmittel auf der Oberfldche ganz oder in Teilbereichen der Oberflache (iberzogen ist,
oder die weichmacherfreie Formmasse besteht daraus.

Als Calcium- und/oder Zinkcarboxylate werden Salze von Calcium und/oder Zink mit Fettsiuren und/oder deren Derivata,

vorzugsweise von zusitzlich polare Gruppen anthaltenden Fettsuren, mit Cg bis Cy;, vorzugswaise Cyg bis C,,, eingesetzt,

Bevorzugt werden Cys bis C,, Fettséuren, deren Derivate und/oder Mischungen derselben, insbesondere auch zusétzliche polare

Gruppen enthaltende Fettstiuren, verwendet. Als besonders geeignet erweisen sich Stearate, Hydroxystearate, Palmitates

und/oder Behenate oder Fettséuren oder Fettsdurederivate dieser Verbindungen, die zus#tzliche polare Gruppen, varzugsweise

Hydroxylgruppen enthalten.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform enthélt die Formmasse zusétzlich

e. 0,01 bis 15Gew.-Teile mindestens eines Filillstoffes, vorzugsweise mindestens eines anorganischen Fiillstoffes.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform enthilt die Formmasse je 100 Gew.-Teile der PVC-Mischung oder des

Vinylchloridmischpolymerisates, zusétzlich

f. 0,01 bis 6Gew.-Teile mindestens eines &uBeren Gleitmittels und/oder inneren Gleitmittels, und/oder

g. 0,01 bis 5Gew.-Teile eines Verarbeitungshilfs- oder Zusatzmittels, vorzugsweise ausgewshit aus der Gruppe der polymeren
Alkylmethacrylate,

oder besteht daraus.
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Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung sind je 100 Gew.-Teile des Kunststoffes oder Kunststoffgemisches
zusitzlich
a. 0,05 bis 1,5Gew.-Teile mindestens eines Calciumcarboxylates,
b. 0,05 bis 1,5 Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,
¢. 0,06 bis 2Gew.-Telle mindestens einus organischen Co-Stabilisators ausgewdhit aus der Gruppe mindestens einas

B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydroxypytidins,
d. 0,05 bis 1Gew.-Teile Calciumoxid unid/oder Magnesiumoxid,
6. 0,05 bis 10Gew.-Teile mindestens eiries Filllstoftes, vorzugswelse eines anorganischen Filllstoffes,
f. 0,6 bls 5Gew.-Teile mindestens eines Pigmentes und/oder Farbstoffes, Gleitmittsls und/oder inneren Glsitmittels,
g. 0,65bis 3,5Gew.-Telle eines Verarbeitungshilfs- oder Zusatzmittels, ausgewdhit aus der Gruppe der polymeren

Alkylmethacrylate, vorzugsweise Polymethylmethacrylat
in der Formmasse enthalten oder die Formmasse besteht daraus.
Als B-Diketon wird bevorzugt im Rahmen der Erfindung ein Benzoylstearoylmethan eingesetzt.
Als Phosphite werden bevorzugt Triphenylposphit, Trilaurylphosphit, Diphenyldecylphosphit, Tridecylphosphit und/oder
Phenyldidecylphosphit der Formmasse zugesetzt.
Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Costabilisator, ausgewshlt aus dor Gruppe mindestens eines
B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihyd: opyridins bis zu 70 Gew.-% (bezogen auf 100Gew.-% des jingesetzien
Costabllisators), vorzugsweise bis zu 50 Gew.-% durch ein Polyol ersetzt. Der Anteil des Polyols solite nach Méglichksit unter
50Gew.-%, besonders bevorzugt unter 40Gew.-% (bezogen auf 100Gew.-% des eingesetzten Costabilisators) liegen, um eine
verbesserte Wirmestabilisierung der Formmasse zu erreichen,
Als Polyole werden bevarzugt Trimethylolpropan, Di-Trimethylolpropan, Pantaerythrit und Mischungen dieser Polyole
untereinander oder mit anderen Polyolen eingesetzt. Nach einer weiteren Ausfilhrungsform wird das zu einem gewissen Anteil
als Costabilisator eingesetzte Polyol durch ein Polyether-Polyol ersetat. Mach einer anderan bevorzugten Ausfithrungsform
enthiilt die Formmasse zusiitzlich je 100 Gew.-Teile der PVC-Mischung oder des Vinylchloridmischpolymerisates 2usétalich
nebhen den bereits genannten Zusatzmitteln
h. 0,01 bis 10Gew.-Teile, vorzugsweise

05 bis . Few.-Teile,

eines Pigmentes und/oder Farbstoffes und/oder
i. 0,06 bis 4Gew.-Teile, vorzugsweise

0,1 bis 2Gew.-Teile,

mindestens eines Treibmittels und/oder
j. 0,5bis 10Gew.-Teile, vorzugsweise

1 bis 8Gew.-Teile,

mindestens eines Flammschutzmittels oder die Formmasse besteht daraus.
Als Treibmittel gelangen organisch-chemische und/oder anorganisch-chemische Treibmittel zum Einsatz, vorzugsweise solche,
die in der Hitze Stickstoff oder Kohlendioxid abspalten. Bevorai:gt gelangen Treibmittel aus der Gruppe der Azodicarbonamide
und/oder Natriumbicarbonate zum Einsatz.
Als Flammschutzmittel werden die an sich fiir Kunststoffe bekunnten Flammschutzmittel, vorzugsweise Aluminiumhydroxyd
und/ oder Antimontrioxyd, verwendet.
Wie bereits erwdihnt, ist gem#R der Erfindung das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teithydratisierte Calciumonxid, teilhydratisierte
Magnesiumonxid, der calcinierte Dolomit und/oder teithydratisierte calcinierte Dolomit mit einem oberflichenmodifizierendan
Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der Oberfléche ganz oder in Teilbereichen oder Oberfléche (iberzogen und das
oberflichenmodifizierende Behandlungsmittel oder Coatingmittel ist eine gesittigte oder ungeséttigte Fetts4ure oder deren
Ester, Salze ode: "erivate.
GemaR einer bevorzugton Ausfiihrungsform der Erfindung sind sowohl der Fiillstoff oder das Fiillstoffgemisch oder ain Teil des
Filllstoffes oder des Fiillstoffgemisches als auch das Calclumoxid und/oder das Magnesiumoxid mit einem
oberflichenmodifizierenden Behandlungsmitte!l oder Coatingmittel auf ihrer Oberfliche ganz oder in Teilbereichen liberzogen
und das oberflichenmaodifizierendes Behandlungsmittel oder Coatingmittel ist eine gesattigte oder ungesittigte Fettsdure oder
deren Ester, Salze oder Derivate.
Die Oberflichenbehandlungsmittel oder Coatingmittel werden in Form einer Lésung, Dispersion, Schmelze und dgl.
aufgebracht, Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform wird auf das Erdalkalioxid oder teithydratisierte Erdalkalioxid,
vorzugsweise auf das Calciumoxid, Magnesiumoxid, teilhydratisierte Calciumoxid, teithydratisierte Magnesiumoxid, auf den
calcinierten Dolomit oder den teilhyaratisierten, calcinierten Dolomit, das Oberflichenbehandlungs- ader Coatingmittel im
heiBen Zustand oder in Form ein.’ Schmelze aufgebracht, Bevorzugt wird dazu ein HeiBmischer oder eine HeiRmischer-
Kiihimischer-Kombination verwendet.
Die Aufbringung des Oberflichenbehandlungsmittels auf den Fiillstoff erfolyt vorzugswelse in Form einer Dispersior: oder
Ldsung des Oberftichenbehandlungsmittels oder Coatingmittels.
GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das Calciumoxid, Magnasiumoxid, teilhycratisierte Calciumoxid,
teilhydratisierte Magnasiumoxid, der calciniarte Dolomit und/oder der teilhydratisiarte calcinierte Dclomit mit einer gesiittigten
oder ungeséttigten Fettsiure oberflichenmodifiziert, die zusét:lich neben der COOH-, Ester- und/oder COO-Gruppe mindestens
eine OH-Gruppe oder mindestens eine andere polare Gruppe aufwaeist,
Nach einer weiteren bevorzugten Ausfithrungsform ist das Calcium- und/oder Magnesiumoxid und/oder der Fiillstoff oder das
Filllstoffgemisch oder ein Teil des Fiillstoffes oder des Fllstoffgemisches, das vorzugsweise feinteiliges Calciumcarbonat
enthiilt oder daraus besteht, mit mindestens einer geséttigten oder ungeséttigten Fettsdure, deren Ester, Salze oder Derivate
oberflichenmodifiziert, die zus#tzlich neben der COOH-, Ester- und/oder COO-Gruppe mindestens eine OH-Gruppe oder
mindestens eine andere polare Gruppe aufwei.*.
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Als polare Gruppen enthaltende organische Carbonsiuren werden geséttigte und/oder ungesiittigte Monocarbons#uren oder
Polycarbons#uren, deren Derivate, substitulerte Verbindungen und/oder Salze singesetzt, vorzugsweise jedoch solche, die eine
oder mehrere Hydroxylgruppe(n), Aminogruppe(n), Carbonylgruppe(n) und/oder Estergruppe(n) enthalten und Salze der
Monacarbons#uren, voraugsweise Fetts&uren, oder die Shuren selbst darstellen,

Bevorzugt werdan die zusiitzliche polare Gruppan aufweisenden Fettsiiuren mit Cg bis Cy,, vorzugsweise Cyq bis C,; eingesetzt,

die vollstindig aus gesittigten, mindestens eine zusiitzliche polare Gruppe aufweisenden Fettsiure bestehen oder bis z2u

20Gew.-%, vorzugswaelse bis 2u 6 Gew.-% eine ungesittigte, gegebenenfalls mindestens eine zusétzlich polare Gruppe
aufwelsende Feltsiure enthalten. Bevorzugt werden die polare Gruppen enthaltenden Fettstiuren, vorzugsweise

Hydroxylgruppen enthaltenden Fattsiiuren oder Aminogruppen enthaltende Fettséuron, voraugsweise Hydroxystearinséure,

Hydroxypalmitinstiure, Hydroxydlsiure, Aminostearinséure, Aminolinolséure und/oder die Alkalisalze dieser Verbindung zur

Oberfléichenbehandlung der Fillstoffe und/oder von Magnesium- und/oder Calciumoxid eingesetzt.

Nach einer bevorzugten Ausfilhrungsform wird ein synthetisches oberflichenbeschichtetes Calciumcarbonat als Fillstoff

verwendet, vorzugsweise hergestelit durch Einleiten von Kohlendicxid in eine Calciumhydroxidsuspension und durch

nachfolgende Cberfliichenbehandlung des hergestsliten Calciumcarbonates mit einem Alkali- oder Ammoniumsalz einer
gesiittigten oder ungesittigten, neben einer mindestens eine polare Gruppe enthaltenden Cerbonséure, Fettsaure oder
substitulerten Fettstiure, vorzugsweise mit eilem Alkali- oder Ammoniumsalz mindestens eine Hydroxyl-, Carbonyl-, Amino-
und/oder Estergruppe enthaltenden aliphatischen Monocarbons8ure oder Fettsiure, Dabel wird bei der Oberfléchenbehandlung
ganz oder tellweise die entsprechende Calciumverbindung dieser polare Gruppen enthaltenden Fetts4ure auf der Oherfléche des

Calclumcarbonates gebildet,

Die auf der Oberfléiche des synthetischen Calciumcarbonates nach der Aufbringung des Behandlungsmittels gebildete

Oberfldchenschicht besteht bevorzugt aus einem Calcium- und/oder Alkalisalz, sowie ggf. Ammoniumsalz mindestens einer,

mindestens eine Hydroxylgruppe enthaltenden Fettséure mit Cyy bis C,; oder enthiit diese.

Nach einer weiteran Ausfiihrungsform wird als Oberflichenbehandlungsmittel filr die Filllstoffe und/oder fiir das Calciumoxid

und/oder Magnesiumoxid (oder tailhydratisierte Verbindungen derselben) als ungeséttigte Carbonsaure eine ein- oder

mehrfach ungesittigte, vorzugsweise eine 2weifach ungesittigte konjugierte oder nicht konjugierte Carbonséure, vorzugsweise
ein Alkalisalz derselben oder ein Ammoniumsalz einer ein- oder zweifach ungeséttigten Carbonssure, oder eine Mischung
derselben eingesetat, insbesondere Crotonsiure, 2-Pentensture, 4-Pentenséure, 2-Hexens#ure, 3-Hexensaure,
2,4-Pentadiensiure, 3-Butensiure und/oder 3-Methyl-Crotons8ure, vorzugsweise jedoch Sorbinséure.

Nach elner bevorzugten Ausfiithrungsform ist die ein- oder mehrfach ungeséttigte Carbonsture oder Carbons#uren oder eine

Mischung derselben, bis zu 80 Gew.-% (bezogen nuf 100 Gew.-Teile der zur Oberflichenbehandlung eingesetzten Carbonsauren),

vorzugswaeise bis zu 40 Gew.-%, durch eine nel:en den Carboxylgruppen eine polare Gruppen enthaltende gesittigte und/oder

ungesittigte Monocarbons#ure mit C,-Cj, und/oder Huminssure (oder Humusséure), ersetzt.

Nach einer vorzugsweisen Ausfiihrungsform der Erfindung ist das als Modifizierungsmittel verwendete Alkylacrylai,

verzugsweise Butylacrylat, bis zu 60 Gew.% (bezogen auf 100 Gew.-Teile des eingesetzten Modifiziarungsmittels), vorzugsweise

bis zu 35 Gew.-%, durch Polymethylmethacrylat (PMMA) ersetat.

Das in der Formmasse enthaltende Vinylchloridhomo-, -co- und/oder Terpolymerisat weist vorzugswaise einen K-Wert von 58

bis 73 auf. Besonders bevorzugt werden K-Werte von 84 Lis 71 eingesetzt.

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung einer weichmacherfreisn Formmasse auf der Basis

von Polyvinylchlorid, enthaltend je 100 Gewichtsteile Kunststoff mahr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85Gev/.-%

Vinylchloridhomo-, -¢o- und/oder -terpolymarisat und/eder Mischungen oder Legierungen von Vinylchloridhomo-, -¢o- und/

oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von mehr als 70 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%, und

15 bis 0Gew.-% mindestens eines schlagzélimodifiziere!-len Polymerisates, (oder des entsprechenden Monomergehaltes bei

Mischpolymerisaten), ausgewshit aus der Gruppe der Ali.ylacrylate, chloriertan Polysthylene, Athylen-Vinylacetat-co- oder

Athylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, wobel ie 100 Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des

Vinytchloridmischpolyinerisates, 2usétzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln,

Flammsshutzmitteln, Fillsteifen, Verstarkungsfasern ocur anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln,

a. 0,01 bis 3Gew.-Tei'e mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens sines Zinkcarboxylates,

c. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines organischen Co-Stabilisators ausgewihlt aus der Gruppe mindestens eines
B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins,

d. 0,01 bis 5Gew.-Teile mindestens eines Erdalkali >xides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines teilhydratisierten
Erdalkaliv:ides, vorzugsweiso Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder
teilhydratisiertes Magnesiumoxid und.‘adsr calcinierter Dolomit oder teilhydratisierter calcinierter Dolomit, wobel das
Calciumoxid mit einem sberflichenmod sizierande 1 Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der Oberfléche ganz oder in
Teilchenbereichen der Oberfliiche (i';erzogen ist und

e. 0,1 bis 15Gew.-Teile mindestens vines Filllstoffes, vorzugsweise mindestens sines anorganischen Fiillstoffes, von denen
zumindest eir Antsil eines Filllsioffes mit einem oberflichenmodifizierten Behandlungsmittel oder Coatingmittel ganz oder
in Teilbereichen der Oberfliiche (iberzogen ist,

miteinander vermischt werden. GemaR dem erfindungsgemiBen Verfahren werden die Kunststoffe und die Zusatzstoffe bei

Tumperaturen {iber 35°Cin einem HeifSmischer vermischt und unter Temperatursteigerung auf Temperaturen zwischen 100 und

125°C (berechnet ais Massetemperatur), vorzugsweise 110 bis 120°C, erhitzt. AnschlieBen wird die Formmasse in e;nem

Kithimischer auf Temperaturen unter 40°C, vorzugsweise unter 35°C, abgekiihit,

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform wird der Kunststoff oder die Kunststoffmischung und die bei Umgebungstemperatur

fasten Zusatzstoffe (ausgenommen Titandioxid) bei 35 bis 50°C, vorzugsweise 37 bis 45°C, in einem Heifsmischer vorgemischt,

dazu die fliissigen Zusatzstoffe nach Temperaturerhishung bei Erreichen einer Temperatur zwischen 55 bis 65°C, vorzugsweise

57 bia 62°C, zugemischt und nachfolgend unter Temperatursteigerung auf 100 bis 126°C (berechnet als Massstemperatur),

vorzugsweise 110 bis 120°C, weiter gemis.-ht. AnschlieBend wird cie Formmasse in einem Kiihimischer auf Temperaturen unter

<0°C, vorzugsweise unter 35°C, abgekiihlit,
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Bei der Verwendung von Titandioxid als Pigment erfolgt die Zugabe von Titandioxid zu der im HeiBmischer vorgemischten
Kunststoff-Zusatzmittel-Mischung im Berelch von 90 bis 126°C (berechnet als Massetemperatur), vorzugsweise 110 bis 120°C,
undanschlieBend wird die Formmasse in einem Kilhimischer auf Temperaturen unter 40°C, vorzugswelse unter 35°C, abgekiihlt.
Das Erdalkalioxid oder toilhydratisierte Erdslkalioxid, vorzugsweise Calclumoxid und/oder Magnesiumoxid, telthydratisierte
Calciumoxid und/oder tailhydratisierte Magnesiumoxid und/oder der calcinierte Dolomit oder teilhydratisierte, calcinierte
Dolomit welst nach einer bevorzugten Ausfithrungsform eine mittlere Teilchengrdi3e von unter : 5um, vorzugswelse unter 5pm,
auf. Besonders bevorzugt werden mittlere Teilchengréen zwischen 0,5 bis 4um eingesetat,

Nach einer bevorzugten Ausfilhrungsform betriigt die Gewichtemenge des zur Oberflichenhehandlung eingesstzten

Modifizierungsmittels oder Coatingmittels in Abhéingigkeit von der TellchengrtRe des Erdalkalioxides oder teilhydratisierten

Erdalkatioxides, vorzugsweise des Calciumoxides, Magnesiumoxides und/oder teilhydratisierten Calciumoxides und/oder

Magnesiumoxides 0,02 bis 4,6 Gew.-%, vorzugswaise 0,5 bis 2,6 Gew.-%, bezogen auf 100 Gew.-Teile Erdalkalioxid oder

tellhydratisierten Erdalkalioxid.

Der Filllstoff oder das Filllstoffgemisch welst nach einer bevorzugten Ausfilhrungsform eine mittlere Tellchengrée unter 10um,

vorzugswelse unter 1um, auf. Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die mittlere TeilchengréBe des eingacatzten

ciuuixalioxides oder teilhydratisierten Erdalkatioxides mindestens doppelt so groR wie die mittlere Teilche  réfe des Fiillstoffes
oder Fillstoffgemisches.

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin die Verwendung einer weichmacherfreien Formmasse auf der Basis von

Polyvinylchlorid, enthaltend je 100 Gewichtsteile Kunststoff mehi als 70Gaw.-%, vorzugsweise mehr als 85 Gew.-%

Vinylchloridhomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder Mischungen oder Legierungen von Vinylchloridhomo-, -co- und/

oder -terpolymerisat mit einem Vinylchlorid- oder PVC-Gehalt von mehr als 70 Gew.-%, vorzugswelse mehr als 85 Gew.-% und 15

bis 0Gew.-% mindestens eines schlagzhmodifizierenden Polymerisates, {oder des entsprechenden Monomergehaltes bei

Mischpolymerisaten), ausgewiihit aus der Gruppe der Alkylacrylate, chlorierten Polyéthylens, Athylen-Vi,:vlacetat-co- oder

Athylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, wobei je 100Gew.-Teile dieser PVC-Mischung oder des

Vinylchloridmischpolymerisates, zusétzlich gegebenenfalls neben Pigmenten, Farbstoffen, Gleitmitteln, Treibmitteln,

Flammschutzmitteln, Fillstoffen, Verstdrkungsfasern oder anderen Verarbeitungshilfs- und Zusatzmitteln, noch folgende

Zusatzamittel in der Formmasse enthalten sind:

a. 0,01 bis 3Gew.-Teiie mindestens eines Calciumcarboxylates,

b. 0,01 bis 3Gew.-Teile mindestens eines Zinkcarboxylates,

¢. 0,01 bis 3Gew.-Telle mindestens eines organischen Co-Stabllisators ausgewdhit aus der Gruppe mindestens eines
B-Diketons, organischen Phosphits und/oder Dihydropyridins,

e. 0,01 bis 15 Gew.-Teile mindestens eines Filllstoffes, vorzugsweise eines anorganischen Fiillstoffes, wobei der Fiillstoff oder
das Fillstoffgemisch und/oder das Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid mit einerm oberflichenmodifizierenden
Bshandlungsmittel oder Coatingmittel mit polaren Gruppen auf der Oberfiiche ganz oder in Teilchenbereichen der
Oberfliche iiberzogen ist,

d. 0,01 bis 5Gew.-Teile mindestens eines Erdalkalioxides, eines Erdalkalihydroxides und/oder eines teilhydratisierten
Erdalkalioxides, vorzugswelse Calciumoxid und/oder Magnesiumoxid, und/oder teilhydratisiertes Calciumoxid und/oder
teilhydratisiertes Magnosiumoxid und/oder calcinierter Dolomit oder teilhydratisicrter calcinierter Dolomit, wobei das
Calciumoxid mit einern oberfiichenmodifizierenden Behandlungsmittel oder Coatingmittel auf der Oberfliéche ganz oder in
Teilbereichen der Oberfliache liberzogen ist,

im Extrusionsverfahren oder SpritzguBverfahren zur Herstellung von Profilen oder Gegenstéinden oder Hohlkérpern,

vorzugsweise extrudierten Fensterprofilen oder extrudierten Rohren.

Die aus den erfindungsgeméRBen weichmacherfrelen Formmassen hergestellten Farmteile und Profile weisen aeine sehr gute

Oberfliichenbeschaffenheit {eine gleichm#Bige glatte Oberfldche) auf. Die Verarbeitungseigenschaften und Eigenschaften der

Fertigteile oder der Profila einschlieBlich deren Nachbehandlung (wie z.B. Schneiden, SchweiRen, Bohren, Siigen, Biegen und

dgl.) ist vergleichbar oder verbessert gegentiber solchen Formtellen oder Profilen, die unter Verwendung von Barium-,

Cadmium- oder bleit:altiger Verbindungen hergestellt sind.

Belspiel 1

Gruppe Gew.-Teile
Suspensions-Vinylchlorid-homopolymerisat (K-Wert 68) 100
Polymethylmethacrylat (PMMA) g 1
Talkum {(mikronisiert) o 10
Benzoylstearoylmethan . 0,1
1,4-Dihydropyridin c 0,2
Diphenyldecylphosphit c 0,7
Calciumstearat a 0,8
Zinkoctoat b 04
Calciumoxid, gecoatet mit 2 Gew.-% Hydroxystearinséure d 0,1
(bezogen auf 100 Gew.-Teile CaO)
Magnesiumoxid, gecoatet mit 2 Gew.-% Hydroxylpalmitinséure d 0,15
{bezogen auf 100 Gew.-Teile MgO)
Gemisch ausinneren und uBeren Gleitmitteln
unter Mitverwendung von Montanwachsen f 0,76
Hartparaffin f 0,2

partiell oxidiertes Hartparaffin f 01
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Belsplel 2

Gruppe Gew.-Taile
Suspansions-Vinylchloridhomopolymerisat (K-Wert 68) 100
mit8 Gew.-Tellen Modifizierungsmittel,
bestehand aus Butylacrylat
und Polymethylmethacrylat Polymethylmethacrylat (PMMA) g 1
natirl. Calciumcarbonat (gemahlene Kreide) e 10
oberfléchenmodifiziert mit Stearins#ure Titandioxid h 4
Benzoylstearoylmethan ¢ 0,1
1,4-Dihydropyridin c 01
Trilaurylphosphit c 0,5
Mischung von Trimethylolpropan, c 0,6
Di-Trimethylolpropan und Pentasrythrit
Calciumbehenat a 04
Zinkoctoat b 0,2
Magnesiumoxid, d 0,25
gecoatet mit2 Gew.-% Hydroxystearinsiuie
{bezogen auf 100 Gew.-Teile Mg(Y)
Gemisch aus inneren und §uReren Gleitmitteln f 0,75
unter Mitverwendung von Montanwachsen
Hartparaffin f 0,1
partiell oxidiertes Hartparaffin f 0,1
Belspiel 3

Gruppe Gew.-Telle
Vinylchlorid-Pfropfcopolymerisat nit 100
6 Gow.-% Butylacrylat Polymethylmethacrylat (PMMA) 9 1
synthetisches Calciumcarbonat (CCP), e 5
gecoatet mit 2 Gew.-% Hydroxystearinsiure
(bezogen auf 100 Gew.-Teile CaCO;)
Titandioxid h 4
Benzoylstearoylmethan c 0,1
1,4-Dihydropyridin c 0,1
Phenyldidecylphosphit c 0,6
Di-Trimethylolpropan c 0,7
Calciumstearat a 08
Zinkstearat b 08
Calciumoxid, d 0,15
gecoatetmit2 Gew.-% Hydroxystearinsiure
{bezogen auf 100 Gew.-Taile CaO)
Gemisch aus inneren und f 0,75
#duBeren Gleitmitteln unter Mitverwendung von Montanwachsen
Hartparaffin f 0,2
partiell oxidiertes Hartparaffin f 0,1
Belsplel 4

Gruppe Gew.-Teile
80 Gew.-Teile Suspensicns-Vinylchlorid- 100
homopolymerisat{K-Wert 64) und 20 Gew.-Teile
Vinylchlorid-Ethylen-Vinylacetat-Pfropfco-
polymerisat (mit 10 Gew.-% EVA-Anteil)
Polymethylmethacrylat (PMMA) g 8
gefélites Calciumcarbonat e 4
miteiner TeilchengréRe < 0,1 um
Titandioxid h 2
Benzoylstearoylmethan c 0,1
1,4-Dihydropyridin c 0,1
Diphenyldecylphcsphit c 0,7
Calciumstearat a 1,2
Zinkstearat b 1,2
calcinierter Dolomit (mikronisiert) d 0,25



Belsplel 4

Gruppe
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Gew.-Teile

miteiner TellchengréBe < 1 pm,

gecoatet mit 2 Gew.-% Hydroxystearinslure
{bezog~n auf 100 Gew.-Teile calcinlerten Dolomits)
Gemisch aus inneren und 8uBeren Gleitmitteln
unter Mitverwendung von Montanwachsen
Hartparafiin

partie'l oxidiertes Hartparaffin

felnteihres Natriumbicarbonat
Azodlcarconamid

Antimontrioxid

Aluminiumhydroxid

Gruppen:

Ca'clum-Carboxy!lat
2ink-Carboxylat
Co-Stobilisatoren
Erdalka'i-Oxid
Fillstoff
Gleltmitte:
Verarbeitur.gshilfsmitiel
= Pigmente

= Traibmittel

= Flammschutzmittel

w00 an

——Ta ~oanooce

— . — oy ——y

0,76

0,2
01

0,35
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