
10

20

30

40

50

JP 2021-55252 A5 2023.9.28(1)

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 ５ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 5 年 9 月 2 8 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 2 8 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 1 - 5 5 2 5 2 ( P 2 0 2 1 - 5 5 2 5 2 A )
【 公 開 日 】 令 和 3 年 4 月 8 日 ( 2 0 2 1 . 4 . 8 )
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2 0 2 1 - 0 1 7
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 0 - 1 6 2 6 8 7 ( P 2 0 2 0 - 1 6 2 6 8 7 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 2 6 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 3 8 ( 2 0 1 8 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 2 2 ( 2 0 1 8 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 2 0 1 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｃ ０ ９ Ｊ 5 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 6 9 3 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｄ ０ ２ Ｇ 3 / 2 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 2 6 3 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 3 8 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 7 / 2 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 2 0 1 / 0 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｃ ０ ９ Ｊ 5 / 0 0 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ６ Ｍ 1 5 / 6 9 3 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｄ ０ ２ Ｇ 3 / 2 8 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 9 月 2 0 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 2 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 粘 着 剤 に よ る 芯 材 の 周 面 の 被 覆 率 （ 芯 材 の 視 認 可 能 な 表 面 の 単 位 面 積 当 た り の 粘 着 剤 層  
の 面 積 （ ％ ） ） は 、 上 述 の と お り １ ０ ０ ％ で あ る こ と が 好 ま し い が 、 ５ ０ ％ 以 上 が 好 ま し  
く 、 ８ ０ ％ 以 上 が よ り 好 ま し く 、 ９ ０ ％ 以 上 が 更 に 好 ま し く 、 ９ ５ ％ 以 上 が 特 に 好 ま し い  
。 被 覆 率 が ５ ０ ％ 以 上 で あ れ ば 、 芯 材 の 破 断 を 防 ぎ 、 強 度 に 優 れ た 糸 状 粘 着 体 と す る こ と  
が で き る 。
　 芯 材 の 被 覆 率 は 、 例 え ば 、 Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 （ Ｘ ｒ ａ ｄ ｉ ａ   ５ ２ ０   Ｖ ｅ ｒ ｓ ａ ， Ｚ ｅ ｉ  
ｓ ｓ 製 ， 管 電 圧 ６ ０ ｋ Ｖ ， 管 電 流 ８ ３ μ Ａ ， ピ ク セ ル サ イ ズ １ ． ５ μ ｍ ／ ｐ ｉ ｘ ｅ ｌ ） 用  
い て 算 出 す る こ と が で き る 。 具 体 的 に は 、 糸 状 粘 着 体 の 芯 材 の 長 手 方 向 の 中 心 線 を 中 心 と  
し て 、 芯 材 の 表 面 の ０ ° ～ ３ ６ ０ ° に 対 す る 連 続 透 過 像 １ ６ ０ １ 枚 を 撮 影 す る 。 得 ら れ た  
画 像 を 画 像 解 析 ソ フ ト （ Ｉ ｍ ａ ｇ ｅ Ｊ ，   Ａ Ｖ Ｉ Ｚ Ｏ （ Ｔ ｈ ｅ ｒ ｍ ｏ   Ｆ ｉ ｓ ｈ ｅ ｒ   Ｓ  
ｃ ｉ ｅ ｎ ｔ ｉ ｆ ｉ ｃ 製 ） ） に よ り ３ 次 元 再 構 成 し た デ ー タ に つ い て 、 芯 材 、 粘 着 剤 お よ び  
空 気 を 、 輝 度 を 基 に ３ 値 化 お よ び ノ イ ズ 除 去 を 行 い 識 別 す る 。 ３ 値 化 に よ り 得 ら れ た 画 像  
を 用 い て 、 芯 材 と 空 気 と の 界 面 （ 界 面 １ ） の 面 積 、 粘 着 剤 と 空 気 と の 界 面 （ 界 面 ２ ） の 面  
積 を 算 出 し 、 下 記 式 に よ っ て 被 覆 率 を 求 め る 。
　 　 被 覆 率 （ ％ ） ＝ ｛ 界 面 ２ の 面 積 ／ （ 界 面 １ の 面 積 ＋ 界 面 ２ の 面 積 ） ｝ × １ ０ ０
　 な お 、 上 記 界 面 １ 及 び 界 面 ２ は 、 糸 状 粘 着 体 の 内 部 に お け る 空 気 と 芯 材 又 は 粘 着 剤 と の  
界 面 を 除 く 。



10

20

30

40

50

JP 2021-55252 A5 2023.9.28(2)

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 粘 着 剤 層 は 、 表 面 に ダ マ や ム ラ が 少 な く 、 厚 み が 均 一 で あ る こ と が 好 ま し い 。
　 ま た 、 こ の 場 合 に お い て 、 粘 着 剤 層 の 厚 さ は 特 に 限 定 さ れ ず 、 糸 状 粘 着 体 の 用 途 に 応 じ  
て 適 宜 選 択 す る こ と が で き る 。 通 常 は 、 粘 着 剤 層 の 厚 さ と し て ３ μ ｍ ～ １ ５ ０ μ ｍ 程 度 が  
適 当 で あ り 、 ５ μ ｍ ～ ５ ０ μ ｍ 程 度 が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ４ 】
（ 被 覆 率 ）
　 芯 材 の 被 覆 率 に つ い て 、 Ｘ 線 Ｃ Ｔ 装 置 （ Ｘ ｒ ａ ｄ ｉ ａ   ５ ２ ０   Ｖ ｅ ｒ ｓ ａ ， Ｚ ｅ ｉ ｓ  
ｓ 製 、 管 電 圧 ６ ０ ｋ Ｖ ， 管 電 流 ８ ３ μ Ａ ， ピ ク セ ル サ イ ズ １ ． ５ μ ｍ ／ ｐ ｉ ｘ ｅ ｌ ） 用 い  
て 算 出 し た 。 糸 状 粘 着 体 の 芯 材 の 長 手 方 向 の 中 心 線 を 中 心 と し て 、 芯 材 の 表 面 の ０ ° ～ ３  
６ ０ ° に 対 す る 連 続 透 過 像 １ ６ ０ １ 枚 を 撮 影 し た 。 得 ら れ た 画 像 を 画 像 解 析 ソ フ ト （ Ｉ ｍ  
ａ ｇ ｅ Ｊ ， Ａ Ｖ Ｉ Ｚ Ｏ （ Ｔ ｈ ｅ ｒ ｍ ｏ   Ｆ ｉ ｓ ｈ ｅ ｒ   Ｓ ｃ ｉ ｅ ｎ ｔ ｉ ｆ ｉ ｃ 製 ） ） に よ  
り ３ 次 元 再 構 成 し た デ ー タ に つ い て 、 芯 材 、 粘 着 剤 お よ び 空 気 を 、 輝 度 を 基 に ３ 値 化 お よ  
び ノ イ ズ 除 去 を 行 い 識 別 し た 。 ３ 値 化 に よ り 得 ら れ た 画 像 を 用 い て 、 芯 材 と 空 気 と の 界 面  
（ 界 面 １ ） の 面 積 、 粘 着 剤 と 空 気 と の 界 面 （ 界 面 ２ ） の 面 積 を 算 出 し 、 下 記 式 に よ っ て 被  
覆 率 を 求 め た 。
　 　 被 覆 率 （ ％ ） ＝ ｛ 界 面 ２ の 面 積 ／ （ 界 面 １ の 面 積 ＋ 界 面 ２ の 面 積 ） ｝ × １ ０ ０
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