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一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座

(57)摘要

本实用新型涉及粉末冶金制造领域的一种

铁基粉末冶金高精度减振器阀座，包括阀座本

体，阀座本体横向设置，阀座本体的下面配合设

置有下横向底座，下横向底座与阀座本体之间平

行设置，下横向底座旁纵向设置有纵向底座，阀

座本体直接垂直固定设置在纵向底座上，纵向底

座上面还配合设置有上横向底座，上横向底座与

下横向底座之间平行设置，阀座本体中心横向贯

穿设置有主轴，主轴左侧通过左侧锁紧机构锁紧

固定在阀座本体上，主轴右侧通过右侧锁紧机构

固定在纵向底座上；上横向底配合阀座本体设置

有钻套孔；本实用新型能够快速的对阀座进行加

工，便于对阀座进行快速的定位，提高加工制造

效率，降低成本。
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1.一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，包括阀座本体，所述阀座本体横向设置，其特

征在于，所述阀座本体的下面配合设置有下横向底座，所述下横向底座与阀座本体之间平

行设置，所述下横向底座旁纵向设置有纵向底座，所述阀座本体直接垂直固定设置在纵向

底座上，所述纵向底座上面还配合设置有上横向底座，所述上横向底座与下横向底座之间

平行设置，所述阀座本体中心横向贯穿设置有主轴，所述主轴左侧通过左侧锁紧机构锁紧

固定在阀座本体上，所述主轴右侧通过右侧锁紧机构固定在纵向底座上；所述上横向底配

合阀座本体设置有钻套孔。

2.根据权利要求1所述的一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，其特征在于：所述下横

向底座与纵向底座之间直接焊接固定在一起；所述上横向底座与纵向底座之间通过固定机

构固定；所述固定机构包括设置在上横向底座上的固定孔，对应固定孔并设置在纵向底座

上的螺纹孔，用于连接固定孔和螺纹孔的连接螺栓。

3.根据权利要求1或2所述的一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，其特征在于：所述

纵向底座配合阀座本体之间配合设置有定位销，定位销位于螺纹孔和主轴之间。

4.  根据权利要求1所述的一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，其特征在于：  所述主

轴包括左侧螺纹和右侧螺纹，所述左侧锁紧机构包括固定在左侧螺纹上的左侧螺栓、设置

左侧螺栓和阀座本体之间的缓冲垫片。

5.根据权利要求1或2所述的一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，其特征在于：所述

纵向底座配合设置有主轴孔，所述主轴孔设置为阶梯孔，所述右侧锁紧机构包括右侧螺栓

及其固定在右侧螺纹上并位于阶梯孔内的右侧螺栓。
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一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座

技术领域

[0001] 本实用新型涉及粉末冶金制造领域，特别是涉及一种铁基粉末冶金高精度减振器

阀座。

背景技术

[0002] 粉末冶金是制取金属粉末或用金属粉末或金属粉末与非金属粉末的混合物作为

原料，经过成形和烧结，制造金属材料、复合材料以及各种类型制品的工艺技术；粉末冶金

法与生产陶瓷有相似的地方，均属于粉末烧结技术，因此，一系列粉末冶金新技术也可用于

陶瓷材料的制备；由于粉末冶金技术的优点，它已成为解决新材料问题的钥匙，在新材料的

发展中起着举足轻重的作用；粉末冶金包括制粉和制品；其中制粉主要是冶金过程，和字面

吻合；而粉末冶金制品则常远远超出材料和冶金的范畴，往往是跨多学科材料和冶金，机械

和力学等的技术；尤其现代金属粉末3D打印，集机械工程、CAD、逆向工程技术、分层制造技

术、数控技术、材料科学、激光技术于一身，使得粉末冶金制品技术成为跨更多学科的现代

综合技术；在阀座进行制造过程中需要打孔定位，传统的方法需要一个个定位夹紧进行加

工，费时费力，而且效率不高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，克服现有技术中

存在的问题，本实用新型能够实现能够快速的对阀座进行加工，便于对阀座进行快速的定

位，提高加工制造效率，降低成本。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：一种铁基粉末冶金高精度减振器阀座，包括阀

座本体，所述阀座本体横向设置，所述阀座本体的下面配合设置有下横向底座，所述下横向

底座与阀座本体之间平行设置，所述下横向底座旁纵向设置有纵向底座，所述阀座本体直

接垂直固定设置在纵向底座上，所述纵向底座上面还配合设置有上横向底座，所述上横向

底座与下横向底座之间平行设置，所述阀座本体中心横向贯穿设置有主轴，所述主轴左侧

通过左侧锁紧机构锁紧固定在阀座本体上，所述主轴右侧通过右侧锁紧机构固定在纵向底

座上；所述上横向底配合阀座本体设置有钻套孔。

[0005] 本实用新型工作时，直接通过左侧锁紧机构和右侧锁紧机构将该阀座本体固定在

纵向底座上，直接锁紧主轴，再将上横向底座固定在纵向底座上；固定结束后开始加工，操

作人员可以直接通过上横向底座的钻套孔对阀座本体上的纵向孔进行加工，结束后再从钻

套孔退回刀具，提高纵向孔的加工效率在加工的时候，能够不需要定位直接加工，避免产生

误差。

[0006] 本实用新型的有益效果在于：本实用新型能够快速的对阀座进行加工，便于对阀

座进行快速的定位，提高加工制造效率，降低成本。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，为保证纵向底座与上横向底座之间便于拆卸，而

且确保下横向底座与纵向底座之间固定牢靠；所述下横向底座与纵向底座之间直接焊接固
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定在一起；所述上横向底座与纵向底座之间通过固定机构固定；所述固定机构包括设置在

上横向底座上的固定孔，对应固定孔并设置在纵向底座上的螺纹孔，用于连接固定孔和螺

纹孔的连接螺栓。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，为保证阀座本体与纵向底座之间配合设置准确，

定位精准；所述纵向底座配合阀座本体之间配合设置有定位销，定位销位于螺纹孔和主轴

之间。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，为保证左侧锁紧机构固定稳定牢靠；所述主轴包

括左侧螺纹和右侧螺纹，所述左侧锁紧机构包括固定在左侧螺纹上的左侧螺栓、设置左侧

螺栓和阀座本体之间的缓冲垫片。

[0010] 作为本实用新型的进一步改进，为保证右侧锁紧机构固定牢靠；所述纵向底座配

合设置有主轴孔，所述主轴孔设置为阶梯孔，所述右侧锁紧机构包括右侧螺栓及其固定在

右侧螺纹上并位于阶梯孔内的右侧螺栓。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型主视图。

[0012] 其中，1下横向底座、2纵向底座、3主轴、4右侧锁紧机构、5左侧锁紧机构、6左侧螺

栓、7缓冲垫片、8纵向孔、9定位销、10固定机构、11钻套孔、12上横向底座、13阀座本体、14固

定孔。

具体实施方式

[0013] 如图1所示，本实用新型的目的是这样实现的：一种铁基粉末冶金高精度减振器阀

座，包括阀座本体13，所述阀座本体13横向设置，所述阀座本体13的下面配合设置有下横向

底座1，所述下横向底座1与阀座本体13之间平行设置，所述下横向底座1旁纵向设置有纵向

底座2，所述阀座本体13直接垂直固定设置在纵向底座2上，所述纵向底座2上面还配合设置

有上横向底座12，所述上横向底座12与下横向底座1之间平行设置，所述阀座本体13中心横

向贯穿设置有主轴3，所述主轴3左侧通过左侧锁紧机构5锁紧固定在阀座本体13上，所述主

轴3右侧通过右侧锁紧机构4固定在纵向底座2上；所述上横向底配合阀座本体13设置有钻

套孔11；所述下横向底座1与纵向底座2之间直接焊接固定在一起；所述上横向底座12与纵

向底座2之间通过固定机构10固定；所述固定机构10包括设置在上横向底座12上的固定孔

14，对应固定孔14并设置在纵向底座2上的螺纹孔，用于连接固定孔14和螺纹孔的连接螺

栓；所述纵向底座2配合阀座本体13之间配合设置有定位销9，定位销9位于螺纹孔和主轴3

之间；所述主轴3包括左侧螺纹和右侧螺纹，所述左侧锁紧机构5包括固定在左侧螺纹上的

左侧螺栓6、设置左侧螺栓6和阀座本体13之间的缓冲垫片7；所述纵向底座2配合设置有主

轴孔，所述主轴孔设置为阶梯孔，所述右侧锁紧机构4包括右侧螺栓及其固定在右侧螺纹上

并位于阶梯孔内的右侧螺栓。

[0014] 本实用新型工作时，直接将左侧螺栓6与主轴3的左侧螺纹锁紧，右侧螺栓与主轴3

的右侧螺纹锁紧，这样将阀座本体13横向固定在纵向底座2上，然后直接锁紧左侧螺栓6和

右侧螺栓进而锁紧主轴3，再通过纵向底座2配合阀座本体13之间配合设置的定位销9进行

定位实现阀座本体13的精准安装；固定结束后开始加工，操作人员可以直接通过上横向底
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座12的钻套孔11对阀座本体13上的纵向孔8进行加工，结束后再从钻套孔11退回刀具，提高

纵向孔8的加工效率在加工的时候，能够不需要定位直接加工，避免产生误差；上横向底座

12与纵向底座2之间可以通过连接螺栓进行拆卸，便于操作人员进行安装。

[0015] 本实用新型并不局限于上述实施例，在本实用新型公开的技术方案的基础上，本

领域的技术人员根据所公开的技术内容，不需要创造性的劳动就可以对其中的一些技术特

征作出一些替换和变形，这些替换和变形均在本实用新型的保护范围内。
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图1
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