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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
krecania wyprasek zwlaszcza z form wtryskowych
do tworzyw sztucznych. Przy pomocy tego urzg-
dzenia moga by¢ wykrecane wypraski z gwintem
wewnetrznym i zewnetrznym, a takze z dwoma
gwintami wewnetrznymi.

Znane jest urzadzenie do wykrecania wyprasek
z form wtryskowych do tworzyw sztucznych, kto-
re ma $§rube z gwintem niesamohamownym wielo-
zwojnym umieszczong na lozyskach w osi formy.
Przy koncu $ruby na jej cze$ci cylindrycznej znaj-
dujacym sie wewnagtrz formy umieszczone jest sze-
rokie kolo zebate. Z kolem tym zazebione jest kil-
ka waSkich satelitkowych ko6t zebatych osadzo-
nych na trzpieniach w osiach gniazd formujgcych.
W zderzaku wtryskarki jest umieszczona nakretka
bedgca w stalym kontakcie z gwintem S$ruby. Zes-
p5t ten stanowi naped wspétsrodkowy do form
wtryskowych. Trzpienie z satelitkowymi kolami
zebatymi majg gwint w komorze gniazda formu-
jacego, drugi o tym samym skoku umieszczony
jest w tylnej i nie otwierajgcej sie czeSci formy.

Wykrecany gwint z wypraski jest przemieszcza-
ny -do wnetrza tylnej czeSci formy, a urzgdzenie
dobrze spelnia swoje zadanie w produkcji przed-
miotéw takich jak nakretki do butelek. Natomiast
do produkcji wyprasek glebokodraznych o matej
zbieznoS$ci otworu — urzadzenie to jest niedogod-
ne. Niedogodno$¢ ta polega na tym, ze nie zapew-
nione jest usuwanie mechaniczne takich wyprasek
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poza forme. W zwigzku z tym znane urzadzenie
nie moze pracowaé¢ w cyklu automatycznym w
produkcji wyprasek glebokodrazonych. Natomiast
wykrecanie dwoch gwintéw wewnetrznych o nie-
jednakowych skokach jest niemozliwe.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci przez opracowanie konstrukcji nowego urzg-
dzenia.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem cel ten osiggnig-
to przez skonstruowanie urzadzenia wedlug wy-
nalazku.

Istota wynalazku jest wzajemne powigzanie kon-
strukcyjne tulejek i formujgcych trzpieni, tulejek
przenoszgcych obroty i ich ksztalty pozwalajgce
na uzyskiwanie wymaganych ruchéw, mianowicie
urzgdzenie ma na trzpieniu formujgcym z kwa-
dratowym zakonczeniem na czeSci nie bioragce]j
udzialu w formowaniu osadzong obrotowo tuleje
z kolnierzem i z gwintem do formowania gwintu
wewnetrznego wypraski oraz z zebatym kotem na-
dajgcym jej ruch obrotowy, za§ na tej tulei znaj-
duje sie osadzona pasowaniem obrotowym naste-
pna tulejka do spychania wykreconej wypraski z
trzpienia formujacego, bedgca pod napieciem spre-
zyny. Do napedzania urzadzenia wedlug wynalaz-
ku stuzy znane urzadzenie napedowe wspoéiSrod-
kowe. . )

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj osiowy urzadzenia do wy-
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krecania wyprasek z - gwintem zewnetrznym i
wewnetrznym z tulejkg do indywidualnego odrzu-
cania wyprasek na tle przekroju formy, fig. 2 —
odmiane urzadzenia w przekroju osiowym do wy-
krecania wyprasek z dwoma gwintami wewnetrz-
nymi o réznym skoku i z tulejkg do indywidual-
nego odrzucania wyprasek, a fig. 3 — odmiane
urzadzenia w przekroju osiowym do wykrecania
wyprasek z dwoma gwintami wewnetrznymi o
réznym skoku i z tulejkg do zbiorowego odrzuca-
nia wyprasek poprzez ruchomg ptyte.

Jak uwidoczniono na fig. 1 urzadzenie do wykre-
cania wyprasek z gwintem wewnetrznym i zew-
netrznym z form wtryskowych ma nieruchomy
trzpien 1, ktéry formuje cze$é wypraski bez gwin-
tu. Na nim jest osadzona obrotowo, ale bez moz-
liwoéci przesuwu osiowego tuleja 2 z kolnierzem
i z gwintem 3 formujacym gwint wewnetrzny w
wyprasce. Na tulei 2 umieszczona jest réwniez
obrotowo tulejka 4, ale z mozliwoscig przesuwu
wzdluz osi. Miedzy kolnierzem tulei 2 i czolem
tulejki 4 znajduje sie sprezyna 5 wywierajgca
bezpos$redni nacisk na spychajacg wypraske tulej-
ke 4. Wewnatrz tulejki 4 jest naciety gwint, ktéry
formuje gwint zewnetrzny na wyprasce.

Tuleje 2 i 4 majg niezalezne ruchy obrotowe o
réznych ale zsynchronizowanych predkosciach, przy
czym tuleja 2 wprowadzana jest w ruch obrotowy
przez kolo zebate 6, a tulejka 4 przez kolo zgba-
te 7 poprzez tuleje 8 i kolek 9. Kolek ten jest
umiejscowiony w rowku na czole tulei 8 i stuzy
dodatkowo jako ogranicznik wysuwu osiowego tu-
lejki 4, poniewaz wchodzi w podiuzny rowek 10
znajdujagcy sie na tej tulejce.

W czeSci koncowej trzpien 1 w przekroju po-
przecznym ma kwadrat 11, ktéory wsuniety jest w
otwér kwadratowy nakretki 12. Nakretka ta jest
wkrecana w plyte mocujgcg formy i stuzy do re-
gulacji luzu 13 miedzy tulejami 2 i 4. Przeciwna-
kretka 14 zabezpiecza przed zmiang wyregulowa-
nego luzu 13. Trzpien 1 jest zabezpieczony przed
wysunieciem sie sprezysta podkiadka 15 i nakret-
kami 16. W czeSci formujgcej trzpien 1 ma spla-
szczenie 17 lub podiluzne rowki, zabezpieczajace
wypraske przed obréceniem sie w czasie wykre-
cania gwintéw.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku w naj-
korzystniejszym sposobie otwierania formy jest
nastepujace.

Po dokonaniu wtrysku i stwardnieciu masy
wtryskowej forma jest otwierana. Wstepne otwar-
cie nastepuje w plaszczyznie A-A, a wielkos§é tego
otwarcia jest najlepiej nieco wieksza od dlugo$ci
gwintu wypraski. To wstepne otwarcie potrzebne
jest do oderwania wyprasek od zwezek i czeScio-
we wysuniecie ich z gniazda formujacego.

Otwarcie wstepne uzyskuje sie przez przytrzy-
manie plyty 18 przy plycie mocujgcej 19 przy po-

mocy znanych przytrzymywaczy bocznych lub su-

powych. Z chwilg zapoczatkowania otwarcia for-
my w plaszczyZnie B-B wlgcza sie znane urzgdze-
nie napedowe wspét§rodkowe. Walek 20 tego urza-
dzenia z gwintem wielokrotnym niesamohamow-
nym jest wsuwany w cofnietg uprzednio nakretke
21. Nakretka ta w czeSci nie uwidocznionej na ry-
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sunku ma rozwigzanie konstrukcyjne umozliwia-
jace jej cofniecie sie na wielko§é réwng lub nieco
wieksza od otwarcia wstepnego w plaszczyZnie
A-A. Nakretka 21 wymusza obroty walka 20 prze-
noszone nastepnie przez kola zebate 22 na urzg-
dzenie wedlug wynalazku. Zebate kolo 6 obraca
tuleje 2, ktéra wykreca gwint wewnetrzny na wy-
prasce. Natomiast kolo 7 napedza tulejke 8, a ta
z kolei obraca kolek 9 wpuszczony w rowek 10.
Kolek ten obraca tulejke 4 i nastepuje wykreca-
nie gwintu zewnetrznego na wyprasce.

Gdy plyta 18 zatrzyma sie na znanych ciegnach
lub zderzakach nie uwidocznionych na rysunku,
forma powigksza otwarcie w plaszczyZnie A-A do
catkowitego otwarcia formy. Predko$ci obrotowe
tulej 2 i 4 sg tak dobrane, by nieco wcze$niej wy-
krecil sie gwint zewnetrzny wypraski. Gdy gwint
wewnetrzny wykreci sig, a ma to miejsce tuz przed
zakonczeniem calkowitego otwarcia formy, sprezy-
na 5 szybko przesuwa do przodu tulejke 4, a ta
spycha wypraske z formujgcego trzpienia 1 odrzu-
cajac ja poza obreb formy. Wypraski pod wpty-
wem wilasnego ciezaru spadaja na zsyp witry-
skarki.

W sposobie otwierania formy otwarcie wstepne
mozna pomingé. W takim przypadku centrujacy
stup 23 powinien byé spasowany obrotowo — cia-
sno z tulejg 24, by wykrecajgce sie wypraski mo-
gly odsungé plyte 18 od plyty 25 bez uszkodzenia
gwintéw wypraski podczas ich wykrecania.

Odmiana urzadzenia jakg uwidoczniono na fig.
2 do wykrecania wyprasek z dwoma gwintami
wewnetrznymi o réznym skoku roézni sie od po-
przedniego nastepujacymi cechami. Formujacy
trzpien la na jednym koncu ma gwint formujgcy
26, a na drugim kwadrat 11, ktéry w tym przy-
padku jest wsuniety w tuleje 2a i wystaje poza
nig. Na tej wystajacej cze$ci kwadratu umiesz-
czona jest sprezyna 27. Tuleja 2a na czole przy
gniezdzie formujgcym ma stozkowo naciete rowki
28 spelniajgce zadanie zabezpieczenia wypraski
przed jej obracaniem sie w czasie wykrecania
gwintu. Kolek 9 jest staly i zabezpiecza tulejke 4
przed obracaniem sie. Wystepuje tu tylko jedno ze-
bate kolo 6.

Dzialanie odmiany urzgdzenia wedlug fig. 2 jest
nastepujgce. Forma jest otwierana w analogiczny
sposOb jak w urzgdzeniu poprzednio opisanym.
Obroty ze znanego urzgdzenia napedowego wspol-
Srodkowego, ale z jednym kotem zebatym przeno-
szone sg na kolo 6 i tuleje 2a, ktora obraca sie
wraz z formujgcym trzpieniem 1la sprezonym z
nig kwadratem 11. W czasie wykrecania gwintéw
tulejka 4 jest w stalym kontakcie z wypraska,
gdyz jest dociskana do niej sprezyng 5, a rowki 13
przeciwdzialajg obréceniu sie wypraski. Po wy-
kreceniu gwintéw tulejka 4 pod dziataniem spre-
zyny 5 odrzuca wypraski poza forme. Aby odmia-
na urzadzenia mogla dzialaé prawidlowo, skok
gwintu 26 powinien byé mniejszy lub réwny sko-
kowi gwintu 3.

Urzgdzenie do  wykrecania wyprasek z dwoma
gwintami wewnetrznymi wedlug odmiany przed-
stawionej na fig. 3 ro6zni sie tym od odmiany jak
na fig. 2, ze sprezyna wywiera poSredni nacisk
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na spychajaca tulejke. Mianowicie, sprezyna 29
jest umieszczona w gniezdzie plyty 25, a jej sila
przenoszona jest przez zderzakowsg tulejke 30 na
ruchoma plyte 31, i stad na spychajaca tulejke 4a.

Dziatanie odmiany wedlug fig. 3 jest analogicz--

ne jak poprzedniej odmiany, z ta réznica, ze wraz
ze spychajaca tulejka 4a przesuwaja sie do przodu
ruchoma plyta 31 i zderzakowa tulejka 30.

Jest rzecza oczywista, ze w formie wiryskowe]j
powinny byé wbudowane urzadzenia wedlug wy-
nalazku w iloéci optymalnej wynikajacej z wiel-
ko$ci produkcji wyprasek i mozliwo$ci rozmiesz-
czenia ich w formie.

Urzadzenie wedlug wynalazku przyspiesza cykl
produkcyjny wyprasek posiadajacych dwa gwinty,
jeden zewnetrzny drugi wewnetrzny, lub oba wew-
netrzne. Przy zastosowaniu automatycznie dziata-
jacego wyrzutnika wlewka, forma z zastosowany-
mi urzadzeniami wedlug wynalazku staje sie¢ auto-
matyczna i moze pracowaé¢ na wtryskarkach —
automatach w cyklu automatycznym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykrecania wyprasek zwlasz-
cza z form wtryskowych do tworzyw sztucznych
dla wyprasek z zewnetrznym 1 wewnetrznym
gwintem oraz dla wyprasek z dwoma wewnetrzny-
mi gwintami napedzane urzadzeniem napedowym
wspélérodkowym, znamienne tym, ze na formujg-
cym trzpieniu (1), (la) z kwadratowym w prze-
kroju osiowym zakonczeniem  (11) na czeSci nie
biorgcej udzialu w formowaniu wypraski, ma osa-
dzong obrotowo tuleje (2), (2a) z kolnierzem i z
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gwintem (3) do formowania- gwintu wewnetrznego
wypraski oraz z zebatym kplem (6) nadajacym jej
ruch obrotowy, za§ na tej tulei (2), (2a) znajduje
sie osadzona pasowaniem obrotowym nastepna tu-
lejka (4), (4a) do spychania wykreconej wypraski
z formujgcego trzpienia (1), (1la), bedgca pod na-
pieciem sprezyny (5), (29).

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze sprezyna (5) wywierajgca bezpo-
$§redni nacisk na tulejke (4) umieszczona jest na
tulei (2) miedzy jej kolnierzem a czolem tulei- (4),
za$§ tuleja (4) ma podiuzny rowek (10) w ktéry
wchodzi kolek (9) umiejscowiony w rowku na czo-
le tulei (8), (8a).

3. Odmiana urzgadzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze sprezyna (29) wywierajgca posred-
ni nacisk na tulejke (4a) umieszczona jest w
gniezdzie plyty (25), przy czym sila tej sprezyny
jest przenoszona przez. zderzakowg tuleje (30) na
ruchomg ptyte (31), a stad na tulejke (4a).

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, ze kwadratowe zakonczenie (11)
formujgcego trzpienia (1) jest wsuniete w unieru-
chomiong nakretke (14), a tuleja (8) ma napedza-
jace ja zebate koo (7).

5. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienna tym, Ze kwadratowe zakohczenie (11)
formujgcego -trzpienia (la) jest wsuniete w tuleje
(2a) i wystaje poza nig, a na wystajacej czeSci
umieszczona jest sprezyna (27) zabezpieczona pod-
kladkg i nakretkami, za$ -tuleja (8a) jest ciasno
osadzona w ptycie formy i zabezpieczona wkretem
bez 1ba.
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