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{54) Ridici rozvadéé pro dvoupotrubni mazaci systémy

Ridic{ rozv&dd& pro dvoupotrubni mazaci
systémy slou¥{ v prdmyslovych mazacich za-
¥{zenfch k zajisténi dodavky tlakového ma-
ziva od zdroje tlaku st¥idavé k prvnimu po-
trubf a druhému potrubi. Ufelem je sniZeni
hmotnosti vyréb&ngch mazacich pfistrojl a
sni¥eni ndkladd na jejich v¢robu sniZenim
podtu funk&nich dilch. V télese ¥idiciho
rozvidd&e je posuvné& ulofeno rozvéd&ci Sou-
patko a ¥fdici Soupdtko, p¥ilemZ vstup ¥i-
dictho rozvddéde je tlakovym kandlem spojen
s vnit¥nim zépichem, ktery je prost¥ednictvim
dutiny okolo st¥edniho odlehleni rozvdd&ciho
%oupdtka propojen v zavislosti na poloze roz-
vdd&ciho Soupitka bud s vyvodem do prvniho
potrubi, nebo do druhého potrubf. Vnit¥ni
zépich dutiny ?fdicfiho Soupédtka je privod-
nim kandlem propojen s vnit¥nim zdpichem du-
tiny rozvAddéciho Soupdtka, p¥ifemZ do pfivod-
niho kandlu je vestavén tlakovy ventil.
Ri{dici rozvadd&& je moZné pouZit v dvoupotrub-
nich mazacfch systémech pro tlakové mazéni
velkého podtu mazacich mist zejména v t&%-
k¢ch strojirenskych provozech.
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Vyndlez se tykd& ¥idiciho rozvédé&le pro dvoupotrubni{ mazacf{ systémy, které jsou pouZiva-
ny pro tlakové mazdni velkého poltu mazacfch mist zejména v t&Zkych strojirenskych provozech;
vyndlez ¥e%{ sni¥eni hmotnosti vyré&b&ngych mazacfch p¥istroji a sniZenf nékladd na jejich vy-

robu.

U dvoupotrubnich mazacich systéml dod&v4d mazaci p¥istroj tlakové mazivo nejd¥ive do prv-
niho potrubi, p¥i&em? druhé potrubi je beztlakov& propojeno se zésobnikem maziva. Po dosaZeni
poZadovaného tlaku v prvnim potrubi dojde k z&m&n& v propojeni obou potrubi: tlakové mazivo
je dod&vdno do druhého potrubl, p¥ilem? se zdsobnikem maziva je nyni beztlakové propojenc
potrubi prvni. zdrojem tlakového maziva u stévajfcfch dvoupotrubnfch systémi je vesmés Zer-
padlo s konstantnfm pritokem (zubové, pistové), pouZivané systémy se 1i3{ zplsobem ¥fzenf
rozvodu tlakového maziva do prvniho a druhého potrubf. Jsou pouZivdny ¥fdicf rozvdd&le s ovld-
dénim rudnim, mechanickym, elektrickym (elektromagnety nebo elektromotor).

vVEechny uvedené zplsoby vyZadujf vn&j3i zdroj energie pro pfestavovdni ¥idiciho rozvadé-
¢e. Dald3fm pouZivanym fe3enim je ¥idici rozvad¥¥% s hydraulickym ovli4dédnim odvozenym z vlast-
niho tlaku mazacfho média.

Zndma Yefeni hydraulicky ovlddaného ¥fdicfho rozvadd&le vyuiivajf k dod4vce tlakového
maziva do prvniho a druhého potrubi systému rozvdd&cich kandllt vzdjemn& propojovanych t¥emi
pracovnimi Boupdtky; toto uspofddini je vZak pracné a vyrobn& zna®n& ndro&né.

Uvedené nevyhody odstranuje ¥idici rozvdd&& pro dvoupotrubi mazaci systémy podle vyndle-
zu, jeho? podstata spodivd v tom, Ze v t&lese ¥idictho rozvAddé&le je posuvné& ulofeno rozvadéci
foup4tko a ¥{dici ¥oupdtko, p¥i¥emZ vstup ¥idiciho rozvdd&le je tlakovym kandlem spojen
s vnit¥nim zépichem, ktery je prostfednictvim dutiny okolo st¥ednfho odleh&eni rozvdd&ciho
foupdtka propojen v zAvislosti na poloze rozvédd&ciho Soupdtka bud s vyvodem do prvniho potru-
bi nebo s vyvodem do druhého potrubi. Vnit¥nf zdpich dutiny ¥{dicfho Boupdtka je p¥ivodnim
kandlem propojen s vnit¥nim zdpichem dutiny rozvdd&ciho Soupdtka, pridemZ do p¥ivodniho kand-
lu je vestavén tlakovy ventil.

Pou¥itim hydraulicky ovlddaného ¥idicfho rozvdd&le podle vyndlezu je zabudovénim pouze
dvou Soupdtek vyrazn& redukovdna hmotnost rozvadé&e, sniZenim po&tu vyrdb&nych dfled je sni-
¥Yena pracnost p¥i jeho vyrob& a zvy3ena provozni spolehlivost rozvddée, p¥ifem%f je zachovéna
vyhoda ¥f{zeni pritoku tlakového maziva bez pot¥eby vn&€jsfho zdroje energie.

Proveden{ ¥fdiciho rozvad&&e k fizeni prlitoku u dvoupotrubnich mazacich systémi je v po-
délném ¥ezu znAzorn&no na p¥iloZeném vykresu.

Rfdici{ rozvAd&d sestdvd z td&lesa 1, rozvodného Soupétka 2, ¥fdicfho Soupdtka 3 a tlako-
vého ventilu 4. Boupétka 2, 3 jsou posuvné ulo¥ena ve vdlcovych dutindch 20, 30 té&lesa 1.
Vstup P rozvdd&%e je tlakovym kandlem 11 spojen s vﬁitfnim zépichem 26, ktery je v zdvislosti
na poloze rozvaddcfho ¥oupitka 2 prost¥ednictvim st¥ednfho odleheni 21 rozvdddciho Zcupdfka
2 propojen bud v dolni poloze rozvddéciho ¥oupdtka 2 s vystupnim kandlem 14 a odtud vyvodém
do druhého potrubi B nebo v horni poloze rozv&décfho ¥oupdtka 2 s vystupnim kandlem 15 a od-
tud vyvodem do prvniho potrubf{ A.

P¥f{vodnim kandlem 12, ve kterém je umfstdn tlakovy ventil 4, je spojen vnit¥ni zdpich 26
dutiny 20 s vnit¥ni{m zdpichem 36 dutiny 30. Vnit¥ni zdpich 36 je v z4vislosti na poloze ¥idi-
ctho Boupdtka 3 prost¥ednictvim stfedniho odleheni 31 ¥{fdiciho Soupédtka 3 propojen bud’v hor-
n{ poloze ¥fdicfho ¥oupdtka 3 spojovacim kandlem 16 s dutinou 24, nebo v doln{ poloze ¥idi-
ciho Zoupdtka 3 spojovacim kandlem 17 s dutinou 25. Paraleln& k v§stupnim kan&ltm 14, 15 jsou
ptipojeny dutiny 34, 35.

Dutiny okolo krajnfch odleheni 22, 23 rozvdd&ciho ¥oupdtka 2 i dutiny okolo krainich
odleh&enf 32, 33 ¥fdicfho Zoup4dtka 3 jsou propojeny prost¥ednictvim odpadnich kandld 18, 19
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s vystupem T rozvédéle. V horni krajni poloze ¥idiciho Zoupdtka 3 je prostfednictvim dutiny
okolo krajniho odleheni 33 ¥idicfho Soupdtka 3 propojen s odpadnim kandlem 18 také spojova-
ci kandl 17 a tedy i dutina 25, v dolni krajni poloze ¥{dicfho Soupatka 3 je prost¥ednictvim
dutiny okolo krajniho odleh&eni 32 ¥idicfho Soupdtka 3 propojen s odpadnim kandlem 19 také
spojovaci kandl 16 a tedy i dutina 24.

Ve vychozim postaveni je tlakové mazivo doddvéno &erpadlem 5 do vstupu P rozvdddle, tla-
kovym kandlem 11, vnit¥nim zdpichem 26, okolo stfednfho odleh&eni 21 rozvdd&ciho Soupitka 2
vystupnim kandlem 4 do vyvodu do druhého potrubi B. Soufasn& je tlak mazaciho média p¥iveden
do dutiny 34, &imZ je zajiSténo pfestaveni ¥idiciho Soupdtka 3 do horni polohy.

vyvod do prvniho potrubf A je kandlem 15, dutinou okolo krajniho odleh&eni 22 rozvdddci-
ho Soupdtka 2 spojen s odpadnim kandlem 19 a odtud vystupem T beztlakov& se z&sobnikem maziva
6. Doséhne-1li tlak ve vyvodu do druhého potrubi B poZadované hodnoty nastavené tlakovym venti-
lem 4, dojde k otevieni tlakového ventilu, mazaci médium je pod tlakem dopravovédno p¥ivodnim
kandlem 12, vnit¥nim zdpichem 36, dutinou okolo stfedniho vybrdn{ 31 ¥{fdiciho ¥oupdtka 3 a
dédle spojovacim kandlem 16 do dutiny 24.

sfla, vznikajici pisobenim tlaku mazac{ho média na spodni elo rozviddéciho Boupdtka 2 )
prestavi rozvddéci Soupdtko do horni pracovni polohy, &imZ je zajiSt&no propojeni tlakového'
kandlu 11 prost¥ednictvim vnit¥niho zdpichu 26, dutiny okolo st¥ednfiho odleh&enf 21 a vystup-
niho kandlu 15 s vyvodem do prvniho potrubi A.

Tlakové mazivo, které je soulasné p¥ivodeno do dutiny 35, pfestavi ¥idici Zoupitko 3 do
dolni pracovni polohy. V§vod do druhohé potrubi B je nyn{ kandlem 14, dutinou okolo krajniho
odleh&eni 23 rozvédd€ciho Soupdtka 2 spojen s odpadnim kandlem 18 a odtud s v¢stupem T bez-
tlakové se zésobnikem 6 maziva. Dosdhne-1i tlak ve v§vodu do prvnfho potrubf A poZadované
hodnoty nastavené tlakovym ventilem 4, dojde opét k otevieni tlakového ventilu a analogickym
zplsobem dojde k prestaveni Soupdtek 2 a 3 opdt do vychoziho postaveni zndzornéného na vykresu,
&¢im% je ukonéen jeden pracovni cyklus.

Uspofddani ¥idicfho rozvddéle pro dvoupotrubni mazaci systémy podle vyndlezu umoZiiuje
p¥i podstatném snifeni vyrobnich ndkladd zachovat vyhody hydraulickéh: ovl&déni ¥fdicfho roz-
védéle.

PREDMET VYNALEGZU

1. Ridici rozvadd&& pro dvoupotrubni mazaci systémy, vyznadeny tim, Ze v t8lese (1) m&
posuvné uloZeno ve vdlcové dutin& (20) rozvad&ci Soupdtko (2) a v dal3i vdlcové dutind (30)
f{dici Soupdtko (3), pfifemZ vstup (P) ¥idiciho rozvadéle je tlakovym kandlem (11) spojen
s vnit¥nim zépichem (26), ktery je prost¥ednictvim dutiny okolo st¥ednfho odleh&enf (21)
rozvdd&ciho Soupdtka (2) v dolnf krajni poloze rozvdd&ciho Soupdtka (2) propojen s vystupnim
kandlem (14) a odtud i s vyvodem do druhého potrubi (B) a v horni krajn{ poloze rozvdd&ciho
Soupdtka (2) propojen s vystupnim kandlem (15) a odtud i s vyvodem do prvnfho potrubi (A).

2. Rfdicf rozv4d&& podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze vnit¥n{ zdpich (26) vdlcové dutiny
(20) je p¥ivodnim kandlem (12), do kterého je vestav&n tlakovy ventil (4), propojen s vnit¥-
nim zdpichem (36) vdlcové dutiny (30), p¥ilemZ vnit¥ni zépich (36} je prostfednictvim dutiny
okolo stfedniho odleh&eni (31) ¥idiciho Soupdtka (3) v horni krajni poloze ¥idiciho ¥oupdtka
(3) propojen spojovacim kandlem (16) s dutinou (24) a v dolni krajni poloze ¥fdicihr Zoupdtka
{3) propojen spojovacim kandlem (17} s dutinou (25).

3. Ridic{ rozvad&& podle bodl 1 a 2, vyznaleny tim, ¥e paralelnd k vystupnim kan&ldm
(14, 15) jsou p¥ipojeny dutiny (34, 35).
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4. Ridici rozv4dd&& podle bodd 1 a¥ 3, vyznadeny tim, %e dutiny okolo krajnich odleh&eni
(22, 23) rozvéd&ciho ¥oupAtka (2) a dutiny okolo krajnfch odleh&eni (32, 33) ¥fdicfho Zoupat-
ka (3) jsou propojeny prost¥ednictvim odpadnich kandld (18, 19) s vystupem (T) rozvad&le,
pti%em? v horni krajni poloze ¥idicfho Boupédtka (3) je prostiednictvim‘dutiny okolo krajniho
odleh&en{ (33) ¥fdiciho Soupitka (3) propojen s odpadnim kandlem (18) také spojovaci kandl
(17) a tedy i dutina (25) a v dolni krajn{ poloze ¥fdiciho Soupdtka (3) je prostfednictvim
dutiny okolo krajnfho odleh&eni (32) ¥idiciho Zoupétka (3) propojen s odpadnim kandlem (19)

také spojovaci kandl (16) a tedy i dutina (24).

1 vykres
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