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Sposéb wytwarzania smaru do smarowania zwlaszcza stykéow
stabopradowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia smaru do smarowania zwlaszcza stykéw stabo-
pradowych. Znane sa sposoby wytwarzania sma-
ré6w weglowodorowych przez stapianie weglowo-
dor6w statych (cerezyna, petrolatum) z olejami
rafinowanymi i inhibitorami. Znany jest na przy-
kiad smar staly skladajgcy sie z wazeliny tech-
nicznej i sproszkowanego grafitu i majgcy postaé
gestej masy. Innym znanym smarem jest smar
skladajgcy sie zasadniczo z grafitu o duzym roz-
drobnieniu i wysokiej zawarto§ci wegla pierwiast-
kowego, z zywicy pochodnej celulozy, z zywicy al-
kidowej oraz rozpuszczalnikéw organicznych stoso-
wany do odbierakéw pradu elektrycznego. Wada
znanych smaréw jest nieodpowiednia trwato§é che-
miczna i strukturalna oraz niezadowalajaca przy-
czepno§é do metalu. Celem wynalazku jest usu-
niecie znanych wad. Istota wynalazku polega na
tym, Zze wazeline farmaceutyczng bialg B w iloSci
od 78 do 83 czeSci wagowych, cerezyne z6itg w
iloSci od 4 do 6 cze§ci wagowych i lanoline bez-
wodng w iloSei od 14 lo 16 czeSci wagowych
ogrzewa sie w temperaturze okolo 80°C i w zalez-
no§ci od wielko§ci szarzy produkcyjnej, wydziela
sie z przewidzianej calkowitej iloSci wazeliny far-
maceutycznej bialej B ilo§é od 5 do 10 czeSci wa-
gowych, ktéra stapia sie w temperaturze 60°C
i mieszajac dodaje sie stopniowo soli metali ciez-
kich lub metali ziem alkalicznych w postaci naf-
tenianéw w ilosci od 0,03 do 0,05 czeSci wagowych
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oraz soli lub mieszaniny soli metali cietkich w
postaci dwualkilodwutiofosforanéw w iloSei od
0,02 do 0,03 czeSci wagowych, a nastepnie po uzy-
skaniu mieszaniny jednorodnej dodaje sie jg
w temperaturze okoto 60°C do oddzielnie stopio-
nego roztworu skladajacego sie z wazeliny far-
maceutycznej bialej B, cerezyny zé6itej i lanoliny
bezwodnej i miesza sie do uzyskania mieszaniny
jednorodnej. Zaleta techniczng sposobu wytwarza-
nia smaru wedlug wynalazku jest to, ze wykazu-
je korzystne wlaSciwos$ci chemiczne, strukturalne
i technologiczne. Smar wedlug wynalazku posiada
odpowiednie wymagane przewodnictwo pradu
elektrycznego nie zmieniajgce sie w czasie pracy
smaru na stykach, skutecznie chroni powierzch-
nie stykéw przed utlenianiem co zapewnia i wa-
runkuje niezmienne natezenie przeptywu pradu
elektrycznego. Smar wedlug wynalazku posiada "
duzg trwalo§é strukturalng, gdyz nie rozwarstwia
sie w czasie pracy smaru na stykach. Ponadto
smar wedlug wynalazku posiada duzg przyczep-
no$§¢ smaru do metalu, co stanowi niezbedny czyn-
nik = warunkujacy prawidiowy przebieg procesu
technologicznego przy montazu stykéw, poniewaz
bez zaklécen przemieszcza na taSmie produkcyj-
nej elementy skladowe styké6w do montazu.

Smar wedlug wynalazku posiada temperature
kroplenia nie nizej jak 40°C, penetracje przy 20°C
bez ugniatania 240—290, penetracje przy 20°C po
ugniataniu 235—295, liczbe kwasowag nie wigcej
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jak 0,06 mg KOH/g, odczyn wyciagu wodnego obo-
jetny. Ponadto wytrzymuje w temp. 60°C badania
dzialania korodujgcego i na trwato§é chemiczng.
Smar wedlug wynalazku znajdzie zastosowanie
do smarowania stykéw slaboprgdowych jak na
przyklad przy stykach telewizor6w, radioaparatéw,

magnetofonéw, maszyn liczacych itp. jako $rodek~

smarujacy, zmniejszajgcy zuzycie stykéw, chronig-

cy styki przed utlenianiem, a jednocze$nie utat-

wiajacy przewodzenie pradu elektrycznego.
Przyktad: 79,94 czeSci wagowych wazeliny

farmaceutycznej biatej B podgrzewa sie w pojem-.

niku emaliowanym w temperaturze 75°C i dodaje
sie¢ 5 czeSci wagowych cerezyny z6itej oraz 15
czeSci wagowych lanoliny bezwodnej, calo§¢ ogrze-
wa sie do temperatury 80°C az do calkowitego
stopienia skladnik6éw. Do gorgcego roztworu doda-
je si¢ powoli przy cigglym mieszaniu roztwor6w

naftenianiu otowiu, o zawarto§ci 25% ofowiu w
.ilosci . 0,04..czeSci -wagowych .oraz - soli - cynkowej-— 20

kwasu dwualkilodwutiofosforowego w iloSci 0,02
cze§ci wagowych w postaci roztworu w stosunku
1:1 w oleju mineralnym rozpuszczonych w ben-
zynie ' lekkiej lub eterze naftowym.

Po calkowitym wprowadzeniu roztworéw nafte-
nianu olowiu i soli cynkowej kwasu dwualkilo-

dwutiofosforowego cato§¢ ciggle wolno ‘miesza sie -
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przez okres 20 minut przez cé nastepujéﬁgl!_léo—

wite odparowanie rozpuszczalnika.

Zastrzezenie patéentowe
smarowania
znamienny

Spos6b wytwarzania smaru do
zwlaszcza stykéw slabopradowych,

" tym, ze wazeline farmaceutyczng biala B w iloSci

od 78 do 83 czeSci wagowych, cerezyne.zéltg w
flosci od 4 do 6 czeci wagowych i lanoling bez-
wodng w iloSci od 14 do 16. czeci wagowych
ogrzewa sie w temperaturze okoto 80°C i najko-
rzystniej w zalezno$§ci od wielkoSci szarzy produk-
cyjnej wydziela sie z przew1dzlane,1 calkowitej
ilo§ci wazeliny farmaceutyczne; b1alej B ilo§é od
5 do 10 czeSci wagowych, kté;'a stapla sie, W tem-
peraturze 60°C, mieszajac doﬁa]e sie stopniowo so-
li metali ciezkich lub metali ziem alkalicznych w

-postaci naftenianéw w iloSci od 0,03.do 0,05 czeSci

wagowych oraz soli lub mieszaniny soli metali
ciezkich - -w- . -postaci - -dwualkilodwutiofosforanéw
w iloSci od 0,02 do 0,03 czeSci wagowych a na-
stepnie po uzyskaniu mieszaniny- jednorodnej do-
daje sie jg w temperaturze okolo 60°C do oddziel-
nie stopionego roztworu skladajacego sie z waze-
liny farmaceutycznej bialej B, cerezyny z6iej 1
lanoliny bezwodnej i miesza 51e do uzyskania mie-
szaniny jednorodnej.
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