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(54) ' Podévaci mechanizmus drdtu s programova-
nim pritladnej sily poddvacich &elusti
57 Rieégﬁie sa. tyka mechanizmu na podéva-
nie najma tenkych drotov s moZnosfou godla
potrebz poSas doprddnédho alebo spatného do-
pravného gohybu drotu dodrZiava} poZadova~ : .
nG pritlaénd silu Selusti na drot, vhodné 6 7 8 01 1©1 %
pre zaradenie do vyrobnych liniek. Podsta- ‘
ta riedenisg ge v poddvacom mechanizme 15
ovlddanom vackami, ktory zabezpeluje po- :

trebny zdvih podédvacej hlavice pre dopra-
vu drotu i gotrebny zdvih pomocného Smy- o+
kadla na stladenie pruiiny a tym vyvodzo- IR ; 17
vanie potrebnej sily na pohyblivu &elust.
Princip &innesti poddvacieho mechanizmy
spodiva v tom, Ze émzkadlo (8) je pohéna- !
né kladkou (5) a vadkou (4), prilom podé-
vad (11% jo posuvne uloZeny v Smykadle
(8) pruzinou (7) a v hlave podavada (14)
je usporiadana gevné SeXuet (lsi a pris
tladné telust (16), ktore{ pritla&néd sila
ge vyvodzovanéd pruzinou (17) stlafovanocu \\
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mykadlom (18) opatrenym kladkou (189) po~-
hybugﬂcou ea po platni (20}, ktora je
polohovateXnd #mykadlom (24) opatrenym Z
kladkou (3) cdvalujlcou sa po valke (2&.

Uplatnenie riedenia je hlavne pri vyrobe
ihiel s guli&kovym ukon&enim pre potreby
vypo&tove] techniky ale aj pre iné vyrob-
ky ako napr. 8pendliky, klince, nity apod.

AN
n
=

81

270528

cs

z velmi tenkého draotu.
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Vynédlez riesi poddvaci mechanizmus drdtov s programovanim pritlednej sily podéva-
cich &elusti s moZnosfou podTa potreby podas dopredného aleso spatného dopravnéhe pohy-
bu drotu dodriiavat poZedovand pritla&ni silu Selusti na drdt, vhodny pre zaradenie
jednotky vo vyrobnych linkéch.

V stdasncsti na podévanie drdtu st zndme r8zne typy gulidkovych, va&kovych a &elus-
tovych podévadov, ktorych charakteristickou vlastnostou je, 2e pri dvajzdvihu v jadnonm
smere podédvajt materidl, v druhom smere podévacie Seluste s’ uvolnenéd a zdvih sa usku-
te&huje naprézdno. '

Navrhované riedenie umo2fuje nastavovat zvieraciu silu pridrZiavacich &elusti pri
doprednom aj pri spatnom zdvihu poddvada aj pri vermi tenkych drdtoch ako sd ihly s gu~
l1&kovym ukondenim pre potreby vypo&tovej techniky a inych vyrobkov elektratechnického
priemyslu.

Podstatou riedenia je, 2e na pohonovom hriadeli je usporiadand jednak va&ka sdva-
Tujuca ea-po kladke ovlddajlicej polohu platne cez tretie Smdkadlo, uloZend v puzdre,
vedené klinom ake aj druhd vaika odvalujiica sa po druhej kladke pre prencs pohybu tych-
te na vodiacu lidtu spojent so 3mykadlom, vo&i ktorému je perom vedeny podava&, ktory
je vodi Smykadlu odpruZeny pruZinou s nastavitelnym predpatim pomocou matic, kde v hla-~
ve podédvada, posuvne ulofendho v danom 3mykadle je usporiadans pevné 8elust a pritla&nd
gelust, ovladand druhov.pruZinou, ktorej sila je vyvodzovanad druhym 3mykadlom pomocou
kladky odvarujicej sa po platni.

" Poloha platne v jednotlivych fézach dopravndho pohybu je ovléddand profilom vadky.

Velkost ‘zdvihu podévada je dand velkostou zdvihu druhej vadky zaberajicej s druhou
kladkou, kde koniec zdvihu poddvenia je vymedzeny dorazom, umiestnenym u hlavy poddvala,
prifom rozdial medzi podévanim drftu a zdvihom vadky js eliminovany odprutenim podédvada
vosi 8mykadlu pomocou stladenia pruZiny.

Pohyb druhej va&ky s prvou vadkou je oynchronizovaﬁy ich uspdriadanim na spolo&nom
pohonovom hriadeli. : '

vy88i U8inok navrhovandho riedenia oproti sidasne znédmemu stavu techniky je moZnost
nastavovania zvieracej sily pridriiavacich Zelusti tak pri doprednom ake aj pri spatnom
puhybe{a zdvihu podévada, jeho prisp8sobenie aj pre velmi tenké droty a usporiadanie
pre zaradenie do vyrobnej linky aj pre iné udely.

Na pripojenom vykrese, obr. 1 je schematicky znézernené usporiadanie podévacieho
mechanizmu podla navrhovaného riedonia.

Poddvaci mechanizmus, ako je zndzorneny na pripojenom obrézku 1 pozostédva zo stoja-
na 9 podévada 1l a vodiaceho puzdra 22, ktoré tvoria stabilni Bast zariadenia upevnent
v réme 21 a z pohonového .hriadela 1, na ktorom je usporiadand jednak vadka 2, odvaluju-
ca sa po kladke 3, ovlddajlicej polohu platne 20 cez tretie #mykadlo 24, ulofené v plzdre
22 vedené klinom 23, ako aj druhd vadka 4, odvalujica saipo druhej kledke § pre prenos
pohybu tychto na vodiacu li8tu 12 spojend so #mykadlom 8, vodi ktorému je pérom 10 vede-
ny podédvad 11, ktory je vo¥i smykadlu 8 odpruZeny prufinou 7 s nastavitelnym predpatim
pomocou matic 6, kde v hlave poddvada 11, posuvne uloZeného v danom &mykadle 8 je uspo-
riadané pevnéd Zelust 15 a pritladnd 3elust 16 ovlddand druhou pru2inou 17, ktorej sila
Je vyvodzovand druhym &mykadlom 18 pomocou kladky 18 odvalujicej sa po platni 20.

Poloha platne 20 v jadnotltvych.fézoch dopravného pohybu je ovléddand profilom va&-
ky 2.

Vetkost zdvihu poddvada 11 je dend velkostou zdvihu druhej vadky 4 zabsrajicej e
druhou kladkou 5, kde koniec zdvihu podévania je vymedzeny dorazom 25, umiestnenym u hla-
vy 14 poddvada 11, pridom rozdiel medzi podévanim drbtu a zdvihom vadky 4 je eliminovany
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odpruZenim podévala 1l vo&i $mykadlu 8 pomocou stlalenia pruZiny 7.

Pohyb druhej va&ky 4 s vadkou 2 je synchronizovany ich usporiadanim na spolo&nom po-
henovem hriadeli 1.

\

Zariadenie podra navrhovaného riedenia pracuje tak, Ze vatka 4 pri otdlani zabezpe-
&uje poZadovany zdvih poddvacich Zelusti poddvala 1l tak, Ze kladka § ovladand vatkou 4
prendsa pohyb od vadky 4 cez dani kladku § na vodiacu listu 12 spojend so Smykadlom 8,
vodi ktorému je pérom 10 vedeny podavad 1l. Poddvad 1l je vo¥i Smykadlu 8 odpruZeny pru-
Zinou 7, ktorej stlalenie a tym aj predpdtie je nastavené maticami 6. Drot A3 prechédza
otvorom v podévadi 1l a v hlave podévala 14 pomedzi pevni &elust 16 a pritlafni Selust
16, ktorej pritladné sila pruZiny 17 je vyvodzované Smykadlom 18 pomocou kladky 19 odva-
Tujucej sa po platni 20. Poloha platne 20 v jednotlivych fdzach dopravného pohybu je pro-
gramované profilom vadky 2, z ktorej pohyb je kladkou 3 prenddaeny na fu cez &mykadlo 24.
Smykadlo 24 je v plizdre 22 vedend klinom 23. Velkost zdvihu poddvala 11 je dané velkostou
zdvihu vadky 4 s ktorou je v zdbere kladka 5.

Pri presnom podédvani je moZné vodi vychodzej polshe podédvafa 1l nastavit doraz 25,
na ktory narazi hlava podévala 14 a tim je vymedzeny koniec zdvihu poddvania, prigom
rozdiel medzi podévanim drdtu a zdvihom va&ky 4 Je eliminovany odpruZenim poddvada 11
vodi Smykadlu 8 stlafenim pruifiny 7.

Synchronizécia pohybu vatky 4 s valkeu 2 je dand tym, Ze st upevnéné a pohénané spo-
lodnym pohonovym hriadeXom 1.

Pri niektorych technologickych operdcidch vyZadujucich kontrolu silovych u&inkov je
mo2né podédvanie zariadenie pouzit ako skuSobné zariadenie. Ako priklad moZno uviest ski-
Sanie pevnosti spoja medzi gulidkou, utvorenou na drote z ktorého sa vyrébaju ihly s gu-
li¢kovym ukon&enim pre potreby vypoltovej techniky. Pri spatnom zdvihu je moZné naprogra=-
movat tvarom va&ky napatie na ktoré je epoj skilany.

Riefenie je vhodné najmd pri vyrobe vyrobkov z velmi tenkych drdtov a je moZné vy-
21t zariadenie aj pre poddvanie drdotu vo vyrobnych linkéch.

PREDMET VYNALEZU

1. Poddvaci mechanizmus drdotu s programovanim pritla&nej sily poddvacich &elusti
na drot poSas jeho dopredného alebo spatného dopfavného pohybu pozostédvajuci ze stoja-
na podédvada a vodiaceha puzdra, ktoré tvoria stabilnd &ast zariadenia upevnend v:rame
z pohaonového hriadela vyznadujuci sa tym, 2e na dancm pohonovom hriadeli (1) je usporia-
dand jednak vadka (2) odvalujica sa po kladke (3), ovlddajlicej polohu platne (20) cez
tretie 3mykadlo (24), uloZend v puzdre (22) vedené klinom (23), ako aj druhéd vatka (4)
odvalujica sa po druhej kladke (8) prenddajicej pohyb tychto na vodiacu lidtu (12) spo~
jent so dmykadlom (8), vedi ktorému je perom (10) vedeny podévad (1l), ktory je vodi
smykadlu (8) odpruZeny prufincu (7) e nastavitelnym predpatim pomocou matic (6), kde v
hlave (14) poddvada (ll) poeuvne uloZeného v danom Smykadle (8) je usporiadand pevné &e-
Lust 8/15/ a pritladné Selust (16) ovlédané druhou pruzinou (17), ktorej sila je vyvod-
zovand druhym 8mykadlom (18) pomocou kladky (19) odvalujicej sa po platni (20).

2, Poddvaci mechanizmus podra bodu 1 vyznadujici sa tym, 2e poloha platne (20) v
jednotlivych fézach dopravného pohybu je ovlédand profilom vadky (2), ktord je s pohy-
bom druhej vaiky (4) synchronizovanéd ich usperiadanim na spolodnom pohonovom hriadeli

(1).




CS 270 535 Bl 3

3. Poddvaci mechanizmus podla bodu 1l vyznadujici sa tym, 2e velkost zdvihu podéva-
&a (11) je dansd velkostou zdvihu druhej vadky (4) spoluzaberajiucej s druhou kladkou (5),
kde koniec zdvihu podédvania drotu jo vymedzeny dorazom (25), umiestnenym u hlavy (14)
podédvada, pri&om rozdiel medzi poddvanim drdtu a zdvihom vaiky (4) je eliminovany odpru-
Z2enim podavada (1ll) vod&i Smykadlu (8) pomocou stlalenia pruziny (7).

1 vykres
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