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(54) Zafizeni ke zpracovani kosti pro &asteéné vytéZeni tuku, sterilizaci a hygienickou
pfepravu do centralnich zpracoven
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Predmé&tem vyndlezu Je zafizeni ke zpracovéni kosti pro %4stedné vyté&Zfeni tuku a steri-
lizaci a hygienickou dopravu do centrdlnich zpracoven na vyrobu klihu, vykli%ené kostni
moulky a kostniho tuku p¥i zachovéni kvality kosti do jejich zpracovéni.

V souasné dob& dochdzl ke koncentraci zpracovédni kostf na klih, vykliZ%enou kostni
moudku a kostni tuk. Tato koncentrace zpﬁsobﬁje prodlou¥eni dopravnich vzddlenosti kost{
do zpracoven & tim také del3{ dobu mezi vyt¥Zenim kost{ a jejich zpracovénim. OpoZd¥né
zpracovéni kosti zplisobuje jejich orgenicky rozkled, doprovédzeny silnym zdpachem, zvySenym
vyskytem hmyzu s pfimym dopadem na naruleni Zivotntho prostfedi a nebezpelim ¥ireni ndkaz
hmyzem. Proto je z hygienickych divodd doprava kosti do zpracoven Zeleznici zakazovéna.

U v&t3iny podnikd masného primyslu, vzhledem k omezenému manipuladnimu prostoru pro svo-
zové prostiedky a zejména tim, Ze jejich kapacita neni takov&, aby denni vyt&Znost kost{
vytiZila velkotondini automobilové dopravni prostiedky, je nutno zajiditovat odvoz mendimi
dopravnimi prostiedky, které kosti z n¥kolika podniki masného primyslu soustiedf na jedno
misto, kde jsou preloZeny ne velkoton&ini automobilové prostiedky, kterymi jsou dopraveny
do centrdlni zpracovny. Z hlediske Zddouci jakosti vysledného produktu, tj. zejména klihu,
kostnf moulky a tuku, je Zddouci, aby kosti byly zpracovény do 24 hodin od Jejich vyt&Zent.
PoZadavek v&asného svozu a zpracovéni kost{ neni moZno zabezpedit %elezni¥ni dopravou ani
velkotond#nimi dopravnimi prost¥edky. Casové prodleva, zpisobend Zelezni¥nimi vagény, pri-
padn& naklddkou na nizkotond#ni vozidla, svozena na centrélni prekladi¥t¥ spojenym s na-
klédkou na velkotondini vozidla a prepravou do centrdlni zpracovny &ini n&kolikadenni a¥
tydenni zpoZd¥ni od vyt&Zeni kosti a% do jejich zpracovéni. Takto znehodnocené kosti reali-
zujf{ vysledny produkt v niZ¥fch jakostnich ukazatelich kostn{ moudky, se zv§Senym podilem
volného emoniaku, sni%ené jakosti kostnfho tuku, doprovdzend zvydenou kyselost{ a ni%3¥{
t&Zbou a omezenou t¥%bou a jakosti klihu. PPeprava neupravenych kosti, zvld3t& na velké

210752



210752 2

vzdélenosti, pfedstavuje nevyufiti loZnich prostord, dopravnich prosti‘edkd a pii sklado-
véni vyZaduje velké skladovaci kepacity, co’ mé vliv na zvySeni nékladl na dopravu a sta-
vebni investice.

Uvedené nevyhody jsou v podstatné mi¥e odstrandny zerizenim ke zpracovédni kostf pro
tdstedné vytdZeni tuku, sterilizaci a hygienickou prepravu do centrélnich zpracoven podle
vyndlezu, jeho¥ podstata spodivd v tom, e &istici komora destruktoru, do kterého je za-
Ustén vstup drt&, je opetfena vypusti tuku, kterd je propojena s prepoudtécim zdsobnikem,
propojenym se zésobnikem tuku a vypusti kostniho v¥varu, ji% je v dolni ¥dsti opati¥en
destruktor, do jehoZ vnit¥niho prostoru je zauistdn p¥ivod horké vody nebo kostniho vyvaru,
a pFivod péry. Na vy¥stup drt& destruktoru navazuje vypustny tlak s vyndSecim dopravniken,
- ktery Je zalstén pres plnici dopravnik do sudilky, jejiZ svod je zadstdn do tr{di%ky drtés,
opatrené elevdtorem a vyndSecim dopravnikem hrubé drtd, pridem? t¥ididka je zaisténa do
drtile jemné drt&, opatfeného elevdtorem s vyndSecim dopravnikem jemné drtd.

Zar{zenim podle vyndlezu jsou zpracovévény kosti, svdiené od podnikd masného pri-
myslu, znein& vzddlenych od centrdlnich zpracoven. Svoz kosti do zpracovny zabezpeduje
dore3eni veterindrn& hygienickych predpisi pro uloZeni kost{, které jsou Zpracovévény v co
nejkrat8{ dob& od jejich vytdZeni. Drcenim kost{ na men3i zlomky s optimélni velikost{

50 mm je dosaZena Setrnd t&Zba tuku bez narudeni kolagenu. V pripadd svozu zdravoind naru-
Senych kostf je zabezpelena sterilizace kosti a tim Jejich zdravotni nezdvadnost pro dalsi
pepravu, pfipadn® pro p¥imé zpracovéni. Kostni dri, zpracovend krétkodobs prl teploté do
110 °C a tlaku do 2 kg x cm™2 v horké vod& nebo kostnim vjvaru, zabezpeXi t¥%bu jakostniho
tuku kostnfho vyveru pro zpracovédni do krmnych past a zachovd minimélni mnoZstvi kolagend
v nenarueném stavu. Vyhodou zpracovéni kosti takto upravenych v destruktoru, oproti kla-
sickému zpracovéni kosti v neupraveném destruktoru, kde dochdz{ k piestupu tepla pres sténu
vnit¥niho plédté a nalepenou vrstvu suroviny k postupnému 5ejimu pripalovéni p¥i teplot¥
a¥ 160 °C a tim i k niZent dileZitych Zivnych hodnot suroviny je, %e surovina je vafens

v destruktoru za niZfich teplot a tlekd v ndplni vody nebo kostnfho vyvaru. Tim je odstra-
né&no nebezpell piipalovéni suroviny a Jjeji znehodnoceni. '

Surovina je zpracovéna za nizkjch energetickych nékladl, jek na elektrickou energii,
uhli, lehké topné oleje nebo zemni plyn, a to zejména tim, %e kosti jsou zpracovény za
niZfich teplot a p¥i recirkulaci horkého kostniho vyvaru, ktery preddvéd svoje teplo v n&-
kolika cyklech. Odloudeni- tuku je pFes prepoust&ci zdsobniky provedenc bez ndroku na ener-
gli rozdilem specifické hmotnosti tuku a kostnfho v¥veru. Ohfev kostni drt¥ spolu s vodou
v destruktoru ohiivané pérou privdd&nou pfimo do vnit#niho prostoru destruktoru, coZ d¥ive
destruktor neumoZnoval, spojeného s ob¥asnym promichénim, umonuje p¥idéni tepelné energie
beze ‘ztrdt s rychlym ndb&hem na poZadovanou teplotu, coZ zrychluje pracovni cyklus a zvy-
Suje vykonnost zaiizeni pfi vy331 produktivit¥® préce obsluhy. V zédv&re&né fdézi je kostni
drl sudena na vlhko 10 %, které zaruduje dell{ skladovatelnost vlivem zamezeni ristu
plisn{ a salmonellu. Usudend dri je t¥fd¥na, pri¥em2 Jemn&j31 frakce kosti, obsahujict
Jemné &4sti masa, 8lach apod., které byly ulp¥lé k plvodni surovin¥, je nevhodné dopravo-
vat do centrdlnich zpracoven kosti, protoZe zhorfuji podstatn® kvalitu klihu, barvu tuku
a jakost vykliZené kostni moufky. PouZiti této Jjemné frakce je v3ak velmi vyhodné pro krm-
né dlely jeko piisada nevykliZend kostni moudky do krmnych sm&si.

ZePizeni lze poufit pro zpracovéni kuchynskych zbytkd a vSech odpadd organického pi-
vodu, vhodnych ke krmnym @¥eldm, p¥i zachovéni a nenarufeni obsahu dusfkatych létek, vi-
tanind, stopovjch prvkd apod., pfilemZ neni nédrok na manipuladni prost¥edky, jako drtile
a derpadls, pii zpracovéni surovin na krmnou pastu. :

‘Hrubd frakée se-sniZenym obsshem tuku a nenarudenym kolagenem @ nepodléhajici rychlé
zkédze, Je schopna hygienické -prepravy na v&t3i vzddlenosti jakymikoliv dopravnimi pro-
stredky. Tekto upravend hrubd kostni-drt obsahuje poZadované mnoZstvi‘tuku pro ekonomickou
t&Zbu tuku a Jakostniho klihu. Dand velikost této kostni frakce zabezpeluje optimdlni pod-
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minky pro sprévny chod extrakéniho zerizenf v centrdlni zpracovnd. Predzpracovand dri vy-
soce zvy3uje vyuZiti loZného prostoru dopravnich prostfedkd a skladovacich prostord s ns-
slednymi Usporami nékladd na pfepravu a investidni prostiedky.

Priklad provedeni zalfifzeni ke zpracovdni kostf pro 3dstedné vytdZeni tuku, sterili-
zaci a hygienickou prepravu do centrdlnich zpracoven podle vyndlezu je schematicky znézor-
nén na pfipojengch vykresech, kde obr. 1 pPedstavuje celkovy pohled na zafizeni z boku a
obr. 2 predstavuje detailni pohled na upraveny destruktor z boku.

V predni &4sti zaFizenl Je umist&n hi‘eblovy dopravnik 1 syrovyeh kostf, na ktery na-
vazuje prfebiraci pds s ¥idlem 2, zaist&ny do drtiZe kostf 3, na ktery navazuje 3nekovy
dopravnik 4 drté&, zaist®ny do vstupu 23 drt& destruktoru 5. Destruktor 5 je shora opat¥en
gistici komorou §, propojenou s cyklonem 7 a kondenzdtorem 8. Cistici komora 6 je opatiena
vypust{ 10 tuku, propojenou s prepoustécim zdsobnikem 20. Do horni &4sti vnitfniho prostoru
destruktoru J je zaveden pr{vod 1! horké vody nebo kostniho vyvaru. Zdola je destruktor 5
opatfen vypusti 9 kostiniho vjvaru, propojenou s prepoudtdcim zésobnikem 20, ktery je pro-
pojen se zdsobnikem 21 tuku. Do vnit¥niho prostoru destruktoru 5 je zaveden privod 22
péry, na vystup 24 drt& destruktoru 5 navezuje vypustny Zlab 12, opat¥eny vyndSecim do-
pravnikem 13, zaisténym pies plnic{ dopravaik 15 do sudidky 14. Svod 25 sudidky 14 je za-
Ustén do t¥{didky 16 drtd, opattené elevdtorem 17 hrubé drt& s vynéd3ecim dopravnikem 18
hrubé drt&. T¥{dilka 16 drt& je propojena s drtilem 19 jemné drté, ktery je opatfen dal¥im
elevdtorem 26 a vyndSecim dopravnikem 27 jemné drt¥.

Syrové kosti jsou shrnovény na h¥eblovy dopravnik 1, kter§ je dopravuje ne prebiraci
pés s &idlem 2. PFi pohybu kostf po p¥ebiracim pdsu 2 nezndzorndné &idlo reaguje na pi{-
tomnost kovovych predm&tl, zastavuje pohyb prebiractho pdsu 2, pripadnd vyddvéd zvukové
nebo sv&telné signdly. Kosti, zbavené kovovych prim¥si, pfepaddvaji do drtide 3 kosti,
kde se drtf na Glomky o velikosti cca 50 mm. Takto vzniklou dri dopravuje #nekovy dopravnik
4 do destruktoru 3, vyhfivaného parou z meziplé3td destruktoru 5. Ve vnitfnim prostoru
destruktoru 5 se prevedend kostni dri promichd s predehfdtou vodou nebo kostnim vyvarem,
pivdd&nou ze spodni &&sti prepoustdctho zdsobniku 20 nebo neznézorniného pfedeniiivade
technologické vody p¥ivodsm 11 horké vody.

Technologicky proces destruktoru 5, pri kterém dochdzi k uvolndni tuku a probihd
sterilizace, za obéasnéhq pisobeni michadla 28, trvé po dobu a% ! hodiny pfi teplotd 80 °C
a2 110 °C a tlaku ve vnit¥nim prostoru destruktoru 3 do 2 kg x em™2. Poté se destruktor 5
odtlakuje pies &isticf komoru 6,cyklon 7 a kondenzdtor a za zastaveného pohybu michadla 28
se privddi horkd voda nebo kosinf vyvar piivodem 11 do vnit¥niho prostoru destruktoru 5.
Tato voda nebo kostni vjver zvedd hladinu obsshu destruktoru 2,na ni¥ se nachdzi vrstva
tuku, kterd z destruktoru 5 pres Sistic{ komoru § privédénou vodou nebo kostnim vyvarenm

vytlalovéna vypusti 10 tuku do prepoudtdciho zdsobniku 20.

Po vytlaleni tuku z destruktoru 5 se uzavie p¥ivod 11 horké vody nebo kostnfho vy-
varu a pres vypust 9 kostniho vyveru se pfelerpd kostni vyvar do prepoudtdciho zdsobniku
20. V prepousticim zésobnfku 20 dochdzi k usazovéni tuku na hladin& kostniho vyvaru. Tuk
Je prepoudtdn do zdsobnfku 21 tuku a odsazeny kostni vyvar Je z prepoudtdciho zdsobniku
20 pripraven k prederpdni na nové zavodnéni daldtho obsahu destruktoru 2. Po otev¥eni
vystupu 24 drtd vyhrnuje michadlo kostni dr¥ na vypustni Zlab 12, odkud je vynéZect doprav-
nik 13 dopravi pres plnicf dopravnik 15 do sudidky 14. V sudidce 14 se kostni dri odsus{
na vlhkost do 10 %. UsuSend kostni drl se rozt#fdf na trididce 16 drt&, odkud hrubd dri
Je vyndSena elevdtorem 17 a dopravovéna vyndSecim dopravnikem 18 k expedici do céntrél—
nich zpracoven. Jemnd dri je drtidem 19 drcena na kostni moudku, kterd je vyndZena elevéd-
torem 26 a vyndSecim dopravnfkem 27 pfepravovéna do expedice k vyrobs krmnych sm&si.
Zer{zeni lze pouZit i pro zpracovéni kuchynskych zbytkl, potravind¥skfeh a primyslovych
odpadl, jako .dribeZiho trusu a podestylky, odseparovanych prasedich v¥kald, pilin, narude-
ného potravind¥ského zbozi, slémy, a jinych organickych hmot, vyuZitelnych ke krmnym d&eldm.
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V. Zarizeni ke zpracovéni kosti pro Zdstedné vytéZent tuku, sterilizaci a hygienickou
plepravu de centrélanich zpracoven, vyznadujici se tim, %e &istici komora (6) destruktoru
{5), do kterého je zedstdn vstup (23) art#, je opatiena vypusti (10) tuku, kterd je propo-
Jena s prepoustdcim zdsobnikem (20), propojenym se zésobnikem (21) tuku a vypusti (9)
kostnihe vyvaru, ji% je v doinf %dsti opatien destruktor (5), do jeho# vnit¥ntho prostoru
Je zaistén p¥fvod (11) horké vody nebo kosinfho vivaru a privod (22) péry.

2. Zarizenf podle bodu !, vyznedujfci se tim, %e na vstup (24) drt& destruktoru (5)
navazuje vypustny Zlab (12) s vyndSecim dopravnikem (13), ktery je zaistén pfes plnici
dopravnik (15) do suBidky (14), jejfZ svod (25) je zadstén do tridigky (16) drt&, opatiené
elevdtorem (17) a vynd¥ecim dopravnikem (18) hrubé drtd, prifem# t¥ididka (16) je zadstdna
do drtife (19) jemné drt¥, opatPenéhc elevdtorem (26) & vynédecim dopravaikem (27) jemnd
drté.

2 listy vykreé&

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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