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69 Appareil automatique pour I’alimentation en méches d’une machine a filer en continu.
@ L’appareil est constitué par un béati (2, 4, 5, 6) se 30
déplacant le long d’une machine & filer en continu
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REVENDICATIONS

1. Appareil automatique pour I'alimentation en méches d*une -
machine 4 filer en continu (11), caractérisé par le fait qu’il est consti-
tué par un bati (2, 3, 4, 5, 6) agencé de fagon a pouvoir se déplacer le s
long de la machine pour détecter les manques de méche, et par le fait
qu’il est pourvu d*un corps (12), mobile dans le sens vertical, et d’un
chargeur (97) de bobines pleines de méches (63b), le corps mo-
bile (12) comprenant les éléments suivants:

a) des moyens (68, 69) pour détecter un manque de méche dans 10

toute bobine et pour stopper I"appareil 4 Pendroit correspondant,

b) des moyens (38, 39) pour extraire la bobine (63a) dont la mé-
che est cassée, déchirée ou épuisée et la remplacer par une bobine
pleine (63b),

c¢) des moyens (62, 64, 65) pour saisir 'extrémité (67) de lamé- 15

che de la bobine pleine (63b) substituée 4 la bobine épuisée (63a),
d) des moyens (62) pour faire passer cette extrémité (67) de la

meche par des barres guideuses (71, 72) de la machine en Pamenant

et 'introduisant dans un banc d’étirage (74) afin de poursuivre ali-

mentation de la bobine correspondante, et 20

¢) des moyens (83, 84, 85, 86) pour remplacer Ie chargeur (97) de
bobines pleines de meéches (63b), lorsque ce chargeur est vide.

2. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moyens pour détecter le manque de méche consistent en une

source émettrice de lumiére (68) et un élément photorécepteur (69), 25

ces €léments déterminant "arrét de 'appareil 4 Pendroit de ce man-
que de méche.

3. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moyens pour changer la bobine (63a) affectée par un manque ou

une interruption de la méche consistent en un dispositif monté sur le 30

corps mobile (12) et qui posséde un support (26) mobile sur des gui-
des horizontaux (22) et sur lequel est articulé un chariot inclina-

ble (37) commandé mécaniquement, ce chariot portant un ou plu-
sieurs €léments mobiles (38, 39) pour exercer une pression sur la

base de la bobine (63a) en question et pour extraire celle-ci en enle- 3
vant ce corps mobile (12) et en faisant avancer le chariot jusqu’a la
bobine pour la saisir et la séparer de son support, ce méme corps
mobile (12) se déplagant ensuite pour expulser cette bobine et, aprés
un nouveau déplacement, pour saisir une bobine pleine (63b) et, une

fois retourné au méme endroit, pour y laisser cette bobine pleine. 40

4. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moyens pour saisir 'extrémité (67) de la méche appartenant a la
bobine pleine (63b) qui doit &tre mise en place consistent en des bras
verticaux (64) combinés avec un élément transporteur (62) actionné

4 partir du bati et munis de pinces (65), lesquelles, lors de la ferme- 45

ture, saisissent cette extrémité de méche (67).
5. Appareil suivant les revendications 1 et 4, caractérisé par le
fait que les moyens (62) pour transporter I'extrémité (67) de la mé-
che de la bobine pleine (63b) an banc d’étirage (74) aprés I'avoir fait _

passer par les barres guideuses (71, 72) consistent en un jeu de pinces 50

mobiles (50, 57) actionnées par des moteurs (45, 46) et capables de
prendre I'extrémité (67) de la méche, des pinces (65) de I'élément

transporteur (62) étant également capables de faire passer cette ex-
trémité (67) de I'une 4 I"autre des pinces (50, 57) et vice versa pour

permettre le passage de la méche (67) sur les barres guideuses (71, 55

72) et, finalement, étant capables d’introduire extrémité (67) de la
meche dans un entonnoir guideur (73) d’entrée du banc d’éti-
rage (74) en toute position du parcours de cet entonnoir (73).

6. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé par le fait que
les moyens employés pour réaliser le changement du chargeur (97)
de bobines pleines de méches (63b), lorsque ce dernier est épuisé,
consistent en un bras (83) qui tourne dans un plan horizontal et qui
coulisse dans le sens vertical tout en possédant, 4 son extrémité, des
moyens de préhension (84, 85, 86) de telle sorte qu'il puisse se débar-
rasser d’un chargeur vide, en le plagant sur une plate-forme, et
puisse ensuite saisir un chargeur plein (97) pour le déposer dans le
lieu appropri¢ de la machine, 'ensemble étant 4 nouvean a méme de
se déplacer le long de la machine.
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La présente invention a pour objet un appareil pour I'alimenta-
tion en meches d’une machine 4 filer en continu.

Cet appareil est destiné 4 agir aussi bien lors de I'épuisement de
la bobine porteuse de la méche que lorsque ladite méche se casse, cet
appareil se chargeant, dans les deux cas, de remplacer la bobine exis-
tante par une nouvelle et de faire passer I'extrémité de la méche de la
nouvelle bobine dans I'entonnoir du banc d’étirage de la machine.

De cette fagon, on assure la poursuite de I’alimentation de la ma-
chine, par des moyens automatiques, en évitant I'emploi d’une main-
d’euvre spécialisée qui conduirait & un coiit trés élevé. En dernier
lieu, lors d’une rupture ou d’un épuisement de la méche, I"assem-
blage de celle-ci pourra &tre effectué par des moyens manuels ou
grace & dautres dispositifs mécaniques automatisés.

L’appareil suivant I'invention est caractérisé par le fait qu’il est
constitué par un bati agencé de fagon & pouvoir se déplacer le long
de la machine pour détecter les manques de méche, et par le fait qu'il
est pourvu d’un corps mobile dans le sens vertical, et d’un chargeur
de bobines pleines de méches, le corps mobile comprenant les élé-
ments suivants:

a) des moyens pour détecter un manque de meche dans toute
bobine et pour stopper I'appareil 4 ’endroit correspondant,

b) des moyens pour extraire la bobine dont la méche est cassée,
déchirée ou épuisée et la remplacer par une bobine pleine,

¢) des moyens pour saisir 'extrémité de la méche de la bobine
pleine substituée a la bobine épuisée,

d) des moyens pour faire passer cette extrémité de la méche par
des barres guideuses de la machine en 'amenant et 'introduisant
dans un banc d’étirage afin de poursuivre I'alimentation de la bobine
correspondante, et

e) des moyens pour remplacer le chargeur de bobines pleines de
méches, lorsque ce chargeur est vide.

Les moyens pour la détection de I’absence de méche, par épuise-
ment ou rupture de celle-ci, peuvent étre constitués par une source
émettrice de lumicre et par un élément photorécepteur qui détermi-
nent I'arrét de Pappareil & 'endroit o se produit la détection.

Les moyens utilisés pour la substitution de la bobine affectée par
un manque de méche par une bobine pleine peuvent consister en un
dispositif placé dans le corps mobile, ce dernier étant muni d*un sup-
port qui se déplace par rapport a des guides horizontaux et sur le-
quel s’articule un chariot inclinable commandé mécaniquement, por-
teur d’un tronc de cOne guideur et d*une pigce semi-circulaire fixe
ainsi qu'une autre piéce semi-circulaire mobile actionnée par un élec-
tro-aimant, ces deux picces exergant une pression sur les bases des
bobines. Pour extraire une bobine épuisée ou porteuse d’une méche
rompue, le corps mobile s’¢léve et le support mobile se déplace jus-
que vers cette bobine pour la saisir, le corps mobile descendant alors
pour I'expulser. Aprés cette opération, le corps mobile s’éléve & nou-
veau pour extraire du chargeur une bobine pleine et la mettre a la
place de 'ancienne.

Les moyens pour saisir 'extrémité de la méche de la bobine
pleine peuvent consister en des bras verticaux combinés avec un €lé-
ment transporteur actionné a partir du bati, ces bras étant munis de
pinces qui, lors de leur fermeture, saisissent cette extrémité de la mé-
che.

Les moyens pour saisir extrémité de la méche de la bobine
pleine et la transporter jusqu’au banc d’étirage tout en passant préa-
lablement par les barres guideuses peuvent comporter un jeu de pin-
ces mobiles, actionnées par des moteurs, lesquelles sont capables de
saisir 'extrémité de la méche tenue par les pinces de I'élément trans-

60 porteur, et qui sont également capables de transférer cette extrémité

de la méche d’une pince a P'autre, et vice versa, afin de contourner
les barres guideuses et, finalement, sont capables d’introduire I'extré-
mité de la méche dans I'entonnoir guideur du banc d’étirage en toute
position du parcours de ce dernier. _

La bobine pleine de méches peut étre alimentée par les dispositifs
chargeurs transportables ou déplagables, les moyens mis en ceuvre
pour réaliser le changement ou la substitution de ces dispositifs char-
geurs consistant en un bras qui tourne dans un plan horizontal et



qui coulisse dans le sens vertical tout en possédant une tenaille ou un
moyen de préhension servant & prendre ou a relicher les dispositifs
chargeurs pleins ou vides.

Le dessin représente, 4 titre d’exemple, une forme d’exécution de
I'objet de I'invention.

La fig. 1 représente, vu en élévation, un appareil d’alimentation
en meches placé devant une machine a filer en continu.

La fig. 2 est une vue latérale de I"appareil et de son corps mobile.

La fig. 2A est une vue postérieure de I'appareil.

La fig. 3 est une vue en plan du corps mobile.

Les fig. 4 et 5 sont des vues latérale et en plan, respectivement,
des dispositifs & pinces du corps mobile.

Les fig. 6 et 7 sont des vues latérale et frontale, respectivement,
montrant la relation entre les pinces du corps mobile et la pince atte-
nant 4 la chaine de transport.

Les fig. 7A et 7B sont des coupes latérale et postérieure, respecti-
vement, du chargeur.

La fig. 7C est une coupe partielle du chargeur et du bras de
transport.

Les fig. 8 & 25 représentent, schématiquement, les phases succes-
sives d’une substitution de bobines de meéche.

L’appareil représenté, désigné d’une fagon générale par 1, est
constitué par un bati formeé par des guides verticaux 2 et deux pla-
ques supérieure 3 et inférieure 4, ayant deux bras supérieur 5 et infé-
rieur 6, munis respectivement d’une roue 7 et d’une roue 8 pour rou-
ler sur des rails supérieur 9 et inférieur 10, situés le long d’une ma-
chine & filer en continu 11.

Le bati de I'appareil supporte un organe 75 qui coulisse sur des
rails 2A au moyen de coussinets 76 et de semi-coussinets 77. L’or-
gane coulissant est actionné par un motoréducteur 78 par I'intermé-
diaire d’une courroie crantée 81 passant sur des poulies 79 et 80,
tout en supportant un motoréducteur 82 dont I'arbre est relié 4 un
bras transporteur 83. L'extrémité de ce bras 83 est munie d’un or-
gane conique 84 fixe ainsi que d’autres organes coniques 85 et 86 qui
sont commandés par un électro-aimant 87 au moyen d’une barre 88
et d’un ressort 89 (fig. 7C). A la partie supérieure du bti 5 se trouve
un ventilateur-aspirateur 90 servant & nettoyer la machine 4 filer au
moyen de tubes 91 et 92.

Le bati de I'appareil 1 porte un corps mobile 12, qui se déplace
dans le sens vertical, commandé par une courroie crantée 14 passant
sur une poulie supérieure 15 et sur une autre poulie inférieure 16 re-
liée & un motoréducteur 17. Ce corps mobile 12 posséde un cadre 18,
muni de coussinets 19 glissant sur les guides verticaux 2, ce cadre 18
étant articulé 4 un support 21 muni de guides horizontaux 22, au
moyen d’un arbre 20 et d’un jeu de bielle 23 et manivelle 24 actionné
par un motoréducteur 25.

Le support 21 porte une équerre 26 guidée par des coussinets 27
et qui est actionnée par une courroie 28 passant sur deux poulies 29
et 30, le tout actionné par un motoréducteur 31.

La méme équerre 26 posséde un arbre 32 entrainé par un mo-
teur 33 au moyen d’une bielle 35, d’une manivelle 34 et d’une autre
bielle 36.

L’arbre 32 et une plate-forme 37, montée sur lui, tournent en-
semble. La plate-forme 37 porte deux piéces semi-circulaires, situées
dans un méme plan, "une fixe 38 et Pautre mobile 39, cette derniére
étant actionnée par un électro-aimant 40 et par un ressort de rap-
pel 41 qui agit lorsque cesse la traction de I’électro-aimant.

A la partie inférieure de la plate-forme 37 se trouve un disque
tournant 42 muni de dents d’engrenage en prise avec un pignon 43
relié & un motoréducteur 44. Sous le disque 42 se trouvent deux mo-
teurs 45 et 46, dont 'un, 45, entraine un arbre relié d la branche
principale d’une pince 50 qui porte une branche mobile 48, action-
née par un électro-aimant 49, a I’encontre de I'action d’un ressort
d’ouverture 51. Le moteur 46 porte, sur son arbre, un pignon 52 qui
entraine une roue dentée 53 solidaire d’un arbre creix 54 engagé sur
I'arbre 47 et solidaire de la branche principale 57 d’une pince qui
porte une branche mobile 55 actionnée par un électro-aimant 56,
eégalement 4 I'encontre de ’action d’un ressort d’ouverture 58.

[
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A la partie supérieure de la plaque 3 se trouve une paire de pi-
liers 93 et 94 qui soutiennent un motoréducteur 60 dont Parbre 61
est relié a une roue 95, qui présente trois saillies d’accouplement 96
et qui est connectée 4 un tambour chargeur 97. Ce tambour char-
geur 97 (fig. 7A et 7B) comprend un couvercle extérieur 98 qui pro-
tége et en méme temps joue le role de bati. Ce couvercle reste tou-
jours maintenu dans une méme position par rapport  I'extrémité du
bras 83 grice 4 un organe cylindro-conique 84. Il est muni d’une
roue 100 montée sur un coussinet 99, cette roue 10 présentant neuf
bras 62, a I'extrémité de chacun desquels pend une bobine munie de
méche 63.

L’extrémité de la méche de chaque bobine est saisie par une
pince 65 supportée par des bras verticaux 64 situés au coté de cha-
que bobine. La pince 65 peut &tre ouverte par des barres 101 et des
armatures 102 actionnées par I’électro-aimant quand la bobine cor-
respondante occupe la position adéquate. La roue 100 qui supporte
les bobines présente, 4 sa partie inférieure, trois creusures 103 dans
lesquelles s’engagent les trois saillies 96 de la roue 95, lorsque les
deux roues occupent une position angulaire relative correcte.

A la partie supérieure de I'appareil 1 se trouve le motoréduc-
teur 60 dont I'arbre 61 est reli€ & une roue ou a une chaine de trans-
port de laquelle pendent des bobines de méche 63. Aux cotés de ces
bobines se trouvent les bras verticaux 64 munis de la pince 65, la-
quelle est actionnée par un électro-aimant 66, dans le but de saisir
I'extrémité de la méche.

Le corps mobile 12 de I'appareil 1 est muni de moyens pour dé-
tecter le manque de méche, ces moyens consistant en une source de
lumiére 68 et un élément photorécepteur 69, ces deux éléments étant
orientés vers les méches 70, dans leurs parcours sur les barres gui-
deuses, supérieure 71 et inférieure 72, de la machine a filer en con-
tinu 11, peu avant leur arrivée & I'entonnoir 73 du banc d’étirage 74.

L’appareil 1 fonctionne comme suit:

En service, il patrouille le long de la machine 4 filer en continu 11
et, quand il détecte un manque de meche, il s’arréte. Son corps mo-
bile 12 se déplace alors verticalement pour se placer 4 la hauteur
adéquate, tandis que la plate-forme 37 se déplace horizontalement,
le tout activé et contrdlé par des senseurs et des minirupteurs conve-
nablement placés.

Quand la plate-forme 37, partant de la position de la fig. 8, a
place les picces 38 et 39 sous une bobine vide ou & méche rom-
pue 63a, comme indiqué 4 la fig. 9, le motoréducteur 17 fait monter
le corps mobile 12 jusqu’a ce que la bobine 63a soit accessible aux
picces 38 et 39 qui la soulévent pour la détacher (fig. 10). L électro-
aimant 40 agit alors pour retenir fermement cette bobine. Ensuite, le
moteur 17 inverse son mouvement pour que le corps mobile 12 re-
descende (fig. 11), tandis que le moteur 31 démarre, la courroie 28
produisant un déplacement de '’équerre 26 et, par conséquent, de la
bobine 63a, le moteur 33 démarrant a son tour pour produire une
inclinaison de la plate-forme 37, laquelle se transmet & la bobine,
comme le montre la fig. 12, tout cela afin de pouvoir passer entre les
méches attenantes.

Le mouvement d’inclinaison de la bobine 63a cesse au moment
convenable ainsi que le déplacement horizontal; il en est de méme de
la descente du corps mobile 12, selon la position de la fig. 13. A par-
tir de 14, le moteur 33 démarre de nouveau pour rétablir la verticalité
de 1a bobine 63a; il en est de méme du moteur 17, la piéce semi-circu-
laire 39 se desserrant par la désactivation de I'électro-aimant 40, afin
d’amener cette bobine dans un porte-méches du chargeur 62, comme
indiqué a la fig. 14. :

Ensuite, le corps mobile 12 descend et le moteur 60 du chargeur
démarre pour amener la nouvelle bobine pleine 63b sur la verticale
des piéces 38 et 39, comme I'indique la fig. 15. A ce moment, le mo-
teur 17 démarre et éléve le corps mobile 12 pour que I'extrémité 67
de Ia meche (fig. 6) soit saisie par la pince 50 aprés que celle~ci a
tourné d’une valeur angulaire convenable, tandis que la bobine 63b
reste reliée a la plate-forme 37, I'électro-aimant 49 agissant aussi
pour saisir, 4 son tour, I’extrémité 67, en méme temps que la
pince 65 s’ouvre pour Ja libérer, comme 'indique la fig. 16. Ensuite,



647275

le corps mobile 12 descend (fig. 17) et la plate-forme 37 s’incline
pour que la bobine 63b se maintienne également inclinée, comme le
montre la fig. 18. '

Dans la phase suivante, le corps mobile 12 monte et la bobi-
ne 63b s’approche de sa position de pénétration, vers son emplace-
ment opérationnel (fig. 19), le mouvement horizontal cessant alors
que la position verticale est reprise. Suit un déplacement vertical jus-
qu’a Pintroduction de la bobine dans le porte-méches, comme I'indi-
que la fig. 20.

Ensuite, la plate-forme 37 libére la bobine 63b, et le corps mobile
descend pour s’en séparer, comme I'indique la fig. 21. Dans la phase
suivante, la pince 57 entre en jeu et, aidée par la pince 50, contourne
la barre guideuse 71 en une opération qui a pour objet la transmis-
sion de 'extrémité de la méche 67 de la pince 50 4 la pince 57. Dans
cette opération interviennent, au moment voulu, les moteurs 45 et 46 1
et les électro-aimants 49 et 56, ce qui conduit 4 la situation telle que
représentée a la fig. 22.

Lorsqu’il existe une deuxiéme barre guideuse 72, et une fois effec-
tuées les opérations déja énoncées, le corps mobile 12 descend et les
pinces 50 et 57 se déplacent entre les barres 71 et 72, comme le mon-
tre la fig. 23; la pince 57 transmet extrémité de la méche 67 a la
pince 50 et ce processus continue jusqu’a ce que cet élément se
trouve & un niveau proche de celui de la deuxiéme barre guideuse 72
pour accomplir alors la méme opération que celle qui a été réalisée
pour la barre 71, & savoir le contournement de la barre par les pin-
ces 50 et 57. Dans les deux cas, le mouvement du corps mobile se
poursuit jusqu’a ce que la pince 57 puisse introduire I'extrémité de la
méche dans entonnoir 73 situé a 'entrée des cylindres du banc
d’étirage 74, tel qu'indiqué 4 la fig. 24.

Les entonnoirs 73 effectuent un mouvement alternatif de va-et-
vient, chaque point d"arrét correspondant a deux ou plusieurs me-
ches. En conséquence, il faut que la pince 57 puisse effectuer un
mouvement latéral afin de pouvoir introduire toujours correctement
la méche dans I’entonnoir 73. Ce mouvement est obtenu par le mo-
toréducteur 25, la bielle 23 et la manivelle 24, qui produisent un
mouvement latéral de I’ensemble du support 21, comme le montre la
fig. 3, ol le mécanisme est illustré 4 I'instant de I'introduction de la
méche dans I'entonnoir 73. La valeur et le sens de ce mouvement
sont déterminés par 'information émise en tout temps par la ma-
chine & filer en continu. Par exemple, la position d’une barre gui-
deuse des entonnoirs 73 produit un signal qui est envoyé et regu par
le motoréducteur 25 qui place, 4 son tour, la pince 57 dans une posi-
tion correcte. Lorsque la partie mobile est convenablement placée,
latéralement, la méche est introduite dans I’entonnoir 73, puis la
partie mobile revient 4 sa position initiale.
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Finalement, et comme le montre la fig. 25, 'appareil revient 4 la
normale, son corps mobile, c’est-a-dire son équerre 26 qui supporte
les éléments actifs, s'élevant et reculant. En méme temps, dans la
machine 11, la bobine qui a été changée entre en service avec toutes
les autres, I'appareil 1 restant disponible pour continuer son pa-
trouillage le long de la machine a filer en continu 11 pour rechercher
un autre manque de méche.

11 faut remarquer que, lorsque la barre guideuse 71 se trouve si-
tuée devant la bobine & méche, comme c’est le cas de la bobine &
meéche 63c, lorsque cette derniére est pendue, le disque 42 tourne de
180° ainsi que les pinces 50 et 57 actionnées par le motoréducteur 44
afin de faire passer, en sens inverse, la méche par la barre gui-
deuse 71 tout en suivant le méme processus que pour les autres me-
ches. Une fois la barre guideuse passée, le disque 42 et, en consé-
quence,les pinces 50 et 57 reprennent leur position initiale aprés une
rotation inverse de 180° & nouveau produite par le motoréducteur 44.

Lorsque les huit bobines de méche du chargeur sont vides, c’est-
a-dire lorsque le tambour a fait un tour, I’appareil s’achemine vers
I’extrémité de la machine 4 filer en continu ou se trouve un chariot
latéral contenant une pile de chargeurs vides tandis que, dans un
chariot latéral opposé, il y a une autre pile de chargeurs pleins.

A ce moment, le moteur 78 démarre pour que 'organe coulis-
sant 75 s’éléve de méme que le bras 83 afin que le chargeur 97 se
sépare complétement du béti. Le moteur 82 démarre et fait tourner
le bras 83 avec le chargeur jusqu’a ce que ce dernier se place sur les
chargeurs vides.

Ensuite, le moteur 78 démarre i nouveau, amenant le chargeur
vers le bas jusqu’a ce qu’il soit empilé sur les autres, moment ou
P’électro-aimant 87 entre en jeu pour le libérer. L’ensemble 75 s*éléve
de nouveau 4 la hauteur convenable pour que le bras occupe un ni-
veau supérieur a celui occupé par les chargeurs pleins. A ce moment,
la totalité de Pappareil 1 se déplace latéralement d’une courte dis-
tance afin d’amener le bras sur la verticale du chargeur plein.

Cest alors que 'ensemble 75 se déplace vers le bas jusqu’a ce que
le bras 83 entre en contact avec le chargeur, moment ou I'électro-
aimant 87 se désactive, le chargeur restant fortement saisi par le
bras. L’ensemble 75 s’éléve jusqu’au niveau nécessaire, puis le bras
83 tourne jusqu’a ce que le chargeur se place sur la verticale de la
roue 95. Le chargeur descend alors jusqu’a ce que les roues 95 et 100
s’accouplent. Le bras 83 se maintient dans la position susmentionnée
afin d’accroitre la résistance du bati de I'appareil 1. C'est alors que
’appareil reprend son service de patrouillage et de surveillance le
long de la machine 2 filer en continu pour détecter tout manque de
méche et pour extraire et changer les bobines épuisées ou qui ont

45 leur méche rompue, tout en nettoyant la machine 4 filer en continu.
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