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(54) FLACHENHEIZSYSTEM
(57) Die Erfindung betrifit ein Flachenheizsystem, drei Querkandle (1.1.2) angeordnet sind, wobei der

insbesondere in Trockenbauweise zu erstellende Abstand der Querkanale (1.1.2) im Kopfbereich (1.1) kleiner
FuRbodenheizung, umfassend wenigstens eine ist als der Abstand der Léngskanile (1.1.1), welcher dem
Verlegeplatte, die aus einer Grundplatte (1) mit einer Abstand der Léngskandle (1.2.1) im Bereich (1.2)
Vielzahl von Kanélen zur Aufnahme von Heizrohren entspricht, und auf dem Blechstrang (2) zwei Solibruch-
besteht, wobei die Platte (1) einen Kopfbereich (1.1) stellen (2.4, 2.4") vorgesehen sind, die den Blechstrang (2)
mit rasterartiger Anordnung von Langs- (1.1.1) und in drei unterschiedlich lange Warmeleitmodule (2.5, 2.6,
Quer- (1.1.2) kanédlen aufweist, weiter ein Bereich 2.7) unterteilen, wobei das mittlere Modul (2.6) die
(1.2) mit parallel verlaufenden Langskanalen (1.2.1) dreifache Lange des oberen Moduls (2.4) und die einein-
vorgesehen ist, der mit bogenartigen Umkehrungen halbfache Lénge des unteren Moduls (2.7) aufweist.

(1.2.2) am Kopfbereich (1.1) angrenzt, weiter 9.7

umfasst das System mindestens ein
Wirmeleitblech, welches auf mindestens einer
Verlegeplatte aufliegt und nach Verlegen der
Heizrohre mit wenigstens einer Trockenestrichplatte
oder Estrichmortel abgedeckt wird, wobei das
Wirmeleitblech aus einem Blechstrang (2) mit
mindestens einem {ber den ganzen Blechstrang (2)
verlaufenden muldenartigen Kanal (2.1) zur Auf-
nahme eines Heizrohres und vom Kanal (2.1)
abgehenden Fligelteilen (2.2, 2.3) besteht, und zur
Herstellung von Wéarmeleitmodulen, senkrecht zum
muldenartigen Kanal (2.1) verlaufende und sich Giber
die Gesamtbreite des Blechstrangs (2) erstreckende
Sollbruchstellen (2.4) angeordnet sind, wobei im
Kopfbereich (1.1) der Grundplatte (1) mindestens
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Die Erfindung betrifft ein Flachenheizsystem, insbesondere eine in Trockenbauweise zu erstel-
lende Fulbodenheizung, sowie eine Verlegeplatte und ein Warmeleitblech hierfiir.

Unter dem Begriff Trockensystem fiir FuBbodenheizung versteht man die Einbettung der Heiz-
rohre von FuRbodenheizungen in Kanéle bzw. ein Kanalraster einer Verlegeplatte (z. B. Po-
lystyrol- Hartschaumplatte) unter Verwendung von Warmeleitblechen. Diese werden in die
Verlegeplatte eingelegt, anschliefend werden die Heizrohre (vernetztes PE oder Aluminium-
Kunststoff-Verbundrohre) mit dem Fuf} in die Rillen der Warmeleitbleche gedriickt. Die mafliche
Abstimmung zwischen dem Kanal in der Verlegeplatte, dem Warmeleitblech und dem Rohr
bewirkt ein Klemmen des Rohres und damit die Fixierung in der Verlegeplatte. Als Lastverteil-
schicht werden z.B. sogenannte Trockenestrichplatten schwimmend aufgelegt.

Typische Verlegeplatten bestehen aus EPS- Hartschaum, sind 25 bis 30 mm dick, 500 bis
900 mm breit und 1000 bis 1200 mm lang und sind fiir eine maanderférmige Rohrverlegung
geeignet.

Die in der DE 100 54 880 A1 beschriebenen Verlegeplatten weisen im wesentlichen Langska-
néle und einen Kopfbereich auf, der die Verlegung von 180° - Umkehrbégen erlaubt. In diesem
Kopfbereich sind Ublicherweise zwei Querkanéle angeordnet, welche die Verlegung der Vor-
und Ricklaufleitungen zum Heizkreisverteiler erlauben. Zuséatzlich erforderliche Kanale, bei-
spielsweise vor dem Heizkreisverteiler, miissen mit HeiRschneidegeraten eingebracht werden.

Die Wérmeleitbleche besitzen Ublicherweise eine Blechdicke von 0,4 bis 0,6 mm, eine Breite
von 60 bis 150 mm, sowie eine Lange von 300 bis 1200 mm. Derartige Wéarmeleitbleche wer-
den in der DE 200 21 121 U1 beschrieben.

Kennzeichnend ist, dass die Blechkanten im Bereich der Rohraufnahme werkseitig abgerundet

oder zumindest gratfrei sind. Beim Ablangen zur Anpassung an die Raumgeometrie missen

Grate durch Schnittkanten vermieden werden. Dazu sind folgende Méglichkeiten bekannt:

- unterschiedliche Fixlangen der Bleche (z.B. 300, 500, und 1000 mm),

- eine Fixldnge mit Sollbruchstellen, wobei an den Sollbruchstellen ein Abldngen erfolgen
kann.

Im Sinne der Reduzierung der Artikelanzahl ist die Ausfilhrung mit Sollbruchstellen bevorzugt
und auch am meisten im Markt verbreitet. Die Sollbruchstellen sind dabei so ausgefihrt, dass
im Bereich der Rohraufnahme beim Abknicken und Trennen des Blechs die Gratfreiheit gewahr-
leistet ist. Beim Verlegen der Warmeleitbleche ist darauf zu achten, dass ein Mindestabstand
zum Umkehrbogen eingehalten wird. Dadurch wird verhindert, dass das Rohr gegen die Kante
des Warmeleitblechs gedriickt wird. Ein entsprechender Hinweis ist meist in den Montageanlei-
tungen der Systemanbieter enthalten.

Bei Verlegeplatten, die mit stumpfem Stoss lose aneinander gelegt werden, wird durch das
Einlegen der Warmeleitbleche ein Plattenverbund l&ngs zur Verlegerichtung erzeugt, der ein
Verrutschen der Platten vor der Rohrverlegung weitestgehend verhindert. Dies funktioniert
umso besser, je starker das Blech in der Platte geklemmt wird.

In diesem Sinne besteht die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin, die bekannten Fldchen-
heizsysteme und Elemente dieser Systeme zu verbessern.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch die Merkmale der Anspriiche 1, 6 und 10 geldst.
Vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung sind in den zugehérigen Anspriichen enthaiten.

Demnach beinhaltet die Erfindung ein Fldchenheizsystem, insbesondere eine in Trockenbau-
weise zu erstellende Fuflbodenheizung, die wenigstens eine Verlegeplatte umfafit, die aus
einer Grundplatte mit einer Vielzahl von Kanalen zur Aufnahme von Heizrohren besteht, wobei




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

3 AT 412995 B

die Platte einen Kopfbereich mit rasterartiger Anordnung von Langs- und Querkanélen aufweist.

Weiter ist ein Bereich mit parallel verlaufenden Langskanélen vorgesehen, der mit bogenartigen
Umkehrungen am beschriebenen Kopfbereich angrenzt. Das System umfalit weiter mindestens
ein Warmeleitblech, welches auf mindestens einer Verlegeplatte aufliegt und nach Verlegen der
Heizrohre mit wenigstens einer Trockenestrichplatte oder Estrichmdrtel abgedeckt wird. Das
Warmeleitblech besteht aus einem Blechstrang mit mindestens einem liber den ganzen Blech-
strang verlaufenden muldenartigen Kanal zur Aufnahme eines Heizrohres sowie vom Kanal
abgehenden Flugelteilen. Zur Herstellung von Warmeleitmodulen sind senkrecht zum muldenar-
tigen Kanal verlaufende und sich liber die Gesamtbreite des Blechstrangs erstreckende Soll-
bruchlinien angeordnet.

Erfindungsgeman sind im genannten Kopfbereich der Grundplatte mindestens drei Querkanale
angeordnet, wobei der Abstand der Querkanéle im Kopfbereich kleiner ist als der Abstand der
Langskanale, welcher dem Abstand der Langskanéle im angrenzenden Bereich entspricht.

Es hat sich gezeigt, dass zwei Querkanale fiir die Zufiihrung von mehr als einem Heizkreis nicht
ausreichend sind. Dies fihrte bislang dazu, dass durch den Handwerker auf der Baustelle
zusétzliche Rohrkanéle oder Umkehrungen mit einem Heilschneidegeréat eingebracht werden
mussen. Nachteilig ist hierbei auch, dass die mit dem HeilRschneidegerét eingebrachten Kanale
keine Klemmung der Rohre ermdglichen. Durch die erfindungsgeméfe Anordnung eines dritten
Querkanals im Kopfbereich der Platte kann ohne zuséatzlichen Aufwand fur den Handwerker
eine FuRbodenheizung mit beispielsweise drei Heizkreisen problemlos verlegt werden. Durch
den geringeren Abstand der Querkanale gegeniiber den Langskandlen kann der unbeheizte
Bereich im Kopfbereich trotz des zusétzlichen Querkanals klein gehalten werden. Besonders
vorteilhaft ist, dass zur optimalen Fixierung der Rohre in der Platte in diesem Bereich ohne
Warmeleitblech, das OffnungsmalR der Querkanéle kleiner ist als bei den Ladngskanalen.

Vorteilhaft ist weiter, dass zur Positionierung der Wéarmeleitbleche auf der Platte eine Orientie-
rungslinie vorgesehen ist. Diese Orientierungshilfe stellt beim Aufsetzen der Warmeleitbleche
einen Mindestabstand vom Umkehrbogen ohne zuséatzliches Nachmessen sicher. Die Einhal-
tung des Males garantiert, dass das Rohr nicht gegen die Kante eines Warmeleitblechs ge-
driickt wird, und somit Beschadigungen des Rohres vermieden werden.

Bei der Gestaltung des Warmeleitblechs mit Sollbruchstellen ist es vorteilhaft, éin méglichst
geringes StlickelungsmafRl mit einer minimalen Anzahl von Sollbruchstellen zu erreichen, da
jede zusétziiche Sollbruchstelle die Eigenstabilitat des Blechstrangs beim Handling verschlech-
tert.

Es wurde weiter liberraschend gefunden, dass die Anordnung von zwei Sollbruchstellen beson-
ders vorteilhaft ist, wenn das Blech dadurch in drei unterschiedlich lange Module unterteilt
werden kann, wobei das mittlere Modul die dreifache Lange des oberen Moduls und die einein-
halbfache Lange des unteren Moduls aufweist. Durch die asymmetrische Stiickelung wird eine
optimale Auslegung der Warmeleitbleche mit einer optimalen Warmeleitung ermdglicht. Durch
Variation der unterschiedlichen ModulgroRen konnen die Abstande ohne Warmeleitblech auf
der Verlegeplatte maglichst gering gehalten werden.

Es ist zudem vorteilhaft, bei der Festlegung der Blechidnge und der Sollbruchstellen, eine opti-
male Plattenverbindung zu beriicksichtigen. Dies wird dadurch erreicht, dass die Blechlénge in
etwa der Lange der Verlegeplatten entspricht und die Sollbruchstellen mit den Plattenstdéfien
nicht deckungsgleich sind.

Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert werden. In
den Zeichnungen zeigen
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Figur 1: eine Verlegeplatte,
Figur 2: ein Warmeleitblech,
Figur 3: zwei mit Warmeleitblech verbundene Verlegeplatten.

In der Figur 1 ist eine Verlegeplatte fiir in Trockenbauweise zu erstellende Flachenheizungen,
insbesondere FuRbodenheizungen gemafl den Merkmalen der Erfindung dargestelit. Die Verle-
geplatte besteht aus einer Grundplatte 1 mit einer Vielzahl von Kanélen zur Aufnahme von
Heizrohren, wobei die Platte 1 einen Kopfbereich 1.1 mit rasterartiger Anordnung von Laéngska-
nélen 1.1.1 und Querkanalen 1.1.2 aufweist. Weiter ist ein Bereich 1.2 mit parallel verlaufenden
Langskanalen 1.2.1 vorgesehen, der mit bogenartigen Umkehrungen 1.2.2 am Kopfbereich 1.1
angrenzt. Im Kopfbereich 1.1 sind drei Querkanéle 1.1.2 angeordnet, wobei der Abstand der
Querkanéle 1.1.2 im Kopfbereich 1.1 kleiner ist als der Abstand der Langskanale 1.1.1, welcher
dem Abstand der Langskanale 1.2.1 im Bereich 1.2 entspricht. Die Querkanéle 1.1.2 sind durch
ein geringeres Offnungsmaf schmaler als die Langskanéle 1.1.1 bzw. 1.2.1. Im Bereich 1.2 der
Platte 1 ist quer zu den Langskanalen 1.2.1 und vor dem Beginn der bogenartigen Umkehrun-
gen 1.2.2 mindestens eine Orientierungslinie 1.2.3 vorgesehen.

In der Figur 2 ist ein Warmeleitblech dargestelit, welches aus einem Blechstrang 2 mit einem
Uber den ganzen Blechstrang 2 verlaufenden muldenartigen Kanal 2.1 zur Aufnahme eines
Heizrohres besteht. Vom Kanal 2.1 gehen die Fliigelteile 2.2, 2.3 ab. Zur Herstellung von War-
meleitmodulen sind zwei senkrecht zum muldenartigen Kanal 2.1 verlaufende und sich tber die
Gesamtbreite des Blechstrangs 2 erstreckende Sollbruchstellen 2.4, 2.4' angeordnet, die den
Blechstrang 2 in drei unterschiedlich lange Warmeleitmodule 2.5, 2.6, 2.7 unterteilen, wobei das
mittlere Modul 2.6 die dreifache Lénge des oberen Moduls 2.5 und die eineinhalbfache Lange
des unteren Moduls 2.7 aufweist. Dadurch ergibt sich beispielsweise bei einer Blechidnge von
990 mm eine Stuckelung in 165 mm - Schritten. Eine herkdmmliche dquidistante Aufteilung
ergibt bei drei Sollbruchstellen nur eine Stiickelung in ca.250 mm - Schritten.

Zur Stabilisierung sind auf dem Blechstrang 2 mindestens zwei Versteifungssicken 2.8 vorge-
sehen, die auf den Fliigelteilen 2.2, 2.3 parallel zum Kanal 2.1 verlaufen.

In der Figur 3 ist eine optimale Plattenverbindung dargestelit. Die Blechldnge entspricht hier in
etwa der Lange der Verlegeplatten, wobei die Sollbruchstellen 2.4 mit den Plattenstéf3en nicht
deckungsgleich sind.

Patentanspriiche:

1. Flachenheizsystem, insbesondere in Trockenbauweise zu erstellende FuRbodenheizung,
umfassend wenigstens eine Verlegeplatte, die aus einer Grundplatte (1) mit einer Vielzahl
von Kanélen zur Aufnahme von Heizrohren besteht, wobei die Platte (1) einen Kopfbereich
(1.1) mit rasterartiger Anordnung von Langs- (1.1.1) und Quer- (1.1.2) kanélen aufweist,
weiter ein Bereich (1.2) mit parallel verlaufenden Langskanalen (1.2.1) vorgesehen ist, der
mit bogenartigen Umkehrungen (1.2.2) am Kopfbereich (1.1) angrenzt, weiter umfasst das
System mindestens ein Warmeleitblech, welches auf mindestens einer Verlegeplatte auf-
liegt und nach Verlegen der Heizrohre mit wenigstens einer Trockenestrichplatte oder Est-
richmdrtel abgedeckt wird, wobei das Warmeleitblech aus einem Blechstrang (2) mit min-
destens einem liber den ganzen Blechstrang (2) verlaufenden muldenartigen Kanal (2.1)
zur Aufnahme eines Heizrohres und vom Kanal (2.1) abgehenden Fligelteilen (2.2, 2.3)
besteht, und zur Herstellung von Warmeleitmodulen, senkrecht zum muldenartigen Kanal
(2.1) verlaufende und sich iber die Gesamtbreite des Blechstrangs (2) erstreckende Soll-
bruchstellen (2.4) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass im Kopfbereich (1.1) der
Grundplatte (1) mindestens drei Querkanéle (1.1.2) angeordnet sind, wobei der Abstand
der Querkanéle (1.1.2) im Kopfbereich (1.1) kleiner ist als der Abstand der Langskanale

(1.1.1), welcher dem Abstand der Langskanéle (1.2.1) im Bereich (1.2) entspricht, und auf
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dem Blechstrang (2) zwei Sollbruchstellen (2.4, 2.4') vorgesehen sind, die den Blechstrang
(2) in drei unterschiedlich lange Warmeleitmodule (2.5, 2.6, 2.7) unterteilen, wobei das mitt-
lere Modul (2.6) die dreifache Ldnge des oberen Moduls (2.4) und die eineinhalbfache
Lange des unteren Moduls (2.7) aufweist.

Flachenheizsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Querkanale
(1.1.2) im Kopfbereich (1.1) der Platte (1) durch ein geringeres Offnungsmaf schmaler sind
als die Langskandle (1.1.1, 1.2.1).

Flachenheizsystem nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass im
Bereich (1.2) der Platte (1) mindestens eine Orientierungslinie (1.2.3) vorgesehen ist.

Flachenheizsystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Orientierungslinie
(1.2.3) quer zu den Langskanélen (1.2.1) vor dem Beginn der bogenartigen Umkehrungen
(1.2.2) verlauft.

Flachenheizsystem nach einem der obigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf
dem Blechstrang (2) mindestens eine Versteifungssicke (2.8) vorgesehen ist, die auf den
Flagelteilen (2.2, 2.3) parallel zum Kanal (2.1) veriauft.

Flachenheizsystem nach einem der oben genannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verlegeplatten durch die Warmeleitbleche miteinander verbindbar sind, wobei die
Lange des Blechstrangs (2) der Lange der Verlegeplatte (1) entspricht und die Sollbruch-
stellen (2.4, 2.4') nicht deckungsgleich mit den Plattenstdssen sind.

Verlegeplatte fiir in Trockenbauweise zu erstellende Flachenheizungen, insbesondere
FuRbodenheizungen, bestehend aus einer Grundplatte (1) mit einer Vielzahl von Kanélen
zur Aufnahme von Heizrohren, wobei die Platte (1) einen Kopfbereich (1.1) mit rasterartiger
Anordnung von Langs- (1.1.1) und Quer- (1.1.2) kanalen aufweist, weiter ein Bereich (1.2)
mit parallel verlaufenden Langskanélen (1.2.1) vorgesehen ist, der mit bogenartigen Um-
kehrungen (1.2.2) am Kopfbereich (1.1) angrenzt, dadurch gekennzeichnet, dass im Kopf-
bereich (1.1) mindestens drei Querkandle (1.1.2) angeordnet sind, wobei der Abstand der
Querkanéle (1.1.2) im Kopfbereich (1.1) kleiner ist als der Abstand der Langskanéle
(1.1.1), welcher dem Abstand der Langskanéle (1.2.1) im Bereich (1.2) entspricht.

Verlegeplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Querkanéle (1.1.2)
durch ein geringeres Offnungsmaf schmaler sind als die Lédngskanéle (1.1.1, 1.2.1).

Verlegeplatte nach den Anspriichen 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich
(1.2) der Platte (1) mindestens eine Orientierungslinie (1.2.3) vorgesehen ist.

Verlegeplatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Orientierungslinie
(1.2.3) quer zu den Léngskanélen (1.2.1) vor dem Beginn der bogenartigen Umkehrungen
(1.2.2) verlauft.

Waérmeleitblech und aus diesem abldangbares Warmeleitmodul zum Verlegen in Fidchen-
heizungen, insbesondere Fuflbodenheizungen, bestehend aus einem Blechstrang (2) mit
mindestens einem Uber den ganzen Blechstrang (2) verlaufenden muldenartigen Kanal
(2.1) zur Aufnahme eines Heizrohres und vom Kanal (2.1) abgehenden Fliigelteilen (2.2,
2.3), wobei zur Herstellung von Warmeleitmodulen, senkrecht zum muldenartigen Kanal
(2.1) verlaufende und sich Uiber die Gesamtbreite des Blechstrangs (2) erstreckende Soll-
bruchstellen (2.4) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Sollbruchstellen
(2.4, 2.4') vorgesehen sind, die den Blechstrang (2) in drei unterschiedlich lange Warme-
leitmodule (2.5, 2.6, 2.7) unterteilen, wobei das mittlere Modul (2.6) die dreifache Lénge
des oberen Moduls (2.4) und die eineinhalbfache Lénge des unteren Moduls (2.7) aufweist.




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

6 AT 412995B

12. Warmeleitblech nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Blechstrang (2)
mindestens eine Versteifungssicke (2.8) vorgesehen ist, die auf den Fllgelteilen (2.2, 2.3)
parallel zum Kanal (2.1) verlauft.
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