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Zasadniczym przedmiotem niniejszego
wynalazku jest wytwarzanie rur lub prze-
wodéw rurowych z olowiu lub materjalu o
podobnych wlasnosciach w taki sposéb, ze
przy szybkiej i oszczednej produkeji otrzy-
muje si¢ rury, wolne od szczelin i niedo-
ktadnosci, W celu skrdécenia opisu wyna-
lazku podaje si¢ tylko opis sposobu wyro-
bu zwyklych cylindrycznych rur z olowiu,
wyréb zas rur z innego materjalu o wlasno-
$ciach odlewniczych podobnych jest zupel-
nie analogiczny,

Wedlug wynalazku niniejszego ol6w,
uzyty do wyrobu rur, czerpie sie z jakiego-
kolwiek zZrédta, np., z wanny z rozto-
pionym ofowiem i lgczy sie go z ufor-
mowana juz czescia wytwarzanej ru-
ry, przyczem laczenie to odbywa sie
przez podluzny ruch wzgledny dwéch $cia-
nek, zawierajacych przestrzefi, wewnatrz

ktérej tworzy sie¢ rura. Roztopiony oléw
wchodzi do tej przestrzeni i do wyzlobienia
lub wyzlobien w jednej lub w obu $cian-
kach, a nastepnie oléw ten, po dostatecz-
nem ochlodzeniu, wskutek podluznego prze-
suwania si¢ na $ciankach zostaje wtlacza-
ny bocznie (to jest poprzecznie do dlugosci
rury) do otowiu utworzonej juz czeéci ru-
ry, bedac zawartym w przestrzeni pomie-
dzy $ciankami. Oléw zostaje w ten sposob
najpierw wtloczony i sprasowany z olo-
wiem poprzedniej czeéci, a nastepnie wtlo-
czony do niej przez trwajacy nadal ruch
wtlaczajacy, przyczem uformowana juz
cze$¢ rury wysuwa sie z przestrzeni, w kté-
rej zostala utworzona w powyzszy spo-
s6b.

Opis wynalazku wraz z zalaczonym ry-
sunkiem przyrzadu do wykonania tegoz sa
podane tylko jako przyklad.



Fig. 1 rysunku przedstawia przekré6j
pionowy, za$ fig. 2 — przekréj poprzeczny
{wzdluz linji 1, 2 na fig. 1) przyrzadu do
* wyrobu-rur olowianych, stosownie do wy-
nalazku; fig. 3 jest przekrojem analogicz-
nym do fig. 1, lecz z czescia stala ksztal-
{u cylindrycznego, pokazanag w widoku
i z wahajaca si¢ pionowo czeéciag cylin-
dryczna, znajdujaca si¢ w dolnym koficu
swego przesunigcia (wahania), zamiast w
gérnym koricu tegoz; fig. 4, 5 i 6 przedsta-
wiaja odmiane przyrzadu, Fig. 4 pokazuje
wahajaca sie cze$¢ cylindryczna w prze-
kroju pionowym i przy gérnym koficu jej
przesunigcia, przyczem stala cze$é cylin-
dryczna pokazana jest w widoku; fig. 5
przedstawia wahajaca sie cze$¢ cylindrycz-
na w dolnym koficu przesuniecia, przy-
czem cze$é ta i stala cze$é cylindryczna sa
przedstawione w pionowym przekroju; fig.
6 jest przekrojem poprzecznym wzdluz li-
nji 3, 4 na fig. 5; fig. 7 i 8 wskazuja dalsze
odmiany, a fig. 9 uwidocznia w widoku apa-
rat z niektéremi cze$ciami w przekroju,
" ktéry posiada pewna iloéé urzadzen, zgod-
nych z niniejszym wynalazkiem, w jednej
wannie ofowiu i przedstawia urzadzenie,
przeznaczone do wahania wahajacych sieg
pionowo cylindrycznych czesci.

W dowolnem odpowiedniem naczyniu
A, zawierajacem roztopiony oléw, wskaza-
ny przy a, umieszczona jest stala cze$é¢ cy-
lindryczna B, ktérej gérny koniec tworzy
pusty wewnatrz trzpien lub obsade B*, po-
siadajaca S$rednicg, réwna wewnetrznej
$rednicy obrabianej rury i otoczona przez
oparcie lub obrzeze b, przedstawione pod
katem prostym do dlugosci rury, lecz kté-
re moze byé pochylone nazewnatrz i nadét
i obciete lub tez moze posiadaé inna nie-
réwna powierzchnig, tworzaca goérna czesé
stalej cylindrycznej czesci B, posiadajacej
$rednice, r6wna zewnetrznej $rednicy wy-
rabianej rury, Cze$é B i oparcie czyli obrze-
ze b posiadaja wyzlobienia b?% tworzace
przejscia do roztopionego ofowiu z naczy-

nia A. Na jednej linji wzdluz osi ze stalg
czeécia cylindryczna B znajduje sie waha-
jaca sie¢ cze$é cylindryczna C, posiadajaca
wewnetrzna érednice, réwng S$rednicy ze-
wnetrznej wyrabiapej rury i stalej czesci
cylindrycznej B. Piericieniowe wyzlobienie
c otacza wnetrze tej wahajacej si¢ cylin-
drycznej czesci C, a pojemnoéé tego wyzlo-
bienia réwna sig iloéci otowiu, dodawanego
przy kazdem przesunieciu (wahaniu) sie
czesci C do rury, ktéra ma byé wykonana.
Przez stala cylindryczna czesé B i przez
pusty wewnatrz trzpied czyli obsade B?
przeplywa woda lub inny osérodek chlodza-
cy w celu chlodzenia gornej czesci czyli
korica pustego trzpienia czyli obsady B?,
ktérej dolna czesé, w celu unikniecia krzep-
niecia olowiu na czeéci B i tamowania
przez to ruchu czesci C, jest izolowana
przestrzenia b°, wypelniong powietrzem.

Czesci A, C, B i B* moga byé wykonane
z zelaza lanego, lecz, w razie uzywania
przyrzadu do wyrobu rur o malej $rednicy,
czeéci B, B® winny byé wykonane ze stali
Bessemer'a. Cyrkulacja wody lub innego
chlodzacego czynnika uskutecznia sie przez
rurowa, cze$é¢ D, wchodzaca do stalej cylin-
drycznej czeéci B, zakoficzona pierscienio-
wym lbem d, dopasowanym do wnetrza ob-
sady B?, Pomiedzy zakoriczeniem obsady
B?, a d znajduje sie chlodzaca przestrzen
b* i oddziela te przestrzen od lezacej poni-
zej wspomnianego lba d przestrzeni, znaj-
dujacej si¢ pomiedzy zewnetrznag po-
wierzchnia rurowej czeséci D i powierzchnia
wewnetrzna stalej cylindrycznej czesci B
oraz dolna czescia trzpienia czyli obsa-
dy B? przyczem ta ostatnia przestrzen
jest wzmiankowana poprzednio izolacja
powietrzng b°. Do przestrzeni b* wchodzi
woda lub inny oérodek chlodzacy, dopro-
wadzany przez rurke E, wpuszczona do tej
przestrzeni przez rurowa, cze$é D, przyczem
woda lub podobny os$rodek odplywa nadét
przez przesirzefi pomiedzy rurke E i ruro-
wa czesdcia D.



Zapomoca reégulowania tutowej czesci
D zmienia si¢ wielko$¢ chlodzacej prze-
strzeni b* powyzej tba d, wskutek czego
staje si¢ mozliwe regulowanie sily ochla-
dzania.

Gdy wahajaca si¢ cylindryczna czes¢
C przesuwa si¢ ku dotowi z pozycji, poka-
zanej na fig, 1, to przesuwa ona ze soba
dolny koniec wytwarzanej rury X, a to
wskutek tego, ze cze$¢ skrzepnietego otowiu
pochwycona jest do pierscieniowego wy-
zlobienia ¢ w wahajacej si¢ cylindrycznej
czesci C, a dolny koniec formowanej wla-
$nie rury przesuwa si¢ do obrzeza, znajdu-
jacego si¢ na stalej cylindrycznej czgsci B
‘tak, ze wspomniana rura zatrzymuje sig,
ale poniewaz wahajaca si¢ cylindryczna
cze$¢ C nie przestaje przesuwaé sig nadot,
wiec pozostawia te formowang rure, a
wskutek tego wewnetrzna cze$é wahajacej
sig czesci C, znajdujaca si¢ powyzej pier-
Scieniowego wyzlobienia ¢, przepycha me-
tal, znajdujacy si¢ w tem wyzlobieniu ku
érodkowi, na boki lub poprzecznie do za-
trzymanej teraz formowanej rury X. Gdy
otéw zostal w ten sposéb mozliwie najgte-
biej wcisniety do rury, utworzy on dalsza
cze$é formowanej rury, ktéra powinna byé
wyciagnigta z gornego kofica wahajacej sig
czesci C. Czes$é ta podnosi sie teraz, uno-
szac do géry w swem wyzlobieniu ¢ drugi
fadunek olowiu, przenikajacego tam przez
wyzlobienia b* w stalej cylindrycznej cze-
§ci B. Dzieki chtodzeniu formowanej czeéci
rury, ktéra jest przenoszona do géry wsku-
tek ciaglego przesuwania si¢ do géry wa-
hajacej sig czesci i wskutek powtarzania sig
tych ruchéw, moze byé utworzona rura o
dowolnej dlugosci.

Oczywiste jest, ze wynalazek ten nie
ogranicza si¢ do tej poszczegblnej kon-
strukcji, opisanej w zwiazku z fig, 1, 2i 3;
ionstrukcja ta moze ulegaé rozmaitym
‘zmianom, a wiec, np., wyzlobienie, chwyta-
jace oléw, wtlaczany nastepnie do formo-
wanej rury, moze mieé dowolny odpowied-

ni ksztalt i objefoéé i moze byé umieszczo-
ne zarébwno w czeSci wahajacej sie, jak
i w czesci stalej, a nawet w obu jednocze-
snie, Rury moga byé wytwarzane, w razie
potrzeby, nie o cylindrycznym, lecz o in-
nym poprzecznym przekroju, Ponadto cze-
$ci réwnoznaczne opisanym tu wahajacym
si¢ czeSciom moga by¢ stale i odwrotnie,
czeéci rownoznaczne opisanym stalym cze-
Sciom moga byé wahajgce sig, a w takim
wypadku stala cylindryczna cze¢sé moze byé
polaczona z otworem w dnie zbiornika z
roztopionym olowiem. '
W przykladzie wykonania, przedstawio-
rym na fig, 4, 5 i 6, zamiast sprasowywa-
nia ofowiu poprzecznie i ku $rodkowi, za-
pomoca wahajacej sig cylindrycznej czesci,
metal wyciskany jest poprzecznie mnaze-
wnatrz, poniewaz czg§¢ formowanej rury
przesuwa sig po stalej cylindrycznej czesci,
przyczem wyzlobienie utworzone jest w tej
stalej cylindrycznej czesci, a nie w czesci
wahajacej sie. Wyzlobienie to, pokazane
w danym przykladzie, utworzone jest przez
stopniowe zwgzenie ku srodkowi przedluze-
nia B* stalej cylindrycznej czesci, jak to
wida¢ w b®. W wykonaniu tem czeéci, kté-
re odpowiadaja czgéciom, pokazanym na
fig. 1, 2 i 3, sa oznaczone temi samemi li-
terami. Roztopiony oléw wchodzi do pier-
Scieniowej przestrzeni pomigdzy zewnetrz-
na $ciana stalej cylindrycznej czeéci oraz
jej przedluzenia B? i wewnetrzna S$ciang
wahajacej si¢ czesci C w chwili, gdy wa-
hajaca si¢ cze$é znajduje sie¢ w swem dol-
nem polozeniu, pokazanem na fig. 5, przy-
czem roztopiony oféw krzepnie catkowicie,
albo czesciowo wewnatrz pierscieniowej
przestrzeni, wskutek chtodzacego dzialania
pustego trzpienia czyli przedluzenia B>
Sprasowywanie ofowiu w przestrzeni tej
wykonywane jest przez wystajace do we-
wnatrz wystepy c', przewidziane na dolnym
koficu wahajacej si¢ czesci C, ktéra, w
chwili przesuwania si¢ do géry, unosi zapo-
moca tych wystepéw stwardnialy lub cze-



$clowo stwardnialy otéw ku gérze po zwe-
zajacym sie trzpieniu czyli obsadzie B
Dzieki temu oléw sprasowywany jest w
miare wsuwania si¢ do zwezajacej si¢ prze-
sirzeni, utworzonej pomigdzy gérnym cylin-
drycznym koficem trzpienia czyli obsady
R? i powierzchnia wewnetrzna cylindrycz-
nej czesci C, jak to widaé z fig. 4. Gdy wa-
hajaca si¢ cylindryczna cze§é opuszcza sie
ponownie, wtedy rura X pozostaje na miej-
scu, a roztopiony oléw wchodzi znowu do
przestrzeni pomiedzy wewnetrzna S$ciang
wahajacej sie¢ czesci i skosna zewnetrzng
§ciang staltej cylindrycznej czeéci B oraz
. jej przedtuzeniem B?, przyczem wystepy b,
umieszczone na czeéci stalej, usuwaja me-
tal, ktéry mogtby przylegaé do wewnetrz-
nych wystepéw c'.

Fig. 7 i 8 sa przekrojami pionowemi
odmiany, w ktérej zewnetrzna cylindrycz-
na czegs$¢ jest nieruchoma, a wewngtrzna cy-
lindryczna cze$é i jej cze$ci pomocnicze
wahaja sie. Fig. 7 wykazuje konstrukcje
analogiczna do przedstawionej na fig, 1, 2
i 3, lecz zmieniong w powyzej wymieniony
spos6b, a fig. 8 pokazuje konstrukcjg, ana-
logiczna do przedstawionej na fig. 4, 5 i 6,
lecz réwniez zmieniona, przyczem czesci
réwnoznaczne, pokazane na odpowiadaja-
cych sobie figurach, oznaczone s3 temi sa-
memj literami. Na obu fig. 7 i 8 cylindrycz-
na cze$¢ B wraz z jej pustym trzpieniem
czyli obsada B? waha sie, a cylindryczna
cze$é C, przez ktéra przesuwa sig¢ rura X
w miare jej formowania, jest nieruchoma.
Goérny koniec cylindrycznej czeséci C poka-
zany jest w kazdem z tych urzadzen jako
wsérubowany w dno naczynia A, zawieraja-
cego roztopiony oléw i czes¢ ta moze by,
w razie potrzeby, chlodzona przez odpo-
wiednie urzadzenie, np. przez otoczenie jej
czynnikiem chlodzacym takim, jak woda,
zawartym w naczyniu F. W urzadzeniu,
przedstawionem na fig. 7, stwardnialy lub
cze$ciowo stwardnialy otéw, znajdujacy sie
w pierécieniowej przestrzeni C, jest stlacza-

ny poprzecznie do wewnatrz przez obrzete
b. w chwili opuszczania sie cylindrycznej
czeéci B. ; '

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
8, stwardnialy lub czesciowo stwardnialy
oléw jest tloczony poprzecznie nazewnatrz
przez zwezony trzpien czyli obsade B*
w chwili wnoszenia si¢ cylindrycznej cze-
éci B, przyczem wysunigte do wewnatrz
czeéci C', umieszczone na goérnej czesci cy-
lindrycznej czeséci C, dzialajg jako obrzeze
oporowe,

W urzadzeniu, pokazanem na fig. 4, 5
i 6, a ré6wniez w urzadzeniach, wskazanych
na fig. 7 i 8, chlodzenie pustego trzpienia
czyli obsady B? odbywa sie zapomoca ta-
kiego samego urzadzenia, jak w urzadzeniu
wedlug fig. 1, 2 i 3, a odpowiadajace sobie
cze$ci oznaczone sa temi samemi literami.

Jedno urzadzenie o opisanych powyzej
wlasciwosciach lub odpowiednia ich ilosé¢
moze byé uzyta w jednym przyrzadzie, mo-
ze byé takze zastosowane dowolne odpo-
wiednie urzadzenie do poruszania wahaja-
cej sie pionowo jednej lub kilku czesci,
przyczem wahanie to moze byé, np., usku-
tecznione tak, jak to przedstawia fig. 9,
wskazujaca przyrzad w widoku z pominie-
ciem $rodkowej cze$ci, przyczem naczynie
A, zawierajace roztopiony ol6w, pokazane
jest w przekroju. Przyrzad ten sklada sig
z pewnej ilo§ci urzadzen, podobnych do
opisanych w zwiazku z fig. 1, 21 3 i prze-

_znaczonych do jednoczesnego wytwarzania

odpowiedniej iloéci rur X, W przyktadzie
tym wahajace si¢ czeéci C przymocowane
+a do poziomego ramienia belki G, posia-
dajacej ksztalt litery L, ktérej pionowe ra-
mie¢ przysrubowane jest do wysunigtej na-
przod czesci H, tworzacej jedna calosé
z plyta I, ktéra $lizga si¢ pomiedzy rama-
mi lub prowadnicami J i przymocowanemi
do nich listwami prowadniczemi j. Plyta I
waha sig pionowo pod dzialaniem mimosro-

~déw K, wykonanych lub osadzonych na na-



" pedowym wale L, ktéry zamocowany jest.

obrotowo w lozyskach, umieszczonych na
ramie lub prowadnicach J, przyczem pier-
Scienie £ mimosrodéw polaczone sa z plyta
I, zapomoca drazkéw k', posiadajacych ku-
liste zakoriczenia: zakoficzenia te wchodza
do odpowiednich gniazd i, ztaczonych z pty-
ta I i sa przymocowane zapomoca otaczaja-
cych pokryw i, przyczem polaczenie to
pozwala na ruch wahadlowy pierscieni mi-
mosrodowych,

M oznacza rure wodociagowa, posiada-
jaca odgalezienia m, polaczone z rurkami
E, przeznaczonemi do doprowadzania wody
do wnetrza cylindrycznej czgsci B, jak to
byto poprzednio objasnione,

W razie potrzeby, wysunieta naprzod
czesé. H moze posiadaé¢ wewnatrz kanatl do
obiegu wody chlodzacej lub podobnego
czynnika, przeplywajacej przez rurki N
i n w celu chlodzenia czesci H i czeéci z nia
polaczonych,

. Naczynie A moze byé zaopatrzone w do-
wolne urzadzenie w postaci, np., palnikow
gazowych w celu utrzymywania ofowiu w

stanie ptynnym.,
Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu rur lub przewodéw
rurowych z olowiu lub innego materjalu o
podobnych wlasnoéciach odlewniczych, zna-
mienny tem, ze oléw w stanie roztopionym
jest wprowadzany i ksztaltowany w prze-
strzeni, zawartej pomiedzy $ciankami, po-
siadajacemi ruch podluzny wzgledem sie-
bie, przyczem S$cianki te maja takie wy-
zlobienia lub rozszerzenia, ze oléw, wpro-
wadzony do wspomnianej przestrzeni, jest,
podczas formowania rury, sttaczany po cal-
kowitem albo czesciowem stwardnieniu po-
przecznie czyli bocznie wzgledem dlugosci
rury lub przewodu rurowego, laczac sie
i sprasowujac si¢ z otowiem, z ktérego wy-
tworzona jest juz czes$é rury, uksztaltowa-
na w opisany sposéb.

2. Przyrzad do zastosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze skla-
da si¢ w naczynia z roztopionym olowiem
lub podobnym materjalem, ktére polaczone
jest z przestrzenia pomiedzy dwiema $cian-
kami, odpowiadajaca zewnetrznym i we-
wnetrznym wymiarom przekroju poprzecz-
nego rury lub przewodu rurowego, ktéry
ma by¢ wykonany, z urzadzenia do nada-
wania. wahadlowych przesunigé tym s$cian-
kom wzgledem siebie, z urzadzenia do cal-
kowitego: lub czgsciowego chlodzenia i
stwardniania ofowiu, albo temu podobnego
materjalu, wpuszczanego w czasie ruchu wa-
hadlowego w jednym kierunku do ksztaltu-
jacej przestrzeni lub wyzlobienia, wzgled-
nie rozszerzenia lub wyzlobiefi, wzglednie
rozszerzeti, stanowiacych czeéé wspomnia-
nej przestrzeni i wreszcie z urzadzenia do
sprasowywania ofowiu bocznie lub poprzecz-
nie do dtugoéci rury lub przewodu rurowe-
go w jedna caloéé z poprzednio uformowa-
na czescig rury lub przewodu rurowego,

3. Przyrzad wedlug zastrz, 2, znamien-
ny tem, ze naczynie do roztopionego ofowiu
posiada wystajaca ku gorze czesé o sredni-
cy, réwnej $rednicy zewnetrznej, wytwa-
rzanej rury lub przewodu rurowego oraz
przedtuzony do géry trzpiefi czyli obsade,
posiadajaca $rednice zewnetrzna, réwna
$rednicy wewnetrznej rury lub przewodu
rurowego, a takze wahajaca sie pionowo
cze$¢ o wewnetrznej $rednicy, réwnej ze-
wnetrznej $rednicy rury lub przewodu ru-
rowego, posiadajaca wyzlobienie lub roz-
szerzenie, wykonane okolo jej wnetrza,
przyczem przewidziane jest urzadzenie do
wprawiania w ruch zwrotny wahajacej sie
czesci i urzadzenie, doprowadzajace czyn-
nik chlodzacy do kofica gérnego przedtuze-
nia, tworzacego trzpieri czyli obsade.

4, Przyrzad wedlug zastrz, 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze naczynie, zawierajace roz-
topiony oléw lub podobny materjal posiada
otwér, w ktérym osadzona jest stala czesé,
posiadajaca wewnetrzna $rednice, réwna



érednicy zewnetrznej, wytwarzanej rury
lub przewodu rurowego, przvczem czesc ta
posiada wewnetrzne wyzlobienie lub roz-
szerzenie okolo swego wnetrza, a wahajaca
sie pusta wewnatrz czes¢ w dolnej swej
czeéci posiada $rednice, réwng s$rednicy we-
wnetrznej wytwarzanej rury lub przewodu
rurcwego,

5. Przyrzad wedlug zastrz, 2, 3 i 4,
znamienny tem, Ze urzadzenie, doprowa-
dzajace czynnik chtodzacy do kofica puste-
go wewnatrz trzpienia czyli obsady, skla-
da sie¢ z rurowej czesci, przechodzacej
przez cze$é, ktéra podtrzymuje trzpieh lub
obsade i posiadajacej 1bice, dopasowana
do wnetrza trzpienia lub obsady, pozosta-
wiajaca przestrzen chlodzaca w koricu ob-
sady, oraz z rurki, doprowadzajacej czyn-

rik ochladzajacy do wspomnianej prze-
strzeni, przyczem zastosowana jest prze-
strzen, odprowadzajaca czynnik chtodzacy,
zawarta pomiedzy rzeczona rurka i czescia
rurowa, przez ktéra ona przechodzi, a tak-
ze przestrzei powietrzna, zawarta pontie-
dzy czeécia rurowa i dolna czescia wneti'za
trzpienia czyli obsady.

6. Odmiana przyrzadu wedlug zastrz.
3, znamienna tem, ze wyzlobienie lub roz-
szerzenie pomiedzy S$ciankami utworzone
jest przez zwezajaca sie cze$¢ gbérnego
przediuzenia trzpienia lub obsady statej
pustej wewnatrz czesci.

John Burr Lane.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL6794B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


