POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

31732

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD :
PATENTOWY
PRL

Opublikowane:

16.VIL1965 (P 110 059)

15.VIIL.1966

KL 491410 —
(79'0/ f?/&@
MKP B 23d J#/OO

Twoérca wynalazku: inz. Henryk Grzebalowski
Wlasciciel patentu: Zaklady Metalowe im. gen. Waltera, Radom (Polska)

Urzadzenie do bezodpadowego ciecia kotkéw metalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do bez-
odpadowego ciecia kolkéw metalowych na okre-
§lone dlugo$ci wymiarowe, przystosowane do pracy
na roznego rodzaju frezerkach poziomych i takze
tokarkach klowych.

W dotychczasowym sposobie ciecia na automacie
tokarskim powstaja wystepy na czole kotkéw
i powierzchnie ciecia s3 malo gladkie. Powoduje
to konieczno$é stosowania dodatkowych operaciji
usuwania wystepdw i oczyszczania powierzchni
czolowych recznie pilnikiem na oczyszczarce.

Natomiast przy stosowanych sposobach ciecia
na nozycach lub prasach, powierzchnie ciete sa
mato gladkie i prawie zawsze nieprostopadle w tej
czeSci powierzchni, gdzie konhczy sie przecinanie.
Przy tych sposobach ciecia powstaje koniecznosé
stosowania dodatkowej operacji korygowania pro-
stopadlo$ci przecieé przez planowanie czél na to-
karkach przy czym powstajg straty materialowe.
Przy wymienionych sposobach ciecia i wystepuja-
cych ich wadach, powstajg zwigkszone koszty
obrobki mechanicznej tych kolkow.

Urzadzenie do bezodpadowego ciecia kolkéw me-
talowych wedlug wynalazku eliminuje te wady
calkowicie dajac prostopadle i gladkie na catlej
powierzchni cigcia, co ma duzZe znaczenie w maso-
wej produkcji réznych wyrobdéw, gdzie wystepuja
potrzeby stosowania cylindrycznych kolkéw meta-
lowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione na
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rysunkach fig. 1 i fig. 2 sklada sie z podstawy 35
zamocowanej na stole frezarki i umocowanego na
niej korpusu 10, w ktérym osadzona jest na state
tulejka 17 wraz z tulejkg tngcg 20. W korpusie
10 znajduje sie suwak 8, ktéory wykonuje ruchy
przesuwne w prowadnicach 43 i w nim osadzona
jest nieruchomo tulejka tngca 16.

W goérnej czeSci suwaka 8 umocowana jest obro-
towo rolka 13, ktéra wspélpracuje z krzywkg 1
csadzong na wrzecionie frezarki 7.

Nastepnie do korpusu 10 za poS$rednictwem ucha
11 osadzona jest wahadlowo diwignia 4, a na jej
gornej czesci jest umocowana obrotowo rolka 3,
ktora wspdlpracuje z krzywkg 2 réwniez osadzong
na wrzecionie frezarki 7.

W dolnej czeSci dzwigni 4 zamocowany jest na
stale wyrzutnik 36 sluzacy do usuwania ucietych
kotkéw z tulejki 16,

Do ustalania polozenia osiowego tulejek tngcych
16 i 20 stuzy zderzak 15 umocowany na stale w su-
waku 8 i regulacja ta dokonywana jest za pomoca
wkretéw 14 i 42 osadzonych w- listwie poprzecznej
12 przymocowanej do korpusu 10.

Do ckreSlenia wymiarowej dlugo$ci cietych kol-
kéw, stuzy ruchomy opornik 18 osadzony na wspor-
niku 22 przymocowanym na stale do podstawy 35
i zabezpieczany jest przed przesuwaniem w czasie
pracy wkretem 26,

Ciecie kolk6w metalowych na urzadzeniu wedlug
wynalazku odbywa sie w spos6b nastep_ujacy: krzy-
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wki 1 i 2 osadzone na wspbélnym wrzecionie fre-
zarki 7, posiadaja na okre$lonej diugoSci obwodu
wystepy odpowiednio rozstawione wzgledem siebie,
ktoére w czasie ruchu obrotowego krzywek, wpra-
wiajg w cykliczny ruch suwak 8 i diwignie 4
z wyrzutnikiem 36. )

W czasie ruchu obrotowego wrzeciona 7 osadzo-
na na nim krzywka 1 naciska swym wystepem na
rolke 13 przesuwajgc w dot suwak 8 co powoduje
odciecie kolka na ustalong dilugos¢ przy pomocy
opornika 18 od preta znajdujgcego sie jednocze$nie
w tulejce 20 i 16.

Natomiast przy dalszym ruchu w dot tego suwa-
ka tulejka 16 wraz z odcietym kolkiem ustawia
sie w dolnym poloZzeniu suwaka i znajduje si¢ na
jednej osi z pilotem wyrzutnika 36. W tym mo-
mencie, wystep na krzywce 2 uderza w rolke 3
powodujgc wychylenie diwigni 4, ktéra z koclei
wprowadza pilot wyrzutnika do tulejki 16, usuwa-
jac znajdujacy sie w niej uciety kolek,

Przy dalszym obrocie krzywek 1 i 2 woko6t swo-
jej osi, wystep na krzywce 1 mija rolke 13 a suwak
8 powraca do pierwotnego potoZenia przy pomocy
sprezyny 317.

W tym samym czasie wystep na krzywce 2 mija
rolke 3 a diwignia 4 réwniez powraca do swego
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pierwotnego potozenia za pomocg sprezyny $ osa-
dzonej na boku 25.

Podawanie preta w czasie ciecia kolk6w na tym
urzadzeniu moze odbywaé¢ sie recznie lub mecha-
nicznie przy pomocy urzgdzenia podajacego.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada duzg wy-
dajno$é w pracy i jest proste w obstudze i dzigki
temu moze mieé szerokie zastosowanie w przemy-
§le metalowym i elektrotechnicznym. '

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezodpadowego ciecia koltkéw me-
talowych zaopatrzone w elementy tngce w postaci
tulejek z ktérych jedna jest osadzona na suwaku
obcigzonym sprezyng i sprzezonym za pomocg rolki
z krzywka napedows, przystosowane do pracy na
frezarkach poziomych lub tokarkach, znamienne
tym, ze jest wyposazone w obcigzong sprezyng (9),
dzwigni¢ dwuramienng ktérej jedno ramie zakon-
czone rolka (3) jest sprzezone z krzywka napedowsg
(2), a drugie ramie jest wyposazone w wyrzutnik
(36), przy czym do nastawiania wspé6tosiowego po-
lozenia tulei tngcych i wyrzutnika zawiera wkret
(14) osadzony w listwie poprzecznej (12) kadiluba
urzadzenia tngcego i stykajgcego sie z wystepem
(15) suwaka (8).
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