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ELJARAS ES BERENDEZES HULLADEK ES SZEMET ELIMINALASARA

KIVONAT

A talalmany targya eljaras hulladék és szemét eliminalasara. A talal-
many szerinti eljaras lényege, hogy a hulladékot és szemete} mint anyagot
egy lényegében fuggdleges, rogzitett helyzet( tartalyba egyik oldalrdl bejut-
tatiuk, és abban folyamatosan vagy szakaszosan a tartdly masik oldalara
szallitjuk, és kdzben az anyagbehordasi oldalon a tartaly elsé negyedében az
energia-bevitel 60-80%-at az anyagra elvégezzuk, és a tartaly mas tartoma-
nydban a maradék 20-40% energiat az anyagra bevisszuk, a tartaly masik
oldalan a teljes gaz-szilardanyag keveréket a tartalybol elvezetjuk, és végul a
gaz és szilard anyag energetikai feldolgozasat elvégezzuk.

A talalmany tovabba berendezés hulladék és szemét elimindlasara. A
talalmany szerinti berendezés Iéqyege, hogy csé alaku tartalya van behordd
nyilassal a hulladékMgs szemét)'nint anyagubejuttatéséra az egyik oldalén)és
kihordonyilassal a gaz-szilardanyag szamara a masik oldalan, és kézépen a
tartélyon atvezetett tengellyel, amelyen berendezések vannak és egy beren-
dezéssel a szénhidrogének elkrakkolasara és/vagy berendezéssel a szilard-
anyagok elgazositasara, melyek a tartaly kilépényilasa utan vannak elren-

dezve.
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A talalmany targya eljaras hulladék és szemét eliminalasara, valamint
berendezés az eljaras foganatositasara. A talalmany féleg a papiripar és a
hulladékfeldolgozas, valamint a gépipar tertletén nyer alkalmazast abbdl a
célbdl, hogy a hulladék és szemét lehetd legnagyobb mértékben legyen érté-
kesithetd.

Hasznalt papir recirkulaciés folyamatban térténé feldolgozasanal az
iszapositas utdn maradék anyagok maradnak. Ezeket a maradék anyagok
kalénb6z6 mennyiségben koncentracioban és minéségben tartalmaznak pa-
pirmaradékot, kartonmaradékokat, plasztikdarabkdkat, famaradvanyokat,
fémrészeket és egyéb anyagokat. A maradék anyagok ésszességét kell itt
figyelembe venni. Ezeket az anyagokat azutan az iszapositasi eljaras utan és
adott esetben egy kézbenso tarolas utan gravimetrikus viztelenitésnek vetik
ala, majd kulén szemét deponian taroljak.

Ezek az anyagok ebben az idépontban altaldban 50 % vizet tartalmaz-
nak, amely mint fellleti viz és ugyancsak mint felszivott viz a papirban és a
farészekben lehet.

Ismeretesek mar eljarasok és berendezések, amelyek a hulladékok,
maradék anyagok értékesitését és kulénésen termikus kezelését vannak hi-
vatva biztositani.

A DE 41 39 512 A1 szamu leiras egy eljarast ismertet hulladékok termi-
kus kezelésére. Itt hulladékként hazi, szemétrél, mianyag tartalmu ipari hul-
ladékrol, festékmaradvanyokrdl, hasznalt gumiabroncsokrol, autébdl szarma-
z6 hulladékokrol és olajokrol, valamint kontaminalt hulladékokrél van szoé.
Ezen eljaras szerint ezeket a hulladékokat minden kéltséges eldkezelés nél-
kal ismert eljarasi |épések kombinaciojanak mint pirolizisnek, apritasnak,

osztalyozasnak, elgazositasnak és azutan gaztisztitasnak vetik ala. Amellett
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ennél az eljarasnal tiszta, gazdasagos és energiailag hasznosithaté gazokka
torténd atalakitasara kerl sor, masrészt értékesithetd, vagy egyszerien de-
ponalhatd, tisztan fémes, szildard maradék anyagokat kell |étrehozni, és
ugyanakkor a kérnyezetre toxikus terheléseket ki kell kiiszébélIni.

A DE 44 41 423 szamu leirasbadl ismeretes egy eljaras és berendezés
szemétbdl értékesithetd gaz nyerésére, mégpedig pirolizis segitségével. En-
nél az eljarasnal az apritott szemetet egy gaztémoren lezart pirolizis dobba
juttatjak, amelyben pirolizis gazt allitanak el6, majd a pirolizis maradék anya-
got levalasztjak. A pirolizis gazt gazatalakitoban levegé hozzavezetésével és
egy izz0 kokszagy jelenlétében egy hasado gazza alakitjak. A pirolizishez
szukséges hoét egy gaz segitségével kdzvetlen érintkezéssel viszik at a
pirolizadlando6 anyagba. Ezen gaz egy részarama a gazatalakitobol kilépd gaz.

Ismeretes tovabba egy eljaras kiinduld anyag értékesitésére a DE
43 34 544 szamu leirasbdl. Ennél az eljarasnal a polimer vagy egyéb cso-
magoldanyagbdl szarmazo kiindulé anyagot a benne 1évé maradék anyagok-
kal vagy azok nélkul, amelyek pirolizalhatok vagy nem egy reakciokamraba
juttatiak. Ebben az reakciotérben azutan a leparolhato részeket szarazon
leparoljak, és a pirolizalhaté részeket pirolizaljak, amikor is azutan a keletke-
z0 gazokat mint energiahordozét tlzelésre hasznaljak fel, és a maradvanyo-
kat tovabb feldolgozasra kiszallitjak.

A DE 42 09 549 szamu leirasbdl ismeretes eljaras maradék anyagok
termikus kezelésére, példaul elvalasztasara és értékesitésére, kulénosen
szerves részekkel rendelkezé fém kompoziciés anyagokhoz. Az eljaras piro-
lizis és gazositds kombinacidjabdl all. Ezen eljaras szerint a maradék anya-
gokat pirolizis segitségével 300-700°C-on egy gaz és szilardanyag fazisra
valasztiak szét. A szilardanyag fazisbdl az értékesitheté anyagokat leva-
lasztjak, mig a maradékot egyitt a gazfazissal 1300 °C-on oxigén tartalmu

levegbvel vagy oxigénnel ég6 gazza alakitjak at.
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A DE 36 32 105 szamu leirasbdl ismeretes egy eljaras levalaszthatd
szennyez6ddések eltavolitasara pirolizis gazbdl. A pirolizis gazt egyidejlleg
egy plazma generatorban hevitett gazzal egy reakciokamraba vezetik és ott
a szennyezbddéseket levalasztjak, aminek kévetkeztében a gaz kézvetlenul a
felhasznaléhoz vezethetd.

A DE 38 26 520 A1 szamu leirasbdl ismeretes egy pirolizis eljaras de-
ritbiszaphoz egy kivul fathetd, régzitett helyzet( reaktorban egy belll elren-
dezett szallitéberendezéssel. Itt a pirolizis szabalyozhatéan térben és elva-
lasztott folyamatban tébb |épcsdben, azaz szaritas, felfités a szétbontasi
hémérsékletre, pirolizis tébb hémérséklet tartomanyban és a pirolizis marad-
vanyok tuzeléanyagként val6 felhasznélasaban testesedik meg. Az elso lep-
cs6 amellett a deritéiszap viztelenitését is tartalmazza, mig a masodik Iépcsd
a szaritott terméknek a 200-250°C-ra torténd felmelegitése, a harmadik |ép-
cs6 a deritbiszap termikus szétbontasa pirolizis gazza és egy széntartalmu
maradékka mintegy 250-700°C-on , elénytsen azonban 300-500°C-on és a
negyedik lépcsé a keletkezett pirolizis gaz elégetése, és forré gaznak a re-
aktor futésére torténd felhasznalasa egymastol elvalasztott fltési zonakban
az 1, 2 és 3 lépcsdk szerint.

Tovabba a DE 34 17 620 szamu leiras egy eljarast és berendezést is-
mertet mechanikus energiava atalakithatd héenergia elballitasara nedves
szemét elégetésébdl. A talalmany abbdl indul ki, hogy a nedves szemétben
lévé nedvességet el kell tavolitani, miel6tt az elégetésre kertl. Amellett a
szemétszaritasra szolgalé melegforras géz lehet, amely a nedves szemétbdl
g6zolog el, vagy mas héforrasbol szarmazé fustgaz. A talaimany realizalasa-
ra szolgalé berendezés egy szemétszaritd berendezésbdl, egy csigas szalli-
tobdl, egy folyamatos keverésu szaritobdl, egy masodik csigas szallitobdl,
egy zart és szigetelt szallitobdl, egy levegd bevezetd kamrabdl, tovabba le-

vegob bevezetd berendezésbdl all egy ventilatorral, és harom leveg6 eldmele-
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gitébdl, valamint héenergia szallitd elrendezésbdl a szaritd szamara, tovabba
egy adagoléberendezésbdl all.

A DE 42 37 161 A1 szamu leirasbdl ismeretes egy berendezés alumi-
nium tartalmu anyagok feldolgozasara. Ez a berendezés egy indirekt fltésd
forgécsd kemencébdl all, egy belul gaztémér forgdécsdben elrendezett szalli-
toberendezéssel, két zsilippel és egy feladébunkerral, valamint razdszita be-
rendezéssel. A szaritbberendezés a gaztémor forgocsé kemencén belll egy
széllitécsiga, amely az anyag atforgatasara is szolgal.

A DE 195 28 018 A1 szamu leirasbdl ismeretes egy berendezés anya-
gok termikus kezelésére, amely anyagok szerves részeket tartalmaznak. En-
nél a berendezésnél egy forré gazzal téltheté hazon belll egy forgddob van
elrendezve, lényegében koncentrikusan egy tengely kérul.

A DE 43 37 421 A1 szamu leiras szerint egy tébblépcsdés magas ho-
mérséklet(l égetd berendezés ismeretes hulladékok szaméra, valamint be-
rendezés ezen eljaras foganatositasara. Itt egy zart térben egy elsé |épcso-
ben egy sztochiometrikus alatti elégetéssel és a masodik Iépcsdben egy to-
vabbi elégetéssel dolgoznak.

Mindegyik fent ismertetett eljaras és berendezés hatranya, hogy igen
magas biztonsagi szabvanyokat kell betartani, mivel az alkalmazott eljarasi
lépések és kuléndsen a pirolizis és a gazositas részben légelzaras mellett és
magas homérsékleten végzendd.

A talalmany feladata olyan eljaras és berendezés kidolgozasa hulladék
és szemét eliminalasara, amely igen kis mértékben terheli a kérnyezetet, a
hulladék anyagokat a lehetd legteljesebb mértékben eliminalja és amely be-
rendezés konnyen kezelhetd és egyszerl médon szabalyozhato.

A taldlmany szerinti eljarassal a lehet6 legtokéletesebben lehet a hul-

ladékot, szemetet kérnyezetbarat médon, szinte teljes mértékben feldolgozni
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és amellett energiat nyerni részben a talalmany szerinti eljaras fenntartasara.
Azonban mas, energiaintenziv eljarasokhoz is a nyert anyag felhasznalhato.

A talalmany szerinti eljaras lényege a kévetkezd:

Az ipar, kulénésen a papiripar tertletén keletkezé hulladékot, valamint
a béripar, vagy haztartasok hulladékat az eljarashoz elszallitiak. Ezek az
anyagok altaldban nagy mértékben inhomogének, és kulénbdzd szervetlen
és szerves anyagokbdl allnak ¢ssze, és gyakran éssze vannak préselve. Eb-
bdl az okbdl szUkséges az anyagokat szétosztani. Ez ismert berendezések-
ben szakitassal, apritassal, csépléssel térténhet.

A hulladék anyagok elosztasa utan szelektalast vegzunk. A szelektalt
és a fémes és nemfémes anyagokra szétvalasztott hulladékot tovabbi feldol-
gozasra szallitjuk. A fémes anyagokat értékesitésre lehet elvezetni.

Az ilyen moédon elékészitett hulladékot azutan egy berendezésbe szal-
litjuk, elémelegités és/vagy szaritas céljabdl.

Egy behordd nyilason keresztul az szétvalasztott és szelektalt, adott
esetben elémelegitett és/vagy szaritott anyagot egy cs6 alaku tartalyba jut-
tatjuk, mégpedig annak egyik végénél.

Ebben a rogzitett helyzet( tartalyban, amely hithetd és szigetelt, k6zé-
pen egy tengely van. Ezen a tengelyen kulénb6zd berendezések vannak az
anyag szallitasara, fellazitasara, keverésére. Ezen berendezés révén az
anyagot a tartalyban a kihordé nyilas iranyaba folyamatosan vagy szakaszo-
san szallitjuk.

A tengelyen |évé berendezések elénydsen lapatok, amelyek beallitott
fellletekkel rendelkeznek. Ezek a lapatok ugyancsak elébnyésen formazard
ékkapcsolokkal vannak a tengelyen régzitve. Ezaltal kénnyen cserélhetok.

A tengely elénydsen cs6 alaku, és a tartaly homlokoldalain van agyaz-

va.
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A tartaly als6 tartomanyaban rostélyok vannak annak teljes hosszan el-
rendezve, és ezen fekszik az anyag, és kerul a kihordasi nyilas irdnyaban
szallitasra. A rostélyok lehetévé teszik energia bevezetését, melegitett leve-
g6 bedramlasa révén.

Az anyagnak a tartalyban térténé tartézkodasa alatt energiaval talalko-
zik és ezaltal porilizalasra és elgazositasra kerul. Az energia bevitel az indi-
tasi szakaszban kdzvetlen bevitellel térténik, mégpedig melegitett levegének
bejuttatasaval és a gazosodas megindulasa utdn a keletkezé gaz részbeni
elégetésével. Az energia bevitel amellett mennyiségileg felosztva térténik. A
bevitt energia 60-80 %-at a tartély els6 negyedében juttatjuk az anyagra, mig
a tovabbi harom negyedben a maradék energia, azaz a 20-40 % energia be-
vitel torténik. Az energia bevitel melegitett levegdé révén koézvetlenul az
anyagra torténik.

A folyamat, azaz az eljaras inditédsakor a tartaly ezen tartomanyaban
egy izz6 agyat, azaz izz6, termikusan bontott hulladékot és szemetet allitunk
el6, amelyet azutan a beszallitott, elémelegitett anyaggal tovabb taplalunk.
Amellett egy mintegy maximalis 600-700°C-ot biztositunk a tartalyban. Az
izz6 &gy ugyancsak a kihordd nyilas iranyaban kerul tovabb szallitasra, és
végul egy zsilipszerl kihordd nyilason keresztul kihordasra. Ezek a szilard
szétbontott anyagok koksz-szerl természetliek.

Ebben az izzé agyban az izzast a bontandd anyag bevezetése mellett
oxigén vagy levegb bevezetésével tartjuk fenn.

Az izz6 agy alatt elényésen a tartomany teljes hossza mentén a termi-
kus bontdshoz adagolhaté levegd vagy oxigén bevezetésére egy berendezés
van.

A levegb vagy oxigén adagolt bevezetése révén a termikus bontas tar-
tomanyaban szabalyozhato termikus bontas érhetd el, amely a hémérséklet

vezetés révén pontosan, a bevezetett levegd mennyisége vagy a bevezetett



oxigén mennyisége révén szabalyozhaté. Minél tébb levegbt vagy oxigént
vezetink be, annal magasabb a hémérséklet a tartalyban a termikus tarto-
manyban.

A termikus bontas a talalmany szerint egy szabalyozott folyamat a piro-
lizis és az égetés kézo6tt. Az eljaras a talalmany szerint nem eredményezi a
bejuttatott anyag teljes elégetését, mert mindig csak sztéchiometrikus érték
alatti mennyiségu leveg6t vagy oxigént vezetunk a folyamathoz, és a sza-
badda valé oxigént ebben a tartomanyban |évé nyilt langgal elégetjik. Ezaltal
lehetséges a folyamatot nem mindig abszolut gaztémér kérulmények kézott
végezni, ami viszont a berendezés lényegesen egyszerlibb kivitelezhetdsé-
gét eredményezi. Azonkivul ily médon a biztonsagi kévetelmények sem olyan
jelentések.

A folyamat beindulasa utan a termikus bomlas energia felszabadulas
mellett jatszddik le. A termikus szétbontas tartomanyaban a tartalyban sza-
balyozhaté hémérsékleteket mintegy 900°C-ig allitunk be és tartunk fenn.
El6nyésen a hémérséklet 400°C és 800°C kozotti értékre kerul beallitasra.

A termikus bontasnal a szilard anyagok mellett [ényegében a szénhid-
rogének esetén nyersgaz keletkezik mintegy 700-800°C hémérséklettel. Ez
mint gaz-szilardanyag keverék a kihordd nyilason keresztul a tartalybdl elve-
zetésre kerul, és egy csbvezetéken at egy berendezésbe juttatjuk a hosszu-
lancu szénhidrogének krakkolasara és/vagy egy berendezésbe a szilard
anyagok elgazositasara. llyen médon a gazok és a szilard anyagok a tartaly-
bdl tovabbi energetikai feldolgozasra kerulnek.

Elénydsen a cs6 alaku tartédlyokban a kihordd nyilas tartomanyaban egy
gyujtoforras van beépitve. Ez a gyujtéforras egy €g6 lehet nyilt langgal vagy
egy izz6 tekercs. Ezek arra szolgalnak, hogy a még meglévé oxigén a gaz-

szilardanyag keveréket kihordasa el6tt elégessuk.



Tovabba elényés a csé alaku tartaly felsé tartomanyaban a kihorddé
nyilas kdzelében egy nyomas kiegyenlitd nyilast |étesiteni. Ez egy bizonyos
tulnyomas elérésekor kinyilik, amely nyomas azonban a talalmany szerinti
eljaras lefolyasakor nem |ép fel. Zavar vagy valamilyen baleset esetén elo-
fordulhat tulnyomas a csd alaku tartalyban, amely ily médon fesztelenitésre
kerul. Ez a nyomas kiengedd nyilds egy csappantyu vagy egy sulyterhelés
biztonsagi szelep lehet.

A talalmanyt egy kiviteli példa kapcsan ismertetjuk:

Egy hengeres, régzitett helyzetd tartadly, amelynek hosszisaga
8000 mm és belsé atméréje 1600 mm felsd bal oldali tartoméanyaban egy
behordd nyilassal rendelkezik, amelyen keresztul az elémelegitett anyagot
bejuttatjuk a tartalyba. A tartaly tovabba a baloldali als6 tartomanyaban egy
égonyilassal rendelkezik. A tartaly telies hosszaban egy belsé tengely nyulik
el lapatokkal ellatva. Ez a tartaly kézepén van agyazva. Ez egy csé alaku
tengely, amely a lapatokkal egyutt egy motor révén van meghajtva, amely
motor a tartalyon kivul van elrendezve.

A tartaly alsé tartomanyaban, annak teljes hossza mentén melegitett
levegd bevezetésére szolgald szerv van kialakitva. A kihordd nyilas a tartaly
végéhez érkezd gaz-szilardanyag keverék elvezetésére szolgal.

Ezen tartalynal a papiriparbdl szarmazo, alabbi 6sszetétell hulladékok
kerllnek feldolgozasra.

Papir és papirmaradvanyok 1-3 cm-es élhosszUlsagban,

fadarabok mechanikusan 8sszetérve, részben szalas felllettel 0.5-5
cm-es élhosszuséagban,

polietilén folia mint mianyag maradvany, mintegy 10 cm? nagysagban,

gumidarabok darabolva, mintegy 1-5 cm?-es nagysagban,

vas-fém hulladékok mint példaul drét darabok, lemezcsikok apritott

formaban 0.5-3 mm-es élhosszusagban ill. atmérdvel,
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aluminium-félia darabolva, 2 cm-es nagysagban,

fehér lemez italdoboz 6sszenyomva.

Ezen termékek nyers sulya és az anyagok sulya kb. 0.35 kg/dm* Az
anyagok viztartalma kb. 40 %.

Ezeket a termékeket és anyagokat hengerrel apritjuk. A teljesitmény
mintegy 5 t/h. Végul a szétvalasztott anyagot magnessel megmunkaljuk és a
szelektalt fémrészeket eltavolitjuk. Azutan az anyagot egy szallitérendszerrel
egy szaritétoronyba juttatjuk és ott mintegy 80°C-ra melegitjik és a vizet el-
vonjuk. A szaritétoronyban a tartdézkodasi id6 1.5 ora.

Ezutan a szaritott anyagot szallitdszalaggal vagy mas szallitécsigaval a
tartaly baloldali felsé részébe folyamatosan beszallitiuk. A tartadlyban az
anyagot a tengelyen |évé lapatokkal a kihordé nyilas iranyaban szallitjuk,
ahol a tengely a lapatokkal egyutt mintegy 5-7 fordulat/perc sebességgel fo-
rog. Ek6zben a maradék nedvességet elvonjuk. A behorddé nyilas alsé tar-
tomanyaban a rostély alatt elémelegitett levegd bevezetése torténik. A be-
vezetési szakaszban egy €gd van elhelyezve, amely az érkezé levegét a ki-
vant hémérsékletre, azaz mintegy 600°C-ra melegiti. Az elémelegitett leve-
gbvel az anyagot kozvetlenul érintkeztetjuk, és az els6 tartdly negyedben az
anyag mintegy izz6 &agyat alkot, amelyre érkezé tovabbi anyag az izzé agy
és a melegitett levegb révén szintén izzasba kerul. Ezt elésegiti még a ke-
letkez6 gazok elégetése. A bejuttatott anyag igy termikusan bomlik, és a
szilard részt mintegy 95-98 % kristalyos szénhidrogén formajaban az un. pi-
rolizis koksz formajaban a kihordd nyilason keresztll a gazzal egyutt kihord-
juk, és tovabbi energetikai felhasznalashoz vezetjlk.

A termikus szétbontas tartomanyaban az eljaras meginditasa utan
mintegy 700°C hémérséklet uralkodik. A folyamat meginditadsa a bearaml|o
levegd hdémérsékletén torténik. Ezutan az energiat tovabbra is a melegitett

levegbvel és a részben keletkezd gaz elégetésével biztositjuk. A melegitett
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levegd alulrdl a rostélyon keresztul aramlik az anyagba, és az izzd agy ho-
mérsékletét fenntartja egészen a kihordd nyilasig.

A keletkez6 gaz-szilardanyag keveréket a tartalybdl kilépve egy csdve-
zetéken keresztul egy berendezésbe juttatjuk a hosszulancu szénhidrogének
krakkolasa céljabdl, majd onnan egy berendezésbe a szilard anyagok elga-
zositasa céljabol. Az igy.tova’bbiakban energetikailag feldolgozott anyagok
mint fitégazok kertlhetnek mas termikus folyamatoknal felhasznalasra. A
maradék anyag mintegy 90 %-ban asvanyi részekbdl all és mint hamu kerul

eliminalasra.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras hulladék és szemét eliminalasara, ahol a hulladékot és sze-
metet mint anyagot egy Iényegében fuggdleges, rogzitett helyzetl tartalyba
egyik oldalrél bejuttatjuk, és abban folyamatosan vagy szakaszosan a tartaly
masik oldalara szallitjuk, és kézben az anyagbehordasi oldalon a tartaly elso
negyedében az energia-bevitel 60-80%-at az anyagra elvégezzik, és a tar-
taly mas tartomanyaban a maradék 20-40% energiat az anyagra bevisszuk,
a tartaly masik oldalan a teljes gaz-szilardanyag keveréket a tartalybol elve-
zetjuk, és végul a gaz és szilard anyag energetikai feldolgozasat elvégezzik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a beuvitt
anyag maradék nedvessége mintegy 10%.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az anyagot
folyamatosan mintegy 18 m/h sebességgel szallitjuk a kihordonyilashoz.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tartaly els6
negyedében az anyagra az energia bevitel mintegy 70% végezzuk.

5. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tartaly
minden tovabbi negyedeiben az energia mintegy 10-10%-at visszlk be.

6. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az elsd ne-
gyedébe az energia bevitelt égdvel biztositjuk.

7. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tartaly to-
vabbi negyedeibe az energia bevitelt melegitett levegbvel végezzik.

8. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az energia
bevitelt legalabb az elsd negyedben kézvetlenul az anyagra végezzik.

9. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy annak in-
ditasahoz a tartalypan egy maximalisan 600-700°C homeérsékletet hozunk
létre.

10. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tartaly
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elhagyasa utan a gaz-szilardanyag keveréket a hosszulancu szénhidrogének
elkrakkolasara egy berendezésbe vezetjuk.

11. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a tartaly
utan a gaz-szilardanyag keveréket vagy a hosszulancu szénhidrogének el-
krakkoldsa utan a gaz-szilardanyag keveréket az energia részek elgazosita-
sara egy berendezésbe vezetjuk.

12. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az elgazo-
sitast sztdchiometrikus alatti levegd bevezetés mellett végezzik.

13. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az elgazo-
sitast a részbeni elégetési folyamattal szabalyozzuk.

14. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az elgazo-
sitasi folyamathoz vizg6zt adunk.

15. Berendezés hulladék és szemét eliminalasara, amelynek cs6 alaku
tartalya van behordd nyilassal a hulladék és szemét mint anyag bejuttatasara
az egyik oldalan és kihordoényilassal a gaz-szilardanyag szamara a masik
oldalén, és kézépen a tartalyon atvezetett tengellyel, amelyen berendezések
vannak és egy berendezéssel a szénhidrogének elkrakkolasara és/vagy be-
rendezéssel a szildrdanyagok elgazositadsara, melyek a tartaly kilépényilasa
utan vannak elrendezve.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
tartaly acéllemezbdl kétfaluan van kialakitva.

17. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a be-
hordd nyilas mint témité csiga van kialakitva zarétolattyuval a tartaly felsd
elUlsé tartomanyaban elrendezve.

18. A 15. igénypont szerinti berendezés, amelynél a tartaly also eltls6
tartomanyaban egy €g6 van elrendezve.

19. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ten-

gely cs6 alakura van kialakitva.
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20. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ten-
gelyen az anyag szallitasara szolgal6 berendezések vannak elrendezve.

21. A 20. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a be-
rendezések lapatok.

22. A 20. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a la-
patoknak hozzaigazitott fellletei vannak.

23. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a be-
rendezések a tengelyen ékkapcsolattal vannak régzitve.

24. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a ten-
gely a tartalyon kivul van agyazva.

25. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
tartaly alsé tartomanyaban az egész hossz mentén rostély van elrendezve az
anyag felvételére.

26. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
tartaly kihordd nyilasanal lapat alaku berendezés van a gaz-szilardanyag
keverék kihordasara.

27. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
tartaly utan berendezés van a hosszulancu szénhidrogének elkrakkolasara
és egy berendezés a gaz-szilardanyag keverék elgazositasara.

28. A 27. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az el-
krakkolasra és elgazositasra egy berendezése van.

29. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a cs®
alaku tartaly kihordd nyilasa tartomanyaban egy gyuijtoforras van.

30. A 24. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
gyuijtéforrasnal egy égé van nyilt langgal vagy egy izzité tekercs van.

31. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a csd
alaku tartély felsé részben a kihordd nyilas tartomanyaban ez nyomas leen-

gedd nyilas van.
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32. A 31. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a

nyomas leengedd nyilas egy csappantylval vagy sulyterhelésti biztonsagi

szeleppel rendelkezik.
,
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A meghatalmazott:
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