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{54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG MEHRLAGIGER PAPIERE FUER VERPACKUNGSZWECKE

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung mehrlagiger Papiere fiir
Verpackungszwecke mit einer flichenbezogenen Masse von unter 125g/m? bei Verwendung von
nicht aufgeheliten Altpapierstoffen. Das Ziel der Erfindung besteht darin, der Papierindustrie ein
Verfahren zur Verfligung zu stellen, nach dem diese niedergrammige Packpapiere herstellen
kann, die mindestens eine weile Seite zur Sicherung der entsprechenden Anspriche und die
hohere oder gleiche Festigkeiten gegeniber einlagigem hellem Packpapier aufweisen, wobei
durch den Einsatz von Altpapier der Zellstoffanteil wesentlich verringert wird bzw. entféllt. Der
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der Fertigung einseitig heller mehrlagiger Packpapiere
mit niedriger flichenbezogener Masse Primarfaserstoffe, vornehmlich ungebleichten Zelistoff
und Holzstoff, durch nicht aufgeheliten Altpapierstoff zu substituieren. Die Aufgabe wurde dadurch
geldst, dal im Gegensatz zu bekannten Verfahren Packpapiere mit einer flichenbezogenen Masse
von vorzugsweise 60 bis 120 g/m? zwei- bis dreilagig mit mindestens einer hellen opaken Decklage
zur Sicherung der Bedruckbarkeit und der physiologisch-hygienischen Anforderungen und einer
oder mehrerer Riicklagen, bestehend aus nicht aufgehellten Altpapierstoffen, vorrangig aus
Wellpappe oder gemischten Altpapieren, hergestellt werden bei Verarbeitungs- und
Gebrauchseigenschaften, die gegentiber einlagigen hellen Packpapieren aus

100% Primérfaserstoffen gleichwertig oder besser sind.
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Verfahren zur Herstellung mehrlagiger Papiere fiir Verpak-
kungszwecke

Anwendungggebiet der Erfindung

Die Erfindung. betriffi{ ein Verfahren zur Herstellung mehr-
lagiger Papiere fiir Verpackungszwecke aus verschiedenen
Fagserstoffen, wie Holzstoff oder aufgehelltiem holzhaliigem
Altpapier, ggf..mit‘geringem Anteil an ungebleichtem Zell=
fir die 6pake Decklage und solchem aus vorwiegend Wellpappe
und /oder gemischtem Altpapier mit ihrer urspriinglichen
Parbung (WeiBe) fiir die Riicklage, vorzugsweise fiir den Ein-
saliz als Packpapier mit einer flachenbezogenen Masge von
unter 125 g/mz, die bisher vorrangig der Herstallung von
Simplexpapieren vorbshalten war.

Charakteristik der bekannten technischen Légungen

Packpapiere ohne Weifigradforderungen, fdfzugaweise Einschlag-
papiere, werden bereits aus bis zu 100 % Sekunddrfasersioff
hergestellt, wobei oft noch zusdtizlich eingeférbt wird. Da-
gegen werden Verpackungspapiere mit WeiBgradforderungen,
vorzugsweise zur Beutelherstellung, aus Primdrfaserstoffen
erzeugt. Der Einsatz wertvoller Primdrfasersioffe fiir diesen
Zweck ergibt sich aus den Anforderungen an die Pestigkeit,

den Bedruckbarkeitsanforderungen hinsichtlich WeiBgrad und
aug physiologisch-hygienischen Griinden., Da aus Untersuchungen
die physiologische Unbedenklichkeit bei der Verwendung von
Altpapier fiir Lebensmittelverpackungen gegeben ist, be-
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schranken sich die Porderungen beziiglich des Weiﬁgrades
auf die AuBenseite der Packpapiere fiir Beutel.

Derartige Packpapisere werden bei niedriger fléchenbezogener
Masse bisher einlagig hergestellt. Bei den hellen Packpa-
pierqualitdten ist dabel in besonderem MafBl ein hoher An-
teil an Zellstoff erforderlich, um den durch den zur Ge=-
wehrleistung der Opazitdt notwendigen Einsatz von Holz-
stoff mit seinem insbesondere geringen DurchreiBfwiderstand
' gntstehenden Festigkeitsnachteil gegeniiber dunklen Pack=
papieren auszugleichen. Bei den dunklen Packpapiersorten
wird die notwendige Festigkelt durch Einsatz geelgneter
Alipapierstoffs, wie belspielsweise golchen aus Wellpappe,
gesichert.,

Der Einsalz von Altpaplerstoffen bei der Herstellung von
einseitig hellem Karton und Papier (z. Be Duplextapeien=~
papier) bis herab zu einer fliéchenbezogenen Masse von

130 g/m2 ist bekannt, Weniger bekannt ist dieser Einsatiz
fiir Produkte mit elner fldchenbezogenen Masse vonfunter-
halb etwa 120 g/m . -

Zur Sicherung gleicher Festigkeitseigenachaften besonders
Biegesteifigkeit wurde dabei gegentiiber dem. Primdarfaser- =
stoffeinsatz bei Einsatz von Altpapierstoffen die fléchen-
bezogene Masse der Produkie erhdht, hierzu Goess=-Saurau, K:
Untersuchungen zur Verarbeitung von Altpapier und dessen
Gewinnung aus dem Miill in Osterreich, Wochenblatt fiir Pa-
pierfabrikétion (1978) 10, S. 382 bis 384. |
Dariiber hinaus werden dabei in der Riicklage und gegebensn=-
£alls in der Schonschicht aufgehellte Sekunddrfasersioffe
oder zumindest solche eingesetzt, die mit erheblichem tech-
nischem Aufwand homogenisiert wurden. Diese Behandlungen
bedingen einen materiellen und energetischen Mehraufwand.
Es .sind auch Verfahren bekannt, nach denen fiir mehrlagigs,
helle Fldchengebilde ausschlieBlich Sekundérfaserstoffe
eingesetzt werden,'jedoch findet auch. dabei eine zusdiz=-
liche Aufhellung mit Bleichchemikalien und/oder durch Be-
handlung zur Entfernung von Druckfarbe gtett, weil die
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ursprﬁhgliche WeiBe der Altpapiere den iiblichen WeiBgrad-

\ forderungeh’an die daraus erzeugten Produktevnicht genligt.
Zur Sicherung der Bedruckbarkeit wird fiir'diese Fille aufer-
dem der Aufirag eines mineralischen Striches vorgesehen,
hierzu DD 149 878.

Ferner igt die Herstellung zweilagiger Beutel bekannt je=
doch werden debei zwei in der Erzeugung voneinander unab-
héngige Papieraorted zusammengebracht, was einen hdheren
Aufwand gegeniiber der Herstellung von Duplexpapier bedeutet.
Der zunehmende Mangel an Prim#drfaserstoffen und die not= '
wendige Steigerung dés Altpapiereinsatzes zwingen -auch beil
der Herstellung von Paplererzeugnissen mit einer fldchen=
bezogenen Masse von etwa unterhalb 130 g/h zu material=-
okonomlscpbgunstigen Ldsungen, besonders fiir Papiere mit
speziellen Anforderungen an die Ober- und die Unterseite.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, Papiere fiir Verpak-
kungszwecke mit einer flichenbezogenen Masse von unter

125 g/m2 herzustellen, die mindestens eine weife Seite zur
Sicherung der entsprechenden Anspriiche, wie Bedruckbar-
keits~ und hygienische Anforderungeh, gowie hohere oder
gleiche Festigkeiten eines entsprechen&en einlagigen hellen
Papiers aufweisen, wobei durch den Einsatz von Altpapier, .
das in seiner urspriinglichen Firbung verwendet wird, diese
Pestigkeit gesichert und der Zellstoffanteil wesentlich
verringert wird bzw. entfdllt,

Dariégung des Weseng der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der Pertigung
einseitig heller zwei- bis dreilagiger Packpapiere mit
niedriger fldchenbezogener Masse Primdrfaserstoffe, vor-
nshmlich ungebleichien Zellstoff und Holzstoff, durch nicht
aufgehellten- Altpapierstoff zu substituleren, bei gleich-

-

A AND 4009 NKRAYNTY

i



zeitiger Beibehaltung bzw. Verbesserung der PFestigkeit be=
zogen auf gleiche fldchenbezogene Masse.

ErfindungsgemiB wurde dle Aufgabe dadurch geltst, daB im
Gegensatz zu den bekannten Verfahren Packpapiera mit einexr =
flachenbazogenen Masse von. 60 bis 120 g/m zwel= bis drei=-
lagig, vorzugsweise zweilagig, mit mindestens einer hellen
opaken Decklage und einer Riicklage, bestehend aus nicht
aufgehellten Altpapierstoffen, vorrangig aus Wellpappe und/
oder gemischtem Ali{papier, hergestellt werden, Unter nichi
aufgehollt wird verstanden, daf die Altpapierstoffe'einer'
zusdtzlichen Behandlung zur Entfernung der Druckfarbe und /
oder einer zus#tzlichen Behandlung mit Bleichchemikalien
nicht unterzogen werden,

Es wurde gefunden, daB die so erhaltenen Packpapiere hohere
Fegtigkeitswerte aufweisen als einlagig gefertigte aus 100 %
Primgrfaserstoff, insbesondere dann, wenn das Festigkeits~-
potential des Altpapisrstoffes durch Mehlung in Refinern
noch gesteigert wurde. Zur Sicherung der Festigkelt bei
diesgen niedefgrammigan mehrlagigen Produkten ist die festig-
keitsbildende Riicklage aus Altpapierstoffen mit méglichst
hohem Anteil an der flichenbezogenen Gesamtmasse herzustel=
len, was bedingt daB die Decklage aus einem hellen opaken
Material, wie beiSpielswelse Holzatoff mit hohem Ausbeute-
grad oder holzhaltigem Sekunddrfaserstoff, besieht. .
Packpapiere gemdB der Erfindung konnen auf ansich bekannten
Duplexﬁapiérmaschinen, wie Maschinen mit zwei iiblichen Lang-
gieben oder, was wegen opiimaler Vergautschungsirockenge-
halte giinstiger ist, mit Langsieb und aufgesetztem Kompaki- )
gieb (Sekundirsiebeinheit) hergestellt werden., Kompaktsiseb-
einheiten gestatten bel geringen Bauhthen ein nachirég=-
liches Nachriisten einfacher Langsiebmaschinen,

Ausfithrungsbeispiele

" Die Erfindung soll nachfoigend an 2 Beispielen erlsiutert
wsrden, Vo
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Boigpisel 1

Auf einer Langsiebmaschine mit sufgesetzter Kompaktsiab-
einheit wird ein zweilagiges Packpapier, bestehend aus
einer opaken hellen Deckschicht aus 100 % Holzstoff und
einer Riicklage aus 100 % Altpapier der Sorte 3a nach

TGL 2751 gefertigt. Der Altpapierstoff aus Wellpappe wird
nach PFeinreinigung in Hydrozyklonen und Sortierern in
Refinern gemahlen und zur Pertigung der Rlicklage benutzi..
Das so mit einer flachenbezogenen Masse der Decklage von
35 g/h hergestellte Duplex-Packpapier entspricht bei einer
fliachenbezogenen Gesamtmasse von T0 g/m“ der Sorte D II |
und bei einer flachenbezogenen Gesamtmasse von 80 g/m der
Sorte C II gemdB TGL 24190,

Beispiel 2

Auf einer Langsiebmaschine mit aufgesetzter Kompaktsieb-
einheit wird ein zweilagiges Packpapier, bestiehend aus einer
opaken hellen- Decklage mit Holzstoff und ggf. geringstenm
Altpapier der Sorte 1a nach TGL 2751 gefertigt. Der Altpa~"'r-
pierstoff aus gemischten Altpapieren wird nach Feinreini-

gung in Hydrozyklonen und Sortlerern in Refinern gemahlen

und zur Fertigung der Riicklage benutzt. Das so mit einer
fldchenbezogenen Masse von 80 g/h hergestellte Duplex~
Packpapier entspricht der Sorte D II gemidB TGL 24190,
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Erfindungsansgruch

1. Verfahren zur Herstellung mehrlagiger Papiere fiir Ver-
packungszwecke, dadurch gekennzeichnet, daS Altpapier-
- gtoffe in ihrer uﬁsprﬁnglichen Fdarbung vorliegen und
hach spezieller Reinigung gemahlen oder ungemahlen in
/die Riicklagen zwei- und mehrlagiger Papiere'fﬁr‘Ver-

» ;packungszwacke, vorzugsweise fiir Beulel, eingesetzt wer-
' den. ' |

25 Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB

~ die Decklage aus einer opaken Bahn, vorzugsweisé be-
stehend aus Holzstoff, gegebenenfalls mit geringsiem An=-
teil an ungebleichiem zellstoff, gefertigt wird,

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch'gekennzeichnet,n
daBd Altpapierstoffe'aus Wellpappe oder gemischten Alt- |
papieren in ihrer urspriinglichen Férbung ohne zusétz-

~ liche Maﬁﬁahmen zur Druckfarbenentférbung und/oder ohne
zusidtzliche Behandlung mit Bleichchemlkalien fir die
Riicklagen eingesetzi werden. : '

4., Verfahren nach Funkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB Altpapierstoffe nach mehrstufiger Feinreinigung mit
geeigneten Maschinen, wie Refinern, zur Erhdhung der
Festigkeit gemahlen werden.

5. Verfahren nach FPunkt 1 bis 4,'dadurch gekennzeichnet,
da8 mehrlagige Packpapiere mit einer fliéchenbezogenen
' Masse von unter 125 g/hz, vorzugsweise von 60 bis 120 g/m ,
hergestellt werden.
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