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Titel der Erfindung

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung kettengewirkter,
insbesondere ndhgewirkter Florerzeugnisse,

Anwendungsgebist der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Kettengewirkten, insbesondere nadhgewirkten Florerzeugnis-
sen, bei denen der Flor aus unaversponnenem Fasermaterial
besteht und mittels Haken aufweisender Nadeln in eine vor-
gefertigte Grundbahn unter Bildung von Maschenstabchen,
die aus den von den Hakennadeln szus dem unversponnenen Fa-
sermaterial herausgezogensn Faserschlingen geformt werden,
eingebunden wird, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens an Kettenwirkmaschinen, insbesondere N&h=
wirkmaschinen,

Cie Erfindung wird bei der Herstellung von Florerzeugnis-
sen fUr Beklesidung, Spielwaren, Bodenbelag und dgl, ange-

wendet,

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Es sind bereits Verfahren bekannt, bei denen Fasermaterial
zu Florerzeugnissen verarbeitet wird,
So werden bei einem Verfahren und einer Vorrichtung gema®

der DO-PS 39 819 Fasern eines Fassrvlieses verdichtet,

. marmamAN L A2



Gber Polplatinen gelegt, von den Nadeln erfaBt und in eine
vorgefertigte Grundbahn eingebunden, In diesem Fall kdénnen
die Fasern mehrfach eingebunden werden, und es entstehen
geschlossene Polschlingen, Es wird ein separater intensi-
ver Arbeitsgang - némlich der Rauhprozef - bendtigt, um
diese Polschlingen zu 6ffnen und das &rzeugnis von schwim-
~menden Fasern zu befreien, Die Bildung von Polschlingen
erfordert hohe Reibkrédfte, die im Haken der Schiebernadeln
und um die Polplatine auftreten, Das fiihrt u, a, dazu, dad
die erreichbare Faserdichte relativ gering bleibt, Das Ver-
fahren ist unter dem Namen "Voltex-Verfahren® bekannt ge-
worden, ' ’

Bei einem nach diesem Verféhren_und mittels der dazu gehé-
renden Vorrichtung hergestellten Textilstoff ist in der
US-Patentschrift 3 442 101 dargelegt worden, daB Faser=-
bindel in der Grundbahn befestigt sind und jedes der Fa-
serbindel Fasern umfaRt, die sich in wenigstens zwei ne-
peneinanderlisgenden Reihen erstrecken, Jedoch werden auch
bei diesem Textilstoff geschlossene Polschlingen gebildet,
bei denen dis Fasern in mindestens zwei Rsihen dieser Pol-
schlingen eingebunden sind, Ein Uffnen dieser Polschlingen
durch ‘Rauhen ist erforderlich, um bei dem Textilstoff
einen offenen Flor zu erhalten,

Eine Ausscheidungsanmeldung aus dsr vorgenannten US-PS, die
US-PS 3 540 098, beinhaltet eine Veorrichtung und ein Ver=
fahren zur Herstellung von Polstoffen aus einer Grundbahn
und einem Faservlies. Dabsi werden gebiindelts Schlingen der
Fasern des Vlieses durch diefGrUndbahhvgezogen, und es kommt
zur Vermaschung der Schlingen, Zur Bildung einer Plischaber-
flédche ist wiederum ein Rauh=- und Scherprozed erforderlich,

Des weiteren ist aus der CH=-PS 526 664 ein rein mechanisches
Verfahren zur Herstellung eines textilen Fléchengebildes mit
beidseitiger Rauh=- oder Plischcberfléche bekannt, bei dem
eine zur Bildung von Polnoppen bestimmte Faserschicht mit

einer Grundbahn mittels aus dieser Faserschicht herausge=-

zogener Faserschleifen verbunden wird, Dabei wird als Grund -



bahn ein mechanisch verfestigtes Vlies verwendst. Die aus
der Faserschicht herausgezogenen Faserschlingen werden auf
der Rickseite der Grundbahn zu Maschenstibchen geformt und
die Fasern des als Grundbahn verwendeten Vlieses werden zur
Bildung der Rauh~ oder Plischoberfliche auf der den Polnop-
pen abgekehrten Seite aufgerauht,

Der Nachteil dieses Verfahrens besteht ebenfalls darin, daB
erst durch Anwendung von zwei Arbeitsprozessen - Bildung von
Polnoppen und Rauhen =~ die Ausbildung einer Rauh- oder Pliisch-
oberflache méglichvwird.

Bei den allgemein bekannten Faserband-Rundstrickmaschinen
werden separat gebildete Faserbéander mit Hilfe von an die-
sen mehrsystemigen Maschinen angebrachten Minikarden wisder
aufgeldst, und das Fasermaterial wird bei jedem System. den
an der Karde vorbeilaufenden Nadeln dargeboten, Die Nadeln
erfassen Fasern und binden sie = gleichzeitig mit der B8il-
dung des Grundgestricks aus Grundféden = in Form von Maschen -
in das Gestrick ein, Dabei sind die Karden ortsfest angeord-
net und die Nadeln wandern um den Umfang der Rundstrickma-
schine, so daR das Fasermaterial aus dem von dar jeweili=
gen Karde gebildeten Flor herausgezogen wird; Auf der Wa-
renoverflédche entsteht eine hochstehende Faserschicht, bei
der die erfaBten Fasern nur mit einem Ende bzw, einmal im
Grundgestrick verankert sind,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, bei der Herstellung
von Kettengewirkten, insbesondere néhgewirkten Erzeugnis-
sen mit Flor aus unversponhenem Fasermaterial eine weite~-
re Verbesserung bzw, Vereinfachung zu erreichen,



Darlequng des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht bei einem Florerzeugnis
der eingangs gekennzeichneten Art darin, auf die 8ildung
von Polschlingen zur Gewinnung des Flors zu verzichten,
Gleichzeitig soll die Faserdichte wesentlich erhdht und
der RauhprozeB im wesentlichen eingespart werden,

Beim erfindungsgemé&Ben Verfahren erfdlgt die Herstellung

der kettengewirkten, insbesondere ndhgewirkten Florsrzsug-
nisse, die einen Flor aus unversponnenem Fasermaterial be-
sitzen, derart, da® von den oszillierenden Hakennadeln, ins-
besondere den Schiebernadeln einer N@hwirkmaschine, aus
einem den Hakennadeln vorgelegten bzw, dargereichten losen
bzw, in einem Flor=- oder Vliiesverband verankerten Faserma=
terial Faserbischel erfaBt, herausgezogen, dabei zu Faser=
striangen geformt und in dies vorgefertigte Grundbahn maschen-
stébchenartig eingebunden werden, Ohne Ausbildung von Pol-
noppen werden auf der Rickseite der Grundbahn somit aus Ab-
schnitten der Faserstrénge Maschen, und auf der Vorderseite
wird eine hochstehends Flordecks gebildet, Die sich in der
Flordecke befindlichen Fasern bediirfen keiner weiteren Aufe
18sung, z, B, durch Rauhpassagen,

Als Grundbahn kommen Gewebe, Gewirke, Vliesstoffe od, dgl.,
aber auch Vliese, Schuffaden~ bzw, SchuBlfolielagen, auf-
einanderliegende Schul~ und Kettfaden- bzw, Schud- und
Kettfolielagen in Betracht,

Als Fasermaterialien fiir den Flor eignen sich vor allem
Fasern, wie sie Oblicherweise fir Florstoffe eingesetzt
ﬂerden, z, B, lels)Pclyesterfasern, Polyamidfasern, Poly=-
acrylnitrilfasern u, a.,

Die Fasern werden den Hgkennadeln in leoser Form oder in
einem Flor- oder Vliesverband vorgelegt bzw, dargeresicht,
Das Darreichen des Fasermaterials erfolgt derart, daB die
losen oder sich in einem Flor- oder Vliesverband befindli=-
chen Fassrn an die Hakennadeln gebracht werden,



Der Flor- oder Vliesverband kann auch aus ﬁber‘die Arbeits=-
breite nebeneinanderliegenden Karden- bzw, Krempelbéndern.
bestehen,

Zur Durchfihrung des erfindungsgemZBen Verfahrens dient eine

- Vorrichtung an Kettenwirk-, insbesonders Néhwirkmaschinen,

die aus mindestens einem Zufihrorgan fur den Flor- oder Vlies=-
verband, insbesondere aus mindestens ginem Lieferwalzenpaar
besteht, Der Flor- oder Vliesverband wird von einer vorge=
schalteten Kardiereinrichtung zugeliefert oder stammt aus
einem gesondert hergestellten Flor- oder Vliesverband, Der
Flor- oder Vliesverband kann den Hakennadeln von der Kardier-
einrichtung auch unmittelbar, d, h, ohne Zwischenschaltung
eines Zufihrorgans, zugefiihrt werden, ‘

Das Zufthrorgan oder die Kardiereinrichtung fihren gegen-
Uber den Hakennadeln vorzugsweise eine kreis- oder ellip-
senfirmige Bewegung oder eine geradlinige Bewegung in Rich-
tung des Austriebs der Hakennadeln aus,

Vom Zuflhrorgan bzw, unmittelbar von der Kardiereinrichtung
werden die heraushdngenden Faserenden in die Haken der Na-
deln eingelegt, und danach bewegen sich das Zufihrorgan bzw,
die Kardiereinrichtung einerseits und die Haksnnadeln an-
dererseits wieder voneinander weg, Auch eine ortsjeéte An-
ordnung des Zuflhrorgans bzw, der Kardiereinrichtung gegen-
Gber den Hakennadeln ist méglich,

Zur Durchfihrung des erfindungsgemé&len Verfahrens ist es

des weiteren mdglich, daB gegeniber den oszilliersnden Ha~-
kennadeln ein Vorratsbehdlter zur Aufnahme des losen oder

in einem Flor- oder Vliesverband verankerten Fasermaterials
angsordnet ist, Der Vorratsbehdlter weist in H8he der Haken-
nadeln einen Schlitz fir den Zutritt der Hakennadeln zum Fa=-
sermaterial aguf, damit sies Fasern aus dem Vorratsbehilter
entnenmen kdnnen, Dabei kann der Vorratsbehdlter wdhrend

des Eintriebes der Hakennadeln eine Relativbewegung in Rich-
tung des Austriebes der Hakennadeln und beim Austrisb der

Hakennadeln in Richtung des Eintriebss ausfihren,



Die Kardiereinrichtung besteht vorzugsweise aus einem Mini-
Tambour und einem Mini~-Abnehmer, die beide Gber die volle
Arbeitsbreite der Kettenwirk- bzw, Néhwirkméschine reichen,
Sie kbnnen - gegebenenfalls im Zusammenwirken mit dem Zu-
fihrorgan = eine kreis- bzw, ellipsenfdrmige Bewegung aus-
fahren,

Es entspricht dem Gegenstand der Erfindung, wenn das Flor-
~oder Vliesmaterial in einem gesonderten Arbeitsgang herge-
stellt und den Hakennadeln der Kettenwirk- bzw, Nahwirkma-
schine vorgelegt wird,

Weitere Merkmale der erfindungsgem&Ren Vorrichtung sind
aus den Ausfilhrungsbeispielen zu ersehen,

Der Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, daf das Fa-
sermaterial nicht wie bisher Uber Polplatinen gelegt und

zu Polnoppen geformt wird, sondern als offener, hochstehen=-
der Flor in dis Grundbahn eingebunden wird, Ein Offnen der
‘Polnoppen durch Rauhen entf2llt daher, Einfachere Ketten-
wirk=- bzw, Nahwirkmaschinen konnen eingesetzt werden, vor
allem keine mit Polplatinen, Die Bildung des Flor- oder
Vliesverbandes kann auch separat fir mehrere der erfindungs-
gemdBen Kettenwirk- bzw. Néhwirkmaschinen betrieben werden,
Dartber hinaus ist mit N&éhwirkmaschinen dis Herstellung
dichterer Florerzsugnisse als bisner mdglich, Aucn wird
erfindungsgemdB materialschonender gearbeitet,

Aus fGhrungsbeispisle

Die Erfindung soll nachfolgend an Hand der Zeichnung zur

Herstéllung eines Florerzeugnisses mittels einer Néhwirk-

maschine néher erlautert werden,

Es zeigen: |

Fig, 1 bis 5 die Nahwirkstelle im Querschnitt mit einem
erfindungsgemédBen Zufihrorgan fir das den
Schiegbernadeln zu liefernde Vlies und



Fig, 6 bis 11 die Nahwirkstelle im Querschnitt amit einem
Vorratsbehdlter fir das den Schiesbernadeln
darzureichende Fasermaterial,

Wie dis Ausfihrungsform der erfindungsgemaBen Varrichtung
gemab Fig, 1 bis 5 zeigt, besteht die erfindungsgemiRe N&h-
wirkstelle in an sich bekannter Weise aus den Schiesberna-
deln 1, die an der Barre 2 angeordnet sind, den Schlief-
dréhten 3, die sich an der Barre 4 befinden, und den Ab-
schlagplatinen 5, die mit der Barre 6 verbunden sind, An-
stelle der normalerweise vorhandenen Stiftfassungen ist
eine Uber die volle Arbeitsbreite reichende, unmittelbar
iber dem Ricken der Schiebernadeln 1 endende Schiene 7

an der Barre 8 angeordnet, Die Schiene 7 bewirkt ein Zu-
rickhalten der zwischen Abschlagplatinen 3 und Schisne 7
zulaufenden Grundbahn 9, wenn diese von den Schiebernadeln 1
bei deren Austrieb durchstochen wird, Dadurch wird bei je-
der Schiebernadel 1 gewdhrleistet, da® die Schiebernadel-
haken 10 zur Aufnahme des Faserb_iischels 11a aus dem Vliies
11 frei werden und die zundchst im Schiebernadelhaken 10
héngende Halbmasche 12 auf den Schiebernadelschaft 13 auf-
geschoben wird, Gegenuber den Abschlagplatinen 3 ist ein
Gber die volle Arbeitsbreite reichendes, aus den Lieferwal-
zen 14, l4a bestenhendes Zufihrorgan angeordnet, Dis Liefer-
walzen 14, 14a liefern das Viies 11 standig zu den Schieber~
nadeln 1 und fihren dabei gleichzeitig eine kreis- oder -
ellipseafdrmige Bewegung entlang der Linie 15 aus,

Befindet sich die Schiebernadel 1 in der vorderen Stellung
ihres Austrisbes, dann legen die Liefsrwalzen 14, 14a die

o

Faserbischel 11a in die Schiebernadelhaken 10 ein,

Beim Eintrieb der Schisbernadeln 1 zishen diese die srfaltan
Faserbischel 11a aus dem Vlies 11 heraus, formen disse zuy
Faserstréngen 15 um (Fig, 2), ziehen sis durch die Grundbahn
S hindurch und werfen die Halbmasche 12 (ber dis Schieber~
nadel-Spitze 17 zum Maschenstabchen 18 ab, Dabei haben sich

die Lisferwalzen 14, 14e entlang der Linie 13 meiterbewsgt,



Bei artsfest angeordneten Lieferwalzen 14, 14a, die eine

mit Kratzenbeséhlag bezogene Walze aufweisen, kdnnen die
Schiebernadeln 1 mit ihren Schiebernadel-Spitzen 17 auch
gleichzsitig in den Beschlag eintauchen, dort Faserbischel
1la erfassen, zu Faserstréngen 16 umformen und in die Grund-
bahn 8 einbinden, '

Gemaf Fig, 3 haben sich die Lie ferwalzen 14, 14a und die
Schiebernadeln 1 soweit voneinander entfernt, dal die Fa=-
serstrénge 16 aus dem Vlies 11 herausgezogen sind und eine
Trennung erfolgtvist. Die Faserstrange 16 bilden sich da-
mit zur Flordecke 19 aus, und es beginnt ein neues Arbeits-
spiel,

Das Einbringen der Faserbiischel 1ia in die Schiebernadel-
haken 10 kann durch eine Birstenleiste 20, wie in Fig. 4
dargestellt, unterstlitzt werden, Die Burstenleistes 20 kann
dabei eine geringfligige Hub-Senk~Bewegung ausfihren und ist
iber den Schiebernadeln 1 in der varderen Stellung ihres

Austriebes angeordnet,

Anstelle der Birstenleiste 20 kann auch eine 3laseinrich=~
tung 21 gem&B Fig, & angeordnet sein, bei der durch Druck-
luft die Faserbischel 1la in die Schiebernadelhaken 10 ein=-

gedriickt werden,

Wie die Ausflihrungsform der erfindungsgeméBen Vorrichtung
geméB Fig, 6 bis 9 veranschaulicht, bestent die erfindungs-
gem&Be Nahwirkstelle wie in Fig, 1 bis 5 aus den Schisber-
nadeln 1a, die an der Sarre 2a angeordnet sind, den SchlieB-
dréhten 3a, dies sich an der Barrs 4a vefinden, und den Ab-
schlagplatinen 5a, die mit der Barre 6a verbunden sind,

Das als Schisne 7a ausgebildete, an der Barres 8z angsbrach-
te Rlckhalteelement sorgt dafir, dad die Grundbahn 9a

peim Austrieb der Schiebernadeln 1la diesen nicht ausweichen

kann und exakt durchstochen wird,



Gegeniiber den Schiebernadeln 1a ist ein Vorratsbehalter 22
mit der Vorderwand 22a und der Rickwand 22b fir das Faser=-
material 23 angeordnet, der einen Schlitz 24 in Hdhe der
Schiebernadeln 1a besitzt, um diesen den Zutritt zum Faser=
material 23 zu ermdglichen,

Der Vorratsbehalter 22 kann wéhrend des Eintriebs der Schie-
bernadeln la eine Relativbewegung in Richtung des Austriebs
der Schiebernadeln la, beim Austrieb der Sghiebernadeln 1a
in Richtung ihres Eintriebs ausfiihren,

Die aus der hinteren Stellung des Eintriebs kommenden Schie-
‘bernadeln 1a bewegen sich zwischen den Abschlagplatinen 5a
hindurch, Dabei wird die Grundbahn 9a durchstochen, und die
gich zunachst jeweils im Schiebernadelhakén 10a befindliche
Halbmasche 12a wird auf den Schiebernadelschaft 13a aufge-
schoben, Die Schiebernadelhaken 105 tauchen in den Vorrats-
behalter 22 ein, und Faserbischel 232 des sich dort befind=
lichen Fasermaterials 23 gleiten in die Schiebernadelhaken
10a (Fig, 7)., Beim Austrieb der Schiesbernadeln 1a werden
diese Faserbiischel 23a mitgezogen und zu Faserstréngen 25
geformt (Fig. 8). |

Uberschiissiges Fasermaterial 23 wird zurickgehalten, wozu
am Vorratsbehdlter 22 unterhalb des Schlitzes 24 eine Ab-
streifeinrichtung in From einer Blrste 25 vorzugsweise an
der Vorderwand 22a angeordnet ist, Auch dber dem Schlitz 24
kann sich ebenfalls vorzugsweise eins an der Vorderwand 223
des Vorratsbehédlters 22 angeordnete 3irste 27 oder zuch
eine Kleammschisne befinden, die eine geringfigige Hub-Senk-
Bewegung zum Eindriicken und Abstreifen der Faserbischel 23a
in die Schiebernadelhaken 10a aus fiihren kann,

Beim weiteren Eintrieb der Schisbernadeln la reilen die
Faserstrange 25 vom Fasermaterial 23 im Vorratsbehalter 22
ab (Fig. 8), werden durch die Grundbahn 92 und jeweils
durch die auf dem Schiebernadelschaft 13a sich befindlichen
Helbmascnen 12a hindurcngezogen und als Flordecke 1Ga in

die Grundbahn Sa eingezogen, Die Halbmaschen 12a werden



gleichzeitig Uber dis Schiebernadel-Spitzen 17a zu Maschen~
stabchen 18a abgeworfen,

Anstelle eines nach unten geschlossenen Vorratsbehdlters 22
kann auch ein nach oben und unten offener, schachtartiger
Vorratsbehélter 28 zum Einsatz kommen (Fig, 10), Bei diesenm
Vorratsbehdlter 28 ist die Vorderwand 28a gegeniber der Riick-
wand 28b verkiirzt, Die Vorderwand 28a schlieBt nach unten

mit einer Blrste 29 als Abstreifeinrichtung ab,

Sowohl bei dem Vorratsbehédlter 22 géméB Fig, 9, als auch

bei dem schachtartigen Vorratsbehélter 28 gemal Fig, 11

kann das Fasermaterial 23 durch eine aus den Lieferwalzen
30, 30a bzw, 31, 31a bestehende Férdereinrichtung, die

an der Oberkante der Rickwand 22b bzw, 280 angeordnet ist,
laufend gefdrdert werden, so daB das Fasermaterial 23 stén-
dig unter Druck steht und von den Schisbernadelhaken 10a der
Schiebernadeln 1a leicht und sicher zu erfassen ist,

Es ist anstelle von Fasermaterial, das sich in einem Flor-
oder Vliesverband befindet, auch méglich, Spinnvliese bzw,
Elementarfadenvliese erfindungsgemidB einzusetzsn und mittels
einer Vorrichtung zu verarbeiten, wis sis im Prinzip die
Fig, 6 bis 9 zeigt, Bei diesen Spinnvliesen bzw, Elementar-
fadenvliesen kdnnen die Elementarfdden nach jeder Einbindung
abgeschnitten, also nicht abgerissen werden, so dal faser=
dhnliche bzw, faserbischelartige Enden entstenen, dis von
den Heksnnadeln erfalt werden,

Auch ist es nicht ausgeschlossen, wenn erfindungsgeméd an-
stelle von losem Fasermaterial suf eine bestimmte L&nge ge-
rissenes bzw, geschnittenes Fadenmaterial eingssetzt und
mittels einer Vorrichtung, wie sie im Prinzip ebenfalls in
den Fig, 6 bis 9 veranschaulicht ist, verarbeitet wird, Da-
bei kénnen auch verschiedenartige oder verschisdenfarbige
Faser- und bzw, oder Fadensticke in den Vorratsbenélter ein=-
gebracht warden, Die Faser~ und bzw, Fadenstlicke werdsn in
der beschriebenen Art und Yeise mittels der Hakennadeln in

die vorgefertigte Grundbahn eingebunden,



Erfindungsanspruch

1, Verfahren zur Herstellung von kettengewirkten, insbeson-

dere nahgewirkten Florerzsugnissen, bei denen der Flor
aus unversponnenem Fasermaterial besteht und mittels
Haken aufweisender Nadeln in eine vorgefertigte Grund-
bahn unter Bildung von Maschenstabchen, die aus den von
den Hakennadeln aus dem unversponnenem Fasermaterial
herausgezogenen Faserschlingen geformt werden, einge-
bunden wird, gekennzeichnet dadurch, daR von den oszil=
lierenden Hakennadeln, vorzugsweise den Schisbernadel
einer Néhwirkmaschine, aus einem den Hakennadeln vorge-
legten bzw, dargereichten losen bzw, in einem Flor= oder
Vliesverband verankerten Fasermaterial Faserbischel er-
faBt, herausgezogen, dabei zu Faserstréngen geformt und
in die vorgefertigte Grundbahn maschenstédbchenartig ein-
gebunden werden, so da® ohne Ausbildung von Polnoppen
auf der Rickseite der Grundbahn Maschen und auf der Vor=-
derseite hochstehende Florbischel gebildet werden,

Verfahren nach Pkt, 1, gekeanzeichnst dadurch, daf der
Vliksverband aus nebeneinanderlisgenden Karden- oder
Krempelbandern gebildet wird,

Vorrichtung an Kettenwirk- bzw, N&hwirkmaschinen zur
Ourchfihrung des Verfanrens nach Pkt, 1 und 2, gekenn~
zeichnet dadurch, daB ein aus mindestens einsm Liefer=
walzenpsar (14, 14a) bestehendes Zufihrorgan fir den
Flor- oder Vliesverband (11), der von einer dem Lisfer-
walzenpsar (14, 1l4a) vorgeschalteten Kardiereinrichtung
geliefert wird oder aus einem vorgelegten, séparat her=-
gestellten Flor- oder Vliesverband stammt, angeordnst
ist,

Vorrichtung an Kettenwirk- bzw, Mahwirkmaschinen zur
Durchflihrung des Verfahrens nach Pkt, 1 und 2, gekenn-

zeichnet dadurch, da® der Kettenwirk=- oder Mahwirkma-



schine eine Kardiereinrichtung, die den oszillierenden
Hakennadeln (1) den von dieser Kardiereinrichtung ge- -
lieferten Flor= oder Vllesverband (11) direkt uberglbt,
vorgeschaltet ist,

Vorrichtung nach Pkt, 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch,
daB das ZufGhrorgan fir den Flor- oder Vliesverband {11)
oder die Kardiereinrichtung gegeniiber den Hakennadeln (1)

-

b

beweglich in Richtung des Austriebs der

=

Hakennadeln (1) an

D"?

net ist.

VYarrichtung nach Pkt, 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch,
dal die Hakennadeln (1) in den Beschlag des Lieferwalzen=
paares (14, l4a) des Zuflhrorganes eintauchen und das
Zufiihrorgan oder die Kardiereinrichtung fiar den Flor- bzw,
Vliesverband (11) gegeniiber den Hakennadeln ortisfest an-
geordnet ist,

Vorrichtung nach Pkt, 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch,
daB zum Eindriicken und Abstreifen der Feserbischel (11a)

~aus dem Flor=- bzw, Vliesverband (11) in die Hakennadeln

(1) Uber diesen eine Blrstenleiste (20) angeordnet ist,
die beim Erfassen der Faserbischel (11a) eins geringfi-
gige Hub~Senk-Bewegung ausfihren kann,

Vorrichtung nach Pkt, 3 oder 4, gekennzsichnet dadurch,
daB beim Eindricken der Faserblschel (1la) in die Haken-
nadeln (1) Uber diesen eine aiaselnrﬂcnu ung (21) ange~
ordnet ist,

Vorrichtung an Kettenwirk- bzw, NZhwirkmaschinen zur
Durchfihrung des Verfahrens nach Pkt, 1, gekennzeichnset
dadurcn, daR gegeniber den oszillierenden Hakennadeln (1a)
ein zur Aufnahme des losen oder in einem Flor- oder VYlies-
verband verankertsn Fasermaterials (23) disnender VYor-

n
ratsbené&lter (22) aﬂgecrdnet ist, der einen Schlitz (24)

in Hohe der Hakennadeln (la) fir deren Zutritt zum Faser-

material (23) besitzt,

O

s



10, Vorrichtung nach Pkt. 9, gekennzeichnet dadurch, daf der
Vorratsbehilter (22) gegeniliber den Hzkennadeln (la) gegen-

ldufig beweglich angsordnet ist.

11, Vorrichtung nach Pkt, 9, gekennzeichnet dadurch, daB
unterhalb des” Schlitzes (24) fir den Zutritt der Haken=-
nadeln (1a) im Vorratsbehdlter {22) eine Abstreifein-
richtung fir zuviel entnommenes odeklmitgerissenes Faden=
material (23), vorzugsweise eine Birste (25), angeordnet
ist,

12, Vorrichtung nach Pkt, 9, gekennzeichnet dadurch, daB lber
dem Schlitz (24) fur den Zutritt der Hzkennadeln (1a) im
Vorratsbehdlter (22) eine Abstreifeinrichtung, vorzugs-
weise eine Birste (27) oder eine Klemmschiene, die je=

. weils eine geringflgige Hub-Senk-Bewegung zuam Eindricken
der Faserbischel (23a) in die Hakennadeln (1a) ausflhren
kann, angeordnet ist, |

13, Vorrichtung nach Pkt, 9, gekennzeichnet dadurch, daB der
Vorratsbeh&lter (28) schachtartig ausgeflihrt, d, h, nach
unten offen ist, eine verkirzte Vorderwand (28a) auf-
weist und eine Abstreifeinrichtung fir zuviesl entnom-
menes oder mitgerissenes Fasermaterial (23), vorzugs-
weise eine Blrste (29), besitzt,

14, Vorrichntung nach Pkt, § und 13, gekennzeichnet dadurch,
daB an der Oberkante der Rickwand (22b bzw,28b) des Vor-
ratsbehélters (22 bzw, 28) eine aus den Lieferwalzen
(30, 30a bzw, 31, 31a) bestehende Férdereinrichtung far

das Fasermaterial (23) angeordnet ist,
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