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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob i urzadzenie do wykonywania
powlok do naczyn z dykty, to znaczy po-
wlok, zlozonych z kilku sklejonych ze so-
ba warstw fornieréw drzewnych, nalozo-
nych na siebie wléknami nakrzyz.

Znane sa sposoby i urzadzenia tego ro-
dzaju, w ktérych dwa forniery o wiéknach,
przebiegajacych podtuznie, stanowia war-
stwy zewnetrzne, ktére zaopatruje sie w
warstwy kleju i skleja z fornierem o po-
przecznym kierunku wilékien, umieszczo-
nym pomigdzy niemi, nawijajac na bebnie
zwijakowym, zlozonym z wycinkéw i oto-
czonym nieruchomem pasmem stalowem,

ktorego koniec nabiegajacy jest umocowa-
ny w maszynie na stale.

Ten znany sposéb oraz znane urzadze-
nie, stuzace do wykonywania tego sposobu,
posiadaja w praktyce pewne wady. Na-
tychmiastowe zastosowanie znacznego na-
cisku w kierunku promieniowym, dzialaja-
cego na cala powierzchnie zewnetrzng beb-
na, przez naprezanie nieruchomego pasma
stalowego sprowadza latwo, zwlaszcza
przy uzyciu falistych fornier6w surowych,
rozerwanie drzewa w miejscu nabiegania
pomigdzy pasmem stalowem i bebnem zwi-
jakowym. W tych miejscach, w ktérych
(na poczatku nawijania) pomiedzy bebnem



zwijakowym i pasmem stalowem niema je-
szcze . weale drzewa, nastepuje przy napre-
Zaniy’ pasm; s’salowem bezposrednie ze-
tlniecie- sig pomerzchm’ metalowych, wy-
wolujace nieuniknione uszkodzenie oby-
dwoéch narzadow. :

Wynalazek niniejszy polega na tem, zZe
zapomoca listwy dociskowej, umieszczonej
w miejscu nabiegania na beben zwijakowy
i dajacej si¢ dociskaé do tego bgbna w kie-
runku promieniowym oraz dajacej si¢ do-
ciskaé z zewnatrz do kofica nabiegowego
nieruchomego pasma stalowego przy na-
bieganiu fornieru pomiedzy, bgben zwijako-
wy i nieruchome pasmo stalowe, wywiera-
ny jest miejscowy nacisk w kierunku pro-
mieniowym, zapomoca ktérego fornier na-
biegajacy, nawet falisty, przy stosunkowo
malym nacisku w kierunku promieniowym
uklada si¢ ma calej swej szerokosci glad-
ko na powierzchni be¢bna zwijakowego,
podczas gdy nieruchome obejmujace be-
ben pasmo stalowe jeszcze nie jest naprezo-
ne i wskutek tego nie moze oprzeé si¢ na
powierzchni bebna zwijakowego. Dopiero
gdy po obréceniu bebna zwijakowego for-
niery sa juz nawinigte tak, Ze obejmuja ca-
la powierzchni¢ bebna, naprezone zostaje
nieruchome pasma stalowe, ktére wywiera
wskutek tego na cala powierzchnie zwinie-
tych fornieréw réwnomiernie dzialajacy
nacisk w kierunku promieniowym.

Wstepne przygotowywanie powloki na-
czynia, wytwarzanej z fornieréw podiuz-
nych i poprzecznych, moze byé uskutecz-
niane w réiny sposéb, np. fornier poprzecz-
ny kladzie si¢ na tylna potowe fornieru po-
dluznego w przyblizeniu o podwéjnej dtu-
gosci obwodu maczynia, podlegajacego zwi-
nieciu, przyczem przednia polowa tego
fornieru podluznego jest naprezona mna
przedniej krawedzi na bebnie zwijakowym,
a przy nawijaniit nabiega na sucho bez kle-
ju na beben zwijakowy.

-Wstepne przygotowywanie warstwy
fornieéru moze jednak byé wykonywane tak,

ze fornier poprzeczny, powleczony klejem
z obydwéch stron, kladzie si¢ pomigdzy
dwa forniery podluzne, ktérych dlugos¢
odpowiada w przyblizeniu dlugosci obwo-
du powloki naczynia, podlegajacej zwinig-
ciu.

Tak przygotowane warstwy fornieru u-
mocowuje si¢ korficem nabiegowym w urza-
dzeniu zaciskowem bgbna zwijakowego.
Nastgpnie wywiera si¢ miejscowy nacisk
w kierunku promieniowym, np. zapomoca
listwy dociskowej, ktora opiera si¢ z ze-
wnatrz o stale pasmo stalowe, obejmujace
bgben zwijakowy, i tem samem o tem bg-
ben, nie poddajac samego pasma stalowe-
go naprezeniu. Taki miejscowy nacisk w
kierunku promieniowym moze by¢ stosun-
kowo maly i wystarcza do wygladzania
fornieru przy nabieganiu na powierzchnig
bgbna zwijakowego. Tak jak warstwy for-
nieru zostaly nawinigte podczas obrotu je-
den raz dokola bebna, tak teraz nierucho-
me pasmo stalowe zostaje dociénigte do
nawinigtej powloki drewnianej ze wszyst-

- kich stron dzigki temu, Ze napreza si¢ je

zapomocg odpowiedniego urzadzenia na-
prezajacego, ktére umozliwia nacigganie
pasma stalowego, tak iz po ukoriczeniu na-
biegania warstwy drzewa wywiera si¢ na
cala powierzchni¢ powloki stosunkowo du-
zy nacisk w, kierunku promieniowym, a po
wielokrotnem obréceniu si¢ bebna zwijako-
wego pod duzym naciskiem w kierunku
promieniowym, wywieranym ze wszystkich
stron, mastepuje $cisniecie warstwy kleju
pomiedzy fornierami podiuinemi i po-
przecznemi, przyczem nastepuje wystar-
czajace zwigzanie kleju z temi warstwami.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku jest przedstawione na .
rysunku, przyczem fig. 1 jest schematycz-
nym cze¢éciowym przekrojem pionowym u-
rzadzenia, natomiast fig. 2 i 3 przedstawia-
ja szczegblnie korzystne postacie bebna
zwijakowego do- wykonywan.la sposobu we-
diug wynalazku,



Wedtug fig. 1 beben 1, obracajucy sie
na osi ! jest obejmowany pasmem: stalo-
wem 2 tak, iz koniec nabiegowy 3 tego
pasma stanowi pomost, ‘po ktérym dopro-
wadza si¢ warstwy fornieru 4. Komiec za$
zbiegajacy 5 jest polaczony z urzadzeniem
naprezajacem @, np. z urzadzeniem hydrau-
licznem.

Nieruchome pasmo stalowe moge byé
zhozone z kilku tasm poszczegélnych, np.
nalozonych na siebie lub ulozonych obok
siebie, albo tez lezacych na sobie i obok
siebie; w razie padzialu pasma stalowego
na dwa pasma, malozone na siebie, pierw-
sze pasmo sluzy jako pasmo cierne, ktdre
samo tylko jest narazone na tarcie o drze-
wo, natomiast pasmo zewnetrzne jest pa-
smem dociskowem, ktére przenosi na drze-
wo ci$niente hydrauliczne, nie stykajac sie
jednak bezpo$rednio z drzewem. Takie
zewnetrzne pasmo dociskowe moze byé po-
dzietone na kilka tasm, zwlaszcza, gdy sie
ma do czynienia z bardzo szerokiemi beb-
nami zwijakowemi, przyczem kazda po-
szczegblna tasma moze byé naprezana osob-
no tak, aby moéna bylo odpowiednio re-
gulowaé na calej dlugosci bebna zwijako-
wego wzmiankowany nacisk lub tez mozna
bylo wykenywaé z dykty naczynia o wy-
sokoséci mniejszej niz diugoéé bebna zwija-
lrowego.

W miejscu nabiegu na beben zwijako-
wy I na pasmo 2 jest wywierany nacisk
miejscowy, wytwarzany zapomoca osobne-
go przyrzadu, np. listwy dociskowej. 7, po-
taczonej z ttokiem 8 cylindra prasy. Pod-
czas mnabiegania fornieru podluznego mna
beben zwijakowy, listwa naciskowa 7 wy-
wiera tylko w miejscu nabiegu nacisk w
kierunku promieniowym, natomiast pasmo
stalowe 2 nie jest naprezone, a wiec luzno
obejmuje beben. Po mawinieciu pierwszej
czeéci fornieru podluznego na caly obwéd
bebna, a wigc wtedy, gdy pasmo stalowe
juz nigdzie nie moze zetknaé si¢ z metalo-
wa powierzchnia bebna, miejscowy nacisk

w kierunkw promieniowym, . wytwerzomy
zapomocy listwy naciskowej 7 zostxje po
wlaczeniu cylindra hydraulicznego 6, usu-
niety przez odlaczenie tloka 8 wcela
obciggniecia: nieruchomego pasma stalowe-
go na bebmie zwijakowym. Taki mnacisk,
wywierany réwnomiernie na caly beben
zwijakowy zapomoca pasma stalowego,
moze by¢ zwigkszony po catkowitent nawi-
nigciu fornieréw poprzecznych i podiuz-
nych. Dzigki temu po kilkakrotnym obrocie
bebna zwijakowego mozna. esiagnaé catko-
wite rozprowadzenie i zwiazamie klejuw
. Do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku nadaje si¢ szczegdinie beben zwi-
jakowy wedlug fig. 2, ktéry sklada sig tyl-
ko z trzech szczek. Szczeka 33 o dlugosci
obwodowej, odpowiadajacej tukowi mniej-
szemu niz 180°, jest polaczona z tarczami
czolowemi zapomoca sworzm lub . $rub.
W szczece tej osadzome sa wahliwie szcze-
ki 34 i 35 zapomoca przegubdw 36 i 37.
Powierzchnie stykowe tych szczgk s3
uksztaftowane tak, iz w poloZeniu napre-
Zomem przylegaja szczelnie do siebie, two-
rzac zwarty obwéd bebna z dwiema szcze-
linami podtuznemi i z jedng szczeling do
zamocowania fornierw.

Szczeka 34 opiera si¢ w poloZeniu na-
prezonem powierzchnia, przebiegajaca pro-
miemiowo, o nieruchoma, szczeke 33, a dru-
ga powierzchnig, uksztaltowang cylin-
drycznie, opiera si¢ o odpowiednig po
wierzchnie cylindryczna szczeki 35, wspétr
$rodkowa z czopem 37. Miedzy druda po-
wierzchnig koricowa szczeki 35 a: powierzehr
nig szczgki 33 znajduje si¢ wycigcie ma
uchwyt 29. ,

Odmiana wykonania wedlug fig. 3 rézni
si¢ od odmiany wedlug fig. 2 zasadniczo
tem, Ze naprezanie obu szczek bocznych 34
i 35, osadzonych przegubowo na nierucho-
mej szczece 33, uskutecznia sie zapomoca
szczeki klinowatej 40, uzupelniajacej w
potozeniu naprezonem powierzchnie bebna,
przyczem szczeka 40, dzialajaca jako klin,



opiera si¢ na mimo§rodowym narzadzie 41,
osadzonym na osi 18. Dzigki temu w polo-
Zeniu naprezomem otfrzymuje si¢ po-
wierzchni¢ bebna, posiadajaca trzy szcze-
liny podltuzne i jedna szczeling do zamoco-
wania fornieru. RozluZnianie bebna usku-
tecznia si¢ przez obracanie mimosrodu 41,
przyczem szczeka 40 posuwa si¢ w kierun-
ku promieniowym ku wewnatrz, natomiast
szczeki 34 i 35 moga si¢ wtedy przechyli¢
ku wewnatrz na przegubach 36 i 37.
Wszystkie czesci bebna z chwilg rozluznie-
nia go obracaja si¢ tak, iz przybieraja
§rednice zewngtrzng, mniejsza od srednicy
wewnetrznej nawinietego naczynia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu powlok do naczyn
z dykty, w ktérym warstwy fornieru o
wléknach podluznych oraz warstwal fornie-
ru o wléknach poprzecznych, umieszczona
pomiedzy niemi i zaopatrzona w warstwe
kleju, sa nawijane na bgben zwijakowy,
skladajacy si¢ z ruchomych odcinkéw oraz
objety nieruchomem pasmem stalowem, u-
mocowanem sztywnol w maszynie wpoblizu
miejsca nabiegania materjalu, znamienny
tem, ze podczas nabiegania warstw fornie-
ru pomiedzy obrotowy beben zwijakowy i
nieruchome pasmo stalowe wywierany jest
na te warstwy, np. przy pomocy listwy do-
ciskowej, miejscowy nacisk w kierunku
promieniowym, az beben zwijakowy, zosta-
nie pokryty nawijanemi fornierami, poczem
nieruchome pasmo stalowe poddaje sie
duzemu naprezeniu, dajacemu sie regulo-
waé, przez co wywiera si¢ dajacy sie regu-
lowaé duzy nacisk w kierunku promienio-
wym na nabiegajace na beben zwijakowy

warstwy fornieru w celu catkowitego wy-
gladzeniaj fornieru i zwigzania warstw kle-
ju, znajdujacych si¢ pomiedzy fornierami.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
posiada mnastawna listwe dociskowa (7),
dzialajaca w kierunku promieniowym na
beben zwijakowy w miejscu nawijania for-
nieru i uruchomiana mechanicznie, hydrau-
licznie, pneumatycznie, elektrycznie lub
para, przyczem listwa ta moze by¢ oparta
z zewnatrz na nieruchomem pasmie stalo-
wem w miejscu nabiegu pasma na begben,
dzieki czemu podczas nabiegania fornieru
pomiedzy nieruchome pasmo stalowe i be-
ben zwijakowy fornier zostaje docisniety
do powierzchni bebna zwijakowego i przy-
gladzony zapomoca listwy dociskowe;j.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze beben zwijakowy (1) skla-
da sie z trzech albo czterech wycinkéw, z
ktorych jeden jest nieruchomy wzgledem
osi bebna i zaopatrzony w tarcze czotowe,
natomiast inne wycinki sa wzgledem wy-
cinka nieruchomego wahliwe albo przesuw-
ne w kierunku promieniowym, przyczem
szczeliny w miejscu przylegania do siebie
tych wycinkéw maja wzgledem siebie taki
przebieg, iz przy naprezaniu bebna, np. za-
pomoca mechanizmu klinowego i mimosro-
dowego albo dzwigniowego, wycinki te zo-
staja docisniete do siebie szczelnie i two-
rza zamkniety obwéd bebna, pozostawia-
jac trzy albo najwyzej cztery szczeliny
podluzne, przy obluznianiu za$ srednica
bebna zostaje zmniejszona.

Georg Schlesinger.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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