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Znane sa sposoby wytwarzania nawo-
zow fosforowych przez prazenie fosfora-
néw naturalnych, zmieszanych z krzemion-
ka i alkaliami zragcymi lub weglanami po-
tasowcow albo tez z innymi solami pota-
sowcow. Wiadomo rowniez, ze w czasie
procesu roztwarzania mozna usuwaé calko-
wicie lub czesciowo fluor, znajdujacy sie w
fosforytach, przeprowadzajac proces- za-
rzenia w obecnoséci pary wodnej.

Obecnie stwierdzono, zZe odpedzanie
fluoru moze byé ulatwione, jezeli proces
Zarzenia prowadzi si¢ tak, aby gazy, opu-
szczajace piec reakcyjny, opalany paliwem
gazowym lub cieklym, zawieraly jeszcze
ponad 0,5% objetosciowych skladnikéw re-
dukujacych, np. tlenku wegla i wodoru.

Przyklad I. 100 czesci fosforu kon-
stantynowego o zawartosci 30,5% P,O; i
4,2% fluoru miesza sie z 12,5 czesci miatko
zmielonego piasku kwarcowego i 24 cze-
$ciami sody kalcynowanej. Mieszaning spa-
la si¢ w piecu obrotowym, ogrzewanym ga-
zem generatorowym, utrzymujac w strefie
spiekania temperature 1100° — 1150°C.
Gazy spalania opuszczajace piec zawieraly
0,4% objetosciowych CO + H,. Produkt
koricowy zawierat 26,5% P,O;, w tym 22%
P,0; rozpuszczalnego w cytrynianie. Sto-
pieni roztwarzania wynosil zatem 83,2%.

Przyklad II. Mieszanina wedtug przy-
kladu I byla spalana w piecu obrotowym,
ogrzewanym gazem generatorowym. Ilosé
gazu generatorowego byla nastawiona tak,
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zeby gazy opuszczajace piec obrotowy za-
wieraly 2% objetosciowe CO i 1,2% obje-
tosciowych H,. Produkt zarzenia zawieratl
26,66% P,05;, w tym 26,0% P,0, rozpu-
szczalnego w cytrynianie. Stopier roztwa-
rzania wynosil zatem 97,5%.

Przyktad III. Mieszaning 100 czesci
apatytu rosyjskiego (390% P,O;) z 10
czeéciami piasku i 34,5 czesciami sody
(98%) spalano w piecu obrotowym z pale-
niskiem olejowym. Temperatura w strefie
spiekania wynosita 1180°C. Gazy opusz-
czajace piec zawieraly 0,45% objetoscio-
wych gazéw podlegajacych spalaniu. Pro-
dukt Zarzenia zawierat 29,5% P,O;, w tym
248% P,0O, rozpuszczalnego w cytrynia-
nie. Stopieri roztwarzania wynosil zatem
8,5%. .

Przyklad IV. Mieszaning wedtug przy-
kiadu III spalano w piecu obrotowym o
palenisku olejowym. Gazy odlotowe pieca
zawieraly 5% objgtosciowych CO + H,.

Produkt zarzenia wykazal przy analizie
28,2% P,0, rozpuszczalnego w cytrynia-
nie i 29% jako catkowita ilosé¢ P,O;, to jest
stopiefi roztwarzania wynosit 97%.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania nawozow fosforo-
wych przez zarzenie fosforytow z krze-
mionka i zwigzkami potasowcow w piecu,
opalanym paliwem gazowym lub cieklym,
ewentualnie w obecnosci pary wodnej, zna-
mienny tym, ze stosuje si¢ taka ilosé pali-
wa, aby gazy spalinowe opuszczajace piec
reakcyjny zawieraly wiecej niz 0,5% ob-
jetosciowych skladnikéw podlegajacych
spalaniu. '
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