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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Inbetriebnahme von Anlagen zur autothermen Partialoxidation von flieRfahigen
Vergasungsstoffen mit technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Dampf in der Flugwolke unter
erhéhtem Druck, dadurch gekennzeichnet, daf3 in einem mit einem brennbaren oder inerten Gas
gefiiliten und durchsplten Reaktor bei einem Druck, der bestimmt wird durch die Forderung, da3
das Produkt aus Explosionsdruck des ziindfadhigen Gemisches bei Atmosphérendruck und dem
Druck im Vergasungsreaktor zum Zeitpunkt der Ziindung kleiner oder gleich dem Auslegu ngsdruck
des Reaktors ist, Giber einen Ziindbrenner ein fluider Hilfsbrennstoff und technischer Sauerstoffin
einem solchen Verhiltnis dem Vergasungsreaktor zugefiihrt werden, daf3 sich ein
unterstéchiometrisches, aber ziindfahiges Gemisch bildet und durch eine Zindquelle ohne Verzug
geziindet wird, wobei sich eine Zundflamme ausbildet, daf3 nach erfolater Ziindung gleichzeitig die
Mengenstrome von fluidem Hilfsbrennstoff und technischem Sauerstoff bis zu einem
Maximaldurchsatz des Ziindbrenners und der Druck im Vergasungsreaktor bis zum normalen
Betriebsdruck gesteigert werden und dal® mit Erreichen des Betriebsdruckes flieRfahiger
Vergasungsstoff zusammen mit weiterem technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Dampfin
unterstéchiometrischem Verhaitnis iiber einem oder mehrere Hauptbrenner dem
Vergasungsreaktor zugefiihrt und unte: dem genannten Betriebsdruck durch die Ziindflamme
geziindetund dal’ die vorgenannte Inbetriebnahme von einem Gibergeordneten, unabhdngigen und
selbsttitig wirkenden Sicherheitssystem Uberwacht wird.

2." Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die iiber den Ziindbrenner dem
Vergasungsreaktor zugefiihrten Mengenstrome von fluidem Hilfsbrennstoff und technischem
Sauerstoff unmittelbar vor und wahrend des Beginns der Einleitung von flieBfahigem
Vergasungsstoff und technischem Sauerstoff iiber den/die Hauptbrenner so eingestellt werden,
daR die in der Zindflamme freigesetzte fiihlbare Warme groer oder gleich der Wirmemenge Q;
ist, die zur Erwarmung der iiber den/die Hauptbrenner in den Vergasungsreaktor einstrémenden
Startmengen an flieRfahigem Vergasungsstoff, technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Dampf
auf Temperaturen oberhalb Zindtemperatur erforderlich ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die zur Ziindung erforderlichen
Wirmemengen Q; gleich dem 0,05- bis 0,07fachen Produkt aus dem Startmengenstrom des
flieRfahigen Vergasungsstoffes und dessen Heizwert ist.

4. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der zur Partialoxidation gelangende flieRfahige Vergasungsstoff
ein in einem fluiden Tragermedium suspendierter staubfdrmiger, fester Brennstoff ist, dadurch
gekennzeichnet, dal mit Erreichen des Betriebsdruckes tiber den/die Hauptbrenner ein Strom
eines brennbaren Splilgases und ein Teilstrom von technischem Sauerstoff in
unterstéchiometrischem Verhaltnis eingefithrt und durch die Flamme des Zindbrenners geziindet
werden, bevor der fur die Partialoxidation bestimmte staubférmige, feste Brennstoff zusammen mit
weiterem technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Dampf oder inertem Gas in
unterstochiometrischem Verhaltnis iber den/die Hauptbrenner in den Vergasungsreaktor
e:ngeleitet und unter dem genannten Betriebsdruck durch die Ziindflamme «und die an dem/den
Hauptbrennern stehenden Flammen des brennbaren Spllgases geziindet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafd die Gber den Ziindbrenner eingeflihrten
Mengenstrome von fluidem Hilfsbrennstoff und technischem Sauerstoff unmittelbar vor und
wihrend des Beginns der Einleitung des Teilstromes von technischem Sauerstoff (iber den/die
Hauptbrenner so eingestelit werden, daB die in der Zindflamme freigesetzte fihlbare Warme
groRer oder gleich der Warmemenge Qj, ist, die zur Erwarmung des Uber den/die Hauptbrenner in
den Vergasungsreaktor eingeleiteten Stromes des brennbaren Spiilgases und des Teilstromes von
technischem Sauerstoff auf Temperaturen oberhalb der Ziindtemperatur des brennbaren
Spulgases ist und daR die Summe der in der Ziindflamme und in der/den durch das brennbare
Spllgas und den Teilstrom von technischem Sauerstoff gebildeten Flammen freigesetzten
fiihlbaren Warmen groBer oder gleich der Warmemenge Qz ist, die wur Erwarmung der Startmengen
des in dem fluiden Trigermedium suspendierten staubférmigen, festen Vergasungsstoffes, des
weiteren technischen Sauerstoffs und gegebenenfalls Dampfes auf Temperaturen oberhalb der
Ziindtemperatur des Vergasungsstoffes erforderlich ist.
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6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Warmemenge Q; gleich dem
0,06fachen Produkt aus dem Startmengenstrom des in dem fluiden Tragermedium suspendierten
staubférmigen, festen Vergasungsstoffes und dessen Heizwert ist. '

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Warmemenge Qz, gleich dem 0,07-
bis 0,10fachen Produkt aus dem Mengenstrom des brennbaren Spiilgases und dessen Heizwert ist.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR der fluide
Hilfsbrennstoff und das iiber den/die Hauptbrenner zugefiihrte brennbare Spiilgas ein durch
Partialoxidation eines flieRfahigen Vergasungsstoffes erzeugtes CO- und Hy-reiches Gas ist.

9. Verfahren nach Anspruch 1.bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR der aus dem/den Hauptbrennern
eingeleitete Strom des fliefahigen Vergasungsstoffes den iiber den Ziindbrenner eingeleiteten
Strom des fluiden Hilfsbrennstoffes ringférmig umhiillt und der mittlere Abstand zwischen dem
Strom des flie3fahigen Vergasungsstoffes und der Achse des Strahles des fluiden Hilfsbrennstoffes
maximal das 20fache des Durchmessers dieses Strahles an dessen Austritt aus dem Ziindbrenner
betragt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Inbetriebnahme von Anlagen zur autothermen Partialoxidation von flieRfahigen
Vergasungsstoffen wie gasférmige und fliissige Kohlenwasserstoffe und in einem flu’den Tragermedium suspendierte feste,
staubférmige Brennstoffe mit technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Wasserdampf unter erhéhtem Druck in einer
Falmmenreaktion, vorzugsweise fiir die Sauerstoffdruckvergasung von Kohlenstaub oder aschehaltigen Riickstandsélen, bei
Gewahrleistung der technischen Sicherheit und geringer Inbetriebnahmezeit.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

In der Technik der Erzeugung von kohlenmonoxid- und was  rstoffhaltigen Rohgasen als Ausgangsprodukt fir die Herstellung
von Synthesegas, Reduktionsgas, Heizgas oder Gas fiir die offentliche Versorgung hat sich die autotherme Partialoxidation von
gasformigen flissigen oder festen staubférmigen Brennstoffen mit technischem Sauerstoff oder Sauerstoff-Dampf-Gemischen
in einer Flammenreaktion eingefihrt,

BeiVerfahren dieser Art wird, wie aus den Druckschriften DE-OS 2360757 und US-PS 4385906 bekannt ist, die Flammenreaktion
der Partialoxidation des gasformigen, fliissigen oder festen staubférmigen Vergasungsstoffes mit technischem Sauerstoff
dadurch eingeleitet, daR das in den Reaktor einstrémende und ziindfahige Gemisch aus Brennstoff und technischem Sauerstoff
in dem auf Gber Ziindtemperatur des Brennstoffes vorher aufgeheizten Vergasungsreaktor geziindet wird. Das Innere des
Vergasungsreaktors wird vorher durch vallstandige Verbrennung eines Brenngases mit Luft auf Temperaturen oberhalb der
Zandtemperatur des zu vergasenden Brennstoffes aufgeheizt, wobei ein ausreichend groRes Warmespeichervermogenin Form
der feuerfesten Auskleidung des Vergasungsreaktors oder eines erstarrten Schlackebades unbedingt erforderlich ist. Die
Zindung des (iber einen oder mehrere Brenner in den Vergasungsreaktor einstromenden Gemisches aus gasformigem,
fiissigem oder festen staubférmigen Vergasungsstoff mit technischem Sauerstoff erfolgt bei Atmosphirendruck oder
geringfiigigem Unterdruck in einer inerten oder lufthaltigen Atmosphére im Vergasungsreaktor. Eine Spiilung des gesamten
Gaserzeugungssystems bis zur Sauerstoff-Freiheit ist entweder vor der Zufiihrung des z(indfahigen Gemisches aus
Vergasungsstoff und technischem Sauerstoff zum Vergasungsreaktor mit einem inerten Gas oder sotart nach der Zindung des
uber den/die Brenner einstromenden zindfahigen Gemisches aus Vergasungsstoff und technischem Sauerstoff mit dem
erzeugten reduzierenden Rohgas erforderlich. Erst dann erfolgt die Drucksteigerung des Vergasungsreaktors bis zum
Betriebsdruck.

Die Inbetriebnahmetechnologie ist mit einem erheblichen Zeitaufwand verbunden. Sie ist, wie dargelegt, nur geeignet fir
Vergasungsreaktoren, deren Reaktionsraurn mit einer dickwandigen, feuerfesten Auskleidung versehen ist oder ein groBeres,
wihrend der Aufheizphase mit einem Brenngas aufzuheizendes Schlackebad aufweist. Sie ist nicht geeignet fiir Reaktoren zur
Partialoxidation mit stark gekiihltem Reaktionsraum, wie sie zum Beispiel im DD-136748 beschrieben sind.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist ein Verfahren zur Inbetriebnahme von Anlagen zur autothermen Partialoxidation von
Vergasungsstoffen wie gasformige und flissige Kohlenwasserstoffe und in einem fluiden Tragermedium suspendierte feste,
staubformige Brennstoffe bei umfassender Gewéhrleistung der technischen Sicherheit und geringer Inbetriebnahmezeiten.
Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahrzn zur Inbetriebnahme von Anlagen zur autothermen Partialoxidation von

flieBfahigen Vergasungsstoffen, wie gasférmige und fliissige Kohlenwasserstoffe, insbesondere aber in einem fluiden
Tragermedium suspendierte feste, staubférmige Brennstoffe und aschehaltige Riickstandséle mit technischem Sauerstoff und
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Wasserdampf unter erhdhtem Druck, beispielsweise unter 4,0MPa zu schaffen, das fiir die Anwendung in Anlagen mit solchen
Reaktoren geeignetist, deren Reaktionsraumkontur durch eine wassergekiihlte Rohrwandkonstruktion, die nur miteiner diinnen
Stampfrnassenschicht reaktionsraumseitig geschiitzt ist, gebildet wird.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, dall in einem Vergasungsreaktor, der einschlieBlich des nachfolgenden
Gassystems mit einem gasférmigen Kohlenwasserstoff, beispielsweise Erdgas oder inertem Gas, gefilitist und von diesem
Medium durchstrémt wird, unter von vornherein reduzierenden Bedingungen ein unterstéchiometrisches, aber ziindfahiges
Gemisch aus einem fluiden gas*drmigen oder fliissigen Hilfsbrennstoff und technischer» Sauerstoff, das (iber einen
Ziinaurenner in den Reaktionsra'ym einstrémt, bei einem Druck im Vergasungsreaktor, der bestimmt wird durch die Forderung,
daf das Produkt aus dem Explusionsdruck des ziindféhigen Gemisches bei Atmosphérendruck und dem Druck im
Vergasungsreaktor zum Zeitpunkt der Zindung kieiner oder gleich dem Auslegungsdruck des Vergasungsreaktors ist, elektrisch
geziindet wird und daB sofort nach erfolgter Ziindung die Leistung des Zindbrenners und der Druck im Vergasungsreaktor und
im nachfolgenden Gassystem gleichzeitig bis auf den Betriebsdruck der Anfage und die maximale Ziindbrennerleistung
gesteigert werden.

ErfindungsgemaR erfolgt die inbetriebnahme des Ziindbrenners derart, daB die Einhaitung der Reihenfolge der Zufiihrung von
fluidem Hilfsbrennstoff und technischem Sauerstoff zum Ziindbrenner und die Einstellung der Startmengen dieser Medien, die
elektrische Ziindung und die Kontrolle des ordnungsgemafen Ziindvorganges durch eine automatische Steuerung erfolgt,
wobei die Gewahrleistung der technischen Sicherheit durch ein dieser automatischen Steuerung ibergeordnetes und von dieser
unabhangiges Sicherheitssyster erfolgt.

Erfindungsgemal erfolgt die Ziirdung des Giber einen oder mehrere Produktionsbrenner in den Vergasungsreaktor
einstromenden unterstéchiometrischen, aber ziindfihigen Gemisches aus flieBfahigem Vergasungsstoff, wie gasformige und
flissige Kohlenwasserstoffe, insbesondere aber in einem fluiden Tragermedium suspendierte feste, staubformige Brennstoffe
und aschehaltige Riickstandsole, technischem Sauerstoff und gegebenenfalls Dampf, bei vollem Betriebsdruck und einer
Startmenge an Vergasungsstoff, die der minimalen Dauerleistung des bzw. der Produktionsbrenner entspricht. Zur
z2uverlassigen und verzégerungsfreien Zindung des ziindféahigen Gemiscnes aus flieRfahigem Vergasungsstoff, technischem
Sauerstoff und gegebenenfalls Dampf durch die Zindflamme ist zu gewahrleisten, daf3 unmittelbar vor und wéahrend der
inbetriebnahme des/der Produktionsbrenner das Produkt aus Hilfsbrennstoffleistung V des Ziindbrenners und der spezifischen
Warmeentbindung ¢ (A), die abhéngig istvom Verhiltnis A des dem Zindbrenner pro m?i.N. Brenngas zugefiihrten Sauerstoffes
und dem theoretischen Sauerstoffbedarf des Hilfsbrennstoffes fiir eine vollstindige Verbrennung, groBer oder gleich dem
Produkt aus der Vergasungsstoff-Startmenge M und des zur Erwarmung von 1kg Vergasungsstoff und den spezifischen
Startmenger: an technischem Sauerstoff, fluidem Tragergas und gegebenentfalls Dampf auf eine Temperatur, die groBer oder
gleich der Ziindtemperatur des flieBfahigen Vergasungsstoffes ist, benotigten spezifischen Zundwarmebedarf g, ist.

am = V-q
Q, = M-q
QA = Oz

ErfindungsgemaR erfolgt die Inbetriebnahme des/der Produktionsbrenner derart, dafl die Einhaltung der Reihenfolge der
Zufiihrunq von flieBfahigem Vergasungsstoff und technischem Sauerstoff und die Einstellung der Startmengen durch eine
automatische Steuerung erfolgt, wobei die Gewihrleistung der technischen Sicherheit durch ein dieser Steuerung
iibergeordnetes und von dieser unabhéngiges Sicherheitssystem erfolgt.

Ausfiihrungsbeispiele

Beispiel 1

Am Kopf eines Vergasungsreaktors 2, dessen Reaktionsraum von einer mit Druckwasser durchflossenen
Rohrwandkonstruktion 3, die reaktionsraumseitig durch eine Stampfmassenschicht geschitztist, umschiossen wird undin dem
durch Vergasung von Braunkohlenstaub mit technischem Sauerstoif und Dampf in der Fiugwolke ein kohlenmonoxid- und
wasserstoffhaltiges Rohgas erzeugt wird, ist ein Brenner 1installiert. Der Brenner 1istein Kombinationsbrenner, der aus einem
zentrisch angeordneten Ziindbrenner 1aund einem diesen Zo-idbrenner umschlieBenden Kohienstaubbrenner 1b besteht. Das
im Vergasungsreaktor 2 erzeugte 1500 bis 1800°C heiRe R~.ngas gelangt in dem den Vergasungsreaktor 2 nachfolgenden
Anlagenteil 4 zur Gaskihlung und -entstaubung und wird schlieBlich an das Rohgasnetz 6, das vom Anlagenteil 4 durch eine
Ventilgruppe 5 abgesperrt werden kann, abgegeben.

Die maximale Leistung des Kohlenstaubbrenners 1b betragt 40t/h Braunkohlenstaub. Die Inbetriebnahme dieses Brenners 1b
erfoigt mit der minimalen Dauerleistung von 20t/h Braunkohlenstaub als Startmenge bei einem Druck im Vergasungsreaktor 2
und in den nachfolgenden Gassystemen 4 und 6 von 3,0MPa. Fiir den Zindbrenner 1a steht rekomprimiertes, eigenerzeugtes
Rohgas der Zusammensetzung 46 Vol.-% CO, 40Vol.-% H,, 0,4Vol.-% CHy, 12Vol.-% CO, und 2,5Vol.-% N, und technischer
Sauerstoff mit 95Vol.-% Sauerstoffgehalt zur Verfiigung. Zur Gewihrleistung der Forderung, daf die durch die
Zindbrennerflamme freigesetate fiihlbare Warme Q (A) zum Zeitpunkt der inbetriebnahme des Kohlenstaubbrenners grofer
oder gleich der Warme Q, sein muB, die zur Erwarmung der Kohlenstaubstartmenge von 20t/h auf eine Temperatur oberhalb
Ziindtemperatur des Brennkohlenstaubes ist, muR die Brenngasleistung des Ziindbrenners

y M‘Qz
Vz —%
q(A}

sein. Wird voraussetzungegemaf der Ziindbrenner mit einem A = 0,5, d.h. mit einem Verhaltnis von technischem Sauerstoff zu
Brenngas von 0,230 m*y/m’y betrieben, so muf die Brenngasmenge groRer oder gleich 5500 m’y/h sein.

Die inbetriebnahme der Anlage geschieht wie folgt. Der Vergasungsreaktor 2 und das Anlagenteil 4 werden mit Brenngas der
Menge V(G)2, zugefiihrt iber den Kohlenstaubbrenner 1b bei geschlossenem Ventil 5und teilweise gedffenten Ventil 7, gespiilt,
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wobei das Spulgas gefa rlos iber die Fackel 8 die Anlage verlaft. Die Druckregelung PC9 6ffnet das Ventil 7 so, daB ein Druck
im Vergasungsreaktor 2 und im Anlagenteil 4 von 0,6 MPa gehalten wird. Bei diesem Druck erfolgt, gesteuert von einer
automatischen Steuerung, durch Offnen der Ventilgruppen 10 und 11 die Zufihrung von Rohgas der Menge V(G)1 = 250m3y/h
und von technischem Sauerstoff der Menge V(0)1 = 60m?y/h zum Ziindbrenner 1a und die elektrische Ziindung dieses
Gemisches im Vergasungsreaktor 2. Die Uberwachung der ordnungsgeméaRen Einstellung der Mengen von technischem
Sauerstoff FA13 und Rohgas FA 14 und die Uberwachung des Ziindvorganges QA 15 erfolgt durch das Gbergeordnete
Sicherheitssystem 12.

Sofort nach erfolgter Ziindung wird das Ventil 7 geschlossen, und es erfolgt die Drucksteigerung im Vergasungsreaktor 2undim
Anlagenteil 4 bis auf Betriebsdruck von 3,0 MPa bei gleichzeitiger Erhéhung der Ziindbrennerleistung bis auf 5500 m*y/h Rohgas
und 1260 m3y/h technischem Sauerstoff. 20 bis 30 Minuten nach erfolgter Ziindung der Zindbrennerflamme und SchlieRen des
Ventiles 7 istim Vergasungsreaktor 2 und im Anlagenteil 4 ein Druck von 3,0MPa erreicht, und das Ventil 5 wird gedffnet und
somit das Rohgasnetz 6 angeschlossen.

Es erfolgt nun sofort die Inbetriebnahme des Kohlenstaubbrenners 1b derart, daR automatisch die Ventilgruppe 18 gedffnetund
M = 20t/h Braunkohlenstaub und unmittelbar danach automatisch durch Offnen der Ventilgruppe 19 V(0)2 = 9500 my/h
technischer Sauerstoff iber den Kohlenstaubhrenner 1b dem Vergasungsreaktor 2 zugefiihrt und durch die Ziindflamme des
Ziindbrenners 1ageziindet werden. Die Uberwachung der ordnungsgemaBen Einstellung der Mengen Braunkohlenstaub FA 16
und technischer Sauerstoff FA 17 erfolgt mittels des iibergeordneten Sicherheitssystems 12.

Nach erfolgter Inbetriebnahme des Kohienstaubbrenners 1b wird durch Verringerung der Rohgasmenge V{(G)1 auf 2000m>y/h
und der Sauerstoffmenge V(0)1 auf 460 m°y/h die Ziindbrennerleistung aut minimale Dauerleistung eingesenktund das Splilgas
V(G)2 durch SchlieRen des Ventils 20 abgesperrt.

Beispiel 2

Am Kopf eines Vergasungsreaktors 2, dessen Reaktionsraum von einer mit Druckwasser durchflossenen
Rdhrwandkonstruktion 3, die reaktionsraumseitig durch eine Stampfmassenschicht geschiitztist, umschlossen wird undin dem
Braunkohlenstaub mit technischem Sauerstoff und Dampf vergast wird, sind ein Ziindbrenner 21 und drei um 120° versetzt um
den Zindbrenner angzordnete Kohlenstaubbrenner 22, 23 und 24 installiert {Fig. 2). Die Brennerachsen sind parallel und der
Abstand der Ziindbrennerachse von den Achsen der Kohlenstaubbrenner betragt das 10- bis 20fache des Durchmessers der
Brenngasdise des Ziindbrenners.

Das im Vergasungsreaktor 2 erzeugte heille Rchgas gelangt in die Gaskihlung und -entstaubung 4 und wird als Heizgas an das
Netz 6 abgegeben, das vom Anlagenteil 4 durch eine Ventilgruppe 5 abgesperrt werden kann.

Der Leistungsbereich der 3 Kohlenstaubbrenner betragt 5 bis 10t/h - Brenner = 15 bis 30t/h. Als Brenngas V(G)1 fiir den
Ziindbrenner und als Spulgas fir die Staublanzen der Kohlenstaubbrenner V(G)2 steht Erdgas zur Verfigung. Die Heizwerte der
Brennstoffe betragen 23000 bis 24000kJ/kg Braunkohle und 35500 bis 36000kJ/m’ Erdgas, und es steht technischer Sauerstoff
mit einem Sauerstoffgehalt von 94 bis 96Vol.-% zur Verfligung.

Die Inbetriebnahme der Anlage geschieht wie folgt. Der Vergasungsreaktor 2 und das Anlagenteil 4 werden mit Erdgas der
Menge V(G)2 = 300 bis 500m’y/h, zugefiihrtiber die Kohlenstaubbrenner 22, 23und 24 bei geschlossenem Ventil 5 gespiilt und
das Spiilgas der Fackel 8 zugefiihrt. Das Ventil 7 der Druckregelung PC9 ist gedffnetund der Druck im Vergasungsreaktor liegtim
Bereich zwischen 1 bis 10kPa Uberdruck. Gesteuert durch eine automatische Steuerung éffnen die Ventilgruppen 10 und 11,
wodurch die Startmengen fir den Ziindbrenner 30 bis 40m*y/h Erdgas und 30 bis 40m*y/h technischer Sauerstoff freigegeben
und elektrisch geziindet werden. Die Uberwachung der Einstellung der Mengen von Erdgas FA14 und techrischem

Sauerstoff FA 13 und die Uberwachung des Ziindvorganges QA 15 erfolgt durch das Gibergeordnete Sicherheitssystem 12.
Nach erfolgter Ziindung wird das Ventil 7 geschlossen, und es erfolgt die Drucksteigerung im Vergasungsreaktor 2 und im
Anlagenteil 4 bis auf Betriebsdruck von 2,5 bis 2,6 MPa Uberdruck bei gleichzeitiger Erhdhung der Ziindbrennerleistung auf 400
bis 500 my/h Erdgas und 500 bis 600m>y/h technischem Sauerstoff und 1500 bis 2006m°y/h Erdgas V(G)2 2u den

3 Kohlenstaubbrennern. Nach Erreichen des Betriebsdruckes wird das Ventil 5 geéffnet und das Heizgasnetz angeschlossen.
Die Inbetriebnahme der 3 Kohlenstaubbrenner geschieht derart, daB8 durch die automatische Steuerung 1600 bis 2100m3y/h
technischer Sauerstoff den Kohlenstaubbrennern durch Offnen der Ventilgruppe 19 zugefihrt werden, so da3 durch die
Zindflamme des Ziindbrenners 21 zunachst an jedem der drei Kohlenstaubbrenner eine Erdgas-Sauerstoff-Flamme geziindet
wird. Die Uberwachung der Erdgasmenge V(G)2 und der Sauerstoffmenge V(0)2 erfolgt mittels FA17 und FA 25 durch ein
ibergeordnetes Sicherheitssystem 12.

Die durch die Ziindbrennerflamme und die drei Erdgas-Sauerstoff-Flammen an den Kohlenstaubbrennern freiwerdende fihlbare
Wirme Q (A) ist so groR, daR 15 bis 20t/h Kohlenstaub automatisch den Kohlenstaubbrennern zugefihrt und durch Erhéhung
der Sauerstoffmenge V(0)2 sicher geziindet werden kénnen.

Nach erfolgter Inbetriebnahme der Kohlenstaubbrenner wird die Leistung des Zindbrenners 21 auf die minimale Dauerleistung
von 300 bis 3560 m?y/h Erdgas und 400 bis 450 m*y/h technischem Sauerstoff eingestellt, und es wird die Erdgaszufihrung V(G)2
zu den Kohlenstaubbrennern auf die Mindestspilmenge von 300 bis 600 m3y/h reduziert.
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