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I en hul centrifujeroter (12) til fremstilling af glas—
fibre ved centrifugeringsmetoden er omkredsvasgen (13)

udformet med huller, og den har cn tykkelse, der vokser

i retning mod vaggens underkant, som er forkundet med

et rundtgiende forstarkninaselement (15, 16).

Hullerne i den nedre del af omkredsveaaen (13) har en

diarcter, der er mindre ond diameteren af hullerne i den
gvre del af veagen,

lierved opnds, at hullerne i1 den nedre del af siduevaqgen,
for den samme qlasviskesitet, ydor stgrre stroanings-
modstand end kuller ioden svre el af vaaaen, hverved

der 1s on paraplyfermet adslysming af fitrone, si-

Tedes at man undidr eawrenfiltming af fibrose.
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Opfindelsen angdr en hul centrifugerotor til fi-
brering af termoplastisk materiale, navnlig glas, hvil-
ken rotor har en omkredsvaeg udformet med udstremnings-
kanaler for det termoplastiske materiale, og er bereg-
net til brug i et fiberfremstillingsanlag af den art,
hvor det smeltede materiale tilferes den overste del af
rotorvaeggens inderflade, og hvor der findes induktions—
varmelegemer til opvarmning af rotorens nederste del.

Centrifugeringsteknikken ved fibrering af smel-
tet glas er velkendt fra mange patentskrifter, herunder
f.eks. FR-patentskrift nr. 1 382 917, N&r denne teknik
anvendes til blgde glasarter, opndr man p& industriel
basis tilfredsstillende resultater.

Med henblik herpéd tilsattes de anvendte glas-
arter sadvanligvis ret store mengder af en eller flere
forbindelser af baryum, bor eller fluor, der bevirker
en nedsattelse af smeltetemperaturen, og devitrifice-
ringstemperaturen eller liquidus-temperaturen og af vis-
kositeten, og som derfor er effektive midler til, at
man undgar at skulle bruge alt for hgje glassmeltetem-
peraturer.

I de for tiden anvendte glasarter anvender man
f.eks. ca. 3% baryumoxid, ca. 6% boroxid og ca. 1,5%
fluoroxid, men de sadvanligvis anvendte bor- og fluor-
forbindelser er flygtige ved de temperaturer, der an-
vendes til fremstilling af glasset, medens fluorforbin-
delserne er flygtige ved de temperaturer, der gzlder
for fiberdannelsesprocessen, hvorfor det er ngdvendigt
fra starten at anvende stgrre tilsatningsmangder under
tilberedningen af blandingen. Brugen af ret store mang-
der af disse stoffer, som er ret kostbare, isar baryum-
forbindelserne, forgger prisen for de fardige fiberpro-
dukter.

Dertil kommer, at brugen af blandinger, hvori
der indgdr ret store mengder bor, fluor eller baryum,
indebarer, at der skal tages forholdsregler. Specielt
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for bor og fluor giver anlagget £il produktion af smel-

tet glas flygtige bestanddele til gene for miljget,

og for ikke at forurene atmosfaren m& man sgrge for en
speciel behandling af de gasarter, der udgdr fra anlag-
get, for herved pa passende madde at fjerne disse be-
standdele.

Endelig giver de opndede, relativt blgde glas-
arter fibre, der ikke har hele den gnskede styrke ved
de hgje temperaturer.

Derfor er der hos glasfiberproducenterne en
klar tendens til at forsgge at anvende hdrdere glas-
arter.

Fibreringen af hérde glasarter (hgj smeltetem-
peratur, he@j devitrificeringstemperatur) kraver imid-
lertid hgjere driftstemperaturer end for normale, blgde-
re glasarter, men p& grund af deres struktur, deres
legeringsbeskaffenhed og den mekaniske styrke
begranser de nuvaerende centrifugelegemer de temperatu-
rer, ved hvilke fibreringen effektivt kan foretages.

Hensyntagen til disse to betragtninger fgrer
£il kravet om at kunne holde styr pa temperaturforholde-
ne i alle faser af fremstillingsprocessen.

T den teknik man kender fra ovennavnte franske
patentskrift, ansi man det for hensigtsmassigt at for-
dele det smeltede glas over hele indersiden af centri-
fugelegemet. Denne teknik indebarer dog, at jo mere
materialet spredes 1 centrifugelegemet, desto stgrre
bliver materialets tendens til at udvise faldende tem-
peratur, hvilket strider imod kravet om hgj drifts-

temperatur, navnlig ved fibrering af h&rdere glasar-

.ter.

Den fra ovennzvnte FR-patentskrift nr. 1.382.917
kendte teknik foreslar brugen af en centrifugerotor
med konstant vagtykkelse, men med dimensionsforskelle
mellem kanmalerme j den gverste del af rotorens omkreds-

veg og kanalerne i den nederste del af denne vag. Her-
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ved udslynges glasstrdlerne fra de gvre kanaler med
stgrre glasmengde end i strdlerne fra de nedre kanaler,
hvorved opnas den sdkaldte "paraplyformede" fibrering
som narmere beskrevet under henvisning til fig. 3 i
ovennavnte patentskrift. _

Centrifugerotoren ifeslge opfindelsen adskiller
sig fra den ovenfor navnte kendte teknik ved, at kana-
lerne i denne vag over hele deres langde har konstant
tvermal, at denne vags tykkelse regnet fra vaggens
underkant og i aksial retning aftager over i det mindste
halvdelen af veggens aksiale udstrakning, og at
det smeltede materiale i hovedsagen har den samme
temperatur over hele hojden af omkredsvaggen.

I den kendte teknik, hvor man anvender blgdt
glas, var det muligt at opnd en vis temperaturforskel
mellem overkant og underkant af centrifugerotoren for
at opna den tilsigtede paraplyformede fibrering, for
selv om temperaturen for disse blgde glasarter vasent-
ligt overskrider devitrificeringstemperaturen (for det
glas, der befinder sig i omrddet ved den @verste rakke
kanaler), er denne temperatur dog ikke tilstrakkelig
hgj til at resultere i alvorlige skader i centrifuge-
rotorens metal.

Med hardt glas er det derimod i praksis ikke
muligt at arbejde med en stor temperaturforskel mellem
overkant og underkant af centrifugerotoren. Arsagen
til dette er, at hvis temperaturen ved underkanten
skulle holdes pd en tilstrzkkelig hgjere verdi end de-
vitrificeringstemperaturen for at undgd, at glasset
krystalliserer og fglgelig tilstopper de nedre rakker
kanaler, skulle glastemperaturen i omrddet ved overkan-
ten af centrifugerotoren til opretholdelse af den tem-
peraturforskel, der sadvanligvis anvendes i den kendte
teknik til paraplyfibrering, bringes p& en sd h¢j var-
di, at centrifugerotoren udsattes for alt for voldsom

korrosion, erosion og/eller deformation.
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Ud fra disse faktorer, o9 ndr der anvendes

hardt glas, giver opfindelsen mulighed for pa en ny
made at opnd den gnskede paraplyformede fibrering.

T stedet for at bruge en temperaturforskel mellem over-
kanten og underkanten af centrifugerotoren etablerer
man tilnermelsesvis den samme temperatur ved overkant
og ved underkant af centrifugelegemet, og denne tempe-
ratur holdes p& en verdi, f.eks. 10500C, der er st¢rre
end devitrificeringstemperaturen, men ligger dog re-
lativt ner ved denne temperatur. Derfor er glasviskosi-
teten i hovedsagen den samme, f.eks. ca. 5000 P, i om-
radet for de gvre rakker kamaler og i omradet for de
nedre rzkker kanaler. I henhold til opfindelsen etable-
res den ¢gnskede forggelse af modstanden mod udslyngnin-
gen af glasstrdlerne gennemka-'l’liflle’»'lfTle i de nedre rakker
ved at udforme omkredsvaggen med voksende tykkelse ved
underkanten. Dette har til resultat, at man i omradet
ved underkanten far kanaler, der for en given glasvisko-
sitet yder en stgrre modstand mod udstrgmningen af
strilerne under pavirkningen fra den centrifugal kraft.
P& grund af denne forskel 1 strgmningsmodstand vil
glésstr&lerne slynges langere bort fra overkanten af
centrifugelegemet end fra underkanten, hvorved man

f£8r den g¢nskede paraplyformede fibrering, samtidig med
at den mere pracise regulering af temperaturforholdene
inden for et snavrere vardiomrdde i narheden af devi-
trificeringstemperaturen nedsatter skaderne p& centri-
fugerotorens metal.

opfindelsen forklares narmere i det fglgende under
henvisning til den skematiske tegning.

Fig.l viser et lodret snit gennem et anlag til
fremstilling af fibre ved hjzlp af et centrifugelegeme,
der er udformet i overensstemmelse med opfindelsen, og
omfatter en trazkningsgasgenerator til frembringelse af
en rundtgdende streom af trakningsgas i nedadgdende ret-

ning langs centrifugelegemets omkredsveaqg,
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fig.la i st@grre midlestok en del af en anden udfg-

relsesform til brug i det i fig.l viste anlag,

fig.2, 3, 4, 5 og 6 snitbilleder af samme art som
i fig.l gennem en udfgrelsesform for et centrifugelege-
me med organer til tilfgrsel af glas til det indre af
centrifugelegemet,

fig.7 i stgrre mdlestok og i snit en detalje af et
organ til glastilfgrsel til det indre af det i fig.6 vi-
ste centrifugelegeme,

fig.8 i stgrre mdlestok en detalje ved en anden
form for glastilfgrselsorgan svarende til de i fig.4 og
5 viste udfgrelsesformer,

fig.9 et perspektivisk billede af en del af en for-
starkningskonstruktion til brug i de i fig.4 og 5 viste
centrifugelegemer, og

fig.10 og 11 snitbilleder, der viser centrifugele-
gemets perforerede omkredsvag.

Den i fig.l viste udfgrelsesform omfatter en verti-
kal aksel 10, der ved sin nederste ende har et nav 11
til pamontering af et centrifugelegeme. Selve centrifu-
gelegemet betegnes ved 12. Det er udformet med en om-
kredsvag 13, hvori der er tilvejebragt flere rakker
fibreringshuller, og hvis overkant er forbundet med na-
vet 11 ved hjzlp af et mellemstykke 14. Hullerne i
centrifugelegemets vag er kun vist i snitfladerne, men
det md forstds, at der er tilvejebragt mange huller i
flere rakker i vertikal afstand fra hinanden. Langs sin
underkant har centrifugelegemet en krave 15, der strak-
ker sig indad til og er forbundet med overkanten af et
cylindrisk element 16, der,som det skal forklares nzr-
mere senere, virker som forstarkningselement.

I det indre af centrifugelegemet findes der en for-
delerbakke 17, der drejer sammen med centrifugelegemet
og er udformet med en enkelt razkke fordelingshuller 18
i hovedsagen i planet for den ¢vre razkke huller i cen-
trifugelegemeté omkredsveg. Bakken 17 er pimonteret
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navet 11 ved hjalp af nedadgiende flige 1l7a. En

strgm S af glas tilfgres centralt og i nedadgidende
retning gennem den konstruktion, der barer centrifuge-
legemet, sdledes at glasset nir ned til bakken 17 og
over bunden af bakken spreder sig ud til bakkens perfo-
rerede omkredsvag, hvorpa glasset pa indersiden af
denne vag danner et lag, hvorfra der gennem hullerne
udgdr radialt udadrettede glasstrdler 19 i retning
mod indersiden af centrifugelegemets omkredsvag i om-
radet for den gvre rakke huller. Fra dette omrade
strgmmer glasset nedad pad indersiden af centrifugele-
gemets omkredsvag. Denne strgmning i nedadgdende ret-
ning finder sted uden forhindring, eftersom indersiden
af omkredsvaeggen er udformet uden ledevag eller -kam~
mer, og det viser sig, at denne strgmning, ndr den iagt-
tages ved hjalp af et stroboskop, er en laminar strgm-
ning med ens bglger. Fra denne laminzre strgmning, uden
forhindring eller jindeslutning, tranger glasset ind i
hullerne i centrifugelegemets omkredsvag, og fra disse
huller slynges glasset ud til dannelse af et stort an-
tal primere strdler, som trzkkes af den rundgaende gas-
strgm, der etableres ved hjzlp af et udstyf, som skal
beskrives nazrmere nedenfor.

Fig. la viser en anden udformning af fordelerbak-
ken 17b med to rzkker indbyrdesforsatte huller 18a,

der allesammen befinder sig 1 narheden af et sadant
plan, at glasset fgres til omradet for den gvre rakke
huller i centrifugelegemets omkredsvag.

Hvad angar udformnihgen af fordelerbakken, bakken
17 i fig. 1 eller 17b 1 fig. la, skal det bemerkes,
at de fleste af de fordelerbakker, der benyttes i de
kendte metoder, er udformede med flere rakker huller
i vertikal afstand fra hinanden med henblik p& opndelse
af en spredning af glasset i retningen mod centrifuge-
legemets perforerede omkredsvag over den stgrste del af
vaggens hgjde. Man har dog konstateret, at ndr man i
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henhold til denne kendte teknik anvender et stort antal

huller for at f3 en vertikal spredning af glasset, stg-
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der man pa visse ulemper og vanskeligheder, navnlig
nar der anvendes centrifugelegemer af ret store dimen-
sioner bade for diameteren og for hgjden af den perfo-
rerede omkredsvag. '

En af de stgrste vanskeligheder er, at glasstra-
lerne taber varme under deres bevagelse fra fordeler-
bakken til indersiden af centrifugelegemets omkredsvag.
Dette varmetab er direkte proportionalt med glasstra-
lernes samlede areal. Med et stort antal smd glasstra-
ler, som i de kendte anlag, er det totale areal meget
stérre end i anlagget ifglge opfindelsen, hvor forde-
lerbakken kun har en enkelt razkke huller af stgrre di-
mension, hvilket giver mulighed for at afgive den sam-
me glasmengde med et va@sentligt mindre areal. I et gi-
vet eksempel er anlagget ifglge opfindelsen i stand til
at afgive en given mangde glas i form af striler, hvis
overfladeareal kun svarer til 1/7 af arealet med de
kendte anlag.

Opfindelsen giver sadledes mulighed for at undgd
det alt for store varmetab,glasset udsazttes for under
sin bevagelse fra fordelerbakken til indersiden af cen-
trifugelegemets omkredsvag, hvilket varmetab er en stor
ulempe i de kendte anlag. Dertil kommer, at p& grund

af den lille tvardimension af glasstrilerne i de kendte
anlag er varmetabet under bevagelsen fra fordelerbak-

ken til indersiden af centrifugelegemets omkredsvaeg
meget mindre ensartet mellem de forskellige glasstr&-
ler end, hvis man i henhold til anlagget ifplge op-
findelsen bruger et mindre antal tykkere glasstriler.

Medens de ovenfor navnte vanskeligheder med hen-
syn til varmetabene ikke anses for alt for alvorlige,
ndr man i de kendte metoder anvender blgdt glas, er
disse varmetab uaccepteble, nir man bruger hirdt glas
af den her omtalte art.
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En anden vasentlig faktor er, at opfindelsen giver

mulighed for at forgge centrifugelegemets diameter. Med
den fordelerbakke, der benyttes i de kendte anlag, 09
som afgiver glasstriler af lille diameter, har en for-
ggelse af centrifugelegemets diameter tendens til at
bevirke ustabilitet i glasstralerne og dermed uensartet-
hed i driftsbetingelserne. Man undgar denne manglende
stabilitet, ndr man i henhold til opfindelsen anvender
et mindre antal tykkere glasstraler, men yderligere
midler som ogsd bidrager +il at reducere denne tendens
+i1 ustabilitet vil ogsa blive beskrevet i forbindelse
med de udfgrelsesformer, der er vist i fig. 2-6.

Nir man desuden retter et stort antal tynde glas-
straler mod indersiden af centrifugelegemets perfore-
rede omkredsveg over den stgprste del af den perforerede
zone p& denne vag, er der visse glasstriler, der nar
den perforerede vag i flugt eller i hovedsagen i flugt
med hullerne i denne va&g, medens andre glasstraler nar
frem til mellemomrader, hvorved der opstir uensartede
strgmningsbetingelser, der har tendens til at indvirke
forstyrrende pa ensartetheden i de fremstillede fibre.

I stedet for et stort antal glasstraler, der for-
deles vertikalt pa centrifugelegemets omkredsvag, gar
opfindelsen ud pa, at der tilvejebringes og oprethol-
des et lag smeltet glas, der uden forhindring eller in-
deslutning strgmmer nedad p& indersiden af den perfo-
rerede omkredsvag, idet glasset tilfgres overkanten af

dette lag, der som en jamin®r strgmning vandrer nedad
over samtlige huller i centrifugelegemets v&g, sdledes

at betingelserne for udslyngning af glasstrdlen gennem
de enkelte huller i omkredsvaggen praktisk taget er
ensartede , sidledes at en af arsagerne til uensartethed
i de fremstillede fibre er afhjulpet.

Tilvejebringelsen af det lag, der uforhindret
strgmmer nedad, sikres med den ovenfor navnte fordeler-
bakke, der beskrives under henvisning til fig. 1 og la,
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dvs. ved at der anvendes en fordelerbakke, hvor hele

detglas, der skal omdannes til fibre, afleveres til
centrifugelegemets omkredsvag gennem en enkelt rzkke
huller, der er beliggende i eller ved et plan, der be-
finder sig i hgjden med eller i narheden af den gvre rakke
huller i centrifugelegemets omkredsvag. Hensigtsﬁassigt
omfatter denne enkelte razkke huller 75-200 huller, hvil-
ket er mellem 1/10 og 1/3 af det antal huller, der nor-
malt anvendes i de kendte fordelerbakker med flere rak-
ker.

Oprettelsen af de gnskede ensartede betingelser
for passage af glas gennem hullerne i centrifugelege-
mets omkredsvag forbedres endnu mere under visse andre
foretrukne driftsbetingelser, som skal defineres sene-
re, navnlig oprettelsen af visse temperaturforhold, der
bevirker, at glasset i hovedsagen f&r ens viskositet
i det ¢vre omrdde og i det nedre omride af centrifuge-
legemets omkredsvag.

Til trazkning af glasstrdlerne omfatter det i figq.
1l viste anlag et rundgdende kammer 20 med rundgdende
dyse 21, hvilket kammer 20 fgdes fra &t eller flere
forbrandingskamre 22, som er udstyrede med egne mid-
ler til forbranding af brandstof med henblik pa pro-
duktion af varm trakningsgas. Herved dannes der en
rundgidende strgm af trzkningsgas, der er rettet nedad
0g danner et tappe rundt om centrifugelegemet. Detal-
jerne om udformningen af den konstruktion, der barer
centrifugelegemet og trakningsgasgeneratoren, er i og
for sig velkendte og skal derfor ikke omtales narmere

her.
Som det fremgdr af fig. 1 omfatter anlagget mid-

ler til opvarmning af underkanten af centrifugelegemet.
Disse midler kan udformes forskelligt, men omfatter for-
trinsvis et rundgdende organ til hg¢jfrekvensopvarmning,
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som vist ved 23 i fig. l. Dette varmelegeme har for-

trinsvis en diameter stgrre end centrifugelegemets dia-
meter og er fortrinsvis placeret i kort afstand under
bunden af centrifugelegemet.

Driftsbetingelserne og -parametrene skal nu beskri-
ves i det fglgende:

Hvad angar virkemiden for den i fig. 1 viste udfg-
relsesform, skal det fgrst bemzrkes, at selv om forskel-
lige trak ved opfindelsen kan finde anvendelse i centri-
fugelegemer af hvilken som helst stgrrelse, ligger det
indenfor opfindelsens ramme at bibringe centrifugele-
gemet en diameter, der er stgrre end hos de kendte cen-
trifugelegemer. Man kan f.eks. for centrifugelegemet
valge en diameter p& ca. 400 mm i stedet for de 300 mm,
der normalt anvendes i mange af de kendte anlag. Dette
giver mulighed for at have et meget stgrre antal glas-
udslyngningshuller i centrifugelegemets omkredsvag,
hvilket ogsd giver mulighed for at forgge det antal
glasstraler, der fra dette centrifugelegeme udslynges
i den rundgiende strgm af trzkningsgas med henblik pa
omdannelse til fibre. Pa grund af den relativt store
omdrejningshastighed for sidanne centrifugelegemer er
apparatet udsat for en meget stor centrifugalkraft, og
da det arbejder ved hgj temperatur, har den midterste
del af omkredsvaeggen altid tendens til at bule ud. Man
modvirker denne tendens ved hjalp af forsterkningsmid-
ler i forskellige udformninger, som skal beskrives nar-
mere under henvisning til tegningen. I den i fig. 1 vi-
ste udfgrelsesform udggres forste@rkningsorganet af et
rundgdende element 16, der er fastgjort til underkan-
ten af omkredsvaggen ved hjalp af en indadvendt krave

15. Idet den midterste del af omkredsvaggen 13 har
tendens til at bule ud under pdvirkningen fra den cen-

trifugale kraft, bevirker dette rundgiende forstark-
ningselement 16, at kraven 15 har tendens til at
bgje sig opad og indad i forhold til den linie, hvor
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den har forbindelse med underkanten af omkredsvaggen

13. Hvis dette rundgdende element 16 ikke var til-
stede - hvilket er tilfaldet i de kendte anlag - vil
en del af denne udbgjning af kraven 15 opad og ind-
ad resultere i en mindre bglgning af den relativt tyn-
de inderkant af kraven. Det rundgdende element 16
langs inderkanten af kraven forhindrer denne bglgning
i at opstd, og pd denne midde forstarker centrifugele-
gemets vag. Den vinkelformede overgang mellem elemen-
tet 16 og kraven 15 bidrager ogsid til den ¢nskede
forstarkning.

Med det samme formdl som navnt i det foregiende
har det rundgdende element 16 i centrifugelegemets
akseretning fortrinsvis en dimension stgrre end middel-
tykkelsen af centrifugelegemets omkredsvag. For endvi-
dere effektivt at modvirke udbulingen af omkredsvaggen
er det rundgdende element 16 fortrinsvis monteret i
en siddan position, at det rager nedenfor underkanten
af kraven 15. Elementets dimension i vertikal retning
er fortrinsvis stgrre end den maksimale tykkelse af
vaggen 13. Det har vist sig, at den sdledes tilveje-
bragte forstarkning af centrifugelegemet forsinker ud-
bulingen af centrifugelegemets vag og fplgelig sikrer
stgrre levetid for apparatet.

De andre figurer, som skal beskrives narmere sene-
re, er der vist andre opstillinger, der giver denne ¢n-
skede forstarkningsvirkning.

Inden virkemdden for den i fig. 1 viste udfgrelses-
form for anlagget ifglge opfindelsen beskrives, skal
det bemarkes, at ved en kendt anvendelse af et centri-
fugelegeme med relativt blgdt glas indfgres glasset
sadvanligvis i en fordelerbakke, der er monteret i den
centrale del af centrifugelegemet og har en omkredsvag
udformet med flere i vertikal afstand fra hinanden be-
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liggende rakker glasfordelingshuller, siledes at det
glas, der udslynges fra fordelerbakken, ndr frem til
centrifugelegemets omkredsvag i det mindste over den
stgrste del af vaggens hgjde. 1 s& fald er der en va-
sentlig temperaturforskel mellem overkanten af omkreds-
veggen og underkanten. Som fglge heraf er der en hgjere
temperatur pa overkanten end pa underkanten, i hovedsa-
gen fordi overkanten befinder sig i narheden af den
zone, hvori trzkningsgasstrgmmen opstdr. Desuden har
omkredsvaggen sadvanligvis den samme tykkelse over he-
le hgjden,og i visse tilfzlde er den endog tykkere ved
overkanten end ved underkanten. Endvidere kan der i
denne kendte teknik vere visse dimensionsforskelle,
diameterforskelle, mellem hullerne i de ¢vre rzkker i
centrifugelegemet og hullerne i de nedre rakker. I de
kendte udfgrelsesformer har man allerede taget hgjde
for disse forskellige faktorer for at sikre, at glas-
strilerne fra de gvre huller udslynges med stgrre glas-
mengde end i stralerne fra de nedre rakker for at opna
den s&kaldte "paraplyformede" fibrering, som beskrevet
i fransk patent nr. 1.382.917, jf. fig. 3. Herved und-
gar man, at fibrene krydser hinanden og dermed sammen-
filtres og sammensvejses i fibreringsomradet, hvilket
sker, nar glasstrdlerne fra de ¢vre rakker og fra de
nedre razkker huller udslynges over samme afstand.

Selv om man i visse kendte anlag udsatter under-
kanten af centrifugelegemet for en opvarmning udover
den opvarmning, der skyldes den rundgdende strgm af
trazkningsgas og tilfgrslen af smeltet glas, kraver op-~
nielsen af den paraplyformede fibrering i de kendte
udfgrelsesformer oftest, at der oprettes en forskel

mellem glastemperaturen ved overkanten af centrifuge-

legemet og glastemperaturen ved underkanten. Overkan-
ten af centrifugelegemet udsattes for en hgjere tempe-
ratur pd grund af de ovennavnte faktorer, medens under-
kanten af centrifugelegemet sadvanligvis befinder sig
ved en lavere temperatur, selv om der sgrges for varme-
tilskud. P& grund af denne temperaturforskel, idet der
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f.eks. er en temperatur pa 1050°. i den gvre del af
centrifugelegemet og 950°cC. forneden og glasviskosite-
ten mindre forneden end foroven, strgmmer glasset nem-
mere gennem de gvre huller, hvorfor glasstrilerne slyn-
ges langere ud fra den ¢gvre del af centrifugelegemet
end fra den nedre del, hvorved man opnar den ¢gnskede
paraplyformede fibrering.

I den kendte teknik, hvor man anvender blgdt glas,
var det muligt at opna en sddan temperaturforskel mel-
lem overkant og underkant af centrifugelegemet for at
opnd de tilsigtede resultater, for selv om temperatu-
ren for disse blgde glasarter vasentligt overskrider
devitrificeringstemperaturen (for det glas, der befin-
der sig i omradet ved den gvre rakke huller),er denne
temperatur dog ikke tilstrakkelig hgj til at resultere
i alvorlige skader i centrifugelegemets metal.

Med hardt glas er det derimod i praksis ikke mu-
ligt at arbejde med en stor temperaturforskel mellem
overkant og underkant af centrifugelegemet. Arsagen
til dette er, at hvis temperaturen ved underkanten
skulle holdes pd en tilstrakkelig hgjere vardi end
devitrificeringstemperaturen for at undgd, at glasset
krystalliserer og fglgelig tilstopper de nedre rakker
huller, skulle glastemperaturen i omridet ved overkan-
ten af centrifugelegemet til opretholdelse af den tem-
peraturforskel, der sadvanligvis anvendes i de kendte
anleg til paraplyfibrering, bringes pd en s& hg¢j verdi,
at centrifugelegemet udsattes for alt for voldsom kor-
rosion, erosion og/eller deformation.

Ud fra disse faktorer, og nidr der anvendes hardt
glas, giver opfindelsen en ny mide at opnd den gnskede
paraplyformede fibrering pd. I stedet for at bruge en
temperaturforskel mellem overkanten og underkanten af
centrifugelegemet etablerer man tilnzrmelsesvis den
samme temperatur ved overkant og ved underkant af cen-
trifugelegemet, og denne temperatur holdes p& en vardi,
f.eks. lOSOOC, der er stgrre end devitrificeringstem-
peraturen, men ligger dog relativt ner ved denne tem-
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peratur. Derfor er glasviskositeten i hovedsagen den
samme, f.eks. ca. 5000 P, i omridet for de gvre rakker
huller og i omradet for de nedre rakker huller. I hen-
hold til opfindelsen etableres den ¢gnskede forggelse

af modstanden mod udslyngningen af glasstrdlerne gennem
hullerne i de nedre rakker dog pd anden made. T7il for-
skel fra den kendte teknik bruger man i centrifugelege-
met en omkredsvag, der,som det fremgir af fig. 1, har
stgrre tykkelse ved underkanten end ved overkanten. Det-
te har til resultat, at man i omradet ved underkanten
far huller, der for en given glasviskositet yder en
stgrre modstand mod udstrgmningen af strilerne under
pavirkningen fra den centrifugale kraft. P4 grund af
denne forskel i strgmningsmodstand vil glasstrédlerne
slynges langere bort fra overkanten af centrifugelege-
met end fra underkanten, hvorved man far den ¢gnskede
paraplyformede fibrering. Man kan eventuelt forgge
strgmningsmodstanden for glasstrélerne fra hullerne i
de nedre rakker ved at reducere hullernes diameter.

For at oprette den gnskede temperatur langs under-
kanten af centrifugelegemet foretages der i henhold til
opfindelsen en kraftigere opvarmning af centrifugele-
gemets underkant end i de kendte anlag. Det i fig. 1
viste varmelegeme 23 er beregnet til en effekt, der
en mindst to eller tre gange stgrre end effekten i de
hidtil kendte anlag. Hensigtsmessigt kan der anvendes
et varmelegeme med en effekt pa 60 kW ved en frekvens
pa 10000 Hz.

1 henhold til en foretrukken udfgrelsesform for
opfindelsen opretholdes der s&danne forhold, at glas-
temperaturen i det ¢vre omrade og i det nedre omrade
af centrifugelegemets omkredsvag er ca. 10-20°C. stgr-
re end devitrificeringstemperaturen.

I de fleste anvendelser bibringes det nedre omra-
de af centrifugelegemets omkredsvag en tykkelse, der
i det mindste er ca. 1,5 gange tykkelsen i det ¢vre
omrade. I visse tilfalde kan det vare gnskeligt at bi-
bringe det nedre omrade en tykkelse pad ca. 2,5 gange
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tykkelsen i det gvre omride. En dobbelt s& stor vag-
tykkelse i det nedre omride af centrifugelegemet end
i det gvre omride er en typisk verdi til en i praksis
anvendelig udgvelse af opfindelsen. I et givet anlag
vil tykkelsen i det ¢vre omrade eksempelvis vare pa

3 mm, medens den er pd 6 mm i det nedre omrade.

Selv om der, som vist i fig. 1, kan vare tale om
en javn variation af tykkelsen fra overkanten til un-
derkanten, kan man ogsad valge den variant, der er vist
i fig. 10, der i st¢rre milestok viser et snit gennem
et centrifugelegemes omkredsvag, som har en stgrre tyk-
kelse forneden end foroven. 1 s4 fald har vaggen den
stgrste tykkelse i det nederste omrade, den mindste tyk-
kelse i mellemomridet og mellemstor tykkelse i det ¢v-
re omrade. Denne variation af veagtykkelsen har den for-
del, at man endnu mere pracist far den ¢nskede para-
plyformede fibrering. I denne forbindelse skal det be-
merkes, at de to hovedkilder for varme til opvarmning
af omkredsvaggen udggres foroven af den rundgaende
strgm af trakningsgas og forneden af induktionsvarme-
legemet 23. Som fglge heraf vil det midterste omrade
af omkredsveggen have en temperatur, der er lidt under
temperaturen ved overkanten og ved underkanten, sile-
des at glasviskositeten i det midterste omrade forgges
tilsvarende. En variation af vagtykkelsen, som vist 1
fig. 10, bevirker siledes, at man opndr den ¢nskede
grad af strgmning og udslyngning af glas nemlig maksi-
mal grad i det gverste omrade, mellemstor grad i det
midterste omrade og minimal grad i det nederste omrade.

Selv om fig. 1 og 10 viser, at vaggen har en yder-
flade, der er konisk, dvs. med diameter lidt stgrre
forneden end foroven, skal det bemzrkes, at yderfladen
ogs& kan vare cylindrisk, som vist i fig. 1l.

Inden yderligere udfgrelsesformer for opfindelsen
og andre tilsvarende karakteristika beskrives narmere
under henvisning til fig. 2-9, er det ¢nskeligt at de-
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finere visse yderligere parametre, navnlig i forbindel-
se med strukturen og virkemdden for opfindelsen.

Selv om forskellige ejendommeligheder ved opfin-
delsen kan benyttes i centrifugelegemer, hvor perfore-
ringskoefficienten, dvs. forholdet mellem hullernes to-
tale areal og omkredsveggens totale areal er af samme
stgrrelsesorden som i de kendte anlag, er der visse
trak ved opfindelsen, der hensigtsmessigt kan benyttes
i forbindelse med et centrifugelegeme, der har et stgr-
re antal huller pr. arealenhed af omkredsvaggen. Ved
en sadan forggelse af perforeringskoefficienten er det
muligt at forgge centrifugelegemets kapacitet, dvs. at
forgge den totale mengde glas, der med dette centrifu-
gelegeme omdannes til fibre.

I forbindelse med denne analyse skal det erindres,
at den hastighed, hvormed glasset slynges ud fra hul-
lerne i centrifugelegemets omkredsvaeg, er starkt pa-
virket af viskositeten af glasset til disse huller. En
forggelse af viskositeten bremser udstrgmningen gennem
hullerne, men ved at forgge perforeringskoefficienten
kan man for et centrifugelegeme opretholde en given
samlet kapacitet, selv om man anvender et glas med hgj-
ere viskositet. Som fplge heraf kan en forggelse af
perforeringskoefficienten ggre det muligt at anvende
glasarter med hgjere viskositet end den, der sadvanlig-
vis anvendes med centrifugelegemerne, uden at der her-
ved opstar en reduktion af den samlede fibreringskapa-
citet.

Fibreringskapaciteten afhanger ogsd af diameteren
af hullerne, men med huller med formindsket diameter
kan man opretholde en given fibreringskapacitet, hvis
man s@grger for en tilstrakkelig forggelse af perfore-
ringskoefficienten.

I henhold til opfindelsen er det muligt at forgge
den samledeproduktionskapacitet fra et givet centrifu-
gelegeme, samtidigt med at hastigheden for passage af
glasset gennem de enkelte huller i omkredsvaggen re-
duceres. Dette resultat kan opnas dels ved forggelse
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perforeringskoefficienten, dels ved hjazlp af andre fak-
torer, som skal omtales narmere senere. Som fglge her-
af reducerer man erosionen og beskadigelserne pa cen-
trifugelegemet til trods for, at der er opndet en for-
ggelse af den samlede fibreringskapacitet..Erosionen
er naturligvis koncentreret i de enkelte huller, men
man m& konstatere det .overraskende resultat, at til
trods for forggelsen af perforeringskoefficienten,
hvilket skulle fgre til en svakkelse af centrifugele-
gemet, er der ingen reduktion af kapaciteten og leve-
tiden for centrifugelegemet, idet kapaciteten og leve-
tiden endog forbedres lidt i forhold til de kendte ud-
fprelsesformer.

Reduktionen af glasudstrgmningshastigheden i hul-
lerne indebarer desuden, at det ikke er ngdvendigt at
meddele trazkningsgasstrgmmen langs yderfladen pa cen-
trifugelegemets omkredsvag en sa hgj hastighed, som
nar der var en stgrre udstrgmningsmangde gennem de en-
kelte huller. Dette giver en dobbelt fordel. For det
fgrste er det muligt at fremstille fibre af stgrre lang-
de, eftersom det er velkendt, at langden af fibrene
fra et centrifugelegeme af ovennavnte art er stort set
omvendt proportional med trakningsgadhastigheden. For
det andet indebarer reduktionen af trzkningsgashastig-
heden, at man fir en energibesperelse.

En forggelse af perforeringskoefficienten gg¢r det
desuden muligt at trazkke et stgrre antal filamenter
i et givet volumen af trakningsgas, hvilket ogsa fgrer
til energibesparelse. Ved udgvelse af opfindelsen i

praksis har det vist sig, at til trods for forggelsen

i antallet af filamenter pr. volumenenhed af traknings-
gas danner de fremstillede fibre ingen lomme eller zo-
ner, hvor fibrene agglomererer, og at fibrene fortsat
holdes adskilt fra hinanden under hele trezkningsfasen,
hvilket giver mulighed for at fremstille fiberproduk-
ter, f.eks. isolationsprodukter af hgj kvalitet.

Nir opfindelsen skal udgves i praksis,vil man i de
fleste tilfzlde hensigtsmessigt valge en perforerings-
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koefficient svarende til mindst 15 huller pr. kvadrat-
centimeter af den perforerede del af omkredsvaggen,
f.eks. en vardi mellem 15 og 45 eller 50 huller pr.
kvadratcentimeter. En foretrukken verdi er pd ca. 35
huller pr. kvadratcentimeter. De anvendte huller har
en diameter, der fortrinsvis ligger mellem ca. 0,8
og ca. 1,2 mm.

Selv om visse trak ved opfindelsen kan finde an-

vendelse hos centrifugelegemer af hvilken som helst

-diameter, vil man til mange anvendelser af opfindelsen

valge et centrifugelegeme med stgrre diameter end hos
de kendte anlag. Medens man for de kendte centrifuge-
legemer valger en diameter pd ca. 300 mm, kan man for
centrifugelegemet i henhold til opfindelsen valge en
diameter p& mindst 400 mm, endog helt op til 500 mm.
Forggelsen af centrifugelegemets diameter giver
ogsd visse fordele. For en given perforeringskoeffi-
cient og for den samme glasfibreringskapacitet for an-
lagget indebarer en forpgelse af diameteren en reduk-
tion af glasudstrgmningshastigheden gennem de enkelte
huller. Som navnt i det foregdende i forbindelse med
forggelsen af perforeringskoefficienten kan formind-
skelsen af udstrgmningshastigheden gennem hullerne end-
og give en vis forggelse af viskositeten i det glas,
der omdannes til fibre. For den samme kapacitet for
centrifugelegemet vil en stgrre glasviskositet imid-
lertid ikke resultere i en for voldsom slitage, efter-
som udstrgmningshastigheden gennem hullerne er nedsat.
Selv om visse trak ved opfindelsen kan finde an-
vendelse i centrifugelegemer, hvis omkredsvag har he-
le den ¢gnskede vertikale dimension, kan - man til vis-
se anvendelser valge en forggelse af omkredsvaggens
hgjde op til det dobbelte i forhold til de kendte kon-
struktioner. Eksempelvis kan man forgge hgjden af cen-
trifugelegemets omkredsveg fra ca. 40 mm op til 80 mm.
Denne forggelse af hgjden ggr det muligt at forgge det
totale antal huller, hvilket er yderst fordelagtigt,
eftersom man fir et forgget antal glasstraler, som ud-
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slynges i trazkningsgasstrgmmen, hvilket igen indebarer
en ny energibesparelse.

Fig. 2-9 skal nu beskrives detaljeret i det fol-

] gende.

Den i fig. 2 viste udfgrelsesform omfatter en cen-
tral aksel 10, der barer centrifugelegemet, og pd hvis
nederste ende er pamonteret navet 24, der barer cen-
trifugelegemet 25. P4 samme midde som i den fgrste ud-
forelsesform omfatter anlagget et rundgdende kammer 20
med rundgiende dyse 21 til frembringelse af traknings-
strgmmen langs ydersiden af centrifugelegemet. I den i
fig. 2 viste udformning har centrifugelegemet en diame-
ter 1idt stgrre end i fig. 1, og omkredsvaggen 26 har
ogsi en stgrre tykkelse i den nederste del end i den
gverste del. P4 underkanten af omkredsvaggen findes der
en indadvendt krave 27, hvis tykkelse vokser progres-
sivt i radial retning mod legemets akse, idet inderkan-
ten af denne krave i centrifugelegemets akseretning
har en dimension i det mindste lig med middeltykkelsen
af vaggen 26 og fortrinsvis stgrre end den maksimale
tykkelse af denne vag. Herved er der pi samme made som
i det foregdende skabt den forstarkning, der skal mod-
virke en udbuling af den centrale zone af omkredsvag-
gen 26.

I den i fig. 2 viste udfgrelsesform findes der en
fordelerbakke 28, der er monteret centralt i centrifuge-
legemet og er udformet med en rakke huller 29 1i om-
kredsvaggen. P& samme made som i fig. 1 fgres strgmmen
S af glas oppefra til bakken, og ved rotation af bak-
ken 28 slynges glasstrdlerne 30 radialt ud.

I stedet for at fgre glasstridlerne 30 direkte
til indersiden af centrifugelegemets omkredsveg er
der i den i fig. 2 viste udfgrelsesform et glasoverfg-
ringsarrangement beliggende mellem bakken og centrifu-
gelegemets omkredsvag. Dette overfgringsarrangement
omfatter en rundgiende, inderst &ben bakke 31, hvis
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bund er udformet med en razkke huller, der er beliggende
i en sd&dan indbyrdes afstand, at der udslynges glas-
strdler 32 til centrifugelegemets omkredsveg. P& sam-
me mdde som i den fgrste udfgrelsesform skal udgangs-
hullerne for disse glasstrdler 32 placeres siledes,
at hele det glas, der skal omdannes til fibre, fgres
til den ¢vre del af centrifugelegemets perforerede vag,
sdledes at man opndr den tidligere beskrevne laminazre
strgmning.

I den i fig. 2 viste udfgrelsesform har fordeler-
bakken 28 en diameter, der er mindre end diameteren
af fordelerbakken 17 i fig. 1 til trods for, at cen-
trifugelegemet i fig. 2 har en diameter, der er stgrre
end centrifugelegemet ifglge fig. l.Denne udformning af
de pagzldende dele er fordelagtig, idet selv om man
brugte en bakke med samme diameter som bakken 17 i
fig. 1, ville afstanden fra fordelerbakken til centri-
fugelegemets perforerede vag skade ensartetheden i de
afgivne glasstrdler og fgre til ustabilitet med det re-
sultat, at en del af glasset fgres til en zone pd om-
kredsvaggen nedenfor vaggens overkant. Niar opfindelsen
skal anvendes i1 praksis, er dette forhold ugnsket, ef-
tersom hele glasset skal fgres i hovedsagen i planet
for de ¢vre rakker huller i apparatets vag med henblik
pd ovenfra og ned til underkanten af centrifugelegemets
omkredsvaeg at opretholde den ¢nskede frie nedadgdende
strgmning i flere oven pd hinanden beliggende laminare
lag.

Ved at anvende en fordelerbakke 28 med diameter
1lidt mindre end i fig. 1 og ved desucden at anvende et
overfgringsarrangement sdsom den rundgiende bakke 31
ifglge fig. 2 fir man en mere pracis overfgring af
glasset til omrddet for den gvre rakke fibreringshul-
ler. Bakken 31 kan pamonteres navet 24 ved hjzlp
af en barekonstruktion 3la, der holdes termisk ad-
skilt som antydet ved 46 i fig. 7 og 8.

P& samme made som i fig. 1 kan man i fig. 2 an-
vende et varmelegeme 23 til h@jfrekvensinduktions-
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opvarmning med henblik p& udligning af temperaturerne
i det ¢vre omridde og i det nedre omrdde af centrifuge-
legeﬁets perforerede vag.

Fig. 3 viser en udfgrelsesform af samme art som i
fig. 2, hvorfor der benyttes de samme henvisningsbeteg-
nelser for de samme eller modsvarende dele. Centrifu-
gelegemet 25 og fordelerbakken 28 er faktisk opbyg-
get pad samme mide som i fig. 2, men i stedet for at an-
vende en inderst &ben, rundgdende bakke 31 har man
valgt et overfgringsarrangement 33 i en anden udform-
ning. Dette arrangement 33 omfatter en p& navet ved
hjazlp af termisk isolerede berestykker 33a pamonte-
ret, rundgiende drypkant udformet med indadvendt kanal,
der modtager glasstrilerne 30 fra bakken 28, idet
kanalens nedre kant udggr overlgbskant 34, sidledes at
det glas, der opsamles pd drypkanten 33, lgber over
og centrifugeres til indersiden af centrifugelegemets
omkredsvag. Den navnte overfgringsdrypkant 33 er for-
trinsvis placeret sdledes, at overlgbskanten bevirker,
at glasset overfgres i planet for den gvre rakke huller
i omkredsvaggen.

Den i fig. 3 viste udfgrelsesform fungerer pa sam-
me mide, som den i fig. 2 viste udfgrelsesform, bortset
fra at hullerne i bunden af tragten i den rundgdende
bakke ifglge fig. 2 afgiver separate glasstraler 32,
medens glasset ved den i fig. 3 viste udfgrelsesform
udgar fra overfgringsarrangementet i form af et lag
som vist ved 35. '

Der henvises nu til den i fig. 4 viste udfprelses-
form. Centrifugelegemet 36 har en vasentlig stgrre
hgjde end centrifugelegemerne ifplge fig. 1, 2 og 3.

I fig. 4 anvender man en fordelerbakke 28 af samme
art som vist i fig. 3, hvilken bakke afgiver glasstra-
ler 30 til den rundgédende overfgringsdrypkant 33,
der har samme struktur, som den ovenfor beskrevne ud-
formning i fig. 3. overfgringsarrangementet 33 1
fig. 4 afgiver dog ikke glasset direkte til indersiden
af centrifugelegemets vag. Glasset gdr til indersiden
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af en inderst 3ben, rundgdende bakke 37, der er pimon-
teret en inden i centrifugelegemet beliggende barekon-
struktion 38, som er forbundet med centrifugelegemet
langs dets overkant.

Barekonstruktionen 38 er cylinderformet og har
sin overkant fast forbundet med apparatets hals og sin
underkant udformet med en rende 38a til indgreb med
den nedadrettede underkant 36a af centrifugelegemets
nedre krave. Barekonstruktionen 38 er ogsd forbundet
med en bundplade 38b. Som det fremgdr af fig. 4, er
berekonstruktionen 38 og bundpladen fortrinsvis ud-
formet med huller i relativt stor afstand fra hinanden.
P4 indersiden af omkredsvaggen, jf. ogsd fig. 9, findes
der forankringsorganer eller konsoller 39, der rager
indad fra den midterste del af centrifugelegemets om-
kredsveg og tjener til fastggrelse af en ring 34a,
som er bragt i indgreb med en not 38c i barekonstruk-
tionen 38. Den ret store afstand i omkredsretningen
mellem konsollerne 39 bevirker, at der ikke er nogen
vasentlig forstyrrelse af den laminare strgmning af
glasset langs indersiden af centrifugelegemets omkreds-
vag. De forskellige organer 36a-38a og 3%9a-38c er
sdledes i indgreb med hinanden, at b=zrekonstruktionen
38 og centrifugelegemets omkredsvag frit kan udvide
sig eller trzkke sig sammen i forhold til hinanden.
Denne barekonstruktion, specielt organerne 39, 39a
og 38c, giver eneffektiv forsterkning af centrifuge-
legemets omkredsvag og modsatter sig en udbuling af
onmkredsvaggen under centrifugalkraftens virkning.

En fordel ved denne struktur ligger i, at forstark-
ningselementer holdes pa en ret lav temperatur. Nir
temperaturen pd omkredsvaggen er pd ca. 1050°c. under
drift, er temperaturen pa barekonstruktionen ca. 600°C,
sdledes at denne konstruktion forbliver ret stiv.

Det i fig. 8 viste snitbillede i stgrre milestok
anskueligggr visse konstruktive detaljer om overfg-
ringsbakken 37 og barekonstruktionen 38. Det vil
ses, at overfgringshullerne 40 i bunden af tragten
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er siledes placerede, at glasstrdlerne udgdr gennem
aksemessigt radialt sammenfaldende huller 41 i bare-
konstruktionen 38.

Fordelingen af konsollerne 39 i en vis afstand
fra hinanden p& indersiden af centrifugelegemets om-
kredsvaeg ge¢r det muligt at etablere den ¢gnskede lami-
nere glasstrgmning med et minimum af forstyrrelser fra
overkanten af centrifugelegemet ned til legemets ne-
derste del.

De gvrige dele af anlagget sdsom f.eks. lejearran-
gementet til montering af centrifugelegemet, det rund-
gdende kammer og den rundgdende dyse for trakningsgas-
sen samt varmelegemet 23 kan udformes pd samme made,
som allerede beskrevet i det foregdende.

I den i fig. 5 viste udfgrelsesform er centrifuge-
legemet 42 i princippet opbygget pad samme made som
centrifugelegemet 36 ifglge fig. 4, men det har en
mindre diameter, og til glastilfgrsel omfatter det en
central fordelerbakke 43 med diameter lidt stgrre
end diameteren af fordelerbakken 28 i fig. 4, idet
hullerne i omkredsen af bakken afgiver glasstrdler 44
direkte til overfgringstragten 37 i stedet for at af-
give dem til drypkanten 33 med overlgbskant. Denne
udfgrelsesform omfatter en barekonstruktion 38, en
bundplade 38b med central udskaring og med forbindel-
se til centrifugelegemets omkredsvaeg pad samme mide som
allerede beskrevet under henvisning til fig. 4.

Selv om man kan anvende forskellige trzk ved de
i fig. 4 og 5 viste udfgrelsesformer med omkredsvagge
med konstant tykkelse, er det af de ovenfor angivne
grunde hensigtsmessigt at anvende en vag, hvis tykkelse
vokser i retning til underkanten.

Fig. 6 viser endnu en udfgrelsesform af samme art,
som vist i fig. 3, med det samme centrifugelegeme 25
og den samme fordelerbakke 28, men her har man som
overfgringsring anvendt en drypkant 45 med overlgbs-
kant, jf. ogsd detaljerne i fig. 7, hvilken drypkant
er direkte pamonteret en del af omkredsvaggen i stedet
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for at vare pamonteret navet som vist i fig. 3.

Som det fremgdr af detailbillederne i fig. 7 og
8, vil det ses, at i de to tilfzlde, hvor overfgrings-
arrangementet ifglge fig. 4-6 (37 1 fig. 8 og 45 i fig.
7) direkte pamonteres anlagget, er der et mellemlag 46
af isolerende materiale, som har til formd&l at formind-
ske varmeoverfgringen fra overfgringsarrangementet til
centrifugelegemet og til bzrekonstruktionen 38, si-
fremt der er tale om de i fig. 4, 5 og 8 viste udfg-

relsesformer.

PATENTIEKRAYV

1. Hul centrifugerotor til fibrering af termo-
plastisk materiale, navnlig glas, hvilken rotor har en
omkredsveg (13) udformet med udstremningskanaler for det
termoplastiske materale, og er beregnet til brug i et
fiberfremstillingsanlzg af den art, hvor det smeltede
materiale tilferes den gverste del af rotorvaggens in-
derflade, og hvor der findes induktionsvarmelegemer til
opvarmning af rotorens nederste del, k ende t e g -
n et ved, at kanalerne i denne vag over hele deres
lengde har konstant tvermal, at denne vags tykkelse
regnet fra vaeggens underkant og i aksial retning afta-
ger over 1 det mindste halvdelen af veggens aksiale ud-
strzkning, og at det smeltede materiale i ho-
vedsagen har den samme temperatur over hele hgjden af
omkredsvaggen.

2. Rotor ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at omkredsvaggens (13) yderflade i det vasentlige
har cylindrisk form. )

3. Rotor ifolge krav 2, kendetegnet
ved, at kanalerne i de nedre rzkker har mindre diameter

end kanalerne i de ovre rzkker.
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