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(67) Diw Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Beschneiden von Drahtmatten. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunds, eine Vorrichtung zum Einsatz zu o
bringen, mit der die Drahtmatten unterschiedlicher Grée

und RastermaR ohne Nibbeliibersténde hergestelit werden.
ErfindungsgeméR wird das erreicht, daR die Vorrichtung

aus zwei Untermessern, der Messerleiste, den Abweisern ~
und der linken und rechten Vorschubeinrichtung besteht.

Beim Schneidvorgang wird die Messerleiste genau

definiert iiber die Drahtmatte gesenkt und die Abweiser

justieren diese. Die Vorschubeinrichtung iibt einen Druck

auf die Drahtmatte aus, wobei diese sich etwas wolbt und

genau an der Messerleiste anliegt. Nach dem ersten Schritt

wird die Messerleiste wieder hochgefahren, die zweite o §
Vorschubeinrichtung wirkt auf die Drahtmatte und die
Messerleiste senkt sich iiber diese. Jetzt erfolgt widerum \\
die Vorjustierung und der Schneidvorgang. Fig. 1
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Patentanspruch:

Vorrichtung 2um Beschneiden von Drahtmatten, die der GitterschweiBmaschine nachgeordnet ist,
ohne Eingriff in den techinologischen ProzeR arbeitet und den bisherigen erforderlichen Leerhub
bessitigt, gekennzeichnet dadurch, da die Vorrichtung selbst aus der austauschbaren

Maesserleiste (7), zwei verstellbaren Untermessern (9), den an der Messerleiste (7) angeordneten
Abweisern (6) besteht und daB zur Realisierung eines standig wechselnden Transportweges und zum
Ausgleich des Schweilverzugs die Pufferschleife (8) vorgesehen ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung kommt bei der Herstellung von Drahtmatten unterschiedlichster Abmessungen zur Anwendung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt ist, daB das Trennen von Drahtmatten mittels konventioneller Schlagscheren, die durch einen Impuls von der
SchweiBmaschine ausgeldst werden, erfolgt. Diese Tachnologie erfordert ein zweifaches Nachnibbeln.

Weiter ist durch Schneideinrichtungen der Firma ,Schlatter” bekannt, daB8 mittels Steuerung Lesrhtibe durchgefiihrt werden,
die einen gleichm#Bigen Abstand zwischen den Drihten, also von einem Gitter zum anderen, garantieren, und dann erst der
Schnitt erfolgt. Mit dieser Lésung kommt es neben dem groBen Aufwand an Steuerung und Mechanik zu einem erhdhten
Drahtverbrauch.

Auch durch die fest eingesteliten Positionierer kann der durch den Schweivorgang eingetretene Verzug im Gitter nicht
ausgeglichen werden, ein Zerschneiden des Querdrahtes ist moglich.

Nach der DE PS 2809299 ist eine Schere zum Trennen der zueinander parallelen Lingselemente von Gittern oder Gitterrosten
bekannt, bei der ein beim Schnitt feststehender horizontaler Fihrungsbalken mit ausgeordneten, kammartigen Gegenhalter und
einem bewegbaren Messerbalken, an dem kammartigen Messer angeordnet sind, vorgesehen ist. Der Filhrungs- und der
Messerbalken sind in einem Maschinengestell in vertikaler Richtung verschiebbar.

An beiden Enden des Fiihrungsbalkens ist je eine Anschlagfléche.

Beide Balken werden zwischen zwei Gleitflichen gefihrt,

Nachder DE OS 2439185 st eine Handschere bekannt, die auf das zu durchschneidende Gitter aufgesetzt wird, Bel dieser Schere
ist der Fllhrungsbalken mit gleichabsténdigen mit Kammz#hnen angeordneten Gegenhaltern versehen,

Der Messerbalken weist ebenfalls mit Kammzéhnen versehene Messer auf,

Die 2um Stand der Technik aufgezeigten Lésungen entsprechen in ihrer Funktion nicht den Einsatzbedingungen oder
verursachen einen zu hohen technischen Aufwand und Materialverbrauch,

Ziel der Erfindung

Ziel dor Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Beschneliden von Drahtmatten in Anwendung zu bringen, mit deren Einsatz die
Drahtmatten ohne Nibbelliberstéinde hergestellt werden, dadurch kdrperlich schwere Arbeit beseitigt, die Effektivitit erhsht, die
Qualitét verbessert und Material eingespart werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dor Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Einsatz 2u bringen, mit der die herzustellenden Drahtmatten in
unterschiedlichsten GréRen und Rastermafen ohne Nibbeliibersténde direkt im technologischen ProzaR und mit der
Vorrichtung vorgeschalteten Fertigungseinrichtungen genau abgestimmt hergestelit werden.
ErfindungsgeméR wird das dadurch erreicht, daBl die Vorrichtung in ihrem Grundaufbau aus Untermessern, einer Messerlaiste,
Abweisern sowie linken und rechten Vorschubeinrichtungen besteht.
Die hinter der Gitterschwei8maschine angeordnete Vorrichtung nimmt die Drahtmatte mit seinen Lings- und Querdrihten auf,
Nach dem AufschweiBen der Querdréhte auf die Lingsdrihte werden die Gitter seitlich und innerhalb der Matte benibbelt und
somit das erste FertigmaR hergestelit. Zum Beschneiden der Lingsdrihte ist eine Schere, bestehend aus einem Ober- und
Untermesser, angeordnet,

. Der Schneidvorgang selbst erfolgt so, daB die Messerleiste genau in der Hohe definiert (iber den Liingsdraht der Drahtmatte
gesenkt wird, wodurch die Abweiser die Drahtmatte vorjustieren.
Mittels genau abgestimmten Druckes wird durch die Vorschubelinrichtung rechts auf die Drahtmatte gedrilckt und zwar so langs,
bis ein leichtes Aufwdlben eintritt, oder durch einen entsprechenden Gegendruck die Vorschubeinrichtung abgestellt wird,
wodurch alle Querdréihte der Drahtmatte genau an der Messerleiste anliegen.
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Danach wird die Messerleiste heruntergefahren, der erste Schnitt erfolgt, Jetat wird die Messerleiste auf etwa 2mm Uber die
Schnittebene hochgefahren, dann wird die Vorschubeinrichtung links betétigt und gleichzeitig die Messerleiste bis auf 1/10mm
Uber die Drahtmatte abgesenkt. .

Die Abwelser realisieren die Vorjustierung der Drahtmatte mit definierten Driickeri gegendie Messerleiste, der Druck wird erhht
bis ein leichtes Aufwdlben eintritt, dann wird der zwelte Schnitt ausgefhrt,

Ausflihrungsbelsplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel niher erliutert werden.
Die dazugehdrige Zeichnung zeigt

Fig.1: Gesamtansicht der Vorrichtung.

Die Vorrichtung besteht aus den Vorschubeinrichtungen links und rechts 4, 5, den Abwelsern 6, dér Messerleiste 7 und den
Untermessern 9,
Die Vorschubeinrichtungen 4, 6 beférdern das Drahtgitter 1 mit L&ngs- und Querdraht 2, 3 genau definiert an die Schnittstelle.
Durch die spezielle Ausfiihrung der Abweiser 6, die an der Messerleiste 7 angeordnet sind, erfolgt beim Herunterfahren der
Messerleiste 7 die Vorjustage des Drahtgitters 1 beim ersten und zweiten Schneidvorgang. )
Um Uber die Vorschubeinrichtung 4, 6 das Drahtgitter 1 gegen die Messerleiste 7 zu schieben, ist ein stdndig unterschiedlicher
Transportweg notwendig. Dies wird durch die Bildung der Pufferschleife 8 gesichert,
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