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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 1日 (2007.11.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ 側 部 、 そ の 反 対 側 の 第 ２ 側 部 、 内 部 表 面 及 び 外 部 表 面 を 有 す る 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の
シ ー ト か ら 形 成 さ れ 端 シ ー ル さ れ た 包 装 用 に お い て 、 該 が
　 該 第 １ 側 部 を 該 第 ２ 側 部 に 密 着 さ せ 、 そ し て 第 １ 壁 部 、 第 ２ 壁 部 、 相 対 す る 第
１ 縁 部 と 第 ２ 縁 部 、 末 端 部 及 び 該 末 端 部 の 反 対 側 に あ る 開 口 部 を 有 す る チ ュ ー ブ
部 材 を 画 定 さ せ る 第 １ シ ー ル と 、
　 該 第 １ 壁 部 及 び 第 ２ 壁 部 を 介 し て 備 え ら れ る 第 ２ シ ー ル で あ っ て 、 該 第 １
壁 部 と 第 ２ 壁 部 の 両 方 の 幅 に わ た っ て 該 末 端 部 に 近 い 位 置 で 横 方 向 に 延 び 、 そ れ に よ
っ て 空 い た 製 品 収 容 室 が 該 第 １ 壁 部 、 該 第 ２ 壁 部 、 該 第 ２ シ ー ル 及 び 該 開 口 部 に
よ っ て 画 定 さ れ る も の と
を 、 し か も 該 第 １ シ ー ル 及 び 第 ２ シ ー ル の 少 な く と も 一 つ が 可 剥 性 シ ー ル か ら な る こ
と を 特 徴 と す る 端 シ ー ル さ れ た 包 装 用 。
【 請 求 項 ２ 】

た 末 容 器 容 器
容 器 容 器

容 器 容 器

容 器 容 器 容 器
容 器

容 器 容 器

備 え
、 末 容 器



　 第 １ シ ー ル が ラ ッ プ シ ー ル 、 フ ィ ン シ ー ル 、 突 き 合 わ せ シ ー ル 及 び シ ー ル ス ト リ ッ プ よ
り な る 群 か ら 選 択 さ れ 、 し か も 第 １ シ ー ル が 可 剥 性 シ ー ル か ら な る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ 】
　 第 １ シ ー ル が 、 第 １ 枠 部 及 び 第 ２ 枠 部 を 有 す る 突 き 合 わ せ シ ー ル テ ー プ と 、 該 第 １ 枠 部
を 前 記 第 １ 側 部 に 密 着 さ せ る 第 １ ヒ ー ト シ ー ル と 、 該 第 ２ 枠 部 を 前 記 第 ２ 側 部 に 密 着 さ せ
る 第 ２ ヒ ー ト シ ー ル と を 含 む 突 き 合 わ せ シ ー ル か ら な る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ 】
　 突 き 合 わ せ シ ー ル が 引 張 フ ラ ッ プ を 含 む 請 求 項 ３ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ５ 】
　 第 １ 枠 部 が 前 記 第 １ 側 部 の 内 部 表 面 に ヒ ー ト シ ー ル さ れ 、 し か も 第 ２ 枠 部 が 前 記 第 ２ 側
部 の 内 部 表 面 に ヒ ー ト シ ー ル さ れ た 、 請 求 項 ３ 又 は ４ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ６ 】
　 第 １ 側 部 及 び 第 ２ 側 部 の 少 な く と も 一 つ を 外 側 に 延 ば し て 引 張 フ ラ ッ プ を 形 成 さ せ た 請
求 項 に 記 載 の 。
【 請 求 項 ７ 】
　 突 き 合 わ せ シ ー ル テ ー プ が 可 剥 性 系 を 含 む 突 き 合 わ せ シ ー ル フ ィ ル ム か ら な る 請 求 項
３ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ８ 】
　 第 １ ヒ ー ト シ ー ル 及 び 第 ２ ヒ ー ト シ ー ル が 可 剥 性 で あ る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載
の 。
【 請 求 項 ９ 】
　 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が 可 剥 性 系 を 含 む 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 第 １ シ ー ル が 、 第 １ 縁 辺 部 、 第 ２ 縁 辺 部 、 内 側 表 面 及 び 外 側 表 面 を 有 す る ス ト リ ッ プ フ
ィ ル ム か ら な る シ ー ル ス ト リ ッ プ と 、 該 第 １ 縁 辺 部 の 該 外 側 表 面 を 前 記 第 １ 側 部 の 内 部 表
面 に 密 着 さ せ る 第 １ ヒ ー ト シ ー ル と 、 該 ス ト リ ッ プ フ ィ ル ム の 該 内 側 表 面 を 前 記 第 ２ 側 部
の 外 部 表 面 に 密 着 さ せ る 第 ２ ヒ ー ト シ ー ル と を 含 む 、 請 求 項 ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の

。
【 請 求 項 １ １ 】
　 第 ２ ヒ ー ト シ ー ル が 可 剥 性 シ ー ル で あ る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 第 １ ヒ ー ト シ ー ル が 可 剥 性 シ ー ル で あ る 請 求 項 １ ０ 又 は １ １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ス ト リ ッ プ フ ィ ル ム が 可 剥 性 系 を 含 む 請 求 項 １ ０ ～ １ ２ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 ス ト リ ッ プ フ ィ ル ム が 引 張 フ ラ ッ プ を 含 む 請 求 項 １ ０ ～ １ ３ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が 可 剥 性 系 を 含 む 請 求 項 ３ ～ １ ４ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 フ ィ ル ム が 多 層 遮 断 フ ィ ル ム か ら な る 請 求 項 ３ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 多 層 遮 断 フ ィ ル ム が 、
　 （ ａ ） 内 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 、
　 （ ｂ ） 遮 断 層 、
　 （ ｃ ） コ ア 層 、
　 （ ｄ ） タ イ 層 、 及 び
　 （ ｅ ） 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層

、 請 求 項 １ ６ に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ８ 】
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　 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 が の 外 側 表 面 を 形 成 す る 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 タ イ 層 が コ ア 層 に 永 続 的 に 結 合 し 且 つ 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 に 剥 離 で き る よ う に 結 合 し
て い る 請 求 項 １ ７ 又 は １ ８ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 タ イ 層 が 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 に 永 続 的 に 結 合 し 且 つ コ ア 層 に 剥 離 で き る よ う に 結 合 し
て い る 請 求 項 １ ７ 又 は １ ８ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 タ イ 層 が ポ リ ブ チ レ ン と 少 な く と も １ 種 の そ の 他 の 成 分 と の ブ レ ン ド か ら な る 請 求 項 １
７ ～ ２ ０ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 少 な く と も １ 種 の そ の 他 の 成 分 が ポ リ エ チ レ ン か ら な る 請 求 項 ２ １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 が ポ リ エ チ レ ン か ら な る 請 求 項 １ ７ ～ ２ ２ の い ず れ か に 記 載 の

。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 コ ア 層 が ポ リ エ チ レ ン と エ チ レ ン ・ 酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 と の ブ レ ン ド か ら な る 請 求 項 １
７ ～ ２ ３ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 遮 断 層 が 塩 化 ビ ニ リ デ ン 共 重 合 体 、 エ チ レ ン ・ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 共 重 合 体 、 ポ リ ア ク リ
ロ ニ ト リ ル 及 び ポ リ ア ミ ド よ り な る 群 か ら 選 択 さ れ る 請 求 項 １ ７ ～ ２ ４ の い ず れ か に 記 載
の 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 遮 断 層 が 塩 化 ビ ニ リ デ ン 共 重 合 体 か ら な る 請 求 項 ２ ５ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 内 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 が ポ リ エ チ レ ン と エ チ レ ン ・ 酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 と の ブ レ ン ド か
ら な る 請 求 項 １ ７ ～ ２ ６ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 タ イ 層 が ポ リ ブ チ レ ン と 少 な く と も １ 種 の そ の 他 の 成 分 と の ブ レ ン ド か ら な り 、 外 側 ヒ
ー ト シ ー ル 性 層 が ポ リ エ チ レ ン か ら な り 、 コ ア 層 が ポ リ エ チ レ ン と エ チ レ ン ・ 酢 酸 ビ ニ ル
共 重 合 体 と の ブ レ ン ド か ら な り 、 遮 断 層 が 塩 化 ビ ニ リ デ ン 共 重 合 体 か ら な り 、 そ し て 内 側
ヒ ー ト シ ー ル 性 層 が ポ リ エ チ レ ン と エ チ レ ン ・ 酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 と の ブ レ ン ド か ら な る
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ７ ～ ２ ７ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 少 な く と も １ 種 の そ の 他 の 成 分 が ポ リ エ チ レ ン か ら な り 、 し か も 遮 断 層 が 塩 化 ビ ニ リ デ
ン ・ ア ク リ ル 酸 メ チ ル 共 重 合 体 と 塩 化 ビ ニ リ デ ン ・ 塩 化 ビ ニ ル 共 重 合 体 と の ブ レ ン ド か ら
な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ ８ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 前 記 フ ィ ル ム の 全 体 の 厚 さ を 基 に し て 、 内 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 ０ ％ を 占 め 、 遮
断 層 ０ ％ を 占 め 、 コ ア 層 ８ ％ を 占 め 、 タ イ 層 ５ ％ を 占 め 、 そ し
て 外 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 ５ ％ を 占 め る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ７ ～ ２ ９ の い
ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 第 １ シ ー ル が 可 剥 性 で あ り 且 つ １ イ ン チ （ ２ ． ５ ４ ｃ ｍ ） の ス ト リ ッ プ に つ い て ２ キ ロ
グ ラ ム 以 下 の シ ー ル 強 度 を 有 す る 請 求 項 １ ～ ３ ０ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 第 １ シ ー ル が 可 剥 性 で あ り 且 つ １ イ ン チ （ ２ ． ５ ４ ｃ ｍ ） の ス ト リ ッ プ に つ い て １ ． ５
キ ロ グ ラ ム 以 下 の シ ー ル 強 度 を 有 す る 請 求 項 １ ～ ３ １ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 第 ２ シ ー ル が 可 剥 性 で あ り 且 つ １ イ ン チ （ ２ ． ５ ４ ｃ ｍ ） の ス ト リ ッ プ に つ い て 約 ５ ０
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０ ～ 約 １ ０ ０ ０ グ ラ ム の シ ー ル 強 度 を 有 す る 請 求 項 １ ～ ３ ２ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 第 ２ シ ー ル が 剥 離 で き な い 請 求 項 １ ～ ３ ３ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が 約 １ ． ２ ５ ミ ル ～ 約 ８ ． ０ ミ ル の 厚 さ を 有 す る 請 求 項 １ ～
３ ４ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
　 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が 約 １ ． ７ ５ ミ ル ～ 約 ３ ． ０ ミ ル の 厚 さ を 有 す る 請 求 項 １ ～
３ ５ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 熱 収 縮 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が ９ ０ ℃ で 少 な く と も １ 方 向 に 少 な く と も ２ ０ ％ 収 縮 す る 収
縮 値 を 有 す る 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム か ら な る 請 求 項 １ ～ ３ ６ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 前 記 収 縮 値 が 縦 方 向 で あ る 請 求 項 ３ ７ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
　 前 記 収 縮 値 が 横 方 向 で あ る 請 求 項 ３ ７ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ ０ 】
　 前 記 収 縮 値 が 縦 方 向 及 び 横 方 向 の 両 方 向 で あ る 請 求 項 ３ ７ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ １ 】
　 第 １ シ ー ル が ラ ッ プ シ ー ル か ら な り 、 し か も 内 側 ヒ ー ト シ ー ル 性 層 が の 内 側 表 面 を
形 成 す る 、 請 求 項 １ ７ ～ ４ ０ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
　 第 １ シ ー ル が ラ ッ プ シ ー ル か ら な り 、 し か も 第 １ 側 部 が 該 第 １ シ ー ル を 超 え て 外 側 に 延
び る シ ー ル さ れ な い 部 分 を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ４ １ の い ず れ か に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ ３ 】
　

【 請 求 項 ４ ４ 】
　
【 請 求 項 ４ ５ 】
　

【 請 求 項 ４ ６ 】
　 次 の 工 程 ：
　 （ ） 第 １ 側 部 及 び そ の 反 対 側 の 第 ２ 側 部 を 有 す る 熱 収 縮 性 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の シ ー ト
を 準 備 し 、
　 （ ） 該 第 １ 側 部 と 第 ２ 側 部 の 間 に 第 １ シ ー ル を 与 え て 、 第 １ 壁 部 と 、 第 ２ 壁
部 と 、 底 部 と 、 開 口 部 と を 有 す る チ ュ ー ブ 部 材 を 形 成 さ せ 、
　 （ ） 該 第 １ 壁 部 及 び 第 ２ 壁 部 に 該 チ ュ ー ブ 部 材 に わ た っ て 該 底 部 に 近 い 位 置
で 横 方 向 に 延 び る 第 ２ シ ー ル を 与 え る こ と
を 含 み 、 し か も 該 第 １ シ ー ル 及 び 第 ２ シ ー ル が 可 剥 性 シ ー ル か ら な る こ と を 特 徴 と す る 、
フ ィ ル ム の フ ラ ッ ト シ ー ト か ら 少 な く と も １ 個 の 可 剥 性 シ ー ル を 有 す る 末 端 シ ー ル さ れ た
熱 収 縮 性 の 包 装 用 を 形 成 さ せ る 方 法 。
【 請 求 項 ４ ７ 】
　 熱 収 縮 性 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の シ ー ト を 、 第 １ 側 部 と 第 ２ 側 部 を 互 い に 合 わ せ る 前 に 所 望
の 幅 に ス リ ッ ト す る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ８ 】
　 熱 収 縮 性 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が ９ ０ ℃ で 少 な く と も １ 方 向 に 少 な く と も ２ ０ ％ の
収 縮 値 を 有 す る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
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第 ２ シ ー ル が １ イ ン チ （ ２ ． ５ ４ ｃ ｍ ） 当 た り ３ キ ロ グ ラ ム を 超 え る シ ー ル 強 度 を 有 す
る 、 請 求 項 ３ ４ に 記 載 の 容 器 。

前 記 容 器 が 個 々 の 容 器 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ ３ の い ず れ か に 記 載 の 容 器 。

前 記 容 器 が 袋 で あ り 、 前 記 第 １ 容 器 壁 部 及 び 第 ２ 容 器 壁 部 が 第 １ 袋 壁 部 及 び 第 ２ 袋 壁 部
で あ り 、 前 記 第 １ 容 器 縁 部 及 び 第 ２ 容 器 縁 部 が 第 １ 袋 縁 部 及 び 第 ２ 袋 縁 部 で あ る 、 請 求 項
１ ～ ４ ４ の い ず れ か に 記 載 の 容 器 。
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【 請 求 項 ４ ９ 】
　 熱 収 縮 性 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム の シ ー ト が フ ィ ル ム シ ー ト の 連 続 ロ ー ル か ら な り 、 し か も （

） チ ュ ー ブ 部 材 に 、 少 な く と も そ の 第 １ 壁 部 及 び 第 ２ 壁 部 の 両 方 の 幅 に わ た っ
て 横 方 向 に 延 び る 切 断 部 を 横 方 向 に 与 え 、 そ れ に よ っ て 第 ２ シ ー ル を 含 む 該 チ ュ ー ブ 部 材
の 一 部 分 を 該 チ ュ ー ブ 部 材 か ら 切 り 離 す こ と を さ ら に 含 む 、 請 求 項 の い ず れ か
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ ０ 】
　 熱 収 縮 性 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム を 、 第 １ フ ィ ル ム チ ュ ー ブ を 同 時 押 出 し 、 該 第 １ フ ィ ル ム チ
ュ ー ブ を 冷 却 さ せ 、 該 第 １ フ ィ ル ム チ ュ ー ブ を た た み 、 該 第 １ フ ィ ル ム チ ュ ー ブ を イ ン フ
レ ー ト し 、 こ の イ ン フ レ ー ト さ れ た 第 １ フ ィ ル ム チ ュ ー ブ を 再 加 熱 し 、 該 第 １ フ ィ ル ム チ
ュ ー ブ を 二 軸 延 伸 し 、 該 第 １ フ ィ ル ム チ ュ ー ブ を 冷 却 さ せ 且 つ 再 度 た た み 、 該 第 １ フ ィ ル
ム チ ュ ー ブ を 縦 方 向 に ス リ ッ ト し 、 そ し て こ の ス リ ッ ト さ れ た 第 １ チ ュ ー ブ を 開 い て 二 軸
延 伸 フ ィ ル ム の フ ラ ッ ト シ ー ト を 製 造 す る こ と に よ っ て 形 成 さ せ る 、 請 求 項 の
い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ １ 】
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前 記 容 器 が 袋 で あ り 、 前 記 第 １ 容 器 壁 部 及 び 第 ２ 容 器 壁 部 が 第 １ 袋 壁 部 及 び 第 ２ 袋 壁 部
で あ り 、 前 記 第 １ 容 器 縁 部 及 び 第 ２ 容 器 縁 部 が 第 １ 袋 縁 部 及 び 第 ２ 袋 縁 部 で あ る 、 請 求 項
４ ６ ～ ５ ０ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
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